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食品饮料行业

直接涉及食品饮料生产的制造企业——
包括肉类、奶制品、谷类和蔬菜加工，
以及包装食品、烘烤食品、葡萄酒及烈
酒的最终生产。其中可能还包括动物饲
料和宠物食品产品的生产。

通用行业要求

1. 卫生

2. 减少停机时间

3. 能源管理

4. 遵守法律法规
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应用与解决方案

卫生：

针对意外溢漏和泄露快速作出反应
可帮助降低卫生风险和潜在的停机
时间。

解决方案：溢漏装备

RS 经营一系列溢漏装备，可安装于奶
制品或饮料制造厂的潜在事故“热点”
位置，以帮助员工对无法预见的溢漏作
出反应。这可以防止单一事件变成大扫
除操作，进而防止潜在的停工。

减少停机时间：

很多传感产品暴露于强烈的清洁系
统环境下或可能直接接触食品，产
品的正确选择可能影响其性能及可
靠性。

解决方案：专注于食品饮料行业的
传感产品

RS 经营的一系列精选产品具备
IP67/69K（高压冲洗）防护及/或不锈
钢机身，可在冲洗环境下提供更强的防
护和可靠性。某些传感产品还获得了
ECOLAB 认证，可增加客户对食品制
造应用的信心。

能源管理：

了解贵企业不同部分的生产流程中
所消耗的电能将有利于实施能效管
理措施。

解决方案：局部电力监测

RS 经营一系列电表和功率计，可轻松
翻新，用于提供电量使用的局部指示。
其产品系列具备多种功能，包括从简单
的局部电流测量到功率系数和总谐波失
真监控和全面的以太网远程数据存取。

遵守法律法规：

保持与现行 COSHH 要求及食品
安全方针合规颇具挑战性。

解决方案：COSHH 方针
及许可清洁剂

RS 经营一系列获得“食品安全”
NSF 批准的清洁剂和润滑剂，产品
适用于食品环境，可支持现行的
COSHH 要求及标志。
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关键技术 可信赖的全球品牌

传感类产品
近距和位置——一般为光电——传感产品、流速及水平面控制传感产品（谷物、
粉末及液体）和温度传感产品，以及其他技术，如条形码阅读器和视觉传感器。

气动产品
气动作动器和气缸可提供拾取和放置操作，并可分配充填料、果汁及液体。

电力传输及输送产品
混合、搅拌、研磨和滚轧操作都会使用电机和电力传输组件，而大部分食品制造业都
会要求电机驱动输送。

润滑剂及清洁剂
保持活动部件及流体线每天 24 小时，每周 7 天连续作业的润滑及清洁是一个持续的
要求。

流程控制（PLC 和温度控制）
可控制食品饮料行业几乎所有流程——无论是单台机器还是整条生产线。

关注卫生控制的健康与安全
确保符合卫生标准及保护工作人员——如防止割伤及细粉尘吸入——这是对个人防护
设备的一个重要要求。



Internal

食品饮料行业

从了解您行业需求的一站式
供应商获得所有部件


