ALFRA — HSS-BI-METALL-LOCHSAGEN

ALFRA HSS Bi-Metall Lochsé&gen sind in Hand- und Sdulenbohrmaschinen ein-
setzbar. Bei Sdulenbohrmaschinen bitte nur manuellen Vorschub verwenden.

Eigenschaften:

Hohe Rundlaufgenauigkeit.

Mit solider Grundplatte, dadurch mehr Gewindegdnge und grofiere Stabi-
litat sowie Rundlauf- und Seitenschlaggenauigkeit.

Mit positiven Span- und Schnittwinkeln sowie Kombiverzahnung 4/6 ZpZ.
Diese variable Zahnteilung sorgt fiir gleichmafigeren Schnitt, geringere
Vibrations- und Warmeentwicklung, beim Schneiden fiir geringeren
Kraftaufwand.

Schnitttiefe: 38 mm - 1-1/2".

Seitliche Schlitze im Koérper helfen beim Entfernen der ausgeschnittenen
Teile.

Geeignet fur unlegierten Stahl (bis 700 N/mm?), Bunt- und Leichtmetalle,
Kunststoffe, Gips, Faser- und Sperrholzplatten, Leichbauplatten und
allgemeine Holzverarbeitung.

Bohrkrone austauschbar mit anderen handelsiiblichen Aufnahmehaltern.

Tipp:

Mit leichtem Anpressdruck anbohren. Mit geringem und gleichmafiigem
Druck weiterbohren, Pendelbewegungen beim Bohren vermeiden, Dreh-
zahltabelle beachten, Kiihlmittel verwenden. Beim Einsatz auf Holz- und
Holzersatzwerkstoffen Bohrmehl rechtzeitig entfernen.

Sdgen-@ mm Zoll Art.-Nr.
14,0 9/16" o500014
16,0 5/8" 0500016
17,0 11/16" "oso00017
19,0 3/4" 0500019
20,0 15/19" "o500020
21,0 13/16" 0500021
22,0 7/8" 0500022
24,0 15/16" 0500024
25,0 1" 0500025
27,0 11/16" 0500027
29,0 1-1/8" 0500029
30,0 1-3/16" 0500030
32,0 1-1/4" 76500032
33,0 1-5/16" 0500033
35,0 1-3/8" 76500035
37,0 1-7/16" 0500037
38,0 1-1/2" 70500038
40,0 1-9/16" 0500040
41,0 1-5/8" o500041
43,0 1-11/16" 0500043
44,0 1-3/4" 6500044
46,0 1-13/16" 0500046
48,0 1-7/8" 0500048
51,0 2" 0500051
52,0 2-1/16" 70500052
54,0 2-1/8" 0500054
57,0 2-1/4" 76500057
59,0 2-5/16" 0500059
60,0 2-3/8" 0500060
64,0 2-1/2" 0500064
65,0 2-9/16" 0500065
67,0 2-5/8" 0500067
68,0 2-11/16" 0500068
70,0 2-3/4" 0500070
73,0 2-7/8" 6500073
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Combi-Verzahnung 4/6 ZpZ

Lieferbar sind @ 14,0 bis 210 mm.




