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3 RESTORINOX
Ceci est la phase finale de tout le processus, nécessaire pour rendre à un acier sa propriété 
inoxydable. Ceci permet de dépolluer la surface de l’acier inoxydable contaminée après 
diff érentes phases de travail et ainsi de régénérer la couche d’oxyde donnant à l’acier 
ses propriétés d’inoxydabilité. Ainsi, cette phase de travail recréée la couche de chrome 
endommagée par la chaleur, tout en réduisant le temps d’oxydation spontanée. Par ce biais, la 
couche d’oxyde qui protège des agents externes est reconstituée.

Comment utiliser RESTORINOX?
Tout d’abord, dégraissez et décapez la partie à traiter avec les produits spécifi ques 
CLEANOX et PICKLINOX. Appliquez alors le produit. Appliquez alors le produit. Les temps de 
pause varieront de 20 à 60 minutes. A la fi n du traitement rincer le produit à l’eau. Ne pas 
exposer le produit ou la surface traitée au soleil ou à n’importe quel agent atmosphérique.

WELDLINE propose une gamme complète de produits pour le traitement des aciers inoxydables.
Il y a trois phases essentielles pour un traitement effi cace des aciers inoxydables:

1   Le dégraissage         2  Le décapage         3  La passivation

Les deux premières sont des “phases intermédiaires” puisqu’elles peuvent êtres répétées lors de diff érentes phases de travail. 
La troisième phase, la passivation, représente toujours la dernière étape du traitement.

1 CLEANOX
Le dégraissage est le processus essentiel avant n’importe quel traitement thermique. Il permet 
d’éviter les restes éventuels d’huile ou de poussières qui pourraient interagir (polluer) avec le 
métal pendant le soudage ou le traitement thermique de l’acier inoxydable. Il peut être répété 
dans les phases suivantes, si un traitement thermique supplémentaire est nécessaire, avant la 
passivation finale.

Comment utiliser le gel ou la pâte PICKLINOX?

produit quelques minutes et rincer à l’eau. Ne pas exposer le produit ou la surface traitée au 
soleil ou à n’importe quel agent atmosphérique.

2 PICKLINOX
Le décapage est l’opération qui permet d’éliminer tous les oxydes après 
le soudage, en enlevant la surface appauvrie à la suite du traitement 
thermique. C’est l’étape la plus importante du processus de traitement. 
En effet, nous devons tenir compte du fait qu’un cordon de soudure et 
une surface ayant été chauffée perdent généralement leur propriété 
inoxydable (Cr < 12%)Pour ces raisons l’opération de décapage ne signifi 
e pas seulement nettoyer les cordons de soudure mais consiste surtout 
à rendre à l’acier inoxydable ses caractéristiques.

Comment utiliser le gel ou la pâte PICKLINOX?
Dégraisser la surface à traiter avec le produit spécifique CLEANOX.
Appliquez alors une couche de pâte ou gel PICKLINOX ou liquide 

durée variable selon la nuance d’acier inoxydable et le type de soudage 
(jusqu’à 30 min.). Ne pas exposer le produit ou la surface
traitée au soleil ou à n’importe quel agent atmosphérique.

TRAITEMENT ACIER INOXYDABLETTTTTTTRRRRRRRAAAAAAAIIIIIIITTTTTTTEEEEEEEMMMMMMMMMMMMMMEEEEEEENNNNNNNTTTTTTT AAAAAAACCCCCCCIIIIIIIEEEEEEEEEEEEEERRRRRRR IIIIIIINNNNNNNOOOOOOOXXXXXXXYYYYYYYDDDDDDDAAAAAAABBBBBBBBLLLLLLLLEEEEEEEETRAITEMTRAITEMMENT ACIEER INOXYDABLE

Pour 
commander W0002664 30

RESTORINOX G (gel) 2 kg

Pour 
commander W0002664 31

RESTORINOX G (gel) 10 kg

Pour 
commander W0002664 24

RESTORINOX L (liquide) 30 kg

Pour 
commander W0002664 23

CLEANOX L (liquide) 6 kg

Pour 
commander W0002664 25

CLEANOX L (liquide) 30 kg

Pour 
commander W0002664 26

PICKLINOX G (gel) 2 kg

Pour 
commander W0002664 27

PICKLINOX G (gel) 10 kg Pour 
commander W0002664 22

PICKLINOX L (liquide) 30 kg
Pour 

commander W0002664 28

PICKLINOX P (pâte) 2 kg

Pour 
commander W0002664 29

PICKLINOX P (pâte) 10 kg

Pour commander W000267 116

Pinceau
Compatible avec 
de l’acide.
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