Tangit
Racorétanch meétal

Etanchéité des raccords filetés
métalliques

e FEtanchéité des raccords filetés métalliques jusqu’a 1 pouce et demi ;ancuRErANﬂH
METAL

e Démontable

e Repositionnable

e Economique

e Etanchéité immédiate a 30 bars

DESCRIPTION

e Résine d’étanchéité liquide, monocomposante, anaérobie qui durcit et polymérise
rapidement en |'absence d’air pour constituer un matériau solide résistant aux chocs, aux
vibrations, a la plupart des fluides et des gaz.

e Aprés polymérisation, ce produit d’étanchéité ne s’émiette pas, ne migre pas, ne rétrécit
pas, n‘est pas contaminant pour les produits alimentaires.

e Il possede une résistance contrélée qui permet le démontage et la réutilisation des
raccords.

e Les pieces restent démontables avec les outils habituels.

UTILISATIONS

e Raccords filetés métalliques jusqu’a 1 pouce et demi entre canalisations, vannes, unions,
coudes, manomeétres etc...

e Il s'applique sur : acier, cuivre, laiton, bronze, nickel, fonte, aluminium sans besoin
d’activateur.

e Plus facile a appliquer que le téflon ou la filasse, il assure une étanchéité propre et
démontable pour réseaux de fluides et de gaz, d’eau chaude et froide, air comprimé, fuel,
fluides de refroidissement, acide et bases dilués.

¢ Tableau des destinations/ compatibilité ci-dessous.

MISE EN (EUVRE

e Les filetages des raccords a étancher doivent étre propres, exempts de graisse, et secs.

e Appliquer Tangit Raccorétanch Métal régulierement en téte du filetage male sur ldemi
filet.

e Assembler, serrer au couple normal demandé et orienter le raccord dans la position
désirée.

e L’étanchéité est immédiate jusqu’a 30 bars et maximale au bout de 24h. Durcissement au
bout de 15 minutes sur laiton.

CONDITIONNEMENT

Tangit Racorétanch Métal est disponible en flacon accordéon de 50 ml.

STOCKAGE

e A l'abri de I'hnumidité, a température ambiante, en emballage d’origine et fermé. Dans ces
conditions, le produit peut étre conservé 12 mois.
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TANGIT Racorétanch Métal

CARACTERISTIQUES

Influence des matériaux sur la vitesse de polymérisation :

Actifs
(polymérisation plus rapide)

Passifs
(polymérisation plus lente)

Neutres

Acier

Fonte

Aluminium pur*

Aluminium* Revétement galvanisé Cadmium
Cuivre Certaines anodisations Or

Laiton Chromations de finition Argent
Bronze Oxydation de finition Inox
Nickel Dacrométisation Titane
Manganeése

Cobalt

Béryllium

* la plupart des aluminiums commercialisés contiennent du cuivre, ce qui les rend actifs.

Etat liquide

Couleur Jaune

Plage de température 0 a + 150°C
Propriétés a I'état liquide

Densité 1.09

Viscosité a 25°C 50/ 100 10

mPa.s

Point éclair >100 °C

Pression de vapeur <2 mbar
Propriétés a I'état liquide

Polymérisation compléte sur acier (22°C) 12 heures

Coefficient de dilatation linéigque 80 10

Conductibilité thermique 0.3 W/m.k

Jeu recommandé 0.05 mm

Jeu maximal 0.40

Couple de dévissage (24 h a 22°QC) 6a15N.m

Couple résiduel (24 h a 22°C) 2.53a9 N.m

Couple de desserrage (24 h a 22°C) 9325N.m

Contrainte de rupture au cisaillement 5a 13 Mpa

Réactivité en fonction de la nature des surfaces :

Le graphique ci-aprés montre I’évolution du couple de rupture exprimé en % de la résistance
finale), en fonction du temps, (tests selon la norme ISO 10964)

Vitesse de polymérisation en fonction des substrats :
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