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FIG. A
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FIG. C
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Cet appareil

ADEPOSER A DEPOSER
ENMAGASIN  EN DECHETERIE

et ses accessoires
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil |
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MEULE CORINDON GRIS MEULE CORINDON GRIS
GRAY CORUNDUM GRINDER GRAY CORUNDUM GRINDER
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) -

@ Montage porte outils

(® Montage pare etincelles
) -

@ Fixation de la machine

Fonctionnalité de la machine
FIG. E

Approchez lentement I'outil de la meule, aiguisez I'outil par
ressions successives, et le tremper regulierement dans

eau. L'usure de la meule doit se faire sur toute la largeur,

pour cela déplacez latéralement la piece a travailler.

@?_ Travaux d'ebauche : Pour ébaucher, ébarber ou meuler,

utilisez un gros grain (ex A40) et la meule seche unique-

ment, finaliSez avec un grain plus fin

7

Réglages de la machine

FIG. F
@ Réglages porte outils et pare étincelles.

Remplacement des consommables

FIG. G

D Meule
D -
(o -
D -

Entretien, recommandations et conseils

@ Lutilisation d'accessoires adaptés et en bon état est
garante d'un fonctionnement optimal.
Verifiez réguliérement I'etat de vos meules. )
Utilisez réguliérement un dresseur de meule pour recti-
ler la surface de la meule..
Maintenir I'appareil toujours propre. )
Toujours controler I'etat des meules (y compris les
meules neuves). ) )
@ Ne pas exercer une pression trop importante sur les
meules, brosses et autres accessoires afin de ne pas
fatiguer inutilement le moteur.
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Description and location of machine parts
FIG.A &B

Grinding-wheel
) -

(%) -
(o -
o -
9 -
@ Spark shield
® Tool holder

Assembling the machine
FIG. D

2
]

@® Tool holder assembly
@® Spark shield assembly

D -

@ Fixing of the machine
Functions of the machine
FIG. E

Approach the grinding-wheel tool slowly, sharpen the tool
by exerting intérmittent pressure and wet it regularly with
the water. Grinding-wheel wear must be on the entire
width therefore shift the workpiece sideways. .
?}. Roughing : To rough, deburrorz]grln_d,_ use a coarse grain
ex A40) and dry grinding-wheel only, finish with a finer
grain

Settings of the machine
FIG. F
@ Toolholder and spark shield adjustment.

Replacing consumables
FIG. G

@ Grinding-wheel
) -
03
) -

Cleaning and maintenance and advice

@ The use of suitable accessories in good condition will
ensure the machine oPerates optimally

Check the condition of your grinding-wheels regularlg.

@ Use a grinding-wheel dresser regularly to rectify the
rinding-wheel surface. .

Always keep the eg_ulpmentc\ean._ o )

) Always check grinding-wheel condition (including new
rinding-wheels). o

Do not exert too much pressure on the grinding-wheels,
rushes and other accessories in order not to overtax the
motor needlessly.

EO AR SE
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Beschreibung und Kennzeichnung der Maschinenteile
FIG.A & B

@ Schleifer

| Inhaltder Verpackung |
FIG. C
Zusammenbau der Maschine
FIG. D

2
'

@ \Werkzeughalter-Montage
@® Funkenschutz-Montage
oz -

@® Befestigung der Maschine

Funktionen der Maschine
FIG. E

Das We.rkzeuF langsam dem Schleifer nahern. Werkzeug
zum Scharfen [aufend andrticken und regelmaBig in Wasser
tauchen. Der Schleifer soll sich auf der gesamten Breite
abnutzen, setzen Sie deshalb das zu scharfende Teil seitlich

an.

@ Rohbearbeitung : Zum roh Bearbeiten, Abgraten oder
chleifen verwenden Sie den Schleifer ohne Wasser und
eine grobe Kornung (z.B. A40). Arbeit mit einer feineren
Koérnung vollenden.

Einstellungen der Maschine
FIG. F

@ Einstellung des Werkzeughalters und des Funkenschutzes.

Auswechseln der VerschleiBteile
FIG. G

P Schleifer
-
@® -
D -

Reinigung und Wartung

Die Benutzung angemessener und einwandfreier
ubehorteile ist oraussetzun% flr ein einwandfreies
Ergebnis. Den Zustand der Schleifer regelmaBig Uberprufen.
@ Verwenden Sie in regelmaBigen Abstanden den
Cheibenabrichter, um die Oberflache des Schleifers
nachzuschleifen.
Das Gerat immer sauber halten.
Immer den Zustand der Schleifer (auch neue)
Kontrollieren. ) . .
? Keinen allzu groBen Druck auf die Schleifer, Bursten und
e weiteren Zubehorteile ausuben, damit der Motor nicht
unnotig belastet wird.
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Descripcion y localizacion de los elementos de la maquina
Muela
D -
P -

(o -

o -

9 -

@ Parachispas

@® Portaherramientas

Ensamblaje de la maquina
FIG. D

2
y

@ Montaje del portaherramientas
@® Montaje del parachispas
04
& Fijacion de la maquina

Funcionalidad de la maguina

FIG. E
Acercar lentamente la herramienta hacia la muela, afilar la
herramienta ejerciendo presiones sucesivas y sumergirla
en agua con regularidad. El desgaste de la muela tiene
que realizarse en toda la longitud, para esto desplace
lateralmente la pieza que se tiene que trabajar.
@Trabajos de desbaste : Para desbastar, desbarbar o
esmerilar, utilice un grano grueso (por ejemplo A40) y la
muela seca Unicamente, acabe con un grano més fino

Ajustes de la maquina
FIG. F
@ Regulaciones portaherramientas y parachispas.

Cambio de los consumibles

Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacion de accesorios adecuados y en buen
estado garantiza un funcionamiento 6ptimo
Controle con regularidad el estado de las muelas.
@ Utilice con regularidad un enderezador de muelas para
rectificar la superficie de la muela.

Mantener el aparato siempre limpio.

Siempre controlar el estado de las muelas (incluso las
muelas nuevas).
@ No ejercer una presion demasiado importante en las
muelas, cepillos y otros accesorios para que el motor no
trabaje indtiimente.
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Descrizione e localizzazione degli organi della macchina

FIG.A &B

Mola

01
@ Montaggio dello zoccolo
@® Montaggio parafuoco

o -

(® Fissazione della macchina

Funzionalita della macchina
FIG. E

Awvicinare lentamente I'utensile della mola, affilarlo con
pressioni successive e immergerlo regolarmene nell’acqua.
'usura della mola deve effettuarsi su tutta la larghezza, per
questo spostare lateralmente il pezzo da lavorare.

@ Lavori di laminazione : Per sbozzare, sbavare o molare,
usare un grano grosso (es A40) e solo la mola asciuga, finire
con un grano pit fino.

Regolazioni della macchina
FIG. F

@ Regolazione del portautensile e del parafuoco.

Sostituzione dei pezzi di ricambio
FIG. G

P Mola
() -
%) -
) -

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ Lutilizzazione di accessori adatti e il buono stato
garantiscono un funzionamento ottimale.

@ Verificare regolarmente lo stato delle mole.

@® Tenere I'apparecchio sempre pulito.

@ Controllare sempre lo stato delle mole (comprese quelle
nuove). .

@ Non esercitare una pressione troppo importante sulle
mole, sulle spazzole e sugli altri accessori per non stancare
inutilmente il motore.
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Descripcion y localizacion de los elementos de la maquina

A&B

=W

Rebolo

Montagem da maquina
FIG. D

2
y

@ Montagem do porta-ferramentas

@® Montagem da protecgdo anticentelha
04

® Fixacdo da maqguina

Funcionalidade da maguina
FIG. E

Aproximar lentamente a ferramenta do rebolo, afiar a
ferramenta por pressdes sucessivas, e mergulha-la regu-
larmente na agua. O desgaste do rebolo deve ocorrer em
todo o sentido da largura. Para isso, deslocar lateralmente
a peca a trabalhar.

@@ Trabalhos de desbaste : Para desbastar, desbarbar ou
esmerilhar, utilizar um grao grosso (ex.: A40) e o rebolo seco
apenas. Finalizar com um grao mais fino.

Ajustes da maquina
FIG. F
@ Ajuste do porta-ferramentas e da proteccao anticentelha.

Cambio de los consumibles

Manutencao preventiva, recomendacdes e conselhos

@ A utilizacdo de acessorios adaptados e em boas
condi¢des € a garantia de um funcionamento ideal.
@ tilizar regularmente um rectificador de rebolo para
rectificar a superficie do rebolo.

Conservar o aparelho sempre limpo.

Verificar regularmente o estado dos rebolos (inclusive
0S NOVOS).
@ Nao exercer pressdes demasiado elevadas nos rebolos,
escovas e demais acessorios para ndo cansar inutilmente
0 motor.
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Beschrijving en identificatie van de machine-onderdelen

FIG.A &B

01
@@ Montage gereedschapshouder
@® Montage vonkenscherm

o -

(® Vaststelling van de machine

Machine-functionaliteit

Breng het gereedschap langzaam naar de slijpschijf, slijp
het toestel door er opeenvolgend op te drukken, regelmatig
in water onderdompelen. De slijpschijf moet regelmatig
afslijten over de hele breedte, verplaats het te bewerken
stuk zijdelings.

Ruwe werken : Voor het voorbewerken, afbramen of
slijpen gebruikt u een grove korrel (bijv. A40) en een droge
slijpschijf. Werk af met een fijnere korrel.

Machine-instellingen

FIG. F
@ Instellen gereedschapshouders en vonkenschermen.

Vervangen verbruiksartikelen
FIG. G

P Slijpen
@ -
S -
D -

Onderhoud, aanbevelingen en adviezen

@ Het gebruik van aangepaste accessoires in goede staat
waarborgt een optimale werkin. Controleer de staat van
uw slijpschijven regelmatig.

@ Gebruik regelmatig een slijprichter om het opperviak
van de slijpschijf bij te werken.

Zorg ervoor dat het apparaat steeds proper blijft. .
Controleer de staat van de slijpschijven altijd (ook bij
nieuwe slijpschijven).
@ Niet te veel druk uitoefenen op de slijpschijven, borstels
en andere toebehoren om de motor niet onnodig te
belasten.
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TIEPIYPOPI] KOl EVIOTOHOG
TWV OPYQAVWY TNG UNXOVAS

A& B

@ Tpoxog Aciavong @

®

Q

05,

@ POCTATEUTIKO TIAEYHO OTIO OTIVONPES [0g]
EpyaleloBrkn

ALQKOTITNG
$'®

TEPIEYOUEVO XAPTIVOU KOUTIOU
FIG. C

OUVOAPLOAOYNON T on
FIG. D

SUVAPPOAOYNON EQYOAELOBN KNG
YUVapPOoAOYNon TPOOTATEUTIKOU TIAEYHATOG OO
oTIVOT PES

STEPEWON TNG UNXAVNG

AEITOUPYIKOTNTOL T YOV

FIG. E
MAnclaoTeE apyd TO €pyalelo oTov Tpoxo Asiavong,
AELGVETE TO €PYOAElD UE OLOBOXIKEG TIEDELG, PBPEXOVTOG
TO OUXVO PEOO OTO vepO. H pBopd Tou TpoxoL Aeiavaong
utopel va TpokAnBel oe OAo To TAGTOG ToU, YU QUTO TO
AOYO TOTIOBETHOTE TAAYIWG TO £pYAAEIO TIOU TIPOKEITAL VAl
AELGVETE.
@ Epyaoieg eopdhuvong : Mo va e0UOAUVETE, var MPGPETE
N VO AEIGVETE, XPNOIHOTIOIEIOTE HOVO VAl XOVTPOKOKKO (TTX.
A40) Kail Tov TPOXO Agiavong (va eivait oTeyvog), Kot KAVTE TO
TeAelwpa PE Evav IO AETITO KOKKO.

‘I“

PuOuioeig T unyovie.
FIG. F
@@ PUBHIOTES EPYOAEIOBIKNG KOI TPOOTOTEUTIKOU
TINEYHOTOG OO OTIVONPES
AvTzatdotact) Tmv ovelOouony

FIG. G

8 Tpoxog Aeiavong 8

GUVTION01], VTOOEIEELS 20L GUUPOVAES.

@ H xpnon Twv KataAANAWY Kal 0€ KaAN KOTAOTaonN £60PTNUATWY
£YYUATAL TN HEYIOTN duvaTh AelToupyia.

Nat EAEYXETE TNV KOTAOTOON TWV TPOXWY AEIOVONG Qv TAKTH

XPOVIKA SlaoTrpaTa Nt XpNOIUOTIOIEITE TOKTIKG £Val EpYAAEiO
avayevwnaong TpoxoU AElavang yia Vo e0UOAUVETE TNV ETHPAVEID TOU

TPOXOU Aglavong.

% Na dlaTnpeite mavTa KaBapr Tn CUCKEUN. @ No

eAEYXETE QVEANTILG TNV KATAOTAGH TWV TPOXWY A&lavang (
OUUTIEPIAGUBAVOHEVWY TWV KAVOUPYIWY TPOXWY Aglovang ).
MnV aoKeiTE TTIOAD peyAn Tieon eMavw aTOUG TPOXOUG Asiavang,
TIG BoUPTOEG KOl GANDL EEQPTAUOTA WOTE VO UNV KOTATIOVEITE TOV
KIvnTrpa Xwpig Adyo.

17/04/2023 10:16‘ ‘



®

FIG.A & B

@) Tarcza szlifierska
) -

e -

04

@ -

O -

) Chwytacz iskier
(® Oprawka narzedziowa
© -

O Przetacznik

W -

128

K)

Zawartos¢ opakowania
FIG. C

Montaz maszyn

- =
@
o/

@ Montaz oprawki narzedziowej
® Montaz chwytacza iskier

® Zamocowanie maszyny
Funkcje maszyn
FIG. E

Powoli zbliz narzedzie do tarczy szlifierskiej, naostrz
narzedzie przyciskajgc je wielokrotnie do tarczy.
Regularnie zanurzaj Je w wodzie. Tarcza szlifierska
powinna by¢ zuzywana na catej szerokosci, w tym celu
przesuwaj obrabiang czes¢ naboki.. )

@DWStepna obrobka : Do wstepnej obrobki, obrzynania
ub ostrzenia, uzywaj grubego ziarna (np. A40) i wytgcznie
suchej szlifierki, a zakoncz obrobke stosujgc drobniejsze
ziarno.

Regulacja maszyn

FIG. F
@ Regulacje oprawki narzedziowej i chwytacza iskier.

miana elementow zuzywajacych sie

FIG. G
@ Tarcza szlifierska
() -
03
) -

Konserwacja, zalecenia i rad

@ Stosowanie dostosowanych akcesoriow w dobrym
stanie stanowi gwarancje optymalnego dziatania.
Regularnie kontrolowac stan tarcz szlifierskich.
@ Uzywac regularnie obciggacza Sciernic, aby poprawic¢
powierzchnie tarczy szlifierskiej.

Dbaj 0 czysto$¢ urzadzenia.

Zawsze sprawdzaé stan tarcz Sciernych (w tym
nowych tarcz).
@ Nie naciskac¢ zbyt mocno na tarcze $cierne, szczotki i
inne akcesoria, aby niepotrzebnie nie obcigzac silnika.
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Laitteen osien kuvaus ja sijainti

Hiomalaikka
9 -
(%) -

(o -

o -

9 -

@ Kipindsuoja
@ TyOkaluteline

Laitteen kokoaminen
FIG. D

) -
@ TyOkalutelineen asennus
@® Kipindsuojan asennus
04
@ Koneen kiinnitys

Laitteen toiminta

FIG. E
Vie tyOkalu hitaasti hiomalaikan Iuo, teroita painaen toistu-
vasti ja kastele tyokalu sadnndllisesti vedessa. Hiomalaikan
on kuluttava tasaisesti koko leveydeltd, siirra tyostettavaa
tyOkalua sivusuunnassa.
@@ Karkea tyosto : Kun teet karkeaa tyostod, silottamista
tai hiontaa, kayta karkeaa isorakeista hiomalaikkaa (esim.
A40) ja vain kuivaa laikkaa, viimeistele tyo kayttéden
hienorakeisempaa hiomalaikkaa.

Koneen saadot.
FIG. F

@ TyOkalutelineen ja kipinasuojan saato.
Kuluvien osien vaihtaminen

P Hiomalaikka
D -
@® -
D -

Huolto, suosituksia ja ohjeita

@@ Kayta sopivia ja hyvakuntoisia lisdvarusteita, se takaa
parhaan poraustuloksenVerifiez Tarkista sdannollisesti
hiomalaikan kunto.
@ Kéyta saannollisesti laikan tasoittajaa hiomalaikan
pinnan tasoittamiseksi.

Pida laite aina puhtaana.

Tarkista aina hiomalaikan kunto (my0s uuden
hiomalaikan).
@ Ala paina hiomalaikkaa liian kovaa, harjoja tai muita
tybvalineitd, jotta et rasita moottori tarpeettomasti.
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Beskrivning och markning av maskinens delar

FIG.A &B

Slipskiva

® Gnistskydd
@D Verktygshéllare

) -
Innehall i kartongen
) -

@ Montering verktygshéllare
® Montering gnistskydd

(® Fastande av maskinen
Maskinens funktion

FIG. E

Narma forsiktigt verktyget till slipskivan, slipa verktyget
medels upprepade tryck mot skivan och doppa det i vattnet
med jamna mellanrum. Slipskivan skall ndtas pa hela dess
bredd, for darfor arbetsstycket fram och tillbaka sidleds.

@@ Grovbearbetning : For grovbearbetning, skaggning eller
grovslipning, anvand en grovkornig skiva (t.ex. A40) och
endast torr skiva, slutbearbeta med en finare skiva

Maskinens installni

FIG. F
@ Instélining verktygshéllare och gnistskydd

Byte av forbrukningsmedel

@ Slipskiva
() -
S -
oz -

Underhall och rekommendationer

@@ Om man anvander anpassade tillbehor av god kvalitet
garanteras optimal funktion.

Kontrollera regelbundet slipskivornas tillstand.

@ Anvand regelbundet en profilerare for att jamna till
slipskivans yta.
@ Se till att apparaten alltid halls ren.
@ Kontrollera alltid slipskivornas skick (inklusive nya
skivor).
@ Tryck inte for hart pa slipskivorna, borstarna eller dvriga
tillbehor for att inte anstranga motorn i onodan.
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OnuncaHne n MecTononoXeHne Ha
YaCcTuTe Ha MalunHaTa

A&B

=)
E
2
AN
S
I
S

0]

@ MMpoTeKTOop CpeLLy NCKpK
@ Hoxoabpxay
@ Mpekbesad

@
@® ®
ChbAbpXXaHWE Ha KYTUsTa.

FIG. C

CrnobsiBaHe Ha MalunHaTta
FIG. D
P -
@ MoHTVIpaHe Ha HOXOAbpXada
@® MoHTVIpaHe Ha NpoTeKkTopa CPEeLLy UCKpK
W -
@ 3akpensare Ha MalwnHaTa

DVHKLIVOHVPAHE Ha MaLLMHATa
FIG. E

BaBHO NpubAXKaBanTe MHCTPYMEHTa KbM WUMMPrena,
3aToYBalTe Ypes NoCAeA0BATENHN HATUCKaHWS 1 NoTananTe
PEeAOBHO 3a OxNaxXJaHe BbB BaHaTa ¢ Bogda. [IUCK BT Ha
LwmMmprena Tpsibea Aa ce M3HOCBa paBHOMEPHO. 3a LienTa
MecTeTe MHCTPYMEHTa Mo LiAiaTa LWMPOYVHa Ha AMcKa.

@ pyba obpaboTka : 3a rpyba 06paboTka, 0bps3BaHe U
LuMMprenyBsaHe, 3non3sanTe e4p0O3bPHECT AUCK (HanpUMep
A40) n paboTeTe camo Ha cyxo. B kpas Ha npoueaypaTa
113N0N3BaTE NO-CUTHO3BPHECT AUCK.

Perna Ha MaLunMHaTa
FIG. F

@ PerynmpaHe Ha HOXOAbPXa4a 1 MPOTEKTOPa MPOTUB NCKPW.

[NoAMsHA Ha KOHCYMaTUBUTE
FIG. G

5]
=
B
=
ks
I
S

i.

Q-
Q-

[TouncreaHe n NoAADBXKKA
@@ V1anonseaHeTo Ha NMoAXoAALMTE aKcecoapw B 06pO
CbCTOAHWNE rapaHT1Pa ONTUMaAHO GyHKLIMOHUPaHe
PenosHO NpoBepsABalTe CbCTOAHMETO Ha AVCKOBETE 3a
wmmprena. @ PeA0BHO U3Mo3BaiTe KOPEKTOP 3a WMMPTeN
3a KopUrmpaHe NOBBPXHOCTTa Ha AnckKa.
@® Noaabpxarite ypeaa BrHarvt uncT. @ Burary
npoBepsiBaiTe CbCTOAHMETO Ha AVCKOBETE 3a WMMprena
(BK/04MTENHO U HOBUTE) @ He ympaxHssaiTe cunen
HaTWNCK BPXY AVCKOBETE Ha WUMMPrena, YeTKuTe 1 Apyrute
NPUHaANEXHOCTH, 3a Aa HE Ce NPETOBapBa HEHYXHO
ABUraTensr.
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organer

FIG.A &B

13
Papkassens indhold
FIG. C
Samling af maskinen
FIG. D
) -
@@ Montering af veerktgjsholder
@ Montering af gnistskaerm
) -
@ Fastgorelse af maskinen

FIG. E

For veerktejet langsomt frem mod sliberen, slib det med
efterfalgende tryk og dyb det regelmeessigt ned i vand.
Sliberen skal blive slidt over hele bredden og det stykke,
der skal slibes, skal derfor beveeges sideleens.
Forbearbejdning : Man skal bruge grovkornet slibepapir
(f.eks. A40) og ter sliber til at forbearbejde, afpudse eller
slibe og mere finkornet slibepapir til at feerdigslibe.

29

Maskinens indstillinger
FIG. F
@ Indstilling af veerktejsholder og gnistskeerm.

Udskiftning af forbrugsartikler
FIG. G

@ Sliber
028
® -
D -

Vedligeholdelse, anbefalinger og gode rad

@ Brug af velegnede tilbehersdele i god stand sikrer en
optimal virkemade Kontroller regelmaessigt slibernes
tilstand.

@ Brug regelmeessigt en afretter til at rette sliberens
overflade op.
Apparatet skal altid holdes rent.

@ Kontroller altid slibernes tilstand ( 0gsa nye slibere).
@ Ne pas exercer une pression trop importante sur les
meules, brosses et autres accessoires afin de ne pas
fatiguer inutilement le moteur.
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Descrierea si identificarea organelor masinii

FIG.A & B

9
w
o
»
<3
g
o
N
<

Aparatoare de scantei
Suport instrumente

omutator

808090060060

Continutul cartonului
FIG. C

Asamblarea masinii
FIG. D

@ Montarea suportului de instrumente
@ Montarea aparatorii de scantei

@ Fastgorelse af maskinen
Functionarea masinii.
FIG. E

Apropiati incet instrumentul de discul abraziv,
ascutiti-l prin presiuni succesive, si caliti-| cu regu-_
laritate jn apa. Uzura discului trebuie sa se produca
pe toata latimea, de aceea deplasati in lateral piesa
care trebuie lucrata.

@ Lucrari de ebosare : Pentru a ebosa, debavura
sau poliza, utilizati o granulatie mare (ex. A40) si
numai discul abraziv uscat, incheiati cu o granulatie
mai mica.

Reglajele masinii
FIG. F

@ Reglaje suport instrumente si aparatoare de scantei.

Tnlocuirea consumabilelor
FIG. G

@ Disc abraziv @-
intretinere, recomandari si sfaturi

@ Utilizarea de accesorii adaptate si in buna stare
reprezinta o garantie pentru functionarea optima
Verificati, cu regularitate, starea discurilor abrazive.
@ Utilizati, in mod regulat, o freza de indreptare a discu-
lui abraziv pentru a rectifica suprafata acestuia.
Pastrati intotdeauna aparatul curat.
Verificati, intotdeauna, starea discurilor abrazive
inclusiv a discurilor noi).
@ Nu exercitati o presiune prea mare asupra discurilor,
periilor si a altor accesorii pentru a nu suprasolicita
motorul in mod inutil.

(€]
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OonucaHne u nepeyncaeHmne 3N1eMeHTOB MaLLNHbI

FIG.A &B

@ LLInndosanbHas malLmHa

@ Vickporacutens
[JepxaTens HCTpyMeHTa
@ Boikntovatens

® ®
FIG. C
FIG. D

01

() YCTaHOBKa AepaTens MHCTpyMeHTa
(P VCTaHOBKa MCKporacutens

04,

@ KpenneHne ctaHka

DYHKUNOHANBHOCTL MaLLINHbI
FIG. E

MpnbanxanTe NHCTPYMEHT K KPYry MEANIEHHO,
3aTaqMBaTe ero NocAeA0BaTENbHBIMU HaXaTUAMK,
perynspHo cMaymsas Bogow. LnndosansHbIN Kpyr
JO/KEH N3HALLMBATBLCA NO BCEW WMPWIHE, ANA STOrO
nepemMelLarite obpabaTbiBaeMbl MUHCTPYMEHT B
60KOBOM HanpaBAEHUM.

@ YepHosas obTouka : AN 4epHOBOM O6TOHKN,
3a4NCTKM U rpyBOoI LINMPOBKM UCNONB3YITE TONBKO
Cyxue KpYNHO3ePHNCTbIE Ancku (Hanpumep, A40), B
3aBepLUeHne - ANCKM C Bonee MeNKMM 3epPHOM

PervavpoBKY MaLLVHb!
FIG. F

@ Perynmposka AepKaTens HCTPYMEHTa M CKPOracUTenNs.

3aMeHa PaCXOAHbIX MaTePUaNoB
FIG. G
% LnndoBanbHas MaLvHa

Texob6cnyxunsaHwe, peKoMeHgaunmn n CoBeTbl

@ Vicnonb3oBaHve COOTBETCTBYIOLMX M HAXOAALWIXCS
B XOPOLLUEM COCTOAHMM aKCEeCCYyapOB ABNSETCA rapaHTOM
oNTNMaNbHOro GYHKLMOHMPOBaHMSA PeryasapHO nposepsiTe
COCTOSIHME LAMGOBANBHBIX KPYTOB.

PerynapHo BblpaBHVBaliTe MOBEPXHOCTL Kpyra
VIHCTPYMEHTOM A5 MPaBKu WANGOBaNLHbBIX KPYros.

Bcerza coaepxumTe CTaHOK B YMCTOTE.

MOCTOSIHHO KOHTPONMPYIMTE COCTOSIHVIE LAMGBOBANBHBIX
KDYroB (B TOM HK1C/Ie U HOBbIX).

He HaXu1MaiTe CAMLWKOM CUABHO Ha LAnbOoBaNbHbIE
KPYru, LWEeTKN 1 ApYrne NPUHaAANEXKHOCTU, HTOBbI He
neperpy>xaTb MOTOp 63 HEOOXOAMMOCTH.
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Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi
FIG.A &B

@B
@
®
o]
®
o]

@ Kivilcim kesici
@ Alet tasiyic

D
oQ
-
&
@«

@ Anahtar

Kartonun icerigi
FIG. C

Makinenin montajl
FIG. D

@ Alet tastyict montaji
@ Kivilcim kesici montaiji

@ »
@ Makine tespiti

Makinenin kullanishligi
FIG. E

Bilegi tas! aletine yavasca yaklasiniz, birbirini takip eden
bastirmalarla aleti bileyin ve dlizenli olarak suya daldirin.
Bilegi tasinin asinmasi, tim genislik Gzerinde olmaldir,
bunun igin, Uzerinde c¢aligilacak parcayi yanal olarak
hareket ettirin.

@ Taslaklama calismalari : Taslaklamak, capagini almak
veya bilemek icin bilyiik tane (6rnegin A40) ve yalnizca
kuru bilegi tasi kullanin, daha ince bir tane ile bitirin.

FIG. F

@ Alet tasiyici ve kivilcim kesici ayarlar

Tuketim malzemelerinin degistirilmesi

FIG. G

Bilegi tas! @
R
Bakim, tavsiyeler ve 6gltler

[07) _U?/gun_ ve iyi durumdaki aksesuarlarin kullanimi en
IyI isleyisin glivencesidir. Bilegi taslarinizin durumunu
Uzenli olarak kontrol edin. o .
@ Bilegi tag! ylzeyini dlizeltmek icin diizenli olarak bir
bilegi tasi dogrultma aleti kullanin.
Cihazl daima temiz tutun. ) .
Bilegi taglarinin durumunu daima kontrol edin (yeni
bilegi taslari dahil). L
@ Motoruggreksz yere yormamak icin, bilegi taslari,
Ircalar ve diger aksesuarlar tzerine ¢cok dnemli bir
basin¢ uygulamayin.
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[ Popis a oznaceni Castistrole
FIG.A & B

@ Brusny kotouc

13,

[ Obsahkrabice |
([ FGC 000000
| Montdzstroe |
(FGD |

01

@ MontaZ nastrojového drzaku
® Montaz lapace jisker

04,

(® Upevneéni stroje

Chod stroje
FIG. E

Nastroj pomalu pfilozte k brusnému kotouci, postupnym
tlakem jej nabruste a pravidelné jej namacejte ve vode.
Obrus musi byt zajiStén po celé Sifi brusného kotouce, a
proto opracovavany dil posunujte boCnim pohybem.

@ Prace nahrubo : Pro obrabéni nahrubo, zacistovani
nebo brouseni pouzivejte hrubou zrnitost (napf. A40)

a brusny kotouc pouze vysusi, dokonceni se provede

s jemnégj$i zrnitosti

sefizeni stroje
FIG. F

@ Nastaveni nastrojového drzaku a lapace jisker.
Vyména komponentt

FIG. G
Brusny kotou¢

|.

Udrzba, doporuceni a rad

@ Pouziti adaptovaného prislusenstvi v dobrém stavu je
zarukou optimalniho fungovani
Pravidelng kontrolujte stav svych brusnych kotoucl. @
Pravidelnym pouzivanim orovnhévace brusnych kotoucu
vyrovnate povrch brusného kotouce.

Pristroj stale udrzujte v Cistoté. X

Stale kontrolujte stav brusnych kotoucu (véetné
novych brusnych kotoucd).

Na brusné kotouce, kartace a dalsi pfislusenstvi
prehnané netlacte, abyste zbyte¢né nanaméhali motor.

‘ ‘ 110180-4-Manual-L.indd 14

[_Popis a oznacenie sUcastistrojg
FIG.A&B

P Brasny kotuc

06,
@ Ochrana proti iskrdm
@D Drziak nastroja

@ Montaz drZiaka nastroja

(® Montaz ochrany proti iskram
04,

@ Upevnenie pristroja

Chod stroja

FIG. E
Naradie priblizte pomaly k brisnemu kotucu, naslednymi
pritlaCaniami nastroj ostrite a pravidelne ponérajte do
vody. Kotu¢ sa musi opotrebovavat po celej svojej Sirke,
preto postranne premiestiujte stclastku, ktora sa ma
obrabat. o o .
@ Prace spojené s opracovavanim nahrubo ; Pri
opracovavani_nahrubo, orezavani alebo braseni
pouZivajte brasny koticC s hrubym zrnenim (napr. A40) a
1ba suchy brusny kotuc, prace ukoncite brasnym kot(ic¢om
s jemnejsim zrnenim.

[ Nastaveniestroa
FIG. F

@ Nastavenia drziaka nastoja a ochrany proti iskram.

| Vymena komponentov __
FIG. G
@ Brusny kotuc (02]

® @
UdrZba, odporucania a rad

@ Pouzitie adaptovaného prisluSenstva v dobrom stave
|e zarukou optimalneho fungovaniaPravidelne kontrolu-
Jte stav vasich brusnych kotucov. .
? Pravidelne pouzivajte brisku brusnych kottcov, aby
ste upravili povrch brusneho kotica.

Pristroj udrzujte vzdy Cisty. . i

VZzdy kontrolujte stav brusnych kotlcov (vratane
novych brasnych koticov). . o
@ Velmi netlacte na brusne kotuce, kefy alebo iné
prislusenstvo, aby sa motor zbyto¢ne neopotreboval.
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@) KOszoriikorong @ -
03 048
D - @ -

@ Szerszamtarto -
(O Kapcsold -

FIG. D

S
]

@ Szerszamtarto felszerelése

@® Szikrak elleni védbelem feleszerelése
) -

@D A gép rogzitése

A gép miikodése
FIG. E

Kozelitse lassan a szerszamot a kdszoriikoronghoz,
élezze ki a szerszamot egymasutani hozzanyomasokkal,
és meritse bele rendszeresen vizbe. A koszor(ikorong
egész szélességében egyforman kell hasznalddjon, ezért
a megmunkalando6 szerszamot mozgassa vizszintesen.
@ Elesitési és koszorulési munkak : Durva meg-
munkalashoz, leszélezésekhez, vagy koszoriiléshez
hasznaljon egy durva szemcsé]i koszoriikorongot (pl
AA40) és kizarolag a szaraz koszor(it, fejezze be egy
finomabb szemcséjii kdszoriikoronggal

A gép beallitasa
FIG. F
@ Szerszamtarto és szikrak elleni véd6elem beallitasa

FIG. G

8 Koszorlikorong 8 -

Karbantartas, javaslatok és tanacsok

@ A megfelell és jo allapotban 1évé kiegészitok
hasznélata garantalja az optimalis miikodést
Rendszeresen ellendrizze kﬁszérﬁkorong&ai allapotat.
@ Hasznaljon rendszeresen egy kdszorukoron,
egyenget6t, hogy kiigazitsa a koszoriikorong felliletét.

Mindig tartsa tisztan a készlléket.

Mindig ellendrizze a kdszorlikorongok allapotat (az
ujakat is beleértve). .

Ne gyakoroljon egy tll nagy nyomast a
koszorlkorongra, kefékre és méas tartozékokra a motor
folosleges tulterhelésének elkeriilése érdekében.
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8 Stikalo

@ Montaza stojal za orodje
@ Montaza zaSCite pred iskrenjem
@ MontaZa zarnice (ni dostavljena)

Orodje pocasi priblizajte brusu ter ga nabrusite z ve¢
zaporednimi pritiski, pri tem pa ga redno pomakajte
v vodo. Brus se mora obrabljati po celi Sirini, zato
bo¢no pomikajte obdelovanec.

@ Surova obdelava : Za surovo obdelavo, struzenje
ali bruSenje uporabite grobo zrnat (npr. A40) suh brus,
dodelajte pa z bolj fino zrnatim 76/ Dela ostrenja in
piljenja.

FIG. F

@ Nastavitve stojal za orodja in za3Cite proti iskrenju

Menjava potrosnih delov
FIG. G

Brus @-
8™ o
\Vizdrzevanie, priporocila in nasveti

@ Uporaba ustreznih in nepoSkodovanih dodatkov je

jamstvo za optimalno delovanje

Redno preverijajte stanje brusov.

@ Redno uporabljajte naslon za brus, da uravnove-

site povr$ino brusa.

@ Naprava naj bo vedno Cista..

? Vedno nadzirajte stanje brusov (vkljuéno z novimi
rusi).

@ Ne izvajajte prevelikega pritiska na bruse, SCetke

in drug pribor, da ne obremenjujete po nepotrebnem

motorja.
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Masina osade kirjeldus ja eristamine
FIG.A & B

13
) -
@@ ToOdeldava detaili luugi paigaldus
(® Sademekaitse paigaldus
gg Seadme kinnitus
Masina funktsionaalsus
FIG. E

Pange tooriist ettevaatlikult vastu kdia pinda ja teritage
seda surudes korduvalt vastu kéia pinda, aeg-ajalt tuleb
tO0riist kasta vette. Kai peab Uhtlaselt kuluma kogu laiuses,
selleks asetage to0deldav pind kéiale kogu selle laiuse
ulatuses.

@ Silumistddd : Jametdotluse, silumise ja kaiamise jaoks
kasutage jamedama teraga kéia (naiteks A 40) ja kdiake
kuiva kaiaga, viimistluseks kasutage peenema teraga kéia.

Masina seaded
FIG. F
@ To0deldava detaili luugi ja sademekaitse reguleerimine

kuluvate osade asendamine

FIG. G
8

Hooldus, soovitused ja nduanded

@ Sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on optimaalse
funktsioneerimise garantiiks. Kontrollige perioodiliselt
kaia seisundit.

@ Kaia pinna silumiseks kasutage regulaarselt kaia
ogvendajat.

Hoidke seade alati puhas.
Kaiade seisundit tuleb alati kontrollida,
(ka uute kaiade puhul). ) o )

@ Arge avaldage kaiadele, harjadele ja teistele lisaseadme-
tele liigset survet, see koormab asjatult mootorit.

'
o
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Masinas dalu apraksts un uzstadisana

FIG.A & B

P Slipmasina

9 -
03
(o -
o -
9 -
@ Dzirkste|u aizsargs
@ Instrumentu kaste

@ Instrumentu kastes montaza
@® Dzirkste|u aizsarga montaza
@ -

@® Masinas fiksacija

Masinas funkcionalitate

FIG. E
Apstradajamo detalu lenam tuviniet slipmasinas ga-
lodai, vienmerigi piespiezot, un regulari to mércejiet
adeni. Slipmasinas galodas nolietojums neparadas
visa garuma, tapéec apstradajamo detalu parvietojiet
apstradei sanu mala. =~ B o
@. ModeléSanas darbi : lai modelétu, nogludinatu
vai noslipétu, lietot lielu graudu (piem., A40) un katra
zina sausu slipmasinas galodu, darbu pabeigt ar
smalkaku graudu galodu.

Lekartas iestatijumi
FIG. F
@ Toolholder and spark shield adjustment.

Nomaina Consumables
FIG. G

8 Slipmasina 8 -
Apkope, ieteikumi un konsultacijas

@ Piemeérotu piederumu, kas ir_laba stavokli
ietoSana ir optimalas funkcionésanas garants.
Regulari parbaudiet slipmasinas stavokli.

) Lai noregulétu slipmasinas virsmu, regulari izman-
tojiet s_hpmasmas_vadlt_a%u;
Lekartu vienmer turét tiru, o

Vienmér parbaudit slipmasinas galodas stavokli
art jaunas galodas). o -

@ Lai lieki neparslogotu motoru, neizdariet spiedje-
nu ne uz galodu, ne birstém, ne citiem aprikojumiem.

ODIO
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Masinos detaliy apraymas ir krypties nustatymas Opis i prikaz dijelova stroja
FIG.A & B FIG.A & B

@ Slifavimo diskas

Prekidac ON / OFF

Stezna matica
Cetkice
Varijator brzine

® -
Kartono sudétis
FIG. C

0088060606808

Sastavljanje stroja
FIG. D FIG. C

o)) -

@ Irankiy déklo montavimas Sastavljanje stroja

@® Apsauginio gaubto nuo kibirk$¢iy montavimas FIG. D

@ -
(® Masinos fiksacija

Masinos funkcionavimas

08

Montiranje diska

FIC.E @ Montiranje Stitnika
Létai priartinkite $lifavimo disko jrenginj, jj galaskite
spausdami, reguliariai mirkykite vandenyje. Slitavimo Fonctionnalité de la machine
disko nusidévejimas turi bati vienodas visame plote,
todél apdirbama dalj laikykite Sonu FIG_E
Metmeny formavimo darbai : Metmeny formavimui, ie i iani
Al A B bl stambiagruid; diska @ Pokretanje i zaustavijanje
@ (ex A40) ir tik sausa Slifavimo diska, apdaila atlikite @ Orijentacija Stitnika @

smulkiagradziu disku.

215)

Zamjena potrosnog materijala

FIG. F
@ Zamjena diska (Vidjeti sastavljanje stroja)
@ Zamjena Cetkica

Odrzavanje, preporuke i savjeti

Upotrebljavajte uvijek disk prilagoden materija-

lima za obradu i koji je neoStecen. Podmazivanje
FIG. F zupcCanika
@ Irankiy déklo ir apsauginio gaubto nuo kibirksciy
reguliavimas (01] L’utti\i%@tio? d’atc_cessoirestadatp_)tésI et en bon état est
. - o garante d'un fonctionnement optimal.
Naudojamos produkcijos pakeitimas Verifiez réguliérement I'etat de vos meules. _
FIG. G LlJt|I|se% regléhe‘remenlt un dresseur de meule pour recti-
Fr— " 1er la surface de la meule.
8 Slifavimo diskas 8 - Maintenir I'appareil toujours propre. )
- - Toujours controler I'etat des meules (y compris les
—— — — meules neuves ). ) )
Prieziura, rekomendacijos ir patarimai @ Ne pas exercer une pression trop importante sur les
@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras stovis yra meules, brosses et autres accessoires afin de ne pas
optimalus funkcionavimo garantas. Reguliariai tikrin- fatiguer inutilement le moteur.

kite Slifavimo disky bukle B
@ Nuolat naudokite slifavimo disko valdytuva Slifavimo
disko pavirsiui pataisyti.
Aparatg visada laikyti Svary.
Nuolat kontroliuoti Slifavimo disky bukle (taip pat ir
naujy disku). o . L
? Per daug neapkrauti Slifavimo disky, Sepeciy ir kity
aliy, kad be reikalo nebuty alinamas variklis.
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Tension et fréquence assignée:
Nominal frequency and power:
Spannung und Frequenz:

Tension y frecuencia fijada:

Tensione e frequenza assegnata:
Tensao e frequéncia fixa:
Aangewezen spanning en frequentie:
OVOUOOTIKA TAON Kal ouxvOTNTO:

Napiecie i czestotliwo$¢ przydzielona:

Jannite ja maaratty taajuus:
Angiven spanning och frekvens:
Anfort speending og frekvens:
Tensiune si frecventa de lucru:

Sap,aHHoe Hanps>keHue n yacrorTa:
Tahsis gerilimi ve frekansi:
Stanovené napéti a frekvence:
Stanovené napétie a frekvencia:
2Xpm Tm nnn.

Sgpoepd! Boioils Skl

Névleges fesziiltség és frekvencia:
Napetost in dolo¢ena frekvenca:
KOHCyMMpaHO HanpexXeHne n4yecTtoTa:
Maaratud pinge ja sagedus
Nustatyta jtampa ir daznis
Noteiktais spriegums un frekvence.
Napon i hazivna frekvencija:

230V ~ 50 Hz

Puissance assignée: 3agaHHas MOLWHOCTL, [
Nominal power: Tahsis edilen glgc: wqs 2 Z
Leerlaufdrehzahl: Stanoveny prikon: e D200
Potencia fijada: Predpisany vykon: Be8p59°550 |-
- Potenza assegnata: Axpinma &Jg S %_3&9'_&@% % §
||E||- Poténcia assinada: Sgeoopd 53 TeesE coo8es sle
= | Onbelast toerental: Névleges teljesitmény : Ee82204 00550 |2
OVOUAGOTIKN 1oXUG: Dolocena jakost: EEL g g;g;“;%g, 5;3% =
Predko$¢ na biegu jatowym: Korcymmpana mowoct: [ G655 2 &2 §g=c|g
Teho: Maéaratud voimsus. wEESSET cdggg | <
Angiven effekt: Nustatyta galia 258E355.2555
Anfort styrke: Noteikta jauda ES28-S8EE000
N ocwoSHS oSS
Putere de lucru: Nazivna snaga: PLOTTTEo-02e
Puissance assignée: 3apaHHas MOLLHOCTb!
Nominal power: Tahsis edilen glc:
Leerlaufdrehzahl: Stanoveny prikon: ©
Potencia fijada: Predpisany vykon: %fg
_ Potenza assegnata: Axpmma SEg =
||_=_||. Poténcia assinada: Szpsond) 55331 e (%)
== | Onbelast toerental: Névleges teljesitmény : ZETE = @
OvopaoTIKN 1oXUG: Dolo¢ena jakost: EE3o o
Predkos¢ na biegu jatowym: KOHCYyMMpaHa MOLLHOCT: g2 g; -
Teho: Maaratud voimsus. wSEsS
Angiven effekt: Nustatyta galia g'ﬁgg
Anfort styrke: Noteikta jauda x S sg
Putere de lucru: Nazivna shaga: ko=

@

Vitesse a vide:

No-load speed:
Drehzahl unbelastet:
Velocidad vacia:
Velocita a vuoto:
Velocidade no vacuo:
Leerlaufdrehzahl:
TaxUTnTa adpAavelag:
Predkosc¢ bez bcigzenia:
Tyhjakdyntinopeus
Tomganghastighet:
Hastighed i ubelastet tilstand:
Viteza in gol:

CKOPOCTb BpaLLLeHWs Ha XO/I0CTOM XOAY:
Bosalma hizi:

Rychlost naprazdno:

Rychlost pri chode naprazdno:
2mron

Eoladl sl 8 o]

Ures sebesség:

Prosti tek:

CKOpPOCT Ha npa3Hun o6opoTu:

Kiirus tlihikaigul

Tuscio prietaiso greitis

Tuk3gaitas atrums

Brzina praznog hoda:

2950 min

Poids :
Weight :
Gewicht :
Peso :
Peso :
Peso :
Gewicht :
Bapog :
Masa :
Paino :
Vikt :
Veegt
Greutate :

Bec .

AZIrlik :
Hmotnost :
Hmotnost :
Ypwn

o)

Suly :

Teza:

Terno :
Raskus
Svoris

Svars
Tezina:

6,0 kg
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Porter des lunettes de sécurité :
Wear protective eyewear :
Schutzbrille tragen :

Llevar puestas gafas protectoras :
Portare de gli occhiali di sicurezza :
Utilizar 6culos de seguranca :
Draag een veiligheidsbril :

DOPATE TIPOOTATEUTIKA YUOALL:
Zaktadac okulary ochronne :

Kéyta suojalaseja :

Anvand skyddsglasdgon :

Der skal benyttes sikkerhedsbriller :
Purtati ochelari de protectie :

HapeHbTe 3aWnTHbIE OYKN !
Guvenlik gozlikleri takin :
PouZivejte bezpecnostni bryle :
Noste ochranné okuliare :
XYM nwpa 20'MN.

Bslas el Jag

Viseljen védészemiiveget :
Nositi zas¢itna ocala :

[a ce n3nonssar 3aWmUTHN o4nna :
Kandke kaitseprille

Nesioti apsauginius akinius
Valkat aizsargbrilles

Nosite zastitne naocale:

Porter un masque anti-poussiere:

Wear a dust mask :

Staubschutzmaske tragen :

Llevar puesta una careta de proteccion contra el polvo :
Indossare una mascherina anti-polvere :
Utilizar uma mascara anti-poeira :
Draag een stofmasker :

DOPEOTE PAOKA VIO TN OKOVN:

Zaktada¢ maske przeciwpytowa

Kéyta polysuojust :

Bar mask mot damm :

Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stov:

Purtati masca anti-praf :

HapeHbTe pecnnpatop :

Toza karsl maske takin :
PouZivejte masku proti prachu :
Noste ochrann( masku proti prachu :
INYNW noan nT Nap.

lepdd oalose ¢ 103 oaod

Viseljen porvédé maszkot

Nositi zas¢itno masko proti prahu:
,El,a ce n3nonssa 3alwmnTHa Macka :
Kandke tolmumaski.

Déveti respiratoriy

Valkat aizsarg masku pret putekliem
Nosite masku za praSinu:

Porter une protection auditive:
Wear hearing protective equipment:
Gehdrschutz tragen:

Llevar puesta una proteccion auditiva:
Portare una protezione uditiva:
Utilizar uma protecc¢ao auditiva:
Draag gehoorbeschermers:

DOopATE TPOOTATIA AKONG:

Zaktadac stuchawki ochronne

Kayta kuulosuojaimia:

Bar horselskydd:

Der skal benyttes hereveern:
Purtati casti de protectie auz:

HafeHbTe CpeAcTBa 3BYKOBOW 3aLUUTHI:
isitsel koruma aleti takin:

Pouzivejte ochranu sluchu:
Noste ochranné sltchadla:

nymy nananb w

retoadl baus it el

Viseljen fulvédét

Nositi zasito uses:

[la ce nanonsea CNYXOBU 3aLLUTHU CPEACTBa:

Kandke korvakaitset

NesSioti apsauga nuo triukSmo
valkat dzirdes aizsarglidzekli
Nosite zastitu sluha:

o

Porter des gants :

Use rubber gloves :
Scchutzhandschuhe tragen :
Llevar guantes de proteccion :
Indossare i guanti di protezione :
Utilizar luvas de proteccdo :
Draag veiligheidshandschoenen :
XPNON TPOOTATEUTIKWY YOVTIWY :
Uzywac rekawic ochronnych :
K&yta suojakasineit :

Anvand skyddshandskar :

Der skal benyttes handsker :
Purtati manusi :

HapgeHbTe nepyatku
Eldiven takin :
Noste rukavice :
Noste rukavice :
N HYIW 299N
olh83 ped

Viseljen keszty(i t
Nositi rokavice:

a ce nsnons3eat nNnpegnasHn pbkasnyn :
Kandke kindaid
Muveti pirstines
Valkat cimdus
Nosite rukavice:
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Lire les instructions avant usage :
Read the instructions before use :

Vor Einsatz des Gerats Anweisung lesen :

Léase las instrucciones antes de usar :
Leggere le istruzioni prima dell’'uso :
Ler as instrucdes antes da utilizacao :
Lees voor het gebruik de instructies :

AlaBAOTE TIG 06NYiEG TPV amd TN Xprion:
Zapoznac siez instrukcja przed uzyciem :

Lue ohjeet ennen kayttoa :

L&s anvisningarna fore anvandning :
lees instruktionerne for brug

inainte de utilizare, cititi instructiunile :

BHUMaTeNbHO NpoYnTaiTe CAeayroLme UHCTPYKLUNN |
Kullanmadan talimatlari okuyunuz :

Pozorné si pfectéte nasledujici pokyny :
Pred pouzitim si precitajte pokyny :
9N DT

plgeold!l dos slheldg ! 3!

hasznalat elott olvassuk el az utasitast :
Pred uporabo preberite ustrezna navodila :
MpouyeTeTe yKasaHuaTa 3a ynotpeba :

Enne kasutamist lugege instruktsiooni

Prie$ naudojima perskaityti instrukcija

izlasit instrukcijas pirms lieto$anas

Proditati upute prije uporabe:

€

Conformité européenne :
Conforms to EC standards :
CE-Konformitat :

Cumple con las directivas CE :
Conforme alle norme CE :
Conforme as normas CE :
Voldoet aan de EG-normen :
Eupwmaikn Suppoppwon:
Zgodno$¢ z normami CE :
EU-standardien mukainen :
EU-standardien mukainen :
Overholder EU standarderne :
Conform cu normele europene:

cooTBeTCTBUNE eBpOI‘IeVICKVIM CcTaHpapTaMm.
Avrupa uygunluk :

evropska shoda :

eurdpska dohoda :

Dm:mmnnvnpnb mynn

Sgosnsidl eldualadd Golla

evropska ustreznost :

europai megfelel6ség :

CbOTBETCTBME C €BPONENCKUTE HOPMU :
Euroopa Liidu vastavusmark
Europiniy normy atitikima

Atbilstiba Eiropas standartiem
Europska sukladnost

Danger : OnacHo !
Danger : Tehlike :
Gefahr : Nebezpedi :
Peligro : Nebezpecenstvo :
Pericolo : .M
Perigo : = d

A Gevaar : Veszély :
Kivéuvog: Nevarnost:
Niebezpieczhestwo : OnacHocT :
Vaara : Oht
Fara : Pavojus
Fare : Bistamiba
Pericol : Opasnost:

z

Soumis a recyclage
Subjected to recycling
Sujeto a reciclaje
Sottoposti a riciclaggio
Sujeitos a reciclagem
N&o deite no lixo :

Niet wegwerpen :

Mnv TNV TETATE :

Nie wyrzucac :

Al heita pois luontoon :
Batteriet far inte kastas :
Bortkast det ikke:

Nu le auncati :

He Bbi6pacbiBaiiTe B MyCOPHbIN ALWMNK
Atmayiniz :

Nevyhazuijte je do bezného odpadu :
Neodhadzovat :

mYno ;1 PR

Bpladdl g 1de lop e 1)

ne mecite1

Ne odvrzite ga/jih vstran :

He ro usxebpnsinTte :

Arge visake seda minema :
Nemétykite :

Nemest :

Podvrgnuto recikliranju

Recyclage des déchets :

Les “outils, accessoires et leur emballa%es doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux
! opéen et 2006/66/CE, les composants d'un produit doivent étre sépareés, collectés,

rec¥cles ou éliminés en conformité avec les réglementations environnementales en V|§ueur. Les appareils,

eries, piles, huiles, emballages devront étre déposés dans les systemes d'élimination des [

gue déchetteries. Renseignez-vous aupres de votre commune pour connaitre I'organisme le plus proche a méme

directives Européenne 2012/19/UE et 2

bat

e retraiter ou de collecter ces déchets.
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PA

Niveau de pression acoustique :
Acoustic pressure level :
Schalldruckpegel :

Nivel de presién aclstica :
Livello di pressione acustica :
Nivel de pressao aclstica :
Niveau akoestische druk :
STAOUN NXNTIKAG Ttieong:
Poziom mocy akustycznej :
Kayta kuulosuojaimia:
Ljudtrycksniva :

Lydtryk :

Nivel presiune acustica :

YpOBeHb aKyCTU4eCKOoro gassieHus. :
Akustik basing seviyesi :
Hladina akustického tlaku :
Hladina akustického tlaku :
2LDIPR YNY N

‘gt pod! bg oAl sz

A hangnyomas szintje :

Nivo akusti¢nega pritiska:
PaBHMLLle Ha aKyCTUYHO HansiraHe :
Helirbhu nivoo

Akustinio spaudimo lygis
Akustiska spiediena limenis
Razina zvucénog tlaka:

63 dB (A)

L

wA

Niveau de puissance acoustique :
Acoustic power level :
Schallleistungspegel :

Nivel de potencia acustica :
Livello di potenza acustica:
Nivel de poténcia acustica:
Niveau akoestisch vermogen :
Emimedo 1ox00g nxou:

Poziom mocy akustycznej :
Kéyta suojalaseja :
Ljudstyrkeniva :

Lydstyrke :

Nivel putere acustica :

YPOBEHb MOLLHOCTU 3BYKa .
Akustik basing seviyesi :
Hladina zvukového vykonu:
Hladina zvukového vykonu:
20DIPpR MI NN

o sseos

a hangnyomas szintje :
Nivo akusti¢ne jakosti :
PaBHuLe Ha BUGpauun :
Helivdimsuse nivoo
Triukdmo lygis

Akustiskas jaudas limenis
Razina zvucne snage:

76 dB (A)

NIVEAU SONORE D'EMISSION: A VIDE
Pression acoustique LpA poste opérateur 63 dB
Incertitude 3
Puissance acoustique LWA 76 dB
Incertitude 3

Valeurs déterminées suivant le code d’essai de I'annexe B de la norme EN 61029-1 avec emploi des hormes de
base ISO 11201 et ISO 3744.

Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:

- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;

- Du local et de l'installation de la machine. Préférez une piéce dont I'acoustique est plus feutrée. Evitez les
pieces vide & grande résonnance. Placez vous auprés d’une fenetre le cas échéant.

- Des outils montés, des pieces travaillées, des réglages choisis, ...

(&

Recyclable, soumis au tri sélectif
Recyclable, subject to recycling
Recyclingfahige, unterliegen Recycling
Reciclables, sujetos a reciclaje

Riciclabili, soggetti a riciclaggio
Reciclaveis, sujeito a reciclagem
Recycleerbare, onderworpen aan recycling
AVOKUKAGWOIHES GUOKEVOTIEG TIOU UTIOKEWVTAL G KUKAWAN
Opakowanie nadaje sie do recyklingu podlegaja recyklingu
Kierratettavien pakkausten kohteena kierratys
Atervinningsbara férpackningar omfattas &tervinning
PeLkanpalLy ce onakoBku NOANEXaT Ha PeLuKAnpaHe
Genanvendelig underlagt genbrug

Reciclabile sub rezerva reciclare

MoBTOPHO yNakoBKa NOANEXWUT BTOPUYHOM NepepaboTke
Geri dontisiim Geri doniistlirilebilir ambalaj konusu
Recyklovatelné podléhajici recyklaci

Recyklovatelné podliehajlice recyklaciu

NWR NIRRT Hnnm Hnnm

Uoodgh sl g U3lous Jl 18 Ueasgy eg g Jlp 18 Usaggy
Ujrahasznosithato csomagolas ala Ujrahasznositas
Reciklirati predmet recikliranje

Pakendite suhtes ringlussevétu

Parstradajams iepakojums otrreizéjai parstradei
Perdirbamy taikomos perdirbimo

Moze se reciklirati, podloZzno selektivnom sortiranju

1O}

150 X 16 mm

)

12,7 mm
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DECLARATION DE CONFORMITE
VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DECLARACION DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
KONFORMITASERKLARUNG
DECLARATION CONFORMITY
DECLARA(;AO DE CONFORMIDADE
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI
OM OVERENSSTAMMELSE
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Overensstemmelseserkleering

AHAQZH 3YMMOP®OZHE

| e soussigné,
Ondergetekende,
Der Unterzeichner,
0 abaixo assinado,
Undertecknad,
ﬂ‘OﬂyﬂO NMCaHNAT
Undertegnede
Subsemnatul,

9, HKenognMcaBLLMIACS,
. Imzalayan,
NiZe podepsany,
Toliau pasirases

Personne autorisée a constituer

le dossier technique :
Christophe HUREL

Déclare par la |Q_resente que,
Verklaart hiermede dat,
Erklart hiermit daB,

Declara pela presente que,
Forklarar harmed att
3asaBABa C HaCTOALLOTO
erkleerer hermed, at

Declar prin prezenta ca,
HaCTOALLYMM NOATBEPXAAIO, YTO
Mevcut belge¥le eyan edjliyor ki,
imto prohlasuje, ze,
Pareiskia, kad,

FAR GROUP EUROPE
192, Avenue Yves Farge
37700 St. Pierre-des-Corps
FRANCE

Declaratie de conformitate
Vyhlasenie zhody
Jeknapauus cooTBeTCTBUA
nNmxn nnxn

Uygunluk beyani

8 GolhaJlo rasead!
ProhlaSeni shody

Egyez6ségi nyilatkozat

Jeknapaups 3a CbOTBETCTBME C HOPMUTE
Izjava o skladnosti

DEKLARACIA

ATITIKTIES DEKLARACIJA

KINNITUS

I1ZJAVA O SUKLADNOSTI

El suscrito,

Il sottoscritto,

The undersigned,
Ninej podpisany
AlleKirjoittanut,
Oyttogegrammenoz
Nizsie podpisany
nlor; nmnT,

sloyal g 3

ATlifotE

PodELs_am,
Apaksa parakstijies
allakirjutanu
Dolje potpisani,

Declara por la presente, que,
Dichiare che,

Declares that, =

OOwiadcza niniejszym, ne
IImoitetaan taten etta,

Dhl9nei me thn Parogsa

tymto vyhlasuje, ze

EDT:}JW’ITIIXTJ |

S oo TooRs L _—
kueifaﬁt_em, ﬁo{g:y a feszulek Izjavlja da,
Pareiskia, kad,

Ar S0 apliecina, ka,

Kinnitab, et )
Izjavljuje u ovom dokumentu da je

Touret & meuler / Bench grinder / Schleifer / Amoladora / Smergliatrice / Torno de agucamento / Slijpmach / tpanegitng / Slotowa na wode /

Fmirkeli / Smérgel / CtaunoHapHa TounnHa mawmHa / Baenksliber / Polizor fix / HactonbHbii wandosanshbii ctarok | Ufalama makarasi / Brusné kolecko

/ Dvojkotticova bruska / nmwnb 2oaa / ¢ s Jre <lss / Forgo koszoripad / Struznica za brusenje / Lihvimiskéi / Krumpliaraciy pavaros galastuvas
/ Spole.

®

FARTOOLS ONE / 110180 / TX 150D / DG3215SF

Est conforme et satisfait aux directives et normes CE,

In overeenstemming is met en Voldoet aan EG richtlijnen,
Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht,
Respeita e esta em conformidade com as normas CE,
Overensstammer med och uppfyller EG-standarder,
CbOTBETCTBA 1 OTrOBAPS EBPONENCKUTE HOPMU

er i overensstemmelse med og overholder EU standarderne
Este conform si satisface normele CE

NONHOCTbIO COOTBETCTBYET U YAOBNETBOPAET

TpeboBaHuaM cTaHaapTos EC

SUPHOPWYWVETAL Kall IKAVOTIOLEL TIG oénélsg Ko 1o mpoTyma CE,
Z0

Bswssld! I 3¢ sar |
e e

Cumple con la directivas de la CE,
forme alle direttive CEE,

con
) Complies with the EEC directives and standards,

Odpowiada normom UE,
Tayttaa EU-vaatimukset,

poveda normam ES.
SE upn‘;lgzwlw I:SINJ'U'J
s g 32las Dlrd! Gl
Szabvanyok™ i IFasait.

SV AR

Atitinka ir atitinka EB direktyvas ir standartus,

Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.

Atbilst un atbilst EK djrektivas un standartus,

Vastab ja vastab EU direktiividele ja standarditele,
Sukladan i ispunjava direktive i standarde EZ,,

2014/30/EU 2006/42/EC 2011/65/EU 2015/863/EU

EN62841-1:2015
EN62841-3-4:2016/A1:2021

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021
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Christophe HUREL,
Président Directeur Général
27/08/2022

Fait a St. Pierre-des-Corps

2
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TX 150D CE >‘§

110180
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230V ~ 50 Hz 150 W (56) : 40%
105W (1)

0150x0127 ‘ o

x16mm  6kg 2950 min’

O®0OO0

Made in PR.C. - FAR GROUP EUROPE 192 avenue
Yves farge Saint Pierre (37700) - FRANCE- FRANCE
DG 215SF

1P20
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FAR GROUP EUROPE

Une societe du groupe siesMa

192, Avenue Yves Farge
37700 St. Pierre-des-Corps
FRANCE

fartools.com
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