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1) Percer en respectant le diamétre et la profondeur du trou a forer
suivant les données du tableau

2 a 4) Nettoyer le trou avec de I'air comprimé (minimum 2x), une brosse
(minimum 2x) et de 'air comprimé (minimum 2x)

5) avant la pose de I'ampoule dans le trou, contréler la viscosité de la
résine qui doit étre liquide a température tiede. Ne jamais utiliser
d’ampoules endommagées.

6) Poser I'ampoule dans le trou nettoyé

7) Utiliser uniqguement des tiges d’ancrage adaptées a cette utilisation
(biseautées et munies d’un entrainement hexagonal) et propres (nettoyées
d’huile, de graisse ou de rouille).

Si nécessaire, marquer la tige d’ancrage avec un repére avec la
profondeur de pose.

Insérer la tige d’ancrage en rotation dans I'ampoule a I'aide d’un marteau
électro-pneumatique (250-500 tr/min). Les résidus de verre de I'ampoule
sont broyés et mélangés a la résine lors de I'opération.

Arréter la machine aussitot que la tige a touché le fond du trou. Si I'action
de pose est prolongée, les composants chimiques seront sortis du trou
d’ancrage.

Ne jamais utiliser un marteau pour enfoncer la tige dans le trou.

8) « Le montage est effectué correctement quand le repére de la tige
d’ancrage coincide avec le bord du trou. Lespace autour de la tige doit
étre rempli entierement.

 Ne pas bouger ni charger la tige avant que le temps de prise ne soit
écoulé. La température indiquée est celle du béton. En fonction de
I’humidité du béton, le temps de prise peut étre plus long.

« Les valeurs du couple de serrage Tinst figurant dans le tableau
"données de mise en ceuvre" sont a respecter.

TEMPS DE PRISE

TEMPERATURE DU BETON

BETON SEC
BETON HUMIDE

= -5°C
5h
10h

> +5°C

1h
2h

>+20°C >+30°C
20min 10min
40min 20min



DIMENSIONS & DONNEES DE MISE EN OEUVRE

Dimension ampoule Percage Référence
Tige fileteé Y longueur 2 4 @ percage h1 prof percage ti“s‘
[/} mm mm mm mm N.m
M8 9 80 10 80 10 CSP08
M10 11 80 12 90 20 CSP10
M12 13 95 14 110 40 CSP12
M16 17 95 18 125 80 CSP16
M20 17 160 22 170 120 CSP20
M24 22 175 26 210 150 CSP24
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M20 M24
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CHARGES DE SERVICE

- Les charges publiées sont calculées a partir des valeurs caractéristiques données dans les ETA sur lesquels des coefficients partiels de
sécurité issus de 'ETAGO001 ainsi qu’un coefficient partiel d'action Xf=1.4 sont appliquées.

- Les modes de ruine sont déterminés et les charges de service sont calculées pour des profondeurs d’ancrage standard, dans du béton non
fissurée C20/25 sec et humide, pour plage de température 1 (24°C/40°C), avec tige filetée acier zingué 5.8.
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PRODUIT COMPLEMENTAIRE

TIGE FILETEE A ENTRAINEMENT HEXAGONAL

, : L T

mm mm référence référence

M8 110 10 M08110 A4-M08110

130 12 M10130 A4-M10130
M10 165 12 M10165* -
190 12 M10190* -

M12 160 14 M12160 A4-M12160
300 14 M12300* -

M14 170 16 M14170 A4-M14170

165 18 M16165 A4-M16165

M16 190 18 M16190 A4-M16190

230 18 M16230 A4-M16230
300 18 M16300* -

M20 260 22 M20260 A4-M20260
300 22 M20300* -

M24 300 26 M24300 A4-M24300
M30 380 32 M30380* -

* sur demande
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CONCRETE

INSTALLATION

1) Drill to the correct diameter and depth (see data table).

2) to 4) Clean the hole with compressed air, a brush and compressed air.
Each step a minimum of twice. Compressed air mentioned twice.

5) Before the installation, control the viscosity of the resin that must be
liquid at a lukewarm temperature. Never use damaged tube.

6) Put the tube in the cleaned hole.

7) Use only adapted threaded rods (beveled and with hexagonal drive) and
clean (free of oil, grease or rust). If necesserary, mark the threaded rod with
a landmark for anchor depth.

Insert the rotating threaded rod into the tube with a hammer drill
(250-500 rpm). Glass residue of the bulb will be crushed and mixed with
the resin during the process.

Stop the machine as soon as the rod has touched the bottom of the hole. If
the installation is over extended, chemical components will spill out of the

7 hole.

Never use a hammer to push the threaded rod in to the hole.

b 1

@ 8) The setting is correct when landmark is the same as the edge of the hole.

th;)r;ﬁg The space around the rod must be entirely filled.

eg.
20°C
lzo min Do not move or load the rod before the curing time has passed. Depending
on the concrete humidity, curing time can be longer.

8 Torque values Tinst must be respected (in the data table).

CURING TIME

CONCRETE TEMPERATURE | > -5°C = +5°C 2+20°C 2+30°C
DRY CONCRETE @ 5h 1h 20min 10min
WET CONCRETE = 10h 2h 40min 20min



DIMENSIONS & IMPLEMENTATION DATAS

Vial dimension Drill size Reference
Threaded rod 4 length T gail h, dril deptn tg Vial only (carton box)
7} mm mm mm mm N.m
M8 9 80 10 80 10 CSP08
M10 11 80 12 90 20 CSP10
M12 13 95 14 110 40 CSP12
M16 17 95 18 125 80 CSP16
M20 17 160 22 170 120 CSP20
M24 22 175 26 210 150 CSP24
1 F:] M10 M12 M16 M20 M24
M8 M10 M12 M16 M20 M24
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coefficient xf=1.4 are applied.

RECOMMENDED LOADS

- Loads are calculated from characteristic values published in the ETA on which partial safety factors from the ETAGOO1 and a partial action f

- Values are given for standard anchor depths, in C20/25 wet or dry concrete, for 1 temperature range (24°C/40°C) with 5.8 zinc plated steel

threaded rod.
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ADDITIONAL DATAS

THREADED ROD witH HexaconaL DRivE

Mi12 M

—
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M20 M24

, 4 L <
mm mm reference reference
M8 110 10 M08110 A4-M08110
130 12 M10130 A4-M10130
M10 165 12 M10165* -
190 12 M10190* -
M12 160 14 M12160 A4-M12160
300 14 M12300* -
M14 170 16 M14170 A4-M14170
165 18 M16165 A4-M16165
M16 190 18 M16190 A4-M16190
230 18 M16230 A4-M16230
300 18 M16300* -
M20 260 22 M20260 A4-M20260
300 22 M20300* -
M24 300 26 M24300 A4-M24300
M30 380 32 M30380* -

* on request
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