Electrodes rutiles pour le soudage des aciers non alliés

SAFER L 51

Normes :

* ENISO 2560 - A
E 380 RC 11

*c AWS 5.1
E 6013

N

Uo 2
50V

Applications :

e méme domaine d’application que SAFER G 48 N et autres
électrodes rutiles pour le soudage en position verticale
descendante.

® menuiserie métallique, charpente, tolerie...

Caractéristiques particuliéres :

e électrode toutes positions, particulierement adaptée au
soudage en position verticale descendante.

¢ la méthode de soudage en "arc libre" donne un dépét plat,
la méthode "automatique manuelle" ou "contact" donne un
dépot concave.

Pour commander

Caractéristiques mécaniques - EN ISO 15792-1

Rm (MPa) | Re (MPa)

A(%) KV (J)

Valeur type | 470-550 > 380

+20°C =60

222 | 'gecs 47

Analyse chimique - EN ISO 6847

Cc Si Mn S P
Valeur type |  0.08 0.3 0.5 <0.025 | £0.025
Agréments
Bv [ CE | DB | LRS

o Long. Packaging carton (CBOX) Poids au mille
enmm en mm Qté / étui Référence en kg

25 350 275 W000288217 16,4

3.2 350 160 W000288218 28,1

4.0 350 105 W000288219 42,9




