ONDULEURS TRIPHASES POUR LE COUPAGE PLASMA

PRESTOJET 60

Postes de coupage plasma hautes performances, congus pour répondre aux
sollicitations les plus exigeantes, adaptés a une utilisation sur les chantiers
comme en atelier.

M Amorgage : procédé innovant par systéme M Plus rapide : vitesses de coupe plus élevées
de butoir sans H.F. en fonction de I'épaisseur de toles.

M Performances : électrodes et buses innovantes. M Variété des matériaux : Acier, Acier inoxydable,

M Durée de vie des consommables améliorée. Aluminium et plus encore...

M Flexible : nombreuses configurations de torche.

PRESTOJET 60 avec LC65
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PRESTOJET 60

Alimentation primaire (50-60Hz) 400V - 3 Ph

Courant de soudage 20-60A

Capacité de coupe 25 mm

Facteur de marche 40% 60 A

(10 min a 40 °C) 100% 40A

Déhit d’air (I/min = 20% @ 5.0 bar) 130

Pression d’entrée 6.0 bar

Poids 23 kg

Dimensions Hx I x L 405 x 235 x 535 mm
Pour commander :

| Package W000403594

Equipements inclus
Cable d’alimentation de 2 m

Torche de coupage manuelle de 3 m
Pince et cable de masse

Kit de connexion air

Jeu de pieces consommables pour torche

GARANTIE
A
A Coupe de
Recommandé séparation
jusqu’a 25 mm | jusqu’a 30 mm
ANS
Capacités de coupe
PRESTOJET

COMPATIBLE
_ GROUPE
ELECTROGENE

60

COMPATIBILITE GROUPE ELECTROGENE :

- Puissance minimale 9,2kW (PRESTOJET 60),
18kW (PRESTOJET 100).



