
Fils fourrés avec laitier pour le soudage des aciers courants non et faiblement alliés

SAFDUAL 100 Ni

Classification selon la norme :
• AWS A 5-29 :

E81T1-GC-H4 
E81T1-GM-H4

• EN ISO 17632-A :
T 46 4 1Ni P M 1 H5 
T 46 4 1Ni P C 1 H5

Caractéristiques mécaniques (métal déposé)

Rm (MPa) Rp 0,2% (MPa) A 5d (%) KV (J)

Avec gaz M21 570 - 680 ≥ 460 ≥ 24 ≥ 80 à -40 °C

Avec gaz C1 550 - 590 ≥ 460 ≥ 23 ≥ 47 à -40 °C

Analyse chimique du métal déposé

Valeur type % C Mn Si S P Ni

Avec gaz M21 0,06 1,1 0,4 ≤ 0,015 ≤ 0,015 0,7

Agréments

ABS BV DB DNV LRS GL TÜV

Avec gaz M21 4 4 4 4 4 4 4

Avec gaz C1 4 4 4 4 4 4 4

Pour commander 

Diamètre (mm) Conditionnement Poids (kg) SAFDUAL 100 Ni 

1,2
S 200 5 W000281690

B 300 16 W000281691

Caractéristiques et applications : 
• fil fourré avec laitier
• soudage en toutes positions avec résilience sur joint à -40 °C, brut de soudage avec mélange

gazeux M21 et C1 Excellente maniabilité (un seul réglage pour toutes les positions, trace directe).
• taux de dépôt élevé en position (utilisable jusqu’à 250-280 ampères suivant l’épaisseur à souder)
• très bon décrassage du laitier.
• chantiers navals, chaudronnerie, appareils à pression, construction métallique et mécano-soudure,

forte sollicitation, charpente métallique (fabrication de poutres reconstituées soudées (PRS).

Fils fourrés - MIG/MAG 


