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CARACTERISTIQUES

Résine polyester sans styréne dont: briques creuses “POROTHERM” (Wienerberger), béton
Utilisée avec: cellulaire plein et creux, parpaing creux standard B40...

- Tige filetée M8 a M24 acier électrozingué et inox A4-70 : Ut|||§at[on possible en interieur
* Facile a extruder

- Tamis nylon pour utilisation dans maconnerie creuse

Avantages:

* Polyvalence: ATE béton (avec tige filetée M8 a M24), ATE
magconnerie pleine et creuse (M8 a M16)

« Existe en ton béton et ton pierre

« Utilisation en plage de températures:- De -40°C a+40°C
pour béton et maconnerie.

* Pose possible en trous immergés sur supports béton

* '’ATE magonnerie (13/0325) intégre des valeurs de résistance
dans 18 matériaux courants du marché francais et européen,

EXEMPLES D’APPLICATIONS

* Stores, gonds de volets, portails * Antennes
* Chauffe-eau, climatiseurs, appareils sanitaires * Equerres de bardage

Béton et magonnerie pleine:
e.g.
20°C
45 mins.

=7
6° Fixer une fois le
temps de mise en
charge atteint

20°C
45 mins.

6° Fixer une fois le
temps de mise en
charge atteint

(ATE 11/0444)

3° Atttacher la buse
mélangeuse a la
cartouche. Avant de
remplir le trou, extruder
les premiers ml hors du
trou (remplir la buse au
minimum 3 fois) jusqu'a
l'obtention d'une couleur
grise uniforme.
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1° 2°a) 2°b) 2°c)
Percer Nettoyer minutieusement en alternant soufflage et
brossage comme indiqué
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4° Remplir 1/2 a 2/3
du trou, du fond vers
l'extérieur en reculant
d'une graduation sur la
buse a chaque pompée

5° Insérer la tige
filetée en tournant
lentement

Maconnerie creuse:

L

1° 2°a) 2°b) 2°c)
Percer Nettoyer minutieusement en alternant soufflage et
brossage comme indiqué

3° Atttacher la buse
mélangeuse a la
cartouche. Avant de
remplir le trou, extruder
les premiers ml hors

du trou (remplir la buse
au minimum 3 fois)
jusqu'a l'obtention d'une
couleur grise uniforme.
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4° Insérer un tamis et le remplir 5° Insérer la tige
entiérement de résine de scellement, filetée en tournant
du fond vers I'extérieur en reculant lentement
d'une graduation sur la buse a

chaque pompée

TEMPS DE PRISE SUR SUPPORT SEC

i Température du support -5°C 0°C +5C +10°C +20°C +30°C +35°C
. Temps de manipulation 90 45 25 15 6 4 2
Temps de mise en charge 360" 180’ 120' 80’ 45' 25' 20"

Pour une mise en ceuvre a T° < 0°C, la cartouche doit étre a une T° comprise entre +15°C et +25°C.
Pour une mise en ceuvre a 0°C < T° < 30°C, la cartouche doit étre & une T° comprise entre +5°C et +25°C.
Pour une mise en ceuvre a T° > 30°C, la cartouche doit étre a une T° < +20°C.



DONNEES DE MISE EN (EUVRE

Brique pleine Parpaing creux ‘ Bric;usoiget::&rem
Béton non suivant norme type B40 suivant ‘] t(Wiener Bergen)
fissuré G20/25 EN 771-1. : norme EN 771-3. B o o
fo = 28 N/mm? ‘ fo = 10 N/mm? e =
Support béton KN Support magonnerie pleine sans tamis Support magonnerie creuse avec tamis
[ 2 | [ 4 [
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M8 M10 M12 M16
@ pergage () i, 10 12 14 18 24 28 @ percage (mm) d, 10 12 14 18 Dimensions tamis (mm) @ 12 15 15 20 20 20 20
P I 80 90 110 125 170 210 Profondeur d'ancrage (mm) h, 80 90 100 100 L 80 85 130 85 130 85 130
rofondeur d'ancrage (mm)
¢ o Couple de serrage max. (N.m) Ty @ pergage (mm) d, 12 15 15 20 20 20 20
Ouverture de clef (mm) Sw 13 17 19 24 30 35 Brique pleine 6 10 10 10 Profondeur d'ancrage (mm) , 80 85 130 85 130 85 130
Couple de serage (\m) T, 10 20 40 60 120 150 Béton cellulaire 2 2 2 2 Couple de serrage max. (N.m) Tos
Parpaing creux 2 2 2 2 2 2 2
M8 M10 M12 Mi16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 Brique creuse 6 6 6 6 6 6 6
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L—— g ° o 3 L — B °
fin EPAISSEUR MINI DU SUPPORT g — hain EPAISSEUR MINI DU SUPPORT

CHARGES DE SERVICE

- Les charges publiées sont calculées a partir des valeurs caractéristiques données dans les ETA sur lesquels des coefficients partiels de sécurité issus des
ETAGO001 et ETAG0029 ainsi qu'un coefficient partiel d'action Xf=1.4 sont appliqués. Les valeurs sont données pour des profondeurs d'ancrage standard.

- Valeurs calculées pour T° = 24°C/40°C, avec tige filetée acier zingué 5.8.

- Pour les magonneries, les valeurs transmises ci-dessous dépendent du modele exact de magonnerie et de tamis. Retrouvez I'ensemble des valeurs pour
chaque cas de figure dans I'ATE n°13/0325
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M8 M10 M12 M16 M20 M24 : M8 M10 M12 M16 M20 M24
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TECHNICAL DATA SHEET Scell-it°
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FEATURES

styrene-free polyester resin * ETA masonry (13/0325) includes loads values for 18 materials of
european and french market, whose: hollow brick "POROTHERM"
(Wienerberger), solid and hollow cellular concrete, B40 hollow concrete
blocks...

¢ Can be used indoors.

* Easy extrusion

* Available in concrete and stone tone

» Temperature range: from -40°C to +40°C in concrete and masonry.

* Can be used in immerged holes in concrete (ETA 11/0444)

APPLICATION EXAMPLES

* Blinds, hinges, gates * Antenna
* Boilers, air-conditioner, plumbing fixtures * Bracket anchors

INSTALLATION

Concrete and solid masonry :

Can be used with:
* M8 to M24 zinc-plated and A4-70 stainless steel threaded rod.
* nylon sieve for use in hollow masonry.

advantages:
* Universal: ETA for concrete (M8 to M24 threaded rod) and ETA for
hollow and solid masonry (M8 to M16)

3° Attach the mixing nozzle
to the cartdrige. Before filling
the hole, extrude first 5-10
ml out of the hole (fill the
nozzle at least 3 times) until
the colour becomes evenly
grey.

eg.
20°C

®

45 mins.
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10 20 a)
Drill

2°b) 2°c)
Carefully clean by alternating air pomp and brushing
as indicated

Hollow masonry :

(2] (2]
1° 2° a) 2°b) 2°¢)

Drill Carefully clean by alternating air pomp and brushing
as indicated

.

4° Fill the hole 1/2 to 2/3 full
with the resin from the bottom
upwards

3° Attach the mixing nozzle
to the cartdrige. Before filling
the hole, extrude first 5-10
ml out of the hole (fill the
nozzle at least 3 times) until
the colour becomes evenly
grey.

dd4

4° Insert the nylon sieve into the
hole and fill with the resin, from
the bottom up.

5° Insert the
threaded rod by
turning it slowly

5° Insert the
threaded rod by
turning it slowly

6° Once the curing

time is reached, fix

the add-on part with
the max torque

e.g.
20°C
45 mins.

6° Once the curing

time is reached, fix

the add-on part with
the max torque

CURING TIME

i Concrete temperature -5°C 0°C + 5°C + 10°C + 20°C + 30°C + 35°C
% Maximum working time 90! 45' 25' 15' 6' 4 2
¢Y: Minimum curing time 360" 180" 120" 80" 45 25 20'

For implementation to T° < 0°C, cartdrige temperature must be between +15°C and +25°C.
For implementation to 0°C < T° < 30°C, cartdrige temperature must be between +5°C and +25°C.
For implementation to T° > 30°C, cartdrige temperature must be < +20°C



INSTALLATION DATAS

C20/25
non craked

concrete

Solid brick
according
EN771-1

Concrete support N

%

Solid masonry without sieve

hollow concrete
block according

EN 771-3

0

L
‘]
%

hollow brick
Porotherm type
(Wiener Berger)
according EN
771-1

Hollow masonry with sieve

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 - M8 M10 M12 M16
8 Dl size (mm) 6, 10 12 14 18 24 28 @ Drill size (mm) d, 10 12 14 18 Sieve size (mm) g 12 15 15 20 20 20 20
Anchor depth (mm) 80 90 100 100 L 80 85 130 85 130 85 130
Anchor depth (mm) h, 80 90 110 125 170 210 ' e
Torque setting (N.m) st 0 Drill size (mm) d, 12 15 15 20 20 20 20
Socketwrenchsize mm) Sw 13 17 19 24 30 35 Solid brick 6 10 10 10 Anchor depth (mim) h, 80 85 130 85 130 85 130
Torque setting (N.m) T. 10 20 40 60 120 150 Cellular concrete 2 2 2 2 Torque setting Tos
Hollow concrete block 2 2 2 2 2 2 2
Hollow brick 6 6 6 6 6 6 6
M8 M10 Mi12 Mi16 M20 M24 M8 M10 M12 M16
O O O O O . 500 @50050005000 Oy O KDy
Sua | 40 50 60 80 100 120 MMM Sun (240 270 300 GoogMiiCl
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; ; Swin [500 500 500 500 {A
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m ;
N N 3 5
T E] © @ g I 3
hain MINIMUM THICKNESS OF MEMBER g — Baia MINIMUM THICKNESS OF MEMBER
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Beacon way, Stafford, ST18 4DG - Tel. : 01785 246539 - technique

M20

M24

RECOMMENDED LOADS

- Loads are calculated from characteristic values published in the ETA on which partial safety factors from the ETAG001 and ETAG0029 and a partial action
f coefficient Xf= 1.4 are applied. Values are given for standard anchor depths.
- Values calculated for T°=+24°C/+40°C with 5.8 zinc plated steel threaded rod.
- For masonry, values below depends on the model of masonry and sieve. Find the values for each cases in the ETA n° 13/0325
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KARTA TECHNICZNA Scell-it°

UNIWERSALNA KOTWA CHEMICZNA +
POLYESTROWA BEZ SYTRENU
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BETON
OPCJAT

ODCIEN
BETON

Program
kalkulacyjny

CECHY

Zywica polyestrowa bez styrenu

Do uzycia z ) o komérkowy, pustaki betonowe B40 ...
- Pret gwintowany od M8 do M24 ze stali ocynkowanej i stali . Mozliwe zastosowanie wewnatrz pomieszczer
nierdzewnej A4-70 ozliwe zastoso .a e wewnatrz pomieszczen.
- Tuleja perforowana przy uzyciu cegiet otworowych - tatwaw dOZOW«’:TnIU.
Zalety: + Dostepna w odcieniu: beton

* Wszechstronnos$¢: ETA beton (pret gwintowany od M8 do M24),
ETA cegta petna i otworowa (M8 do M16)

« ETA cegta (13/0325) zawiera wartos$ci obcigzen dla 18 popularnych

betonu i cegty.

(ETA 11/0444)

materiatdéw rynku francuskiego i europejskiego, w tym: cegta
otworowa ,POROTHERM” (Wienerberger), petny i pusty beton

« Zastosowanie w zakresie temperatur: - Od -40°C do +40° C dla

+ Moze by¢ stosowana w zanurzonych otworach w betonie

PRZYKLADY UZYCIA

* Anteny
» Wsporniki elewacyjne

* Rolety, zawiasy do zaluzji, bramy
+ Podgrzewacz wody, klimatyzatory, urzadzenia sanitarne

MONTAZ

Beton i cegty petne :

3° Natozy¢ mieszadto
na kartridz. Przed
wypetnieniem otworu
wycisnij pierwsze ml
z otworu (wypetnij

4

()
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m m mieszadto co najmniej
I\ i N
g i ’}‘ 3 razy), az uzyskasz
i i jednolitg szarosé.
10 2° a) 2°b) 2° ) 4° Wypetni¢ od 1/2 do
Wywierci¢ Doktadnie oczysci¢, uzywajac na przemian pompki i 2/3 otwory, od dotu na
otwor ySCIC, uzywajg P pomp zewnatrz, cofajac sie o

szczotki, jak na obrazkach jedna podziatke na dyszy

Cegta otworowa: za kazdym naci$nieciem

3° Natozy¢ mieszadto
na kartridz. Przed
wypetnieniem otworu
wycisnij pierwsze ml

z otworu (wypetnij
mieszadto co najmniej
3 razy), az uzyskasz
jednolitg szarosé.
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1° 2°b) 4° Wiozy¢ tulejg perforowana
Wywiercié Dokfadnie oczyscié, uzywajac na przemian pompki i i wypetnic catkowicie zywica
otwor szczotki, jak na obrazkach uszczelniajgcg, od spodu na zewnatrz,

cofajac sig o jedng podziatke na
mieszadle z kazdym nacisnieciem

eg.
20°C
45 mins.

5° Wiozyé pret
gwintowany,
obracajac powoli

5° Wtozy¢ pret
gwintowany,
obracajac powoli

6° Po osiggnigciu czasu
utwardzania zamocuj
element dodatkowy
z maksymalnym
momentem obrotowym

20°C
45 mins.

6° Po osiagnieciu czasu
utwardzania zamocuj
element dodatkowy
z maksymalnym
momentem obrotowym

ZAKRES TEMPERATUR

i Temperatura podioza -5 0°C +5°C +10°C +20°C +30°C +35°C
w Czas wiazania 90 45' 25' 15" 6' 4 2'
' Czas utwardzania 360" 180" 120" 80" 45' 25' 20'

W przypadku pracy w temperaturze T° <0°C kartridz musi mie¢ temperature T° pomiedzy +15°C a +25°C.
W przypadku pracy w temperaturze 0°C <T° <30°C kartridz musi mie¢ temperature T° pomiedzy +5°C a +25°C.
W przypadku pracy w temperaturze T° > 30°C kartridz musi mie¢ temperature T° < +20°C.



DANE MONTAZOWE

Cegta petna
zgodnie z norma
EN 771-1.

fb = 28 N/mm?

Beton
niespekany

C20/25

%

Podtoze cegta petna bez tamis

Podtoze betonowe Il
[ 2 |

Cegta otworowa
typu Porotherm
(Wiener Berger)
zgodnie z norma
EN 771-1

Pustak betonowy
typu B40 zgodnie

znormg EN
771-3.
fb = 10 N/mm?

0

,4

Podtoze cegta otworowa z tamis
4

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 M8 M10 M12 M16
T 6, 10 12 14 18 24 28 @ wiertta (mm) d, 10 12 14 18 Rozmiar tamis (mm) g 12 15 15 20 20 20 20
. Glebokos¢ zakotwienia (mm) h, 80 90 100 100 L 80 85 130 85 130 85 130
Glebokos¢ zakotwienia (mm) h, 80 90 110 125 170 210 . )
Moment dokrecajacy max. (N.m) T, o 0 wiertta (mm) d, 12 15 15 20 20 20 20
Rozmiarklucza(mm) —— Sw 13 17 19 24 30 35 gogpa e 6 10 10 10  Glebokostzakotwienia(nm)  h, 80 85 130 85 130 85 130
Moment dokrecajacy (N.m) T 10 20 40 60 120 150 Beton komérkowy 2 2 2 2 Moment dokrecajacy max. (N.m) T
Pustak betonowy 2 2 2 2 2 2 2
M8 M10 M12 Mi16 M20 M24 M8 M10 M12 M16 Cegta otworowa 6 6 6 6 6 6 6
P o T o W o S Fol i o G ) O ol L g
Coin | 40 50 60 80 100 120 M ROZSTAW Swin 240 270 300 300 M ROZSTAW
O O ol o o g 3{ @)ooavanaoans ( @pooaosnoons { @)aconooonso (@poosom M8 M10 M12 M16
Sw|40 50 60 8 100 120 gu'a"ngﬁ%‘i?sc G [ 120 135 150 150 0o O O OO
3 ‘ wn (500 500 500 0
c..,o ............ O L ORI o ST
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M8 Mi0 Mi2 M16 o 1100 100 120 1207 o0 KRAWEDZ]
m \
Ol N N : S
P @ 3 I
| —— I ——
. [ — - . ,
huin MIN. GRUBOSC PODEOZA [ — Boia MIN. GRUBOSC PODEOZA

ZAKRES OBCIAZEN

Przedstawiony zakres zostat wyliczony na podstawie charakterystycznych wartosci podanych w ETA, d

o ktérych zostaty przystawione czesciowe

wspotczynniki bezpieczenstwa pochodzace z ETAG001 i ETAG0029 oraz czesciowy wspotczynnik dziatania Xf = 1,4. Podane wartosci dotyczg

standardowych gtebokosci kotwienia.
- Wartosci zostaty dla T° = 24°C/40°C, przy uzyciu prgta gwintowanego ze stali ocynkowanej 5.8.

- W przypadku cegty podane ponizej wartosci zalezg od doktadnego wzoru cegiy i tamis. Znajdz wszystkie wartosci dla kazdego

przypadku w ETA nr 13/0325
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