CARACTERISTIQUES

FICHE TECHNIQUE Scell-it°

VIS AUTOPERCEUSE A AILETTES / ACIER ZINGUE

TFALC

BOIS/METAL

Matieres :
- Acier zingué blanc

Avantages :

- Elargissement du trou grace aux ailettes,
libre variation dimensionnelle du bois et

de 'ossature métallique

- Pression de serrage optimale.

FILETAGE PROFOND

POUR UNE MEILLEURE
RESISTANCE AUX
ASSEMBLAGES

CRANTAGE SOUS TETE
AUTO-FRAISANT POUR UNE
FINITION PLUS ESTHETIQUE

POINTE AUTOPERCEUSE
POUR PERCER DU BOIS SUR
DE L’ACIER SANS AVANT-TROU
NI ALIGNEMENT PREALABLE
DES PIECES

AILETTES : EVITENT LE BOURRAGE DANS LE
BOIS, QUI PROVOQUE LA SURCHAUFFE DE
LA VIS. RUPTURE DES AILETTES LORS DU
PERGAGE DANS LE METAL

o Percage du bois,
élargissement du trou
par les ailettes.

rupture des ailettes.

par déformation.

DONNEES DE MONTAGE
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Percage du métal, e Formation du taraudage
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Assemblage bois sur métal.
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ﬂ L G ds PH de percage Cisaillement Traction Torsion Vitesse max.
mm mm mm mm maxi. mm N N N tr/min
42 3 19 45 PH2 30 4360 7000 480 2500
D s 5 45 e 30 4360 7000 480 2500
8 23 68 PH2 40 6280 10000 7000 2000
48 45 30 68 PH2 40 6280 10000 7000 2000
P s 5 68 P2 40 6280 10000 7000 2000
75 60 68 PH2 40 6280 10000 7000 2000

Tt T

55 S0 35 80 PH3 50 8360 12500 10500 1750
60 45 80 PH3 50 8360 12500 10500 1750
6 50 80 PH3 50 8360 12500 10500 1750
85 70 80 PH3 50 8360 12500 10500 1750
63 50 34 90 PH3 60 12270 17000 17000 1500
D w0 s s e 6o 12270 17000 17000 1500
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Référence

TFAC42032
TFAC42038
TFAC48038
TFAC48045
TFAC48050
TFAC48075
TFAC55038
TFAC55050
TFAC55060
TFAC55065
TFAC55085
TFAC63050
TFAC63070
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