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Description et repérage des organes de la machine

FIG.A &B
01

Meule

P Brosse

D Base

Montage du socle
Montage porte outils
Montage pare étincelles

Fixation de la machine
Fonctionnalité de la machine
FIG. E

Approchez lentement I'outil de la meule, aiguisez I'outil par
ressions successives, et le tremper régulierement dans
eau. L'usure de la meule doit se faire sur toute la largeur,
pour cela déplacez latéralement la piece a travailler.
@? Travaux d'ébauche : Pour ébaucher, ébarber ou meuler,
utilisez un gros grain (ex A40) et la meule seche unique-
ment, finaliSez avec un grain plus fin ) o
@ Travaux de pongage ; Pour poncer du bois et dérivés,
plastique, métaux..., utilisez le banc de poncage.
Plus le grain est fin et plus vous faite un travail de finition.
_Travaux de decapa%e,_ deérouillage : Utilisez des brosses
écifiques. ( fil d'acier laitonné ou en nylon abrasif )
Travaux de lustrage : Utilisez des feutres spécifiques.
Travaux d'affitage des forets : pour afflter des forets
e différents diamétres, remplacer le cache rond par le
cylindre d'affOtage.

7
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Réglages de la machine

FIG. F
@ Réglages porte outils et pare étincelles.

Remplacement des consommables

FIG. G

Meule
Brosse

Entretien, recommandations et conseils

@ Lutilisation d'accessoires adaptés et en bon état est
garante d'un fonctionnement optimal.
Veérifiez réguliérement I'état de vos meules. )
Utilisez réguliérement un dresseur de meule pour recti-
ler la surface de la meule..
Maintenir I'appareil toujours propre. )
Toujours controler I'état des meules (y compris les
meules neuves). ) )
@ Ne pas exercer une pression trop importante sur les
meules, brosses et autres accessoires afin de ne pas
fatiguer inutilement le moteur.
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Description and location of machine parts
FIG.A &B

@ Grinding-wheel

P Lightin,

Base assembly
Tool holder assembly
Spark shield assembly

Fixing of the machine
Functions of the machine
FIG. E

Approach the grinding-wheel tool slowly, sharpen the tool
by exerting intérmittent pressure and wet it regularly with
the water. Grinding-wheel wear must be on the entire
width therefore shift the workpiece sideways. .
?h Roughing : To rough, deburrorz]grln_d,_ use a coarse grain
ex A40) and dry grinding-wheel only, finish with a finer
rain
Sanding : To sand wood and wood products, plastic,
metals, etC., use the sanding bench. The finer the grain the
better the finish. B
TDe-scaling and rust removal : Use specific brushes.
rass-plated metal wire or abrasive nylon)
Polishing : Use the appropriate felt. )
Drll|lﬂﬁ works: to sharpen drills of different diameters,
replace the round cover with the sharpening cylinder.

Settings of the machine
FIG. F
@ Toolholder and spark shield adjustment.

Replacing consumables
FIG. G

Grinding-wheel
Brush

Cleaning and maintenance and advice

@ The use of suitable accessories in good condition will
ensure the machine oPerates optimally

Check the condition of your grinding-wheels regularlg.

@ Use a grinding-wheel dresser regularly to rectify the
rinding-wheel surface. .

Always keep the eg_ulpmentc\ean._ o )

) Always check grinding-wheel condition (including new
rinding-wheels). o

Do not exert too much pressure on the grinding-wheels,
rushes and other accessories in order not to overtax the
motor needlessly.

S@2ed=
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Beschreibung und Kennzeichnung der Maschinenteile

FIG.A &B
01

Schleifer

P Blrste

B Basis

P Beleuchtung
® Bohrer schleifer

Sockelmontage
Werkzeughalter-Montage
Funkenschutz-Montage

Befestigung der Maschine

Funktionen der Maschine
FIG. E

Das Werkzeug langsam dem Schleifer nahern. Werkzeug
zum Scharfen laufend andrticken und regelmaBig in Wasser
tauchen. Der Schleifer soll sich auf der gesamten Breite
abnutzen, setzen Sie deshalb das zu scharfende Teil seitlich

an.
9 Rohbearbeitung : Zum roh Bearbeiten, Abgraten oder
chleifen verwenden Sie den Schleifer ohne Wasser und
eine grobe Kornung (z.B. A40). Arbeit mit einer feineren
Koérnung vollenden. )
Schleifarbeiten : Zum Schleifen von Holz ~ und
Olzderivaten, Kunststoff, Metall verwenden Sie die
Schleifbank. Je feiner die Kornung, um so feiner die Arbeit.
Plus le grain est fin et plus vous faite un travail de finition. .
Zum Abbeizen, Rost entfernen : Verwenden Sie die
,\F?Z\albursten (aus Messingstahldraht oder scheuerndem

on).
Zzum Polieren : Verwenden Sie die Spezialfilze.
Bohrarbeiten: Um Bohrer mit unterschiedlichen
urchmessern zu schérfen, ersetzen Sie die runde
Abdeckung durch den Scharfzylinder.

Einstellungen der Maschine
FIG. F

@ Einstellung des Werkzeughalters und des Funkenschut-
Zes.

Auswechseln der VerschleiBteile
FIG. G

Schleifer
Burste

Reinigung und Wartung

Die Benutzung angemessener und einwandfreier
ubehorteile ist oraussetzun% fUr ein einwandfreies
Ergebnis. Den Zustand der Schleifer regelmaBig Uberprufen.
@ Verwenden Sie in regelmaBigen Abstanden den
Cheibenabrichter, um die Oberflache des Schleifers
nachzuschleifen.
Das Gerat immer sauber halten.
Immer den Zustand der Schleifer (auch neue)
Kontrollieren. ) . .
? Keinen allzu groBen Druck auf die Schleifer, Bursten und
e weiteren Zubehorteile ausuben, damit der Motor nicht
unnotig belastet wird.
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localizacidn de los elementos de la maquina

Montaje de la base
Montaje del portaherramientas
Montaje del parachispas

Fijacion de la maquina
Funcionalidad de la maquina

FIG. E

Acercar lentamente la herramienta hacia la muela, afilar la
herramienta ejerciendo presiones sucesivas y sumergirla
en agua con regularidad. El desgaste de la muela tiene
que realizarse en toda la longitud, para esto desplace
lateralmente la pieza que se tiene que trabajar.

@ Trabajos de desbaste : Para desbastar, desbarbar o
esmerilar, utilice un grano grueso (por ejemplo A40) y la
muela seca Unicamente, acabe con un grano més fino

pm}

Trabajos de lijado : Para lijar madera y derivados,
plasticos, metales... utilice el banco de lijar. Cuanto mas fino
sea el grano mas hace un trabajo de acabado.

@ Trabajos de decapado, de desoxidacion : Utilice cepillos
especificos. (alambre de acero latonado o de nailon
abrasivo)

Trabajos de lustrado : Utilice fieltros especificos.

Trabajos de perforacion: para afilar taladros de diferentes
dﬁngjetros, reemplace la cubierta redonda por el cilindro de
afilado.

Ajustes de la maquina
FIG. F
@ Regulaciones portaherramientas y parachispas.

Muela

Cepillo

Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacion de accesorios adecuados y en buen
estado garantiza un funcionamiento 6ptimo
Controle con regularidad el estado de las muelas.
@ Utilice con regularidad un enderezador de muelas para
rectificar la superficie de la muela.

Mantener el aparato siempre limpio.

Siempre controlar el estado de las muelas (incluso las
muelas nuevas).
@ No ejercer una presion demasiado importante en las
muelas, cepillos y otros accesorios para que el motor no
trabaje indtiimente.
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Montaggio dello zoccolo
Montaggio dello zoccolo
Montaggio parafuoco

Fissazione della macchina

Funzionalita della macchina
FIG. E

Awvicinare lentamente I'utensile della mola, affilarlo con

pressioni successive e immergerlo regolarmene nell’acqua.

'usura della mola deve effettuarsi su tutta la larghezza, per

questo spostare lateralmente il pezzo da lavorare.

@ Lavori di laminazione : Per sbozzare, sbavare o molare,

usare un grano grosso (es A40) e solo la mola asciuga, finire
@ con un grano pit fino.

Lavori di levigatura : Per levigare il legno e i derivati, la
plastica, i metalli..., utilizzare il banco di levigatura. Piu il
grano e sottile e piul il lavoro sara rifinito.

@ Lavori di raschiatura, di eliminazione della ruggine :
Utilizzare delle spazzole specifiche. (filo in acciaio ottonato
0 in nylon abrasivo)

Lavori di lucidatura : Utilizzare dei feltri specifici.

Lavori di perforazione: per affilare trapani di diversi
diametri, sostituire il coperchio rotondo con il cilindro di
affilatura.

Regolazioni della macchina

FIG. F
@ Regolazione del portautensile e del parafuoco.

Sostituzione dei pezzi di ricambio
FIG. G

Mola

Spazzola

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ Lutilizzazione di accessori adatti e il buono stato
garantiscono un funzionamento ottimale.

Verificare regolarmente lo stato delle mole.

Tenere |'apparecchio sempre pulito.

Controllare sempre lo stato delle mole (comprese quelle
nuove).

@ Non esercitare una pressione troppo importante sulle
mole, sulle spazzole e sugli altri accessori per non stancare
inutilmente il motore.
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localizacidn de los elementos de la maquina

FIG. D

Montagem da base
Montagem do porta-ferramentas
Montagem da proteccao anticentelha

Fixacdo da maquina
Funcionalidade da maguina
FIG. E

Aproximar lentamente a ferramenta do rebolo, afiar a

ferramenta por pressdes sucessivas, e mergulha-la regu-

larmente na agua. O desgaste do rebolo deve ocorrer em

todo o sentido da largura. Para isso, deslocar lateralmente

a peca a trabalhar.

@ Trabalhos de desbaste : Para desbastar, desbarbar ou
esmerilhar, utilizar um grao grosso (ex.: A40) e o rebolo seco @
apenas. Finalizar com um grao mais fino.

Trabalhos de lixagem : Para lixar madeira e derivados,
plasticos, metais, etc., utilizar a bancada de lixagem.
0Os grédos mais finos convém melhor aos trabalhos de
acabamento.

@ Trabalhos de decapagem e remocao de ferrugem : Utilizar
escovas especfficas (fio de ago latdo ou nylon abrasivo).

Trabalhos de lustragem : Utilizar feltros especificos.

Trabalhos de perfuracéo: para afiar brocas de diferentes

lametros, substitua a tampa redonda com o cilindro de
afiacao.

Ajustes da maguina
FIG. F

@ Ajuste do porta-ferramentas e da protec¢ao anticen-
telha.

Cambio de los consumibles
FIG. G

Rebolo

Escova

Manutencdo preventiva, recomendacdes e conselhos

@ A utilizacdo de acessorios adaptados e em boas
condi¢des € a garantia de um funcionamento ideal.
@ tilizar regularmente um rectificador de rebolo para
rectificar a superficie do rebolo.

Conservar o aparelho sempre limpo.

Verificar regularmente o estado dos rebolos (inclusive
0S NOVOS).
@ Nao exercer pressoes demasiado elevadas nos rebolos,
escovas e demais acessorios para ndo cansar inutilmente
0 motor.
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Beschrijving en identificatie van de machine-onderdelen

FIG.A &B

P Slijpen

P Borstelen

d Onderstel

Montage van de sokkel
Montage gereedschapshouder
Montage vonkenscherm

Vaststelling van de machine

Machine-functionaliteit

Breng het gereedschap langzaam naar de slijpschijf, slijp
het toestel door er opeenvolgend op te drukken, regelmatig
in water onderdompelen. De slijpschijf moet regelmatig
afslijten over de hele breedte, verplaats het te bewerken
stuk zijdelings.

Ruwe werken : Voor het voorbewerken, afbramen of
slijpen gebruikt u een grove korrel (bijv. A40) en een droge
slijpschijf. Werk af met een fijnere korrel.

@ Schuren : Om hout en houtproducten, plastics, metalen,
... te schuren gebruikt u de schuurbank. Hoe fijner de korrel
hoe beter de afwerking.
@ Afkappen en roest verwijderen : Gebruik de speciale
borstels (koperstaaldraad of schurende nylon)

Polijsten : Gebruik de speciale vilt.

Boor werken: om boren van verschillende diameters te
vei_rs(tj:herpen, vervangt u de ronde afdekking door de slijp
cilinder.

Machine-instellingen
FIG. F
@ Instellen gereedschapshouders en vonkenschermen.
\ervangen verbruiksartikelen
FIG. G

Slijpen

Borstelen

Onderhoud, aanbevelingen en adviezen

@ Het gebruik van aangepaste accessoires in goede staat
waarborgt een optimale werkin. Controleer de staat van
uw slijpschijven regelmatig.

@ Gebruik regelmatig een slijprichter om het opperviak
van de slijpschijf bij te werken.

Zorg ervoor dat het apparaat steeds proper blijft. .
Controleer de staat van de slijpschijven altijd (ook bij
nieuwe slijpschijven).
@ Niet te veel druk uitoefenen op de slijpschijven, borstels
en andere toebehoren om de motor niet onnodig te
belasten.

‘ ‘ 110255-4-Manual-P.indd 13

TIEPYPOPT] KOl EVTOTIOHOG

TWV OPYAVWY TNG UNXOVIS

A & B

@ Tpoxdg Aciavong
® -
® Bouptoa

B Bdon
MPOOTATEUTIKO TIAEYHO OTIO OTIVORPES
EpyoAelodnkn

9 AlaKOTITNG
& _
B PwTIoNOG
® Mnxavn akoviopoTog yeviking xpnong
FIG.C
FIG. D

SuvappoAdynon epyaAelodnkng
SUVOPHOAGYNON TIPOCTOTEUTIKOU TAEYHOTOG QTTO
omvenpeg

% Zuvappo)\c}ynon ™mg Bﬁonglaotpai\eiag

STEPEWON TNG UNXAVIG
A£ITOUQYIKOTNTA T YQV

FIG. E

MAnoldote apyd To epyaleio oTov Tpoxd Aciavong,
Aelavete 1o, epyaleio pe SlaboxIkeG THEDELS, BpexovTag
TO OUXVG pECO OTO vEPO. H pBopd Tou TpoxoU Aciavong
UTIOPEL VO TIPOKANOEl 0 A0 TO TAAGTOG ToU, YU QUTO TO
AOYO TOTIOBETNOTE TAQYiWG TO EPYOAEiO TIOU TIPOKEITAL VL
AElQVETE.
@ Epyaoieg efopdiuvong :  Ta va €§opaAUVETE, va
AHOPETE N VO AEIQVETE, XPNOIUOTIOIEIOTE HOVO  Eva
XOVTPOKOKKO (Tx. A40) kat Tov Tpoxo Asiavong (va
gival oTeyvOC), Kal KAVTE TO TEAEIWPA HE £Vav TIO AETTO
KOKKO. Epyaoieg oTIABWHATOG : Mo va OTIABWOETE TO
€UAO Kol Ta TOPAYWYA TOU, TO TAAOTIKO, TO UETOAAQ...,
Xpnotporoleiote  Tov mdyko OTIABWwHOTOG. ‘000 TO
AETITOG €iVOl O KOKKOG TOGO KOAUTEPO TEAEIWHO KAVETE.
@ Epyooieg empavelakol kabapiopoU, omooKwpiwang :
XpnotpotoleioTe €181kéG BoUPTOES. (ATIO ATCAAOCUPHA HE
eMmKGAUYN opeixaAkou 1) AslavTiko vaidov). @ Epyoaoieg
AouaTpapiopatog XpnOIHOTOIEIOTE  EIBIKEG TOOXES,
TEWTPNOEIG AEITOUPYED: VA OKOVIOEL TPUTIAVIO ATIO
L0POPETIKEG SIAPETPOUG, OVTIKOTAOTHOTE TO OTPOYYUAD
KAAUPHO PE TOV KUAIVEPO akoviopaTog.

PuOuioeig T unyovie.
FIG. F
® m@uloﬁgspyg)\aoer']'mgmmpomunkob
TIAEYLIOTOS QMo oTivENpeg _
AvTxatdotact) Tmv ovelOouony
FIG. G

Tpoxog Asiavang
BoUpTtoa

“a

GUVTION01], VTOOEIEELS 20L GUUPOVAES.

@ H xpron Twv KaTGANAWY Kat o€ KoAR KATOTOON EEAPTNHATWY
£YYUATAL TN PEYIOTN SuvaTr AetToupyia.
No eAéyXETE TNV KATAGTAGCN TWV TPOXWYV AEIOVONG VA TAKTA
Xpovika SlaoTnpata. @) No XpnoHOTIOLEITE TAKTIKG Evar EpyOAEio
QvayEVWnong TPoXoU AEiavong yia va e§OPOADVETE TNV EMIPAVELX
TOU TPOXOU Aciavang.

Na diatnpeite mavta kabapr) ™ cuokeur]. @ No
eAEyXETE QVEAAITIWG TNV KOTAOTOON TWV TPOXWYV AEiavong
(oupmeptAapBavopvwy Twv Kavodpylwv Tpoxwv Aeiavans ). @
Mnv aoKeiTe TTOAU peydAn Tieon emdvw oToug TpoxoUg Asiavang,
TIG BoUPTOEG Kat AAAX EAPTILOTA WOTE VO PNV KOTATIOVEITE TOV
KIVITAPa Xwpig Adyo.
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FIG.A &B
@ Tarcza szlifierska

® Podstawa
9 Chwytacz iskier
3 Oprawka narzedziowa

Przetacznik

») OSwietlenie
® Ostrzatka

Montaz cokotu o
Montaz oprawki narzedziowej
Montaz chwytacza iskier

Zamocowanie maszyny

Funkcje maszyn
FIG. E

Powoli zbliz narzedzie do tarczy szlifierskiej, naostrz
narzedzie przyciskajgc je wielokrotnie do tarczy.
Regularnie zanurzaj je w wodzie. Tarcza szlifierska
powinna byc zuzywana na catej szerokosci, w tym celu
przesuwaj obrabiang czes¢ na boki. . . )
Wstepna obrobka : Do wstepnej obrobki, obrzynania
lub ostrzenia, uzywaj grubego ziarna (np. A40) i wg{qcznle
suchej szlifierki, a zakoncz obrobke stosujgc drobniejsze
ziarno.

? Szlifowanie : Do szlifowania drewna i produktow
rewnopochodnych, plastiku, metali.., uzyj stanowiska
szlifierskiego. Drobniejsze ziarna stuzg do prac
wykonczeniowych. . . .
Oczyszczanie, usuwanie rdzy : Stosuj specjalne
szczotki. (drut stalowy powlekany mosigdzem lub nylon
saernP ) . .
Polerowanie : Stosuj speC{alnelﬁlce.. L.
Prace wiertnicze; “wyostrzanie wiertet o roznych
srednicach, wymien okragta pokrywe z cylindrem.

Regulacjia maszyn
FIG. F

@ Resgulacje oprawki narzedziowej i chwytacza iskier.
Wymiana elementow zuzywajacych sie

FIG. G
Tarcza szlifierska

Szczotka

Konserwacja, zalecenia i rad

@ Stosowanie dostosowanych akcesoriow w dobrym
stanie stanowi gwarancje optymalnego dziatania.
Regularnie kontrolowac stan tarcz szlifierskich.
@ Uzywac regularnie obciggacza Sciernic, aby poprawic
powierzchnie tarczy szlifierskiej.

Dbaj o czystos¢ urzadzenia.

Za)wsze sprawdzac stan tarcz Sciernych (w tym nowych
tarcz).
@ Nie naciskac zbyt mocno na tarcze Scierne, szczotki i
inne akcesoria, aby niepotrzebnie nie obciazac silnika.
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Laitteen osien kuvaus ja sijainti

@ Hiomalaikka

Alustan asennus
Tyokalutelineen asennus
Kipinasuojan asennus

Koneen kiinnitys

Laitteen toiminta

FIG. E
Vie tydkalu hitaasti hiomalaikan luo, teroita painaen toistu-
vasti ja kastele tyokalu sadnndllisesti vedessa. Hiomalaikan
on kuluttava tasaisesti koko leveydeltd, siirra tyostettavaa
tyOkalua sivusuunnassa.
@ Karkea tyosto : Kun teet karkeaa tyostod, silottamista
tai hiontaa, kayta karkeaa isorakeista hiomalaikkaa (esim.
A40) ja vain kuivaa laikkaa, viimeistele tyo kayttéden
hienorakeisempaa hiomalaikkaa.

@ Hionta : Puun ja puuvalmisteiden, muovien, metallien
hionta...,, kéytd hiomapenkkia. Mitd hienorakeisempi
hiomalaikka on, sita parempi viimeistelytulos on.
@ Maalin ja ruosteen poisto kaytd erikoisharjoja.
(messingilla paallystettyd teraslankaa tai hankaukseen
tarkoitettua nylonia).

Kiillotustyot : Kaytéa erikoishuopaa.

Poraus toimii: teravoittda eri halkaisijoiden Porat, Vaihda
pydrea kansi teroitus sylinterilla.

Koneen saadot.
FIG. F
@ TyOkalutelineen ja kipinasuojan saato.
Kuluvien osien vaihtaminen
FIG. G
Hiomalaikka

Harja

Huolto, suosituksia ja ohjeita

@ Kayta sopivia ja hyvakuntoisia lisdvarusteita, se takaa
parhaan poraustuloksenVerifiez Tarkista sdannollisesti
hiomalaikan kunto.
@ Kaéyta saannollisesti laikan tasoittajaa hiomalaikan
pinnan tasoittamiseksi.

Pida laite aina puhtaana.

Tarkista aina hiomalaikan kunto (my0s uuden
hiomalaikan).
@ Ala paina hiomalaikkaa liian kovaa, harjoja tai muita
tybvalineitd, jotta et rasita moottori tarpeettomasti.
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Beskrivning och markning av maskinens delar

FIG.A &B

Gnistskydd
Verktygshallare

y) Belysning
P Universalvassare

@ Montering av sockeln
@ Montering verktygshéllare
@ Montering gnistskydd

® Fastande av maskinen
Maskinens funktion

FIG. E

Narma forsiktigt verktyget till slipskivan, slipa verktyget
medels upprepade tryck mot skivan och doppa det i vattnet
med jamna mellanrum. Slipskivan skall ndtas pa hela dess
bredd, for darfor arbetsstycket fram och tillbaka sidleds.

@ Grovbearbetning : For grovbearbetning, skaggning eller
grovslipning, anvand en grovkornig skiva (t.ex. A40) och
endast torr skiva, slutbearbeta med en finare skiva

@ Finslipningsarbeten : For att finslipa traforemal, plast,
metall m.m., anvand finslipningsbénken. Ju finare korn,
desto finare finish.

@ Borttagning av farg, rost : Anvand avsedda borstar
(massingsodverdragen staltrad eller nylon)

@ Poleringsarbeten : Anvand avsedda filtskivor.

@ Borrning verk: att slipa borrar av olika diametrar, ersatta
den runda locket med skarpning cylindern.

Maskinens installningar
FIG. F

@ Instélining verktygshéllare och gnistskydd
Byte av fO ningsmedel
FIG. G

Slipskiva

Borste

Underhall och rekommendationer

@ Om man anvander anpassade tilloehor av god kvalitet
garanteras optimal funktion.

Kontrollera regelbundet slipskivornas tillstand.

@ Anvand regelbundet en profilerare for att jamna till
slipskivans yta.

@ Se till att apparaten alltid halls ren.

@ Kontrollera alltid slipskivornas skick (inklusive nya
skivor).

@ Tryck inte for hart pa slipskivorna, borstarna eller dvriga
tillbehor for att inte anstranga motorn i onodan.
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OnucaHmne n MecTonoIoXeHUE Ha
HYaCTuUTe Ha MallHaTa

A& B
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® - @ OcHosa

@ MpoTeKTOop CpeLly nckpu

@ Hoxopabpxay d-
@ Mpekbeaady
@® Ocsetnerve
wmmpren

@® VYhusepcanen

ChabpXKaHUe Ha KVTUATA.

FIG. C

CrnobsasaHe Ha MalvHaTa
FIG. D
MOHTUpaHe Ha LuokbAa

MoHTVpaHe Ha HoXoLbpPXada
MoHTVpaHe Ha NPOTEKTOpa CpeLLy UCKpU

3akpenBaHe Ha MalLMHaTa

QDVHKLUMOHWPAHE Ha MallHaTa

FIG. E

BaBHO NpubanxasaiiTe MHCTPYMEHTa KbM LUMUPrena,
3aTouBaliTe Ypes NocaeA0BaTENHN HATUCKaHWUA U NoTansnTe
PeAoBHO 3a OxNaxJaHe BbB BaHaTa C BoAa. IMCKLT Ha
LwMmprena Tpsibsa Aja ce M3HOCBa paBHOMEPHO. 3a LienTa
MecTeTe UHCTPYMEHTa MO LsaaTa LUMPOYMHa Ha Ancka.

@ pyba obpaboTka : 3a rpyba o6paboTka, obpsisBaHe nan
LMUpreslyBaHe, ©3non3BaiTe e4po3bpHECT ANCK (Hanpumep
A40) n paboTteTe camo Ha cyxo. B kpaa Ha npoueaypata
1N3NoN3BaNTe NO-CUTHOIBPHECT ANCK.

® LWnaidaHe : 3a wharidaHe Ha AbPBO U bPBEHN N3AENUS,
naacTMaca, MeTanu n Ap., U3non3earTe cTeHaa 3a WwiandaHe.
KonkoTo no-¢puvHO € 3BPHOTO, TONMKOBA MO-KayecTBeHa e

@ Perympare Ha HOXOABbPXa4A M MPOTEKTOPA MPOTUB UCKPU.

[loAMAHA Ha KOHCYMaTVBUTE

FIG. G

@ Wmupren ®-
@ Yerka Q-

[loyYCTBaAHE U NOAADBXKKA
@ V13nonssaHeTo Ha NoAXOASLLMTE aKCecoapy B 4060
CbCTOSAHWNE rapaHTUPa ONTUMaNHO GYHKLMOHMPaHe
PefoBHO NpoBepsBaiTe CbCTOAHNETO Ha ANCKOBETE 3a
wmmprena. @ PeAoBHO 13M0N3BaiTe KOPEKTOP 3a LUMVPreNn
3a KopUrmpaHe NOBBbPXHOCTTa Ha AnckKa.
® Nopavbpxaiite ypepa BuHarv uncT. @ BuHarn
npoBepsBaiiTe CbCTOAHNETO Ha ANCKOBETE 3a LUMUprena
(BKAKOUMTENHO U HOBUTE) @ He ynpaxHsiBaiiTe cuneH
HaTUCK BPXY AVCKOBETE Ha LUMMPrena, YeTK1Te n apyrute
NPUHaANEXHOCTY, 3a ja He Ce NPeToBapBa HEHYXXHO
ABuraTensr.
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organe

FIG.A &B
01

Sliber

P Barste

D Base

® Belysning
® knivskeerper
Montering af sokkel

Montering af veerktajsholder
Montering af gnistskaerm

Fastgarelse af maskinen
Maskinens virkemade
FIG. E

For veerktejet langsomt frem mod sliberen, slib det med
efterfalgende tryk og dyb det regelmeessigt ned i vand.
Sliberen skal blive slidt over hele bredden og det stykke,
der skal slibes, skal derfor beveeges sideleens.
Forbearbejdning : Man skal bruge grovkornet slibepapir
.eks. A40) og tar sliber til at forbearbejde, afpudse eller
slibe og mere finkornet slibepapir til at feerdigslibe.

29

@ slibning : Brug slibebzenken til at slibe tree og afledede
produkter, plast, metal etc. Jo mere finkornet slibepapiret er,
desto mere preecis er slibningen. ) .
Plus le grain est fin et plus vous faite un travail de finition.
@ Rensning, fiernelse af rust : Brug specifikke barster
(messingbekleedt stéltrad eller skurenylon)

Pudsning : Brug specifikke filtplader.

Skeerpe ovelser med forskellige diametre skal du uds-
kifte det runde deeksel med skarpheds cylinderen.

Maskinens indstillinger
FIG. F

@ Indstilling af veerktejsholder og gnistskeerm.

Udskiftning af forbrugsartikler
FIG. G

Sliber

Barste

Vedligeholdelse, anbefalin
@ Brug af velegnede tilbehersdele i god stand sikrer en
optimal virkemade Kontroller regelmaessigt slibernes
tilstand.

@ Brug regelmeessigt en afretter til at rette sliberens
overflade op.

Apparatet skal altid holdes rent.

Kontroller altid slibernes tilstand ( ogsa nye slibere).

Ne pas exercer une pression trop importante sur les
meules, brosses et autres accessoires afin de ne pas
fatiguer inutilement le moteur.
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Descrierea si identificarea organelor masinii
FIG.A &B
@ Disc abraziv

@
@ Perie
®-

@ Baza

@ Aparatoare de scantei
@ Suport instrumente

@ Comutator

Sistem de iluminare
Polizor
Continutul cartonului
FIG. C
Asamblarea masinii
FIG. D
@ Montarea suportului
@ Montarea suportului de instrumente
@ Montarea aparatorii de scantei

@ Fastggrelse af maskinen

Functionarea masinii.
FIG. E

Apropiati incet instrumentul de discul abraziv,
ascutiti-1 prin presiuni succesive, si caliti-l cu regu-
laritate in apa. Uzura discului trebuie sa se produca
pe toata latimea, de aceea deplasati in lateral piesa
care trebuie lucrata.

@ Lucrari de ebosare : Pentru a ebosa, debavura sau
poliza, utilizati o granulatie mare (ex. A40) si numai
discul abraziv uscat, incheiati cu o granulatie mai
mica.

? Lucrari de polizare : Pentru a poliza lemnsi
erivate, plastic, metale..., folositi bancul de gaurit.
Cu cat granulatia este mai mica, cu atat nivelul de
finisare este mai mare. . . o
Lucrari de decapare, de indepartare a ruginii :
olositi perii adecvate. (fir din otel alamit sau din
nailon abraziv) . L .

Lucrari de lustruire : Folositi o pasla adecvata.

Lucrari de foraj: pentru a ascuti burghie de dife-
rite tigametre, inlocuiti capacul rotund cu cilindrul de
ascutire.

9

Reglajele masinii
FIG. F
@ Reglaje suport instrumente si aparatoare de scantei.

inlocuirea consumabilelor

FIG. G
@ Disc abraziv @-
@ Perie Q-

intretinere, recomandari si sfaturi

@ Utilizarea de accesorii adaptate si in buna stare
reprezinta o garantie pentru functionarea optima
Verificati, cu regularitate, starea discurilor abrazive.
@ Utilizati, in mod regulat, o freza de indreptare a discu-
lui abraziv pentru a rectifica suprafata acestuia.
Pastrati intotdeauna aparatul curat.
Verificatj, intotdeauna, starea discurilor abrazive
inclusiv a discurilor noi).
@ Nu exercitati o presiune prea mare asupra discurilor,
periilor si a altor accesorii pentru a nu suprasolicita
motorul in mod inutil.

—
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®

OnucaHue n nepeyncaeHne sneMeHToB MaLlyiHb
FIG.A &B

@ LLUnndosanbHan MalmHa

) Vickporacutens
[Jep>xaTtenb MHCTPyMeHTa

YcTaHoBKa LoKons
YcTaHoBKa AiepyaTenst UHCTPyMeHTa
YcTaHOBKa MCKporacutens

KpenneHue ctaHka

DVHKIMOHANBHOCTb MALLVHb!
FIG. E

MpubanxkanTe MHCTPYMEHT K KPYry MeANIEHHO,
3aTayvBanTe ero NocnefoBaTeNbHbIMU HAXaTUSMK,
perynspHo cMaumsasi Bogow. LLnndbosanbHbI Kpyr
[ONKEH N3HALLMBATLCA MO BCEW LUMPWHE, 418 STOro
nepemeLlanTe obpabaTbiBaeMbIi UHCTPYMEHT B
60KOBOM HanpaBieHNN.

@ YepHosasn o6Touka :g,nﬂ 4epHOBOW 06TOYKM,
3a4UCTKM U rPpy6oM LWAMGOBKN NCMONb3YNTE TONBKO
Cyxme KpynHO3EePHUCTbIE Anckn (Hanpumep, A40), B
3aBepLUeHNe — ANCKM C 6onee MenKuM 3epHOM

@ Wnndosanwre : Mpu WMPoBaHNMN 3aroTOBOK
13 flepeBa, APEBECHbIX MaTeprasioB, N1acTMace,
MeTaI/IoB U T.4. UCNONb3YNTE WANdOBabHbIN
cTaHok. Bonee menkoe 3epHo cooTBeTCTBYET Gonee
TOHKOWM 06paboTke.

@ OuuncTka NOBEPXHOCTH, OYMCTKA OT

pPXaBYMHbI © Icnonb3yiTe cneumanbHble WeTKN (C
NaTYHNPOBaHHOW CTaNbHOM NPOBOOKON UV U3
abpasnBHOro HeMoHa).

JlowieHwne : icnonbayinTe cneyyasibHbli BOMIOK.
BypoBble paboTbl: 3aTaumBaTh Apenu

A3HOro ANAMETPA, 3aMEHSTb KPYIYHO KPbILLKY
3aTOYKNLNANHAPOM.

§525

Pery11poBKY MaLlHbI
FIG. F
@ Perynmposka aepykatens MHCTPYMEHTa N UCKPOracUTeNs.

3aMeHa PacXoAHbLIX MaTePUaI0B
FIG. G
LnndosanbHan MawmHa

LLeTka

TeXO6CJ'I\/>KMBaHI/Ie, pekomMeHgaunm n CoBeTbl

@ VIcnonb3oBaHyie COOTBETCTBYIOLLNX N HAXOAALLMXCS
B XOPOLLIEM COCTOSIHMM aKCecCyapoB ABNAETCA rapaHTOM
ONTUMaNbHOTO GYHKLMOHMPOBaHNA PerynsapHo nposepsanTe
COCTOsIHME WANPOBASIbHBIX KPYrOB.

PerynspHo BblpaBHMBaiTe NOBEPXHOCTL Kpyra
VNHCTPYMEHTOM A5 NPaBKM LUANGOBasIbHbIX KPYroB.

Bcerpa cogepxxuTe CTaHOK B YMCTOTE.

MOCTOSIHHO KOHTPOIMPYITE COCTOsIHME WANDOBANbHBIX
KPYros (B TOM Y1C/e U HOBbIX).

He HaxxnMaiiTe CANLLKOM CUIBbHO Ha LAMPOBasIbHbIE
KPYri, LLETKN 1 Apyrne NPUHAANEXHOCTH, YTODbI He
neperpyxaTb MOTOp 6e3 HeobxoAMMoCTI.

Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi
FIG.A &B

@ Bilegi tas!

@-

® Firca
®-

@ -

@ Taban

@ Kivileim kesici
@® Alet tasyici

@ Anahtar

0 -
8 Aydinlatma

Kartonun icerigi
FIG. C
Makinenin montaji
FIG. D
@ Kaide montaji
@ Alet taslyici montaji
@ Kivilaim kesici montaji

®
@ Makine tespiti

Makinenin kullanisliligi

FIG. E
Bilegi tas! aletine yavasca yaklasiniz, birbirini takip
eden bastirmalarla aleti bileyin ve diizenli olarak suya
daldirin. Bilegi taginin aginmasi, tiim genislik iizerinde
olmalidir, bunun igin, iizerinde calisilacak parcayi yanal
olarak hareket ettirin.
@ Taslaklama calismalari : Taslaklamak, capagini almak
veya bilemek icin biiyiik tane (6rnegin A40) ve yalnizca
kuru bilegi tasi kullanin, daha ince bir tane ile bitirin.

@ Perdahlama calismalari : Tahta ve tiirevlerini, plastigi,
metalleri... perdahlamak icin, perdahlama bankosunu
kullanin. Tane ne kadar ince olursa o kadar ¢ok bitim
alismasi yaparsiniz. .

Kazima, pas giderme caligmalar : Ozel fircalar
kullanin (piringli celikten veya asindirici naylondan tel).
Cilalama calismalari : Ozel kegeler kullanin.

Sondaj isleri: farkli caplarda matkaplarn
eskinlestirmek icin yuvarlak kapagi keskinlestirme
silindiri ile degistirin.

> )

FIG. F

@ Alet tagiyici ve kivilaim kesici ayarlari

Tiiketim malzemelerinin degistirilmesi
FIG. G

@ Bilegi tas! @-

® Firca @-
Bakim, tavsiveler ve ogiitler

@ Uysgun ve iyi durumdaki aksesuarlarin kullanimi en
Iyl isleyisin glivencesidir. Bilegi taglarinizin durumunu
izenli olarak kontrol edin. L .
@ Bilegi tasi yiizeyini diizeltmek igin diizenli olarak bir

bilegi tasi dogrultma aleti kullanin.
Cihazi daima temiz tutun. ) ) )
Bilegi taslarinin durumunu daima kontrol edin (yeni
bilegi taslari dahil). L
@ Motoru ggreksu yere yormamak igin, bilegi taslari,
ircalar ve diger aksesuarlar lizerine gok onemli bir
basing uygulamayin.
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Popis a oznacenie sicasti stroja

Popis a oznaceni Casti stroje

FIG.A &B
01

Brusny kotouc
© -
P Kartac

® Zakladna
Lapac jisker
P Nastrojovy drzak

® -

Montaz podstavce
Montaz nastrojového drzaku
Montaz lapace jisker

Upevnéni stroje
Chod stroje
FIG. E

Nastroj pomalu pfilozte k brusnému kotouci, postupnym
tlakem jej nabruste a pravidelné jej namacejte ve vodeé.
Obrus musi byt zajistén po celé Sifi brusného kotouce, a
proto opracovavany dil posunujte bocnim pohybem.
Prace nahrubo : Pro obrabéni nahrubo, zacistovani
nebo brouseni pouiivejte hrubou zrnitost (napF. A40)

a brusny kotouc pouze vysusi, dokonceni se provede

s jemnéjsi zrnitosti

Jemné brouseni : Na jemné brouSeni dfeva a
erivatu, plastické hmoty, kovd... pozZivejte pracovni
stdl pro jemné brouseni. Cim je zrnitost mensi, tim je
konecna Gprava jemnéjsi.
@ Cisténi povrhi, odstraiovani rzi : PouZivejte specialni
kartace. (ocelové draty pomosazené nebo z abrazivniho
nylonu)
LeSténi :_ PouZivejte specialni plsté. L.
Vrtné prace: pro zostreni vrtakl riizného priméru
vyménte kulaty kryt za brusny valec.

Serizeni stroje
FIG. F
@ Nastaveni nastrojového drzaku a lapace jisker.

Vyména komponentu
FIG. G

Brusny kotouc
Karta¢ @ -
Udrzba, doporuéeni a rad

@ Pouziti adaptovaného pFislusenstvi v dobrém stavu je
zarukou optimalniho fungovani 3 ..
Pravidelné kontrolujte stav svych brusnych kotoucu. (
Pravidelnym pouZivanim orovnavace brusnych kotoucu
vyrovnate povrch brusného kotouce.
PFistroj stale udrZujte v Cistoté. )
Stale kontrolujte stav brusnych kotouci (véetné
novych brusnych kotoucd). o .

Na brusné kotouce, kartace a dalsi pfislusenstvi
prehnané netlacte, abyste zbytecné nanamahali motor.

99s
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Brisny kota¢

Kefka

d Zakladna

Montaz podstavca
Montaz drziaka nastroja
Montaz ochrany proti iskram
Upevnenie pristroja

Chod stroja

FIG. E

Naradie priblizte pomaly k brisnemu koti¢u, naslednymi
pritlacaniami nastroj ostrite a pravidelne ponarajte do
vody. KotiC sa musi opotrebovavat po celej svojej Sirke,
preto postranne premiestiiujte suciastku, ktora sa ma
obrabat. o o .

Prace spojené s opracovavanim nahrubo  Pri
opracovavani_ nahrubo, orezavani alebo briseni
pouZivajte briisny kot(¢ s hrubym zrnenim (napr. A40) a
iba suchy brasny kotuc, prace ukoncite brasnym kottcom
s jemnejsim zrnenim.

@ Obrusovacie prace : Na obrusovanie dreva a vyrobkov
z dreva, materialov z umelej hmoty, kovov.., pouZivajte
st6l na obrusovanie, Cim s zrnka jemnejsie, tym dlhsSie
musite robit konecné Gpravy.

Obrusovacie prace, prace spojené s odstrafiovanim
hrdze : PouZivajte Specialne kefy (ocelovy drét potiahnuty
mosadzou alebo z brisneho nylonu).

I@ LeStiace prace : PouZivajte Specialne plstené leStiace
otice.

@. Vrtacie prace; Ak chcete zaostrit vrtaky rdznych
priemerov, nahradte okruhly kryt ostrym valcom.

Nastavenie stroija
FIG. F
@ Nastavenia drZiaka nastoja a ochrany proti iskram.

Vymena komponentov
FIG. G

Brasny koti¢ -
Kefka -

Udrzba, odporucania a rad

@ Pouzitie adaptovaného prislusenstva v dobrom stave
Je zarukou optimalneho fungovaniaPravidelne kontrolu-
Jte stav vasich brasnych kotucov.
@ Pravidelne pouZzivajte brisku brisnych koticov, aby
ste upravili povrch brasneho kotica.

Pristroj udrZujte vzdy Cisty.

Vzdy kontrolujte stav brasnych koticov (vratane
novych brasnych kotacov).
@ Velmi netlacte na brisne kotice, kefy alebo iné
prislusenstvo, aby sa motor zbytocne neopotreboval.
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A gép alkotoelemeinek leirasa és beazonositasa
FIG.A &B
@ Koszorlikorong -

P Szerszamtarto -
D Kapcsolo -

A doboz tartalma
FIG.C
A gép Gsszeszerelése
FIG. D

Talapzat felszerelése

Szerszamtart6 felszerelése
Szikrak elleni védéelem feleszerelése

A gép rogzitése
A gép miikodése
FIG. E

Kozelitse lassan a szerszamot a koszorlikoronghoz,
élezze ki a szerszamot egymasutani hozzanyomasokkal,
és meritse bele rendszeresen vizbe. A kdszor(ikorong
egész szélességében egyforman kell hasznalodjon, ezért
a megmunkalandé szerszamot mozgassa vizszintesen.
@ Elesitési és koszoriilési munkak : Durva meg-
munkalashoz, leszélezésekhez, vagy koszoriiléshez
hasznaljon egy durva szemcséjii koszoriikorongot (pl
A40) és kizarolag a szaraz koszoriit, fejezze be egy fino-
mabb szemcséjl koszoriikoronggal

Csiszolasi munkak : Fa, faszarmazékok, miianyagok,
emek csiszolasahoz hasznalja a csiszolopadot. Minél
finomabb a szemcse, annal finomabb munkat tud
végezni.
@ Fémek tisztara csiszolasa, és rozsdamentesitése :
Hasznaljon sajatos keféket (rézzel bevont acéldrot vagy
csiszold hatasi najlonszal).

Fényesitési munkak : Hasznaljon sajatos nemezeket.

Farasi munkak: a kiilonbozé atmérdji furok élesitése,
cserélje a kerek burkolatokat az élez6hengerbe.

FIG. F

Szerszamtarto és szikrak elleni védGelem beallitasa

FIG.G

K6szoriikorong -
Kefe -

@ A megfeleld és jo allapotban lévé kiegészitSk
hasznalata garantalja az optimalis miikodést
Rendszeresen ellendrizze kdszoriikorongjai allapotat.
@ Hasznaljon rendszeresen egy koszorikorong
egyenget6t, hogy kiigazitsa a koszoriikorong feliiletét.
Mindig tartsa tisztan a késziiléket.
Mindig ellendrizze a koszoriikorongok allapotat (az
ujakat is beleértve).
@ Ne gyakoroljon egy tal nagy nyomast a
koszortkorongra, kefekre és mas tartozékokra a motor
folosleges talterhelésének elkeriilése érdekében.
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Opis in oznaka sklopov stroja
FIG.A &B

Brus -
Scetka -
- Podnozje

Zascita pred iskrenjem

Stojalo za orodje

- Stikalo

- osvetlitev
Izhod gumijaste cevi

Vsebina kartona
FIG.C
MontaZ stroja
FIG. D
@ Montaza podstavka
@ Montaza stojal za orodje
@ Montaza zascite pred iskrenjem

@ Pritrditev stroja

Funkcionalnost stroja
FIG. E

Orodje pocasi pribliZajte brusu ter ga nabrusite z vec
zaporednimi pritiski, pri tem pa ga redno pomakajte
v vodo. Brus se mora obrabljati po celi Sirini, zato
boc¢no pomikajte obdelovanec.

@ Surova obdelava : Za surovo obdelavo, struZenje ali
bruSenje uporabite grobo zrnat (npr. A40) suh brus,
dodelajte pa z bolj fino zrnatim 76/ Dela ostrenja in
piljenja.

Dela poliranja : Za poliranje lesa in njegovih
derivatov, plastike, kovin .., uporabljajte mizo za
poliranje. Bolj kot je fina zrnatost, boljsa je dodelava.
Dela ciScenja, odstranjevanja rje : Uporabljajte
posebne 3¢etke. ( Zica iz jekla z medeninasto oblogo
ali iz grobega najlona).

Dela loS¢enja : Uporabljajte posebno klobucevino.
8 Vrtanje dela: za izostritev urjenja razlicnih
premerov, zamenjajte okroglo pokrov z ostrenje valja.

Nastavenie stroja
FIG. F
@ Nastavitve stojal za orodja in zaS¢ite proti iskrenju

Menjava potrosnih delov

FIG. G
@ Brus @ -
@ Scetka Q-

\zdrzevanije, priporocila in nasveti
@ Uporaba ustreznih in nepoSkodovanih dodatkov je
jamstvo za optimalno delovanje
Redno preverjajte stanje brusov.
@ Redno uporabljajte naslon za brus, da uravnove-
site povrsino brusa.
@ Naprava naj bo vedno dista..
(04) Ve;:ino nadzirajte stanje brusov (vklju¢no z novimi
brusi).
@ Ne izvajajte prevelikega pritiska na bruse, Scetke
in drug pribor, da ne obremenjujete po nepotrebnem
motorja.
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Masina osade Kirjeldus ja eristamine Masinas dalu apraksts un uzstadisana

® Valgustus

® -

Aluse paigaldus
To0deldava detaili luugi paigaldus
Sademekaitse paigaldus

Seadme kinnitus
Masina funktsionaalsus
FIG. E

Pange tooriist ettevaatlikult vastu kdia pinda ja teritage
seda surudes korduvalt vastu kéia pinda, aeg-ajalt tuleb
tO0riist kasta vette. Kai peab Uhtlaselt kuluma kogu laiuses,
selleks asetage to0deldav pind kéiale kogu selle laiuse
ulatuses.

@ Silumistddd : Jametdotluse, silumise ja kaiamise jaoks
kasutage jamedama teraga kéia (naiteks A 40) ja kdiake
kuiva kaiaga, viimistluseks kasutage peenema teraga kéia.

@ Lihvimistood : Puidu, puidu alusel valmistatud materja-
lide, plastikmaterjalide, metalli jne lihvimiseks kasutage lih-
vimispinki. Mida peenema teraga td6vahendit te kasutate,
seda siledam on lihvitud pind.
@ Puhastamis- ja rooste-eemaldust6od
Kasutage spetsiaalseid harju (messingiga kaetud teras voi
abrasiivne nailon)
Poleerimisto0d : Kasutage selleks ettenahtud viltdetaile.
Puurimistdod: erinevate 1dbimdddade harjutuste terita-
mine, vahetage Umarkate koos teritamise silindriga.

Masina seaded
FIG. F
@ T00deldava detaili luugi ja sademekaitse reguleerimine

kuluvate osade asendamine
FIG. G

Hari 8 -

Hooldus, soovitused ja nduanded

@ Sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on optimaalse
funktsioneerimise garantiiks. Kontrollige perioodiliselt
kaia seisundit.

@ Kaia pinna silumiseks kasutage regulaarselt kaia
ogvendajat.

Hoidke seade alati puhas.
Kaiade seisundit tuleb alati kontrollida,
(ka uute kaiade puhul). ) o )

@ Arge avaldage kaiadele, harjadele ja teistele lisaseadme-
tele liigset survet, see koormab asjatult mootorit.

P
o
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Slipmasina

Birste

® Pamats

Dzirkstelu aizsargs
B Instrumentu kaste

Pamatnes montaza
Instrumentu kastes montaza
Dzirkstelu aizsarga montaza

Masinas fiksacija
Masinas funkcionalitate
FIG. E

Apstradajamo detalu lenam tuviniet slipmasinas ga-
lodai, vienmérigi piespiezot, un regulari to mércejiet
udent. Slipmasinas galodas nolietojums neparadas
visa garuma, tapéc apstradajamo detalu parvietojiet
apstradei sanu mala. =~ .

 Modelesanas darbi : lai modelétu, nogludinatu _
vai noslipétu, lietot lielu graudu (piem., A40) un katra
zina sausu slipmasinas galodu, darbu pabeigt ar
smalkaku graudu galodu.

Caursisanas darbi ;. _Koku blakusproduktu, plast-
masas, metalu... caursiSanai izmantot caursisanas
galdu. Jo galodai bus smalkaki graudi, jo darbs bus
precizaks. o . L
Tirisanas, slipésanas darbi : Izmantot specialas
birstes (metala, misina vai abraziva neilona birstes)
Pulésanas darbi :'lzmantot specialu filcu, _ |
Urbsanas darbi: lai asinat treninus no dazadiem
.|la_maetr|em, nomainiet apalo vaku ar asinasanas
cilindru.

260

Lekartas iestatijumi
FIG. F

@ Toolholder and spark shield adjustment.

Nomaina Consumables
FIG. G

Slipmasina -
Birste

Apkope.ieteikumi un konsultaciias

@ Piemeérotu piederumu, kas ir laba stavokli
lietoSana ir optimalas funkcionésanas glarants.
Regulari parbaudiet slipmasinas stavokli.
@ Lai noregulétu slipmasinas virsmu, regulari izman-
tojiet slipmasinas vaditaju.

Lekartu vienmér turét tiru. _ _ .

Vienmér parbaudit slipmasinas galodas stavokli
ari jaunas galodas). o o
@ Lai lieki neparslogotu motoru, neizdariet spiedie-
nu ne uz galodu, ne birstém, ne citiem aprikojumiem.
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Masinos detaliy aprasymas ir krypties nustatymas
FIG.A &B

@ Slifavimo diskas

P ApSvietimas
® asinatajs

Pagrindo plokstés montavimas
Jrankiy déklo montavimas
Apsauginio gaubto nuo kibirks¢iy montavimas

Masinos fiksacija
Masinos funkcionavimas

FIG. E

Létai priartinkite Slifavimo disko jrenginj, jj galaskite
spausdami, reguliariai mirkykite vandenyje. Slifavimo
disko nusidévejimas turi bati vienodas visame plote,
todél apdirbama dalj laikykite Sonu

@ . Metmeny formavimo darbai : Metmeny formavimui,
lyginimui ar slifavimui naudokite stambiagriid; diska
(ex A%0) ir tik sausa Slifavimo diska, apdaila atlikite
smulkiagriidziu disku.

@ Slifavimo darbai : MedzZio ir jo produkty, plastiko,
metalo ir t.t. Slifavimui naudokite Slifavimo stakles. Kuo
smulkesni grideliai, tuo geriau atliekamas apdailos
darbas.

@ Pavirsiaus ésdinimo ir radZiy nuémimo darbai
Naudokite specialius Sepecius (zalvariu dengto plieno
vielos arba abrazyvinio neilono)

Blizginimo darbai : Naudokite specialy fetra.

Masinos reguliavimas

FIG. F
@ Irankiy déklo ir apsauginio gaubto nuo kibirksciy
reguliavimas

Naudojamos produkcijos pakeitimas

FIG. G
Slifavimo diskas

Sepetys

Priezilra, rekomendacijos ir patarimai

@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras stovis yra
optimalus funkcionavimo garantas. Reguliariai tikrin-
kite Slifavimo disky bukle

@ Nuolat naudokite slifavimo disko valdytuva Slifavimo
disko pavirsSiui pataisyti.

Aparatquisada laikyti Svary.
Nuolat kontroliuoti lifavimo disky bikle (taip pat ir
naujy disky).

? Per daug neapkrauti Slifavimo disky, Sepeciy ir kity

aliy, kad be reikalo nebuty alinamas variklis.
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Opis i identifikacija dijelova stroja

FIG.A &B

@ osnova
Y iskre Pare
P drzaci alata

Sklop alata
iskre montaza branik

Ucvrscivanje stroja
Funkcionalnost stroja
FIG. E

Polako prilazite alatu na brusni kotac, oStrite alat
uzastopnim pritiscima i redovito ga namocite u vodu.
IstroSenost brusnog kola mora se obaviti po cijeloj Sirini,
6 taj potez bocno od obradka. B

Radovi na grubim povrSinama: Za grubo brusenje,
brusenije ili brusenje koristite grubu granulaciju (ex A40) i
suho mljevenje, zavrsite finijim zrnom

® Brusni rad: za pjeskarenje drva i derivata, plastike,
metala ... koristite klupu za brusenje.
ao je zrno finije, to vise zavr3avate.
Skidanje, uklanjanje hrde: Koristite odredene Cetke.
esingana Celi¢na Zica ili abrazivni najlon)
Radovi zastakljivanja: Koristite specificne filcove.
BusSenje radova: za izoStriti busilice razlicitih promje-
ra, zamijenite okrugli poklopac s o$trenjem cilindra.

Postavke stroja

FIG. F
@ rostavke drzaca alata i otpadnik iskre.

Zamjena potroSnog materijala
FIG. G

Zrvanj

@ KoriStenje odgovarajuceg pribora u dobrom stanju
jamci optimalan rad.
Redovito provjeravajte stanje vaseg namjestaja.
@ Redovito koristite blokator kotada za mljevenje

ovrsine kotaca.

Drzite uredaj uvijek cistim.

(0] Uvijek provjerite stanje kotaca (ukljucuju¢i nove
kotace).
(2] Nemojte previSe pritisnuti mlinove, ¢etke i druge
dodatke kako ne bi gubili motor nepotrebno.
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Tension et fréquence assignée: 3aaHHOE HanpsKeHWe 1 YacToTa:
Nominal frequency and power: Tahsis gerilimi ve frekansi:
Nennspannung und Nennfrequenz : Stanovené napéti a frekvence:
Tension y frecuencia fijada: Stanovené napatie a frekvencia: ~
Tensione e frequenza assegnata: Merkespenning og merkefrekvens: T
J | Tenséao e frequéncia fixa: Sepompd! Boioils skl 2
% Aangewezen spanning en frequentie: Névleges feszililtség és frekvencia: l
ONOMASTIKH TASH KAI SYXNOTHTA: Napetost in doloCena frekvenca: z
Napiecie i czestotliwos¢ przydzielona: KoHcyMMpaHo HanpexeHue 1 JecToTa : &
Jannite ja maaratty taajuus: Madratud pinge ja sagedus
Angiven spanning och frekvens: Nustatyta jtampa ir daznis
Anfort spaending og frekvens: Noteiktais spriegums un frekvence.
Tensiune si frecventa de lucru: Napon i nazivna frekvencija:
Puissance assignée: 3apaHHan MOLWHOCTL!
Nominal power: Tahsis edilen gug:
Leerlaufdrehzahl: Stanoveny prikon: ®
Potencia fijada: Predpisany vykon: 22
_ POt(AenZ‘a asse_gnata: AXpm ma S<g =
||=||. Poténcia assinada: Sgpoepd! 85931 2 <l e
—=' | Onbelast toerental: Névleges teljesitmény : = ETE =
OVOPaOTIKN 1OXVG: Dolocena jakost: g ggbg 3
Predkosc na biegu jatowym: KoHcyMupaHa MOLLHOCT: [X) g Y
Teho: Méaratud voimsus. o Se5
Angiven effekt: Nustatyta galia S Egg
Anfort styrke: Noteikta jauda [ 558
Putere de lucru: Nazivna shaga: v o=
Puissance assignée: 3apaHHan MOLWHOCTb! wg @
Nominal power: Tahsis edilen guc: “;’.g E
Leerlaufdrehzahl: Stanoveny prikon: 2 5%
Potencia fijada: Predpisany vykon: S0 288 |g
_ Potenza assegnata: XM ma 2§ E :':-S 4 )
||=||. Poténcia assinada: Sgpoepd! 55450 T 3588 s
=" |Onbelast toerental: Névleges teljesitmeény : | E gt ss22, |2 @
OVOpOOTIK 1oXUG: Dolo¢ena jakost: 2.2 o5 837 |z
Predko$¢ na biegu jatowym: KOHCyMMpaHa MOLLHOCT: Eg,': 2% £%3 S
Teho: Méaratud voimsus. sas SSEES S
Angiven effekt: Nustatyta galia sox £a52 by
Anfort styrke: Noteikta jauda E‘EE SELSs
Putere de lucru: Nazivna snaga: wa.= XOTOw
Vitesse a vide: CKOPOCTb BPALLEHWUS Ha XONIOCTOM XOZ4y:
No-load speed: Bosalma hizi:
Leerlaufdrehzahl: Rychlost naprazdno: €
Velocidad vacia: Rychlost pri chode naprazdno: IS
Velocita a vuoto: Tomgangshastighet: &
@ Velocidade no vacuo: £l e 3ol &
Leerlaufdrehzahl: Ures sebesség: >
TAXYTHTA AAPANEIAS: Prosti tek: <
Predkos$¢ bez bcigzenia: CKOPOCT Ha NpasHu 060poTH: E
Tyhjakayntinopeus Kiirus tuhikaigul =
Tomganghastighet: Tuscio prietaiso greitis &
Hastighed i ubelastet tilstand: Tuk3gaitas atrums
Viteza in gol: Brzina praznog hoda:
Diametre du disque et alésage : [JpaMeTp A1cka 1 nponuna |
Diameter of wheel and bore : Disk ve delik capi :
Durchmesser der Trennscheibe und Bohrung :  Primér kotouce a vrtani : £
Diametro del disco y calibre : Priemer kotuc¢a a vnutorny priemer : E
Diametro del disco e alesaggio : Skivediameter og boring: ::
Didmetro do disco e calibre : Sigsgedls 30lsbosld! sk -
Diameter van de schijf en boorgat : A tarcsa és a furat mérete : ;
AlGpeTpo diokou : Premer diska in izvrtine : ~
Srednica tarczy i otwor : [JuameTbp Ha peseua : :
Leikkuuteran l&pimitta ja kalviminen : Ketta ja puurimise diameeter : L)
Skivans diameter och innerdiameter : Skersmuo : ]
Skivens ydre og indre diameter : Diska un caurplides atvérums diametrs :
Diametru disc si alezaj : Promjer diska i provrt :
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Diametre de brosse et largeur :
Diameter of wheel and width :
Burstendurchmesser und Breite :
Cepillar didmetro y anchura:

Escovar didmetro e largura:
Spennellare diametro e larghezza:
Borstel diameter en breedte:
AIAMETPOS KAI TIAATOS BO'YPTSAS:
Srednica tarczy i otwor :
Leikkuuteran lapimitta ja kalviminen :
Skivans diameter och innerdiameter :
Skivens ydre og indre diameter :
Diametru disc si alezaj :

AmameTp AnCKa n nponuna :

Disk ve delik ¢apt :

Pramér kotouce a vrtani :

Priemer kottca a vnutorny priemer :
Barstens diameter og bredde:

spedls 80lskould! k3

A tarcsa és a furat mérete :

Premer diska in izvrtine :

[AnameTbp Ha peseua:

Ketta ja puurimise diameeter :

Skersmuo :

Diska un caurpludes atvérums diametrs :
Promjer Cetke i Sirina:

150 X 25 X 32 mm

Porter des lunettes de sécurité :
Wear protective eyewear :
Schutzbrille tragen :

Llevar puestas gafas protectoras :
Portare de gli occhiali di sicurezza :
Utilizar 6culos de seguranca :
Draag een veiligheidsbril :

QOPATE TTPOSTATEYTIKA TYAAIA:
Zaktadac okulary ochronne :

Kayta suojalaseja :

Anvand skyddsglasogon :

Der skal benyttes sikkerhedsbriller :
Purtati ochelari de protectie :

HapaeHbTe 3almTHbIE OYKM
Guvenlik gozltkleri takin :
PouZivejte bezpecnostni bryle :
Noste ochranné okuliare :
Bruk vernebriller:

313 sl Jag

Viseljen védészemiiveget :
Nositi zas¢itna ocala :

ﬂ,a Ce n3non3eaT 3alnTHY O4nAa :
Kandke kaitseprille

Nesioti apsauginius akinius
Valkat aizsargbrilles

Nositi zastitne naocale:

Porter un masque anti-poussiere :
Wear a dust mask :
Staubschutzmaske tragen :

Llevar puesta una careta de proteccion contra el polvo :

Indossare una mascherina anti-polvere :
Utilizar uma mascara anti-poeira :
Draag een stofmasker :

QOPESTE MASKA TIA TH SKONH:
Zaktada¢ maske przeciwpytowa

Kayta polysuojust :

Bar mask mot damm :

Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stov:

Purtati masca anti-praf :

HageHbTe pecnvpatop :

Toza karsl maske takin :
Pouzivejte masku proti prachu :
Noste ochranni masku proti prachu :
Bruk en stgvmaske:

Dlopdd salode £ 103 el

Viseljen porvéd6é maszkot

Nositi zas¢itno masko proti prahu:
,Cla Ce n3non3ea 3awmnTHa Macka :
Kandke tolmumaski.

Dévéti respiratoriy

Valkat aizsarg masku pret putekliem
Nositi masku za zastitu od praSine:

Porter une protection auditive :
Wear hearing protective equipment:
Gehorschutz tragen:

Llevar puesta una proteccion auditiva:
Portare una protezione uditiva:
Utilizar uma proteccéo auditiva:
Draag gehoorbeschermers:
QOPATE TTPOSTASIA AKOHS:
Zaktada¢ stuchawki ochronne

Kayta kuulosuojaimia:

Bar horselskydd:

Der skal benyttes hareveern:
Purtati casti de protectie auz:

HaZeHbTe CpesCcTBa 3BYKOBOM 3aLLMTbI:
isitsel koruma aleti takin:
Pouzivejte ochranu sluchu:
Noste ochranné slichadlé:

Bruk harselsvern:

tetodd! baus Bist pucd

Viseljen fulvédét

Nositi zaito uses:

[la ce n3non3Ba CNyXoBM 3aLMTHIN CPeACTBa:

Kandke korvakaitset

NesSioti apsauga nuo triukSmo
Valkat dzirdes aizsarglidzekli
Nositi Stitnike protiv buke:

o

Porter des gants :

Use rubber gloves :
Scchutzhandschuhe tragen :
Llevar guantes de proteccion :
Indossare i guanti di protezione :
Utilizar luvas de proteccéo :
Draag veiligheidshandschoenen :
DOOPQNTAS TANTIA:

Uzywacé rekawic ochronnych :
Kéayta suojakasineita :

Anvand skyddshandskar :

Der skal benyttes handsker :
Purtati manusi :

HageHbTe nepyatkm .
Eldiven takin :

Noste rukavice :
Noste rukavice :

Bruk hansker:

ol el

Viseljen keszty( t
Nositi rokavice:

a ce N3MNoN3BaT NpeAnasHn PbkaBuLn :
Kandke kindaid

Maveti pirstines

Valkat cimdus

Nositi zaStitne rukavice:
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Niveau de pression acoustique :
Acoustic pressure level :
Schalldruckpegel :

Nivel de presién acustica :
Livello di pressione acustica :

YpOBeHb aKyCTU4YEeCKOro gdaB/ieHna. .
Akustik basing seviyesi :

Hladina akustického tlaku :
Hladina akustického tlaku :
Lydtrykkniva:

Kayta suojalaseja :
Ljudstyrkeniva :
Lydstyrke :

Nivel putere acustica :

Nivel de pressao acustica : st pod! b ol ssooe <
Niveau akoestische druk : A hangnyomas szintje : =
I_ STAOMH HXHTIKHS TTIESHS: Nivo akusti¢nega pritiska: 2
P A | Poziom mocy akustycznej : PaBHMULLE Ha aKyCTUYHO HansAraHe :
Kayta kuulosuojaimia: Helirdhu nivoo
Ljudtrycksniva : Akustinio spaudimo lygis
Lydtryk : Akustiska spiediena limenis
Nivel presiune acustica : Razina zvucnog tlaka:
Niveau de puissance acoustique : YPOBEHb MOLLHOCTY 3BYKa -
Acoustic power level : Akustik basing seviyesi :
Schallleistungspegel : Hladina zvukového vykonu:
Nivel de potencia acustica : Hladina zvukového vykonu:
Livello di potenza acustica: Lydeffektniva: z
Nivel de poténcia acustica: cetoa]! ssmom -
Niveau akoestisch vermogen : a hangnyomas szintje : o
L ETTITTEAO 1EX' YOS HXOY: Nivo akusticne jakosti : S
wA Poziom mocy akustycznej : PaBHMLLE Ha BUBPaLM © -

Helivdimsuse nivoo
TriukSmo lygis
Akustiskas jaudas limenis
Razina zvucne snage:

NIVEAU SONORE D’EMISSION :

Pression acoustique LpA poste opérateur
Incertitude

Puissance acoustique LWA
Incertitude

Valeurs déterminées suivant le code d'essai de I'annexe B de la horme EN 61029-1 avec emploi des normes de

base 1SO 11201 et ISO 3744.
Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:

- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;
- Du local et de I'installation de la machine. Préférez une piece dont I'acoustique est plus feutrée. Evitez les pieces
vides a grande résonnance. Placez vous aupres d’une fenétre le cas échéant.
- Des outils montés, des pieces travaillées, des réglages choisis, ...

AVIDE

89 dB
3

102 dB
3

2

Recyclable, soumis au tri sélectif
Recyclable, subject to recycling
Recyclingfahige, unterliegen Recycling
Reciclables, sujetos a reciclaje
Riciclabili, soggetti a riciclaggio
Reciclaveis, sujeito a reciclagem

Reciclabile sub rezerva reciclare

TMOBTOPHO YNaKoBKa NOANEXMT BTOPUYHOM NepepaboTke
Geri donUistim Geri donustirtlebilir ambalaj konusu
Recyklovatelné podIéhajici recyklaci

Recyklovatelné podliehajlice recyklaciu

Resirkulerbar, med forbehold om selektiv sortering

g‘ Recycleerbare, onderworpen aan recycling Usgodsh sUsp i Ul Jl 18 Usangy etuds Jp 18 Usags, >

ANAKYKAQSIMO, YTTOKEITAI SE ETTIAEKTIKH AIAAOTH Ujrahasznosithato csomagolas ala tjrahasznositas
Opakowanie nadaje sie do recyklingu podlegaja recyklingu Reciklirati predmet recikliranje
Kierratettavien pakkausten kohteena kierratys Pakendite suhtes ringlussevtu
Atervinningsbara férpackningar omfattas &tervinning Parstradajams iepakojums otrreizéjai parstradei
PeLiyIkMpaLLy Ce ONakoBKM NOANEXET Ha peLiukaMpaHe Perdirbamy taikomos perdirbimo
Genanvendelig underlagt genbrug Moze se reciklirati, podlozno selektivnom sortiranju
Danger : OnacHo :
Danger : Tehlike :
Gefahr : Nebezpedi :
Peligro : Nebezpecenstvo :
Pericolo : Fare:
Perigo : =d

A Gevaar : Veszély : <
KINAYNOS: Nevarnost:
Niebezpiecznestwo : OnacHOCT :
Vaara : Oht
Fara : Pavojus
Fare : Bistamiba
Pericol : Opasnost:
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H.  EEEm

Poids : Bec :

Weight : Agirlik

Gewicht : Hmotnost :

Peso : Hmotnost :
o Peso : Vekt:

Peso : oosd! 2
Gewicht : Suly : 0
BAPOS : Teza: =
Masa : Terno :

Paino : Raskus

Vikt : Svoris

Veegt : Svars

Greutate : Tezina

Lire les instructions avant usage : BHVIMaTE/IbHO MPOYMUTANTE CAEAYHOLLME MHCTPYKLAN
Read the instructions before use : Kullanmadan talimatlari okuyunuz :

Vor Einsatz des Geréts Anweisung lesen : Pozorné si prectéte nasledujici pokyny :
Léase las instrucciones antes de usar : Pred pouzitim si precitajte pokyny :
Leggere le istruzioni prima dell’'uso : Les bruksanvisningen fer bruk:

@ Ler as instrucoes antes da utilizacdo : plgeold! dos slede ol 13!

Lees voor het gebruik de instructies : hasznalat elott olvassuk el az utasitast : x
AIABASTE TIZ OAHT'IES TTPIN ATTO TH XPHSH: Pred uporabo preberite ustrezna navodila
Zapoznac siez instrukcja przed uzyciem : MpoueTeTe ykasaHVsTa 3a ynoTpeba :
Lue ohjeet ennen kayttoa : Enne kasutamist lugege instruktsiooni
Las anvisningarna fére anvandning : Prie$ naudojima perskaityti instrukcija
lees instruktionerne fer brug izlastt instrukcijas pirms lietoSanas
inainte de utilizare, cititi instructiunile : Procitati upute prije uporabe:
Conformité européenne COOTBETCTBME €BPONENCKMM CTaHAapTaM:
Conforms to EC standards : Avrupa uygunluk :
CE-Konformitét : evropska shoda :
Cumple con las directivas CE : eurdpska dohoda :
Conforme alle norme CE : Europeisk konformitet
Conforme as normas CE : Bgossidl elbiualsadd otk
C € Voldoet aan de EG-normen : evropska ustreznost : x
EYPQTTATKH SYMMOPOQsH europai megfelel6ség :
Zgodnos$¢ z normami CE : CbOTBETCTBME C EBPONENCKITE HOPMU :
EU-standardien mukainen : Euroopa Liidu vastavusmark
EU-standardien mukainen : Europiniy normy atitikima
Overholder EU standarderne : Atbilstiba Eiropas standartiem
Conform cu normele europene: Europska sukladnost
Soumis a recyclage MoanexuT nepepaboTke
Subjected to recycling Atmayiniz :
Sujeto a reciclaje Nevyhazujte je do bezného odpadu :
Sottoposti a riciclaggio Neodhadzovat :
Sujeitos a reciclagem Gjenvinningspliktig

E Nao deite no lixo : Selasdl o 13 lop e IJes
Niet wegwerpen : ne mecite1 =

| YTTOKEITAI SE ANAKYKAQSH Ne odvrzite ga/jih vstran :
Nie wyrzucac : Taaskasutusse kuuluv
Al3 heita pois luontoon : Arge visake seda minema :
Batteriet far inte kastas : Nemeétykite :

Bortkast det ikke: Nemest :
Nu le auncati : Podvrgnuto recikliranju

Recyclage des déchets :

#—

Les outils, accessoires et leur emballages doivent suivre une voie de recycla

e adaptée. Conformément aux directives

Européenne 2012/19/UE et 2006/66/CE, les composants d’un produit dolvent étre séparés, collectés, recyclés ou
éliminés en conformité avec les réglementations environnementales en vigueur. Les appareils, batteries, piles, huiles,
emballages devront étre déposés dans les systemes d'élimination des déchets spéciaux tels que déchetteries. Rensei-
gne%—yoHstaupres de votre commune pour connaitre I'organisme le plus proche a méme de retraiter ou de collecter
Ces dechets.
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AFFUTAGE - SHARPENING

MEULE GRAIN A60
GRIND A60

2 150 mm

110255-4-Manual-P.indd 28

BGB 150D 110255

BGB 150D
110255

4

230V-50Hz  400W (S6:" 2950 min' D150 x20x12,7 mm D150xd32¢25 mm

2950 min*

AFFUTAGE - SHARPENING

BROSSE LAITON

AFFUTEUR DE
FORETS METAL

DRILL SHARPENING

1]
3-10 mm

ATTENTION ! NE MONTEZ PAS DE MEULE A LA PLACE DE LA BROSSE
KUK UIT! RIDE DE WIEL IN PLAATS VAN DE BORSTEL
CUIDADO! MONTAR LA RUEDA EN LUGAR DE EL CEPILLO
CUIDADO! MONTAR A RODA-EM VEZ DA ESCOVA
ATTENTO! GUIDARE LA RUOTA INVECE DELLA SPAZZOLA
WATCH OUT! RIDE THE WHEEL INSTEAD OF THE BRUSH

BRASS BRUSH
2 150 mm

06/11/2023
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DECLARATION DE CONFORMITE
VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
DECLARACION DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
KONFORMITASERKLARUNG

DECLARATION CONFORMITY
DECLARACAO DE CONFORMIDADE
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI
OM OVERENSSTAMMELSE
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
OVERENSSTEMMELSESERKLARING
AHAQZH SYMMOPOQSHS

Le soussigné,
Ondergetekende,
Der Unterzeichner,
0 abaixo assinado,
Undertecknad,
,ﬂ,O/'I\/FIO MNCaHWAT
Undertegnede
Subsemnatul,
Q,waeﬂo ﬂwcaammﬁcg,
N zalayan,
NiZe podepsany,
Toliau pasirases

Personne autorisée a constituer

le dossier technique :
Christophe HUREL

Déclare par la présente que,
Verklaart hiermede dat,

Erklart hiermit daB3,

Declara_pela presente que,
Forklarar harmed att

3anBaBa C HaCTOALLOTO

erklaerer hermed, at

Declar prin prezenta ca,

HaCTOﬂUJl:\;M MOATBERXAAIO, YTO

Mevcut belge¥Je eyan edjliyor ki,
imto prohlastuje, ze,
Pareiskia, kad,

FAR GROUP EUROPE
192, Avenue Yves Farge
37700 St. Pierre-des-Corps
FRANCE

DECLARATIE DE CONFORMITATE
VYHLASENIE ZHODY

Aer JSlapaung COOTBETCTBMA
SAMSVARSERKLARING
Uygunluk beyani

8 Solladls pgooma!
PROHLASENI SHODY
EGYEZGSEGI NYILATKOZAT
Jexnapaupsi 3a CbOTBETCTBUE C HOPMUTE
1ZJAVA O SKLADNOSTI
DEKLARACLA

ATITIKTIES DEKLARACUA
KINNITUS

1ZJAVA O SUKLADNOSTI

El suscrito,

Il sottoscritto,

The undersigned,
Nine] podpisany
Allekirjoittanut,

O KATQOI YTIOTEfPAMMENOS,
NizsSie podpisany
Uanerte pede,
aloal e 3y

ATuhEot L.
PodELs_anl,
Apaksa parakstijies
allakirjutanu
Dolje potpisani,

Declara por la presente, que,
Dichiare che,

Declares that, =

OOwiadcza niniejszym, ne
limoitetaan taten etta,

AIA TOY TTAPONTQS AHAQNEI 'OTI,
E/mto vyhlasuje, ze
leglairei\rlhervled at,

o~ Sosgml Toves, L L
kijeler _em,ﬂ“ogcy 4 Készilek Izjavlja da,
Pareiskia, kad,

Ar 50 apliecina, ka,

Kinnitap, et )
Izjavljuje u ovom dokumentu da je

Touret a meuler / Bench grinder / Schleifer / Amoladora / Smergliatrice / Torno de agucamento / Slijpmach / tpamegitng /
Slotowa na wode / Fmirkeli / Smargel / CraymorapHa TounnHa mawmHa / Baenksliber / Polizor fiX / HactonbHbiit wandosanbHbii cTaHok /
Ufalama makaras! / Brusné kolecko / Dvojkotucova braska / nmwn>yoin / ¢s Jge <lss / Forgo koszoripad /
Struznica za bruSenje / Lihvimiskai / Krumpliara¢iy pavaros galgstuvas / Spole

code

FARTOOLS / 110255 / BGB 150D / NBG150V-W

Est conforme et satisfait aux directives et normes CE,
In overeenstemming is met en Voldoet aan EG richtlijnen,
Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht,

Respeita e estd em conformidade com as normas CE,
Overensstammer med och uppfyller EG-standarder,

Cumple con la directivas de la CE,
conforme alle direttive CEE,

Complies with the EEC directives and standards,

Odpowiada normom UE,
Tayttaa EU-vaatimukset,

2YMMOPOQNETAI KAl IKANOTTOIEI TIZ OAHIIES KAI TA TIPOTYTTA CE,
. . zodpoveda normam ES.

Samsvarer med og tilfredsstiller CE-direktiver og standarder,
Sgosnsldl sl s ez MSC‘CEe s 5 Solbs Sl Slo

~ kielégiti ‘a’ CE szabvanyok elGirasait.

Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.
Atbilst un atbilst EK direktivas un standartus,

Vastab ja vastab EU direktiividele ja standarditele,

Sukladan i ispunjava direktive i standarde CE,

CHOTBETCTBa W OTrOBaPs €BPOMNENICKUTE HOPMU

Er j overensstemmelse med ?ﬁ ?verholder EU standarderne
Este conform si satistace norriiele CE

NONHOCTbIO COOTBETCTBYET U YA0BAETBOPAET

TpeboBaHuaM cTaHgapTos EC

CE sartlara uygundur,

odpovida normam ES. )

Atitinka ir atitinka EB direktyvas ir standartus,

2014/30/EU 2006/42/EC 2011/65/EU 2015/863/EU

EN62841-1:2015
EN62841-3-4:2016/A1:2020
EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021 /
EN61000-3-3:2013/A2:2021 %

Christophe HUREL,
Président Directeur Général
27/08/2022

Fait a St. Pierre-des-Corps
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SERVICE APRES VENTE - AFTER SALE SERVICE

FARGROUP EUROPE - 192, Avenue Yves Farge - 37700 St. Pierre-des-Corps - FRANCE
fargroup@fargroup.net
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GARANTIE - WARRANTY
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