
SOUDAGE DES FONTES

FONTES GRISES

Ø QUANTITÉ ESC RÉF.

2,5 10 élect 650740 244 2510

3,2 5 élect 650741 244 3205

Electrode base Nickel.
Soudage et réparation des pièces en fonte, déposant un alliage à haute teneur en nickel. Excellente 
soudabilité.
� Assemblage et réparation des vieilles fontes, des 

fontes grises (GG) et des fontes à graphite sphéroïdal 

(GGG).
� Bâtis de machines, blocs moteurs, etc..

NORME AWS AWS A5.15: E Ni-CI

RÉSISTANCE TRACTION (Rm) >250 MPa

LIMITE D’ÉLASTICITÉ (Rp 0,2) >200 MPa

ALLONGEMENT (A5%) >3%

DURETÉ HV30 ~ 100

ÉLECTRODES ENROBÉES
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