Kenna Universal™ Drill « B966, B967 Series * Application Data  Metric

Cutting Speed — vc Metric
Range — m/min Recommended Feed Rate per Rev
Starting
min Value max 3.0 4 _60 _ 80 __ | 1 120 160 | 0
70 90 115 mm/r ), 0,08-0,14 | 0,09-0.19 | 0.11-022 | 0,13-026 | 0,15-0,30 | 0,19-0,36 | 0,24-0.46
60 70 100 mm/r ),06-0, 0,09-0,16 | 0,11-022 | 0,13-026 | 0,15-0.2 18-035 | 022-042 | 028
80 90 100 mm/r ),06-0,1 0,08-0,16 | 0,12-022 [ 0,14-026 | 0,17-0. )20-035_| 0,24-042 | 0,31-0,53
50 70 90 mm/r ),07-0, 0,09-0,17 | 0,13-023 | 0,15-028 | 0,19-033 | 0,22-038 | 026-047 | 034-0,59
50 70 100 mm/r ),06-0,15 | 008017 | 012023 | 0,14-028 | 0,17-033 | 0,19-038 | 023047 | 029059 |
40 50 70 mm/r ),06-0,12 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,12-022 | 0,16-026 | 0,180 22-0,36 | 0,26-0,42
30 40 60 mm/r ),05-0,07 | 0,06-0,10 | 0,08-0,14 | 0,10-0.1¢ ,12-022 | 0,14-024 18-032 | 023041
30 40 50 mm/r ,04-0,07 | 0,05-0,09 08-0,11 | 0,09-0,1: ,10-0,14 | 0,12-0,16 14-0,18 16-0,20
40 50 60 mm/r ),04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 090,14 | 0,10-0,16 12-0,18 | 0,14-0,20 | 0,16-0,22
30 40 50 mm/r ),04-0,07 | 0,06-0,09 | 0,080, ,09-0,12_|_0,10-0,14 12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20
80 120 160 mm/r 11022 | 0,12-024 | 0,16-0,31 .20-038 | 023044 | 025049 | 0,31-060 | 038074
80 100 130 mm/r )-0,17 | 0,12-0,19 | 0,16-0,25 | 0,20-0,31 23036 | 025040 | 031048 | 038060
70 80 100 mm/r ),07-0,15 | 0,09-0,19 | 0,120,225 | 0,14-0,30 | 0,17-0,35 | 0,19-040 | 025048 | 0,30
1 90 230 270 mm/r ,08-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,20 | 0,16-024 | 0,20-028 | 0,24-0,32 )40 | 0,32-0,48
2 90 270 mm/r ),08-0,16 | 0,10-020 | 0,12-024 | 0,16-028 | 0,20-0,3 24036 | 028044 | 032052
3 90 180 225 mm/r )12-0,14 | 0,13-0,16 | 0,14-020 | 0,16-0.24 | 020028 | 0,24-0,32 )40 | 0,32-0,44
4 90 130 270 mm/r ),08-0, 020 | 0,12-024 | 0,16-0,28 | 0,20 4-036 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48
10 20 30 mm/r 003008 | 004009 | 006011 | 007-0,12 | 009014 | 0,10-0,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
10 20 30 mm/r 0,03-0,08 | 004009 | 0,060,11 | 007-0,12 | 0,090,14 | 0,100,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
15 25 35 mm/r 003008 | 004009 | 006011 | 007-0,12 | 009014 | 0,100,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
20 30 40 mm/r 05 | 0,03-005 | 0,04-008 | 005009 | 005011 | 007-0,12 | 0,08-0,13 | 0,09-0,14

Kenna Universal Drill « B97*/B73* Series * Application Data » Metric

Cutting Speed — vc Metric
Range — m/min Recommended Feed Rate per Rev
Starting

min Value | max _30 4, _60 _| 100 | 120 | 1 200

80 120 160 mm/r 04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,07-0,14 | 0,09-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,30 | 0,19-0,36 | 0,24-0,46

70 100 40 mmvr 05-0, 0,07-0,14 ,08-0, ,11-0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,31 | 0,18-0,35 | 0,22-0,42 | 0,28-0,54
2 90 120 40 mm/r ),05-0, 0,07-0,14 ,08-0, -0,22 | 0,14-0,26 | 0,17-0,31 | 0,20-0,35 | 0,24-0,42 | 0,31-0,53
E 60 80 00 mmv/r 06-0, 0,08-0,15 | 0,09-0, 30,23 5-0,28 | 0,19-0,33 | 0,22-0,38 | 0,26-0,47 | 0,34-0,59
4 50 80 100 mm/r ),06-0,1 0,07-0,15 | 0,08-0,17 | 0,12-0,23 4-0,28 | 0,17-0,33 | 0,19-0,38 | 0,23-0,47 | 0,29-0,59 |
[ 50 60 80 mm/r 06-0,12 | 0,08-0,13 | 0,10-0,15 | 0,12-0,19 | 0,16-0.24 | 0,20-0.27 | 0,24-0,30 | 0.28-0,38 | 0,32-0.44
6 40 50 70 mm/r 04-0,06 | 08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 | 0,18-0,32 | 0, )41

30 40 50 mmv/r 0,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,050,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20
2 40 50 60 mm/r 0,03-0,07 | 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,18 | 0,14-0,20 | 0,16-0,22 |
E 30 40 50 mmvr ,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,05-0,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20

90 130 70 mm/r ,09-0,17 | 0,11-022 | 0,12-0,24 -0,31 | 020-0,38 | 023-0,44 | 0,25-0,49 | 0,31-0,60 | 0,38-0,74 |
2 80 120 50 mmvr ),11-0, 0,12-0,16 | 0,13-0, ,16-0,25 | 0 )31 | 0,23-0,36 | 0,25-0,40 | 0,31-0,48 | 0,38-0,60 |
E 70 90 10 mm/r ,07-0, ),08-0,17 | 0,09-0, ),12-0,25 | 0,14-0,30 [ 0,17-035 | 0,19-0,40 | 0.24-0,48 | 0,30-0,60

90 E mm/r 06-0, ),08-0,14 | 0,10-0, -0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0,32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48 |
2 90 225 270 mmv/r 06-0, 0,08-0,16 | 0,10-0,20 | 0,12-0,24 16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,44 | 0,32-0,52 |
F 90 180 270 mm/r 11-0,14 | 0,12-0,14 | 0,13-0,16 | 0.14-0,20 | 0,16-0.24 | 0,20-0.28 | 0,24-0,32 | 0.28-0.40 | 0,32-0,44
4 90 135 180 mm/'r 06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,01-0,20 | 0,12-0.24 | 0,16-0.28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 028040 | 0,32-048

10 20 30 mm/r 02-0,07 | 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
2 10 20 30 mm/r 02-0,07 | 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,1 0,12-0,17 | 0,14-0,19

15 25 35 mm/r ),02-0,07 | 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 ,09-0,14 | 0,10-0,1 0,12-0,17 | 0,14-0,19

20 30 40 mmvr 02-0,04 | 0,03-0,05 | 0,03-0,05 | 0,04-0,08 | 0,05-0,09 | 0,05-0,11 | 0,07-0,1 0,08-0,13 | 0,09-0,14




Kenna Universal™ Drill « B979 Series * Application Data « Metric

Cutting Speed — vc Metric
Range — m/min Recommended Feed Rate per Rev
Material
Group |  min Value | max _60 80 | 100 120 | 160 0__
[V 80 110 140 mm/r 0,06-0,12 | 0,07-0,14 0,08-0,19 | 0,11-022 | 0,13-026 | 0,15030 | 0,150,330 | 0,24-046
70 100 130 mm/r 0,07-0,14 0,08-0,16 | 0,11-0,22 ),13-0,26 0,15-031 0,18-0,35 0,18-0,35 | 0,28-054
F 70 100 110 mm/r 0,07-0,14 08-0,1 0,12-0,22 ,14-026 | 0,17-031 | 020-035 | 020-0,35 31-053 |
E 60 80 100 mm/r 0,08-0,15 | 0,09-0.17 0,13-0.23 | 0,15-0.28 0,19-033 | 0,22-0,38 0,22-0.38 | 0,34-0,59
4 50 60 70 mm/r 0,07-0,14 08-0,17 | 0,12-0,23 ,14-0,28 | 0,17-033 | 0,19-0,38 | 0,19-0,38
E 50 60 70 mm/r 003011 | 004011 | 005011 | 0,050,14 | 008018 | 0,11-021 | 0,14024 | 0,16-026
[ 40 50 60 mm/r 0,03-0,08 04-0,10 11 X 14 | 0,08-0,18 | 0,11-021 14-024 | 0,16-0,26
30 40 50 mm/r 004007 | 005009 | 0,070, ,09-0, 1 10014 | 0,12-0,16 | 0,14-0.18 | 0,16-0.20
M | 2 40 50 60 mm/r 0, ,07 ),06-0,10 ),07-0, ,09-0,1 ,10-0,14 0,12-0,16 ),14-0,18 | 0,16-0,20
E 30 40 50 mm/r 0,03-0,07 ),05-0,09 ), ,08-0, ,09-0,13 0,11-0,15 ),13-0,17 50,19
80 120 160 mm/r 0,10-0,15 | 0,12-0,20 | 0,16-0,28 ,20-0,34 0,23-040 | 0,25-0,44 ),31-0,54 ),38-0,68
2 70 110 40 mm/r 0,10-0,14 ),12-0,19 0,16-0,25 ,20-0,31 023-036 | 0,25-040 ),31-0,48 38-0,60
E 60 80 00 mm/r__| 0,07-0,15 | 0,090,17 | 0,12-023 | 0,14029 | 0,17-034 | 0,19-0,38 | 024044 )56 _|
90 200 300 mm/r 0,08-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-020 | 0,16-0.24 | 0,20-028 | 024-032 | 028-0,40 | 0,32-0,48
3 20 180 270 mm/r | 008016 | 010020 | 0,12-024 | 0,16-028 | 020032 | 024036 | 028044 | 032-052 |
E 90 160 230 mm/r 0,12-0,14 ),13-0,16 | 0,14-0.2 0,16-0,24 | 020-028 | 024032 | 028-0,40 | 032-0,44
4 80 120 160 mm/r 0,08-0,16 | 0,10-0,20 0,12-024 | 0,16-0,28 0,20-032 | 0 028-0,40 | 0,32-0,48
10 2 30 mm/r 0,03-0,08 | 004-009 | 006-0,11 | 007-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
2 10 20 30 mm/r 0,03-0,08 ,04-0,09 | 0,06-0,11 ,07-0,12 0,09-0,14 ,10-0,15 ),12-0,17 ,14-0,19
5 15 25 35 mm/r__| 0,03-0,08 | 004009 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-015 | 012-0,17 | 0,14-0,19
4 20 30 40 mm/r 0,03-0,05 ),03-0,05 ,04-0,08 ,05-0,09 | 0,05-0,11 ,07-0,12 ,08-0,13 09-0,14
Kenna Universal Drill « B97 Series  Application Data » Metric
Cutting Speed — vc Metric
Range — m/min Recommended Feed Rate per Rev
Material
Group min Value max 30 4 60 00 | 1 160 | 200
[i 80 120 160 mm/r | 0,04-0,10 | 0,06-0,12 | 0,07-0,14 | 0,09-0,19 -0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,30 | 0,19-0,36 4-0,46
1 70 100 40 mm/r__| 0,05-0,12 | 0,07-0,14 | 0,08-0,16 022 | 0,13-0,26 | 0,15-0,31 | 0,18-0,35 | 0,22-0,42 | 0,28-054
Z 90 120 40 mm/r__| 0,050,12 | 0,07-0,14 | 0,08-0,16 | 0,12-0.22 | 0,14-0.26 | 0,17-0,31 )24-0,42 | 0,31-0,53
F 60 80 00 mm/r 0,06-0,1 ,08-0, 0,09-0,17 3-0,23 | 0,15-0,28 | 0,19-0,33 -0,38 | 0,26-0,47 | 0,34-0,59 |
4 50 80 100 mm/r | 0,06-0,1 ),07-0, 0,08-0,17 | 0,12-0,23 | 0,14-0,28 | 0,17-0,33 | 0,19-0,38 | 0,23-0,47 | 0,29-0,59 |
5 50 60 80 mm/r | 0,060,12 | 0,08-0,13 | 0,10-0,15 | 0,12-0,19 | 0,16-0,24 | 0,20-0.27 | 0,24-0,30 | 0,28-0,38 | 0,32-0.44
6 40 50 70 mm/r | 0,04-0,06 | 0, 0,06-0,10 | 0,08-0,14 | O, 18 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 18-0,32 | 0,23-0,41 |
30 40 50 mm/r 0,03-0,06 | 0,04-007 | 0,05-0,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20
M 2 40 50 mm/r 0,03-0,07 | 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,18 | 0,14-0,20 | 0,16-0,22
3 30 40 50 mm/r__| 0,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,050,09 | 0,08-0,11 | 0,090,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 40,18 | 0,16-0.20
1 90 130 170 mm/r | 0,09-0,17 | 0,11-0,22 | 0,12-0,24 | 0,16-0,31 | 0,20-( ,23-044 | 0,25-049 | 0,31-0,60 | 0,38-0,74 |
80 120 150 mm/r 0,11-0,15 ,12-0,16 ,13-0,19 | 0,16-0,25 ,20-0,31 ,36 | 0,25-0,40 1-0,48 | 0,38-0,60
70 20 mm/r | 0,07-0, ,08-0,17 | 0,09-0,19 | 0,12-0,25 | 0,14-0,30 | 0,17-0,35 | 0,19-0,40 | 0,24-0,48 | 0,30-0,60 |
90 230 3 mm/r | 0,06-0, ,08-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0,32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48 |
90 225 27 mm/r 0,06-0,1 ,08-0,16 | 0,10-0,20 -0,24 | 0,16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,44 | 0,32-0,52 |
90 180 270 mm/r | 0,11-0,14 | 0,12-0,14 | 0,13-0,16 | 0,14-0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0.32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,44 |
L 90 135 180 mm/r 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,01-0,20 | 0,12-0.24 | 0,16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,40 | 0,32-0.48
10 20 30 mm/r | 0,02-0,07 | 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
0 20 30 mm/r 07 | 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
5 25 35 mm/r | 0,02-0,07 | 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,06-0,11 | 0,07-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,15 | 0,12-0,17 | 0,14-0,19
4 20 30 40 mm/r 0,02-0,04 | 0,03-0,05 | 0,03-0,05 | 0,04-008 | 0,05-0,09 | 0,050,11 | 0,07-0,12 | 0,08-0,13 | 0,09-0,14

Tolerance * Metric
nominal size range D1 tolerance m7 D tolerance hé
>3-6 ,004/0,01 0,000/-0,008
>6-10 ,006/0,02 0,000/-0,009
>10-18 ,007/0,025 0,000/-0,011
>18-254 ,008/0,029 0,000/-0,013




GOdrill™ = B04_CPG Series * Grade KC7325™ » Flood Coolant * Drill Diameters 1-20mm ¢ Metric

nili

Cutting Speed — vc Metric
Range — m/min Recommended Feed Rate (f) by Diameter
Starting

min | Value | max 1,0 2,0 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

70 80 115 |mm/r| 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,05-0,11 | 0,08-0,14 | 0,09-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,30 | 0,19-0,36 | 0,24-0,46
1 60 70 100 |mmv/r| 0,04-0,09 | 0,05-0,11 | 0,06-0,13 | 0,09-0,16 | 0,11-0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,31 | 0,18-0,35 | 0,22-0,42 | 0,28-0,54
2 | 80 90 100 |mm/r| 0,04-0,09 | 0,05-0,11 | 0,06-0,13 | 0,08-0,16 | 0,12-0,22 | 0,14-0,26 | 0,17-0,31 | 0,20-0,35 | 0,24-0,42 | 0,31-0,53
3 50 70 90 |mm/r| 0,05-0,11 | 0,06-0,13 | 0,07-0,15 | 0,09-0,17 | 0,13-0,23 | 0,15-0,28 | 0,19-0,33 | 0,22-0,38 | 0,26-0,47 | 0,34-0,59
4 50 70 100 |mm/r| 0,04-0,12 | 0,05-0,13 | 0,06-0,15 | 0,08-0,17 | 0,12-0,23 | 0,14-0,28 | 0,17-0,33 | 0,19-0,38 | 0,23-0,47 | 0,29-0,59
5 | 30 40 60 |mmvr| 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,10 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,18-0,32 | 0,23-0,41
6 | 30 40 60 |mm/r| 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,10 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,18-0,32 | 0,23-0,41
1 20 30 40 |mm/r| 0,02-0,05 | 0,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,05-0,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20
2| 30 40 50 |mm/r| 0,02-0,06 | 0,03-0,07 | 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,18 | 0,14-0,20 | 0,16-0,22
3 20 30 40 |mm/r| 0,02-0,05 | 0,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,06-0,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20
1 130 170 |mm/r| 0,09-0,18 | 0,10-0,20 | 0,11-0,22 | 0,12-0,24 | 0,16-0,31 | 0,20-0,38 | 0,23-0,44 | 0,25-0,49 | 0,31-0,60 | 0,38-0,74
2 90 110 120 |mm/r| 0,06-0,13 | 0,08-0,15 | 0,10-0,17 | 0,12-0,19 | 0,16-0,25 | 0,20-0,31 | 0,23-0,36 | 0,25-0,40 | 0,31-0,48 | 0,38-0,60
3 110 130 |mm/r| 0,05-0,11 | 0,06-0,13 | 0,07-0,15 | 0,09-0,19 | 0,12-0,25 | 0,14-0,30 | 0,17-0,35 | 0,19-0,40 | 0,25-0,48 | 0,30-0,60
1 90 230 | 270 |mm/r| 0,05-0,12 | 0,06-0,13 | 0,08-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0,32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48
2 | %0 220 | 270 |mm/r| 0,04-0,08 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,10-0,20 | 0,12-0,24 | 0,16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,44 | 0,32-0,52
3 90 180 225 |mmv/r| 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,14 | 0,13-0,16 | 0,14-0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0,32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,44
4 | 90 130 | 270 |mmvr| 0,04-0,08 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,10-0,20 | 0,12-0,24 | 0,16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48
1 20 25 30 |mm/r| 0,01-0,04 | 0,02-0,05 | 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,09-0,13 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18
2 10 20 30 |mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,06 | 0,05-0,08 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,11-0,16
3| 2 25 40 |mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,02-0,05 | 0,04-0,07 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,13 | 0,10-0,15
4 | 20 25 50 |mnvr| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,06 | 0,05-0,08 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,11-0,16
1 10 15 30 |mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,06 | 0,05-0,08 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,11-0,16
2 10 10 30 |mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,02-0,05 | 0,04-0,07 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,13 | 0,10-0,15

GOdrill™ » B05_CPG Series ® Grade KC7325™  Through Coolant  Drill Diameters 1-20mm e Metric

A | e ——
Cutting Speed — vc Metric
Range — m/min Recommended Feed Rate (f) by Diameter

Material Starting

Group | min | Value | max 1,0 20 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0| 70 80 115 |mmvr| 0,03-0,08 | 0,04-0,09 | 0,05-0,11 | 0,08-0,14 | 0,09-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,30 | 0,19-0,36 | 0,24-0,46
1 70 100 140 |mm/r| 0,04-0,09 | 0,05-0,12 | 0,07-0,14 | 0,08-0,16 | 0,11-0,22 | 0,13-0,26 | 0,15-0,31 | 0,18-0,35 | 0,22-0,42 | 0,28-0,54
2| 9% 120 140 |mmvr| 0,04-0,09 | 0,05-0,12 | 0,07-0,14 | 0,08-0,16 | 0,12-0,22 | 0,14-0,26 | 0,17-0,31 | 0,20-0,35 | 0,24-0,42 | 0,31-0,53
3 60 80 100 |mm/r| 0,05-0,10 | 0,06-0,13 | 0,08-0,15 | 0,09-0,17 | 0,13-0,23 | 0,15-0,28 | 0,19-0,33 | 0,22-0,38 | 0,26-0,47 | 0,34-0,59
4 50 80 100 |mm/r| 0,05-0,10 | 0,06-0,13 | 0,07-0,15 | 0,08-0,17 | 0,12-0,23 | 0,14-0,28 | 0,17-0,33 | 0,19-0,38 | 0,23-0,47 | 0,29-0,59
5 40 50 70 |mm/r| 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,07 | 0,06-0,10 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,18-0,32 | 0,23-0,41
6 40 50 70 |mm/r| 0,03-0,05 | 0,04-0,06 | 0,05-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,14 | 0,10-0,18 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 | 0,18-0,32 | 0,23-0,41
1 20 30 40 |mm/r| 0,02-0,05 | 0,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,05-0,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20

M| 2 30 40 50 |mm/r| 0,02-0,06 | 0,03-0,07 | 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,09-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,18 | 0,14-0,20 | 0,16-0,22
3 20 30 40 |mm/r| 0,02-0,05 | 0,03-0,06 | 0,04-0,07 | 0,05-0,09 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18 | 0,16-0,20
1| 80 120 170 | mmvr| 0,08-0,16 | 0,09-0,17 | 0,11-0,22 | 0,12-0,24 | 0,16-0,31 | 0,20-0,38 | 0,23-0,44 | 0,25-0,49 | 0,31-0,60 | 0,38-0,74
2 80 110 140 |mmfr| 0,10-0,14 | 0,11-0,15 | 0,12-0,16 | 0,13-0,19 | 0,16-0,25 | 0,20-0,31 | 0,23-0,36 | 0,25-0,40 | 0,31-0,48 | 0,38-0,60
3 80 100 130 |mm/r| 0,05-0,13 | 0,07-0,15 | 0,08-0,17 | 0,09-0,19 | 0,12-0,25 | 0,14-0,30 | 0,17-0,35 | 0,19-0,40 | 0,24-0,48 | 0,30-0,60
1 90 230 315 |mm/r| 0,05-0,12 | 0,06-0,13 | 0,08-0,14 | 0,10-0,16 | 0,12-0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0,32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48
2 90 225 270 | mm/r| 0,04-0,08 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,10-0,20 | 0,12-0,24 | 0,16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,44 | 0,32-0,52
3 90 180 270 | mm/r| 0,10-0,13 | 0,11-0,14 | 0,12-0,14 | 0,13-0,16 | 0,14-0,20 | 0,16-0,24 | 0,20-0,28 | 0,24-0,32 | 0,28-0,40 | 0,32-0,44
4| % | 135 | 180 |mms| 0,04-0,08 | 0,06-0,12 | 0,08-0,16 | 0,10-0,20 | 0,12-0,24 | 0,16-0,28 | 0,20-0,32 | 0,24-0,36 | 0,28-0,40 | 0,32-0,48
1 10 25 30 |mm/r| 0,01-0,04 | 0,02-0,05 | 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 0,06-0,10 | 0,08-0,12 | 0,09-0,13 | 0,10-0,14 | 0,12-0,16 | 0,14-0,18
2 10 20 25 | mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,06 | 0,05-0,08 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,11-0,16
3 10 25 30 |mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,02-0,05 | 0,04-0,07 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,13 | 0,10-0,15
4 10 25 40 | mmvr| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,06 | 0,05-0,08 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,11-0,16
1 10 15 30 | mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,03-0,06 | 0,05-0,08 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,12 | 0,10-0,14 | 0,11-0,16
2 10 10 30 |mm/r| 0,01-0,03 | 0,02-0,03 | 0,02-0,04 | 0,02-0,05 | 0,04-0,07 | 0,06-0,09 | 0,07-0,10 | 0,08-0,11 | 0,09-0,13 | 0,10-0,15




