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PUNTE LUNGHE
TWIST DRILLS,LONG SERIES

'NEW | /NEW /NEW

PUNTE CORTE
TWIST DRILLS, JOBBER LENGHT
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PUNTE EXTRA LUNGHE
TWIST DRILLS,EXTRA LONG SERIES
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PUNTE DA CENTRO
CENTER DRILLS

PUNTE A GRADINO CON ELICHE | PUNTEEXTRA CORTE
TWISTDRILLS,

INDIPENDENTI ~ SUBLAND DRILLS

WITH INDIPENDENTSPRAL

SUBLENGHT

PUNTE CORTE
TWISTDRILLS,

JOBBER LENGHT

PUNTE CON CODOLO RINFORZATO
TWIST DRILLS WITH REINFORCED SHANK

PUNTE CODOLO
CONICO TAPER

SHANK TWIST DRILLS
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PUNTE CODOLO
CONICO TAPER PUNTE LUNGHE CODOLO CONICO

SHANKTWISTDRILLS ~ TAPER SHANK DRILLS, LONG SERIES

PUNTE EXTRA LUNGHE CODOLO CONICO
TWIST DRILLS TAPER SHANK EXTRALONG
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PUNTE A DUE DIAMETRI
SUBLAND TWIST DRILLS
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TABELLA PARAMETRI DI AVANZAMENTO mm/giro -

20b|2b | 20b FORATURA
DIAMETRO DELLA PUNTA
2b | 2b | 2b DRILL DIAMETER
LETTERA DI
10a 10a 10a RIFERIMENTO
REFERENCE | D-1 | D-2 | D.3 | D.4 | D.5 | D.6 | D.8 D.10|D.12 D.14 | D.16| D.20 | D.25| D.30 | D.35|D.40 D.50
18 c 18 ¢ 18 ¢ LETTER
a 0015 0030 0038 0047 0053 0060 0075 0090 0,00 0120 0,127 0160 0200 0230 0250 0300 0350
20 c 20 c 20 c
b 0020 0050 0070 0085 0,00 0120 0,50 0180 0200 0230 0250 0270 0290 0330 0350 0380 0,400
12 ¢ 12 ¢ 12 c
c 0023 0080 0,00 0130 0,50 0180 0250 0270 0280 0300 0330 0370 0420 0450 0470 0500 0,550
10b 10b 10b
d 0030 0,100 0,60 0180 0220 0240 0300 0370 0400 0450 0480 0500 0530 0550 0580 0600 0,630
5 a 5 a 5 a
e 0035 0120 0200 0250 0270 0300 0350 0450 0470 0500 0530 0550 0600 0640 0680 0700 0730
%d|3%d|»d i 0050 0150 0220 0250 0320 0400 0490 0620 0,650 0720 0850 0900 1,000 1,130 1,170 1200 1250
30 d | 30d 3d g 0070 0,160 0250 0270 0360 0470 0,620 0830 0900 0950 1,000 1,200 1280 1330 1,400 1470 1,520
25¢c | 25c¢c | 25¢ h 0090 0200 0270 0300 0400 0520 0750 1000 1,000 1200 1,300 12350 1,430 1500 1,650 1700 1,800
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