Technisches Merkblatt
Produktnummer 3902

o

N
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Induline ZW-420

Wasserbasierter Effektlack (Metallic) fiir das Spritzverfahren

Farbton Verfiigbarkeit
Anz. je Palette 96 22
GroRe / Menge 51 201
Gebinde-Typ Eimer W Eimer W
Gebinde-Schliissel 05 20
Art-Nr.

weiB-aluminium (ca. RAL 9006) 3902

Sonderfarbtone* 3903

*Mindestabnahme 5

Verbrauch Auftragsmenge: ca. 150 ml/m? je Arbeitsgang
Nassfilmdicke: ca. 150 ym
o Trockenfilmdicke: ca. 40 pm
111 Werte beziehen sich auf unverdiinntes Material!
1m?
Anwendungsbereiche B Holzinnen und auBen
M Holzart Fichte/Tanne
T B Holzwerkstoffe
>le IE B MaBhaltige Holzbauteile: z. B. Fenster und Tiiren
B Zwischenbeschichtung
M Fiir professionelle Verarbeiter
Eigenschaften B Ausgepragter Metallic-Effekt aufgrund spezieller, grobteiliger Aluminium-Pigmente
B Unkompliziert in der Applikation
H,0 B Sehr gute Ausrichtung der Aluminium-Pigmente
— B GleichmaRige Metallic-Oberfliche
— nablg . )
B Feuchtigkeitsregulierend und haftvermittelnd
Produktkenndaten Bindemittel Spez. Acrylatpolymere
Dichte (20 °C) Ca. 1,05 g/cm3
Glanzgrad Matt
Die genannten Werte stellen typische Produkteigenschaften dar und sind nicht als verbindliche Produktspezifikationen zu verstehen.
Mogliche Systemprodukte > Induline SW-900* (3776)
> Induline GW-306 * (3488)
> Induline GW-360 (3201)
> Induline LW-720 (3996)
> Induline LW-725 (3941)

*Biozidprodukte vorsichtig verwenden. Vor Gebrauch stets Etikett und Produktinformationen lesen!
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Arbeitsvorbereitung B Anforderungen an den Untergrund
Der Untergrund muss sauber, staubfrei, trocken, fettfrei, frei von trennenden Substanzen und fachgerecht
vorgearbeitet sein.
MaRhaltige Holzbauteile: Holzfeuchtigkeit 11 - 15 %

M Vorbereitungen
Ggf. nicht resistente Holzer mit einem Holzschutzmittel* impragnieren (*Biozidprodukte vorsichtig verwenden. Vor
Gebrauch stets Etikett und Produktinformationen lesen!).
Holzoberflachen grundieren.
Briistungsfugen ggf. mit Induline V-Fugenschutz oder Induline AF-920 schiitzen.
Nach der Grundierung einen leichten Zwischenschliff vornehmen.

Verarbeitung M Verarbeitungsbedingungen
Material-, Umgebungs- und Untergrundtemperatur: mind. +15 °C bis max. +30 °C.
5430°C ‘/’ Bestes Spritzbild wird erreicht bei einer Materialtemperatur von +15°C bis +20 °C.
2+15°C >]1
Material gut aufriihren, auch wahrend der Verarbeitung oder nach Arbeitspausen.

Airlessspritzen: Diise: 0,28 - 0,33 mm, Materialdruck: 70 - 90 bar.

Airmixspritzen: Diise: 0,28 - 0,33 mm, Materialdruck: 70 - 90 bar, Zerstauberluftdruck: 1 - 2 bar.

2 Arbeitsgange erforderlich.

Vor Schlussbeschichtung Zwischenschliff: P 220 - 240, Schleifstaub entfernen.

Um Farbabweichungen zu verhindern, muss die farblose Schlussbeschichtung mit ca. 10 % dieses Produktes
gemischt werden.

Angebrochene Gebinde gut verschlieRen und méglichst bald aufbrauchen.

Verarbeitungshinweise Durch Anlegen von Probeflachen ist die Vertraglichkeit, Haftung und der Farbton mit dem Untergrund zu priifen.
Vor der Beschichtung von technisch modifizierten Holzern und Holzwerkstoffen ist eine Probelackierung sowie ein
Eignungstest fiir das gewiinschte Einsatzgebiet vorzunehmen.

Bitte vorab Probelackierung unter Praxisbedingungen im gewiinschten System, und anschl. Priifung der
Oberflacheneigenschaften durchfiihren.

Aktuelle Normen & Richtlinien zur Beschichtung von Holzbauteilen im AuBenbereich beachten (VFF-Merkblatter,
BFS-Merkblatt Nr. 18, VdL-Richtlinien, IFT-Richtlinien).

Holzartenspezifische Beschichtungsempfehlungen fiir die Behandlung von Fenstern und AuBentiiren kdnnen dem
Systemfinder auf unserer Homepage www.remmers.com entnommen werden.

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung und unter 15 °C oder iiber 30 °C verarbeiten.

Die relative Luftfeuchtigkeit darf max. 85 % betragen.

Vor allem bei der Serienfertigung ist auf gute Be- und Entliiftung zu achten.

Dichtstoffe miissen anstrichvertrdglich sein und diirfen erst aufgebracht werden, wenn der Anstrich gut
durchgetrocknet ist.

Weichmacherhaltige Dichtungsprofile verkleben in Verbindung mit Dispersionslackfarben. Weichmacherfreie Profile
sind zu verwenden.

Mit Induline ZW-420 zwischenbeschichtete Holzbauteile nicht ohne Schlussbeschichtung der Witterung aussetzen.

B Trocknung
Staubtrocken: nach ca. 30 Minuten
Schleif- und tiberlackierbar: nach ca. 4 Stunden
(bei 23 °C und 50 % r.F.)

Schleif- und tiberlackierbar bei forcierter Trocknung: nach 20 Minuten Abdunstzone (bei ca. 20 °Cund 65 - 75 % . F.)
| 75 Minuten Trockenphase (ca. 45 °C, 1 m/s Luftumwalzung) / 20 Minuten Abkiihlphase

B Verdiinnung
Falls notwendig mit Wasser (max. 5 %).

Hinweise Dichtstoffe miissen anstrichvertraglich sein und diirfen erst aufgebracht werden, wenn der Anstrich gut
durchgetrocknet ist.
Zwischenbeschichtete Holzbauteile nicht ohne Schlussbeschichtung der Witterung aussetzen.
Transport-/ Montageschaden:
Um die Oberflachenoptik in Erstausriisterqualitat wiederherzustellen, knnen die Bauteile nur im Spritzverfahren
liberarbeitet werden.
Pflege und Renovierung:
Holz ist im AuRenbereich groRen klimatischen und umweltbedingten Beanspruchungen ausgesetzt. Die
Beschichtung unterliegt einem natiirlichen Alterungs-, VerschleiB- und Abbauprozess. Der Abbau verlduft je nach
Beanspruchung (schwach, mittel, stark) am Holzbauteil unterschiedlich schnell. Es kénnen an einem Bauteil bzw.
Objekt verschiedene Verwitterungsstadien auftreten. Um den Holzelementen iiber viele Jahre einen optimalen
Schutz zu geben, ist es ratsam, die Oberflachen jahrlich zu iiberpriifen. Evtl. Schadstellen sind nach vorheriger
Reinigung sofort zu iiberarbeiten bzw. auszubessern.
Fiir die Reinigung und Pflege empfehlen wir das Pflege-Set fiir Fenster bzw. Pflege-Set fiir Tiiren.
Ein Uberholungsanstrich im Streichverfahren erfolgt bei Bedarf mit Aqua MSL-45/sm (7130) im Farbton farblos UV-+.
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Arbeitsgerate / Reinigung

>]1-

Handspritzpistolen, Automatic-Spritzanlagen

Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch mit Wasser bzw. Aqua RK-898-Reinigungskonzentrat reinigen.
Reinigungsreste ordnungsgemaR entsorgen.

Lagerung / Haltbarkeit

lE[00n

Im ungedffneten Originalgebinde kiihl, trocken und vor Frost geschiitzt gelagert mind. 12 Monate.

Sicherheit / Regularien

Nahere Informationen zur Sicherheit bei Transport, Lagerung und Umgang sowie zur Entsorgung und Okologie bitte
dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

Personliche Schutzausriistung

Bei Spritzverarbeitung Atemschutzgerat Kombinationsfilter mind. A /P2 und Schutzbrille erforderlich. Geeignete
Schutzhandschuhe und -kleidung tragen.

GISCODE

BSW30

Entsorgungshinweis

GroRere Produktreste sind gemaR den geltenden Vorschriften in der Originalverpackung zu entsorgen. Véllig
restentleerte Verpackungen sind den Recyclingsystemen zuzufiihren. Darf nicht zusammen mit Hausmiill entsorgt
werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Nicht in den Ausguss leeren.

Deklaration gemaR VdL-RL 01

Produktgruppe: Dispersionslack

Inhaltsstoffe: Acrylat, Eisenoxidpigmente, Organische Pigmente, Metalleffektpigmente, Glykolether,
Entschaumungsmittel, Netzmittel, Verdickungsmittel, UV-Absorber, Mattierungsmittel, MIT (Methylisothiazolinon),
BIT (Benzisothiazolinon), CMIT/MIT (Chlormethylisothiazolinon/Methylisothiazolinon) (3:1).

Information fiir Allergiker unter +49 (0) 5432/83-138

VOC gem. Decopaint-Richtlinie

EU-Grenzwert fiir das Produkt (Kat.A/d): maximal 130 g/ (2010).

(2004/42/EG)

vVoc

Kat. Aid
2010: 130g/l
max.: 130g/l

Wir weisen darauf hin, dass die vorstehenden Daten/ Angaben in
der Praxis bzw. im Labor als Richtwerte ermittelt wurden, und daher
grundsatzlich unverbindlich sind.

Die Angaben stellen daher lediglich allgemeine Hinweise dar und
beschreiben unsere Produkte sowie informieren iiber deren
Anwendung und Verarbeitung. Dabei muss beriicksichtigt werden,

Dieses Produkt enthalt < 130 g/l VOC.

dass aufgrund der Unterschiedlichkeit sowie der Vielseitigkeit der
jeweiligen Arbeitsbedingungen, der verwendeten Materialien und
Baustellen naturgemaR nicht jeder Einzelfall erfasst werden kann.
Insoweit empfehlen wir daher in Zweifelsfallen entweder Versuche
durchzufiihren oder bei uns nachzufragen. Soweit wir nicht
spezifische Eignungen oder Eigen-

schaften der Produkte fiir einen vertraglich bestimm-

ten Verwendungszweck ausdriicklich schriftlich

zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische Beratung oder
Unterrichtung, auch wenn sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem
Fall unverbindlich. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Technischen Merkblattes
ersetzt die Neuauflage das bisherige Technische Merkblatt.
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