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Natiirlich besser bauen

HASIT 530 Zargenvergussmortel

Zum Verfullen von Stahlzargen und Brandschutztiren

HAIT 530
Zargenvergussmortel

ist ein mineralischer, maschinengéngiger, nichtbrennbarer und schwindarmer Werk-Trockenmértel der
Mortelgruppe MG 111 nach DIN 18580 bzw. der Kategorie M 10 nach DIN EN 998-2, auf der Basis von
Zement, Kalk und Sanden, modifiziert mit Zusdtzen zur besseren Verarbeitung. HASIT 530
Zargenvergussmdrtel ist chromatarm gem. Direktive 2003/53/EG.

Anwendung

zur maschinellen oder manuellen Verfillung von Stahlzargen und Brandschutztiiren zwischen
Mauerwerk bzw. Betonwénden, in Neu- und Altbauten. Zur brandschutztechnischen Vermértelung von
Brandschutztiiren und Rohrabschottungen.

Lieferung

in Papiersécken; Sackaufdruck: braun; Gewicht: 30 kg.

Haltbarkeit/Lagerung

Trocken, ca. 9* Monate nach Herstelldatum. Die Produkte sind im unge6ffneten Originalgebinde trocken
auf Holzpaletten, in geschlossenen Raumen mit normaler Luftfeuchtigkeit (max. 65 % Luftfeuchtigkeit)
und Temperaturen (max. 30°C) zu lagern. Chromatarm gem. Direktive 2003/53/EG, mindestens 12*
Monate nach Herstelldatum.

*Die Angaben der Lagerfahigkeit beziehen sich auf das Herstelldatum und gelten nur bei ordnungsgemaRer Lagerung und Transport

Untergrund

muss mineralisch, trocken, staubfrei, tragfahig und frei von Verunreinigungen aller Art sein. Der
Untergrund ist gemaR DIN 18360 zu prifen und vorzubereiten. Beton und glatte Untergriinde z.B.
Kalksandsteine, sind mit HASIT 605 Haft- und Armierungsmortel vorzubehandeln und mit einer
Zahntraufel vertikal aufzukdmmen. Stark saugende Untergriinde sind mit HASIT Aufbrennsperre
vorzubehandeln. Eie Zargen und Rahmen missen Kraftschliissig am Untergrund, gemafR dem
Verarbeitungsrichtlinien der Hersteller, verankert sein. Die Untergriinde sind auf lhre Eignung zu prifen

Verarbeitung

idealerweise mit Feinputzmaschine ohne Druckluft und mit einer flachen HASIT-Spezialduse (incl. Ein-/
Ausschalter). HASIT 530 Zargenvergussmortel in den Zwischenraum Wand und Zarge fillen. Der
Zargenmortel muss hohlraumfrei eingebracht werden. Eventuell austretenden Mortel wahrend dem
Ansteifen abstreifen und die Fuge glattstreichen. Um einen rationellen Arbeitsablauf zu erzielen, sollten
vor dem VergieRen mdglichst viele Zargen gesetzt werden. Auf eine gleich bleibende Konsistenz des
Vergussmortels ist zu achten. Bereits angesteiftes Material darf nicht mehr verwendet werden. Bei
Arbeitsunterbrechungen tber 20 Minuten muss die Maschine und die Schlduche leergefahren und
gereinigt werden.

Verarbeitungszeit

betrégt ca. 45 Minuten

Ergiebigkeit

Ein Sack mit 30 kg ergibt ca. 20 Ltr. Nassmortel.

Technische Daten

Mortelgruppe: MG 111/ NM nach DIN 18580
Festigkeitsklasse M 10/ G nach DIN EN 998-2
Druckfestigkeit: > 10 N/mm?
Festmorteldichte: ca. 1,6 kg/dm?3

Warmeleitzahl A: ca. 0,87 W/(m-K)
Baustoffklasse nach DIN 4102: A1, nicht brennbar

Kdrnung: 0-2 mm

(Laborwerte nach 28 Tagen)

Die Werte der Eigen- und Fremdiiberwachung kénnen auf der Baustelle bedingt durch die Verarbeitungsweise, der Intensitat des Aufmischens, der
Maschinentechnik, dem Saugverhalten des Untergrundes, der Auftragsstarke, klimatischen Einfliissen und des Alters groRere Abweichungen aufweisen (Vgl.
Forschungsgemeinschaft Kalk und Mértel, Bericht Nr. 1/97, Mauerwerk in Normung, Praxis und Theorie vom 26. Aachener Baustofftag)

Besonders zu beachten

Nicht bei Luft- und Objekttemperaturen unter + 5°C verarbeiten. Die Verankerung der Zargen im
Baukorper sind so anzubringen, dass das sichere Ubertragen der Krafte, die auf die Zarge einwirken, in
den Baukdrper gewahrleistet ist. Die Fugenbreiten sollten 4 cm nicht {berschreiten. Produkt beim
Anrihren von Hand (Motorquirl) bzw. mit offenen Mischsystemen, nicht zu lange mischen; Gefahr der
Ubermischung mit Festigkeitsverlust. Nicht mehr Mértelschlauch als unbedingt notwendig verwenden.
Waéhrend der Verarbeitung sind die Zargen so auszustreben, dass eine Verformung ausgeschlossen ist.
Die Ausspreitzungen der Stahlzarge dirfen frilhestens nach 24 Std. entfernt werden. Die
Verarbeitungsrichtlinien der Zargenhersteller und die DIN 18111-4 sind zu beachten. Bei der
Verwendung von Siloware (Silo-Systemtechnik) bzw. bei Sackware mit maschineller Verarbeitung, sind
die giiltigen Merkblitter ,,HASIT-Maschinentechnik“ sowie die Bedienungs- und Wartungsanleitungen
(gemé&B EG-Richtlinie ,,Maschine*) zu beachten. Die DIN 18330 die DIN 18360 und die giltigen.
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Richtlinien (iber das Setzen von Tiirzargen sind zu beachten

Sicherheitshinweise

Das Produkt enthalt Zement und reagiert deshalb im feuchten Zustand alkalisch. Beriihrung mit den
Augen und der Haut vermeiden. Augen und Haut schitzen. Spritzer auf der Haut sofort abwaschen. Bei
Bertihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser ausspulen und Arzt konsultieren. Geeignete
Schutzhandschuhe und Kleidung tragen. Das Produkt darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.
Weitere Informationen siehe Sicherheitsdatenblatt.

Vorzuge rationelles Arbeiten durch maschinelle und vollstandige Verfullung. Schnelle Abbindezeit, mit geringem
Schwindverhalten und ausgezeichnetem Stehvermdgen.

Qualitat Wird im eigenen Labor sowie durch den Bayerischen Baustoffiiberwachungs- und Zertifizierungsverein
— BAYBUV-eV. fortlaufend tiberwacht.

Hinweis Die Angaben dieses Merkblattes entsprechen unserem besten Wissen, jedoch kénnen wir hiermit nur

allgemeine  Produktinformationen und Verarbeitungsrichtlinien geben. Abweichungen oder
Schwankungen kdnnen je nach Arbeitsweisen, Untergriinden, objektspezifische Besonderheiten und
Witterungseinfliissen auftreten. In  Zweifelsfallen fordern Sie bitte unseren bautechnischen
Beratungsdienst an. Die Giiltigkeit dieses Merkblattes ist auf Grund von evt. Verdnderungen bzw.
Erganzungen auf 3 Monate nach der Ubergabe beschrankt. Den aktuellen Stand unserer Technischen
Merkblitter finden Sie im Internet unter ,,www.hasit.de” oder kann von unserer Zentral in Freising
angefordert werden. 12071
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