
 

 

 

Qualitätsmerkmale der CONTAINEX-Lagercontainer 

 

 KTL-Lackierung (Kathodische Tauch-Lackierung), Zinkphosphatierung,  Pulverbeschichtung         

außen. Qualitativ hochwertig, lange Lebensdauer und perfektes Erscheinungsbild. 

 umweltfreundlicher Top-Korrosionsschutz und lange Lebensdauer! 

 Geprüfte und zertifizierte Traglasten / Hebenutzlasten laut technischer Beschreibung 

 Bis zu 3-hoch stapelbar (außer Typ LC 6‘) 

 Verzinkte Verriegelungen – leichtgängig, kein Rost, lange Lebensdauer, geringe Wartungskosten  

 Geschmiedete Verschlussnocken - höherer Anpressdruck, bessere Dichtheit 

 Hochwertige Türdichtungen aus der Seecontainerindustrie  

 Geschmiedete Scharniere mit Edelstahlbolzen – exakte, verwindungssteife Türflügelführung 

 Mit PVC beschichteter Fußboden / Stahlfußboden optional 

 Gezogenes Dach – Keine Gehrungsschnitte, minimale Schweißnähte, hohe Stabilität 

 CNC-gesteuerte Elementfertigung -  gleichbleibende, passgenaue Qualität mit minimalsten    

Toleranzen 

 „Made in Europe“, das heißt eigene europäische, Produktion nach ISO 9001:2008 

 Typ- und Statik geprüfte Container: zertifiziert durch TÜV – Süd, CE und „Germanischer Llyod“ 

 Geprüfte, zertifizierte Rohstoffe von ausgewählten, laufend auditierten Zulieferbetrieben 

 Viele Ausstattungsoptionen (Stahlboden, Fenster, Elektropaket, Werbetafel für Kundenlogo) 

 Prompte Verfügbarkeit auch in verschiedenen Farben laut CTX-RAL-Karte in ganz Europa 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


