LOCTITE.

Technisches Datenblatt

LOCTITE® 5980 ™

PRODUKTBESCHREIBUNG
LOCTITE® 5980™ besitzt die folgenden Produkteigenschaften:

Technologie Silikon

Chemische Basis Alkoxy-Silikon

Aussehen Schwarz, pastés und klumpenfrei-vs

(unausgehartet)

Komponenten Einkomponentig -
kein Mischen erforderlich

Thixotrop Reduziertes Abwandern des
flissigen Produktes nach Auftragung
auf das Bauteil

Aushaértung bei Raumtemperatur vernetzend
(RTV)

Anwendung Flachendichten

spezieller Vorteil Hervorragende Bestandigkeit gegen
Motorendle aus dem
Automobilbereich

LOCTITE® 5980™ wird hauptsachlich fir Anwendungen im
Flachendichtungsbereich eingesetzt. Es besteht On-Line-
Dichtigkeitspriifungen mit niedrigen Driicken, die durchgefiihrt
werden koénnen, bevor das Produkt ausgehartet ist. Typische
Anwendungen beinhalten Flanschabdichtungen von
gestanzten Blechteilen (Gehdusedeckel und Olwannen), bei
welchen eine gute Olbesténdigkeit gefordert ist und
Relativbewegungen zwischen den Flanschen zu erwarten sind.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Dichte bei 25 °C, g/cm? 1,2 bis 1,4Ms

Flammpunkt - siehe Sicherheitsdatenblatt
Extrusionsrate, g/min:
Druck 0,62 MPa, Temperatur 25 °C:

Semco-Kartusche 120 bis 3254

Feste/nichtfliichtige Bestandteile, % 99,75
TYPISCHE AUSHARTEEIGENSCHAFTEN

Beriihrungstrockene Oberflache

Zeit zur Erzielung einer beriihrungstrockenen 15 bis 45"
Oberflache, Minuten

Aushartegeschwindigkeit

Das untenstehende Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung
der Scherfestigkeit auf Aluminium bei 22 °C / 50 % rLF. Geprift
gemaR ISO 4587.
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Durchhartetiefe
Die Durchhartetiefe ist abhangig von der Temperatur und der
Luftfeuchtigkeit. Die Durchhartetiefe wurde an Streifen
ermittelt, die aus einer PTFE-Form mit zunehmender Tiefe
(maximale Tiefe 10 mm) herausgeschalt wurden.

Das untenstehende Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung
der Durchhéartetiefe bei 23+2°C / 50+£5% LF.
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TYPISCHE EIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN
ZUSTAND
Physikalische Eigenschaften:
Shore Harte, ISO 868, Durometer A 27

Warmeausdehnungskoeffizient ISO  11359-2, 240x10®
K-1

Volumetrischer Schrumpf, ISO 1675,, % 3,0

Linearer Schrumpf, ISO 1675, % 1,0

Dehnung bei Bruch, ASTM D 412, % 290

Zugfestigkeit, ASTM D 412 N/mm2 1,6
(psi)  (230)

Zugmodul, ISO 37 N/mm? 1,0
(psi) (145)
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Elektrische Eigenschaften:
Oberflachenwiderstand, IEC 60093, Q
Spezifischer Durchgangswiderstand,

IEC 60093, Q-cm

28x10%
50%x10"

FUNKTIONSEIGENSCHAFTEN IM AUSGEHARTETEN

ZUSTAND
Eigenschaften

Aushartezeit 21 Tage bei 23°C / 50+5% rel. LF
Zugscherfestigkeit, ISO 4587:
Unlegierter Stahl (sandgestrahlt) N/mm?

Aluminium
Alclad
Edelstahl
Kupfer
Messing
Polycarbonat
ABS
Phenolharz
PMMA
PET

PAG6

PVC
Nitrilgummi

NBR

(psi)
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N/mm?2
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N/mm?2
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N/mm?2
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BESTANDIGKEIT GEGEN UMGEBUNGSEINFLUSSE
Aushartezeit 21 Tage bei 2312 °C / 50£5% RH
Zugscherfestigkeit, ISO 4587:

Aluminium

Temperaturfestigkeit
geprift bei der jeweiligen Temperatur

Warmea

Iterung

Gealtert bei der jeweiligen Temperatur und geprift bei 22°C
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Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
finden Sie im Internet unter: www.henkel.com/industrial
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ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fiir reinen Sauerstoff
und/oder sauerstoffangereicherte Systeme und sollte nicht
als Dichtstoff fiir Chlor oder stark oxidierende Medien
gewahlt werden.

Sicherheitshinweise zu diesem Produkt entnehmen Sie
bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

Gebrauchshinweise

1. Zur Erzielung optimaler Ergebnisse
Klebeflachen sauber und fettfrei sein.

2. Die Feuchtigkeitshartung beginnt, sobald das Produkt der
Luftfeuchtigkeit ausgesetzt wird. Daher sollten die Teile
innerhalb von wenigen Minuten nach Produktauftrag
zusammengefugt werden.

3. Vor voller Beanspruchung die Klebung vollstadndig
ausharten lassen (z.B. 7 Tage).

4. Uberschiissiges Material kann problemlos mit unpolaren
Lésungsmitteln abgewischt werden.

sollten die

Loctite Material-Spezifikation s

LMS vom 09. Marz 2009. Prifberichte Giber die angegebenen
Eigenschaften sind fir  jede Charge erhaltlich.
LMS-Prifberichte enthalten ausgewahlte, im Rahmen der
Qualitatskontrolle festgelegte Prifwerte, die als relevant fir
Kunden-Spezifikationen erachtet werden. Dartber hinaus sind

umfassende Kontrollmalnahmen in Kraft, die eine
gleichbleibend hohe Produktqualitat gewahrleisten.
Spezifikationen unter Berlcksichtigung von speziellen

Kundenwunschen kdnnen Uber die Qualitatsabteilung von
Henkel koordiniert werden.

Lagerung

Produkt im ungedffneten Behalter in trockenen Raumen lagern.
Hinweise zur Lagerung koénnen sich auf dem Etikett des
Produktbehalters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter
8°C und uber 28°C konnen die Produkteigenschaften
nachteilig beeinflusst werden.

Aus dem Gebinde entnommenes Produkt kann beim Gebrauch
verunreinigt worden sein. Deshalb keine Produktreste in den
Originalbehalter zurlickschitten. Henkel kann keine Haftung
fur Material Gbernehmen, das verunreinigt oder in einer Weise
gelagert wurde, die von den oben aufgefiihrten Bedingungen
abweicht. Wenn Sie weitere Informationen bendtigen, wenden
Sie sich bitte an lhren zustandigen technischen Service oder
den Kundenbetreuer vor Ort.

Umrechnungsfaktoren
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Hinweis

Die hierin enthaltenen Daten dienen lediglich zur Information
und gelten nach bestem Wissen als zuverlassig. Wir kénnen
jedoch keine Haftung fiir Ergebnisse Ubernehmen, die von
anderen erzielt wurden, Uber deren Methoden wir keine
Kontrolle haben. Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich,
die Eignung von hierin erwahnten Produktionsmethoden fir
seine Zwecke festzustellen und Vorsichtsmaflnahmen zu
ergreifen, die zum Schutz von Sachen und Personen vor den
Gefahren angezeigt waren, die moglicherweise bei der
Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt die Firma Henkel im besonderen
jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der
Firma Henkel entstehende ausdriicklich oder
stillschweigend gewédhrte Garantie ab, einschlieBlich aller
Gewabhrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien
fiir einen bestimmten Zweck. Die Firma Henkel lehnt im
besonderen jede Haftung fiir Folgeschiden oder
mittelbare Schaden jeder Art ab, einschlieBlich
entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene
Verfahren oder Zusammensetzungen erortert werden, soll
nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente fir
andere geschutzt sind, bzw. unter Patenten der Firma Henkel
lizenziert sind, die solche Verfahren oder Zusammensetzungen
abdecken. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm
beabsichtigte Anwendung vor dem serienmafligen Einsatz zu
testen und dabei diese Daten als Anleitung zu benutzen.
Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere in- oder
auslandische Patente oder Patentanmeldungen geschitzt
sein.

Verwendung von Warenzeichen
LOCTITE ist ein Warenzeichen der Firma Henkel

Referenz 0.0
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Den direktesten Zugang zu Informationen und Unterstiitzung in kaufmannischen und technischen Fragen
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