Produktdatenblatt

Formel-Pro

So bauen Profis.

Formel-Pro Dehnfugenband

Produkt

Formel-Pro Dehnfugenband ist ein physikalisch quervernetzter geschlossenzelliger Polyethylen-
Schaumstoff mit Schmelzhaftklebstoff auf Basis von thermoplastischem Kautschuk. Das Dehnfugenband
ist mit einer einseitigen oder zweiseitigen Klebekante erhéltlich.

Artikel
Artikel-Nr. Ausfiithrung GroBe/Gebinde . ,
1945554 4333144067476 einseitige Klebekante 50 mm x 30 m \ /\
1945555 4333144067483 einseitige Klebekante 30 mmx 30 m - -
1945556 4333144067490 zweiseitige Klebekante 30 mm x 30 m N—/ \ /
Anwendung

e Anschlussband im Putzbereich zum SchlieBen von Ubergangsfugen und zur
Vermeidung von Spannungsrissen

e Firdie Trennung von Putzflachen anstelle eines Kellenschnitts an Fugen-, Wand- &
Deckenanschlissen

Eigenschaften

Sofortiges, schnelles und sauberes Verarbeiten
Feuchtigkeitsunempfindlich und schwitzwasserbestandig
e (Chemisch neutral
e Baubiologisch unbedenklich
e Hoch alterungsbesténdiges Tragermaterial
e Losemittelfrei

Lieferform
RollengroBe 50mmx30m 30mmx30m 30 mmx30 m
Breite Klebestreifen 10 mm 10 mm 10 mm
Farbe Weil3 Weil Weil
Klebekante einseitig einseitig zweiseitig
Kartoninhalt 20 Rollen 35 Stiick 35 Stick
Lagerung

Lagerfahigkeit: Trocken bei Raumtemperatur: 1 Jahr
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Technische Daten

Raumgewicht (ISO-845]) 29 kg/m?3
Dicke 3 mm
Temperaturbestandigkeit -40 °C bis +80 °C
Zugfestigkeit bei 23 °C (ISO-1926)

- Langs 380 kPa

- Quer 230 kPa
Zugdehnung bei 23 °C (IS0-1926)

- Langs 120 %

- Quer 110 %
Druckverformungsrest (ISO-1856-C)

- Y& Stunde nach Entlastung 21 %

- 24 Stunden nach Entlastung 11,8 %
Wasseraufnahme (ISO-2896) 1%

Hinweis

¢ Die Oberflache sollte maglichst glatt und in sich geschlossen, trocken, frei von Staub, OI, Wachs, Oxiden, Trennmitteln und anderen
Verunreinigungen sein. Zur Reinigung der Oberflache kann z.B. Ethanol oder Isopropanol, Aceton oder Wasch Haushaltsreinigungsmittel
benutzt werden.

¢ Die optimale Verarbeitungstemperatur betragt zwischen +5 °C und +30 °C. Es sollte darauf geachtet werden, keine Kondensatbildung
auftritt, z.B. beim Transport von Materialien aus kalten Lagerraumen in warme Produktionsraume.

e Ein wichtiges Kriterium bei der Applikation eines Klebebandes ist der Anpressdruck. Ein hoher Anpressdruck, z.B. mit einer Andruckrolle
oder einem Rakel, sorgt fir einen guten Oberflachenkontrakt und damit eine gute Klebeverbindung. Die Art und Hohe des Anpressdrucks
ist abhangig von der Art des Klebebandes und vom zu verklebenden Material.

Unsere Gebrauchsanweisungen, Verarbeitungsrichtlinien, Produkt- oder Leistungsangaben und sonstigen technischen Aussagen sind nur allgemeine Richtlinien; sie beschreiben nur
die Beschaffenheit unserer Produkte (Werteangaben / -ermittlung zum Produktionszeitpunkt) und Leistungen und stellen keine Garantie dar. Wegen der Vielfalt der
Anwendungsmaglichkeiten des einzelnen Produkts und der jeweiligen besonderen Gegebenheiten (z.B. Verarbeitungsparameter, Materialeigenschaften etc.) obliegt dem Anwender
die eigene Erprobung; unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und Versuch ist unverbindlicher Art.
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