RENISO K

Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Beschreibung

Die Ole der RENISO K-Reihe basieren auf hoch-
ausraffinierten, naphthenbasischen Selektivraffinaten,
die fur den Einsatz als Kaltemaschinendl bei tiefen
Temperaturen in besonderem Malie entparaffiniert
werden. Die Produkte der RENISO K-Reihe weisen
eine exzellente Stabilitdt mit dem Kaltemittel
Ammoniak (NHj3), mit HFCKW- und Kohlenwasser-
stoff-Kaltemitteln auf.

Anwendung

RENISO KM 32, KS 46, KC 68 und KW 150 werden
fur den Einsatz mit NH;, HFCKW- (z.B. R22) und
Kohlenwasserstoff-Kéaltemitteln (z.B. Propan, Propen,
Isobutan) in offenen, semi-hermetischen und
hermetischen Kompressoren empfohlen. RENISO
KES 100 wird bei hohen Kondensations- und hohen
Verdampfungstemperaturen mit HFCKW-Kéaltemitteln
empfohlen (z. B. Bus- und PKW-Klimaanlagen).

Spezifikationen

DIN 51503, KAA, KC, KE

KAA - Ammoniak unldsliche Kaltemaschinendle
KC - Kaltemaschinendle fir HFCKW-Kaltemittel
KE - Kaltemaschinendéle fir Kohlenwasserstoff-
Kaltemittel

KC 68 — NSF H2 Registrierung:
Registrierungsnummer 146750

Vorteile

* Hohe chemische und thermische Stabilitat mit

Ammoniak - NH ;

Keine Paraffinausscheidungen bei tiefen
Temperaturen

Sehr gutes KélteflieRBverhalten bei tiefen
Verdampfungstemperaturen, optimale Anlagen-
Wirkungsgrade

Gute Mischbarkeit und Stabilitat mit HFCKW-
Kaltemitteln

Sehr niedriger Wassergehalt
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Typische Kennwerte:

Sortenbezeichnung KM 32 KS 46 KC 68

Eigenschaften Einheit Prufung nach
Farbzahl 1,0 1,0 1,0 DIN ISO 2049
Dichte bei 15 °C kg/m3 881 894 894 DIN 51757
Kinematische Viskositat

bei 40 °C mm?’/s 32 46 68 DIN EN ISO 3104
bei 100 °C mm®/s 4,9 5,8 7.4

Viskositatsindex - 63 47 58 DIN ISO 2909
Pourpoint °C -45 -42 -39 DIN 1SO 3016
Flielvermogen im U-Rohr °C -35 -30 -25 DIN 51568
Neutralisationszahl mgKOH/g 0,01 0,01 0,01 DIN 51558-1
Flammpunkt °C 202 204 223 DIN ISO 2592
Wassergehalt mg/kg 25 25 25 DIN 51777-2
Durchschlagsspannung KV > 40 > 40 > 40 DIN VDE 0370-1
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RENISO K

Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Typische Kennwerte:

Sortenbezeichnung KES 100 KW 150

Eigenschaften Einheit Prufung nach
Farbzahl 1,0 15 DIN ISO 2049
Dichte bei 15 °C kg/m3 912 917 DIN 51757
Kinematische Viskositat

bei 40 °C mm?’/s 100 150 DIN EN ISO 3104
bei 100 °C mm?/s 8,4 10,9

Viskositatsindex - 20 27 DIN ISO 2909
Pourpoint °C -33 - 30 DIN 1SO 3016
Flielvermogen im U-Rohr °C -17,5 -- DIN 51568
Neutralisationszahl mgKOH/g 0,01 0,01 DIN 51558-1
Flammpunkt °C 218 215 DIN ISO 2592
Wassergehalt mg/kg 25 25 DIN 51777-2
Durchschlagsspannung KV > 40 > 40 DIN VDE 0370-1
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kaltemittelmischbarkeit (Mischungslicke): RENISO KM 32 und R22
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kaltemittelmischbarkeit (Mischungslicke): RENISO KM 32 und R422 D
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kaltemittelmischbarkeit (Mischungsliicke): RENISO KC 68 und R22
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Kinematische Viskositét [mm?/s]

RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kinematische Viskositat und Dampfdruck: RENISO KC 6
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kaltemittelmischbarkeit (Mischungsliicke): RENISO KC 68 und Ammoniak
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kaltemittelmischbarkeit (Mischungsliicke): RENISO KC 68 und R600a

120
0
60
'g L
E Vollstandige
g 30 Mischbarkeit
3
g L
0
-30
* T
//Phasentrennunq\
_60 \ \ ! \ \ \ \
0 10 20 30 40 60

Konzentration [M % Ol in R6004a]

Pl 4-1252, Seite 9; PM 4 — 02.16



RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kinematische Viskositat und Dampfdruck: RENISO KC 6 8 und R600a
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kinematische Viskositat und Dampfdruck: RENISO KC 6 8 und R170
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RENISO K

Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kinematische Viskositat und Dampfdruck: RENISO KC 6
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RENISO K

Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kinematische Viskositat und Dampfdruck: RENISO KC 6
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RENISO K
Spezielle naphthenbasische Kaltemaschinendle

Kaltemittelmischbarkeit (Mischungslicke): RENISO KE S 100 und Ammoniak
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