Stufung des Filtersystems in Feldspritzgeraten

Der Diisenfilter soll wegen seiner
geringen GroRe keine Filter-
funktion austiben, sondern

dient lediglich als Sicherung vor
Diisenverstopfung. Die richtige
Maschenzahl finden Sie zu jeder
DiisengréRe und -type in diesem
Katalog.

Zur Entlastung des Diisenfilters
muss der Druckleitungsfilter
immer mindestens eine Stufe
feiner als der Diisenfilter gewahlt
werden. Da er die groRte Filtrier-
leistung im System erbringt, sollte
er ausreichend groR gewahlt
werden und mit einem Spiilventil
ausgestattet sein.
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Der Saugfilter soll die Pumpe vor groReren Partikeln schiitzen.

Er sollte nicht zu fein sein, damit er nicht zu schnell zusetzt und die
Pumpe dann gegen zu hohen Unterdruck arbeitet (Membran-
belastung). Ein Sieb mit 32 Maschen ist fein genug.

Wie erkennt man ein Zoll-Gewinde
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GroRen und Farbkennzeichnung der Filtersiebe
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A % S
(um) (um) (%)
980 490 44,4
1320 220 73,3
500 320 371
594 200 55,3
365 140 50,8
229 80 55,7
173 80 46,4

M

Polypropylen
Edelstahl
Polypropylen
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl
Edelstahl

Druckleitungsfilter
50 M

80-100 M

&

Saugfilter
32M

@ ag = AuBengewindedurchmesser
@ ig = Innengewindedurchmesser
Stg = Steigung

(Abstand von Gewindegang
zu Gewindegang)

€ = Farbe
MESH = Maschenanzahl pro Zoll
(25,4 mm)

A =Maschenéffnung
@  =Drahtdurchmesser

S = Prozentuales Verhaltnis der
Maschenéffnungsflache
zur Gesamtmaschenflache

M = Material



