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Progédé de rectification de chatons empierrés et de bouchons pour Phorlogerie.

On connait des procédés de rectification
-de chatons empierrés et de bouchons pour
T'horlogerie, dans lesquels on repasse ces
piéces & la presse en les centrant directement
au moyen de leurs trous par rapport aux or-
ganes de rectification de la presse. Em géné-
ral, lo centrage s'effectue par une broche pla-
cée dans Vaxe - des organes de rectification de
1a, presse et pénétrant dans 1e trou des piéces
3 vectifier. Mais cette maniére de faire n’est
pas & recommander lorsque le trou de la pierre
ou du bouchon est petit, car alors la broche
de centrage, trop petite, est sujette 4 se faus-
ger facilement. Dans ces cas, on emploiera
avee avantage le procédé selon I'invention,

procédé caractérisé en ce que Ton forme sur

la pidce & rectifier, en vue de la repasser en-
- guite 4 la presse, une surface conique de 1é-
volution centrée d’aprés l'axe du trou de la
pisce ef utilise cette surface conique pour
centrer cette derniére par rapport aux organes
de rectification de la presse.

Te dessin se rapporte & un exemple de
mise en euvre dudit procéds, exemple appli-
qué & la rectification d'un chaton emplerré.

Ce chaton @ est montré en coupe en fig. 1;
la pierre percée esh en ¢’ Ainsi que montré

en fig. 2, on commence par centrer ce chaton -
sur Larbre b d'un four. A cet effef, celui-ci
contient une pompe ¢ & ressort tendant & 1a
maintenir en contact avec la pierre ou le bou-

chon et terminée par une broche ¢ dont Faxe

correspond exactement avec l'axe de rotation
du tour, Te chaton est enfilé par le trou de
sa pierre sur cette broche ¢* et est maintenu
contre le four par une pression axiale exer-
cée par un outil d*; d est un burin destiné &
former, & la base du chaton a, une surface
conique de révolution . La broche de cen-
trage peut &tre mise hors contact d'avec la
pierre ou le bouchon pendant ce travail.

Ta fig. 3 montre la rectification propre-
ment dite. e est la matrice et f le poingon;
le chaton a est centré dans la matrice par le
moyen de la surface conique a'. Lorsque le
poingon fonctionne, il chasse le chaton dans
la matrice et la surface extérieure de celui-ci
ge trouve rectifiée, de fagon & avoir pour cen-
tre le centre du trou de la pierre.

T surface conique o’ a 6té fortement exa-
gérée sur les fig. 2 ef 3; en réalité, sa hau-
tour est trés faible et son angle trés aigu.
En conséquence, sa formation n'exigera qu'un
travail extrémement faible,



A la place du burin d, on pourrait, bien
entendu, employer un autre outil, tel qu'une
fraise, une meule, ete, On paurrait aussi ne
pas employer de broche ¢* pour le centrage
du chaton sur Parbre du tour et gommer tout
gimplement le chaton sur celui-ci dans la po-
sition de cenfrage voulue. La surface coni-
que pourrait étre obtenue autrement que par
Ie moyen d'un tour,

REVENDICATION :

Procédé de rectification de chatons em-
pierrés et de houchons pour I’horlogerie, ca-
ractérisé en ce que l'on forme sur la pidce &
rectifier, en vue de la repasser ensuite 3 la
presse, une surface conique de révolution cen-
trée d’aprés I'axe du trou de la piéce et utilise
cette surface conique pour centrer cette der-
niére par rapport aux organes de rectification
de la presse.
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