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Double-platean d’échappement & ancre,

Dans les assortiments & ancre, & double
platean, ce dernier se fabrique d’habitude
en une seule pidce. Ceux qui sont en deux
pidees s’assemblent soit avant leur montage
sur 'axe de balancier au moyen de portées
de forme qui déterminent la position relative
exacte des deux plateaux de maniére que la
cheville de plateau soit bien située relative-
ment & la coche, soit au moyen de I'axe de
balancier qui, dans ce but, comporte deux
ajustements distincts avec épaulement réglant
I'éloignement des plateaux.

Dans les petites piéees, cependant, ol cette
partie de l'assortiment revét des dimensions
infimes et ol ‘le travail desdites pidces est
extrémement difficile étant donnée la petitesse
des outils qui doivent &tre utilisés, il estim-
possible de prévoir, sur 'un des plateaux, un
ajustement suffisamment résistant pour em-
pécher, dans le premier des modes d’assem-
blage des piéees, une variation quelcongue
dans leur position définitive exacte.

Dans le second mode de montage des deux
plateaux ajustés séparément sar l'axe, repré-
senté en fig. 2, le petit platean est d'une ma-
nipulation difficile; sa faible épaisseur ne per-

mettant plus de réduire son ajustement et de
faire une ,moulure¥ pour.dégager le bout de
Paxe, il s’ensuit que 'huile, qui devrait rester
dans I'huilier et entre la pierre et le contre-pivot,
est attirée contre le plateau et influence défa-
vorablement la marche de la montre. Pour
éviter ce gros défaut dans la mesure du
possible, on est obligé de réduire la distance
entre les deux plateaux, mais alors la diffi-
culté du travail de l'acheveur et du termi-
neur augmente considérablement. Il est &
remarquer que ce petit plateau est difficile &
ajuster du fait qu'il se trouve tout au bout
de T'axe.

D’autre part, la fabrication d’un petit
double-plateau en une seule pidce est hérissée
de difficultés; il faut faire la coche de faible dia-
métre du petit plateau avec une fraise en
bout et découper le logement de la cheville
dang le grand plateau. D’habitude, ce loge-
ment est découpé depuis dessous parce que
le poingon passe devant le petit plateau, puis
la coche de ce dernier est fraisée en prenant
comme base le trou ainsi fait; mais lorsque
le double-plateau est fait pour permettre la
suppression des cornes de la fourchette, il



n’est plus possible d’étamper le trou de la
cheville comme sus-indiqué parce qu’alors, en
projection verticale, celui-ci empitte sur le
petit plateau. Il est alors nécessaive de faire
une étampe compliquée pour pouvoir découper
le logement de la cheville depuis dessus le
grand plateau, étampe délicate et coiiteuse
avec laquelle il n’est pas possible d’obtenir
une végularité absolue de la situation de ce
logement tout en demandant plus de temps
pour ce travail.

Le double-plateau, objet de la présente
invention, est en deux pidces assemblées an
moyen de I'axe du balancier sur lequel elles
sont chacune ajustée & force, maisil se dis-
tingue en ce que ces deux pidces sont ajustées
sur une seule et méme partie lisse de l'axe
et en ce que leur distance exacte est assurde
par un canon venu de fabrication avec le
petit plateaun.

Au dessin ci-annexé, il est représenté, i
titre d’exemple, pour autant que la compré-
hension de linvention l'exige, deux formes
d’exéeution de I'objet de la présente invention.

Dans la fig. 1, qui montre la premiére,
coupée par 'axe de balancier, cet axe o est
lisse et légérement conique. Le grand plateau
est désigné par b et le petit plateau par e
Ce dernier est venu de fabrication avee un
canon d dont le trou est dégagé sur une
certaine longueur en e pour faciliter 'ajus-
tage.

On chasse d'abord le grand plateau sur
Paxe puis ensuite le petit plateau tout en
Porientant d’aprés le premier sur un outil
approprié.

Cette construction a 'avantage de permet- -
tre une rectification simultande & la presse
du trou d'axe et du trou de la cheville du
grand plateau.

La fig. 8 montre un petit plateau ¢ et
son canon ¢ avec moulure f dégageant le
bout de I'axe pour que I’huile reste bien oit
elle doit étre. Le canon en question permet,
on le voit, de rapprocher du grand plateau
I'ajustement du petit plateau, qui pourrait
étre aussi & l'autre extrémité du canon, tout
en maintenant les deux plateaux & une dis-
tance permettant un réglage correct du jeu
des organes.

REVENDICATION :

Double-plateau d’échappement & ancre, en
deux pidees assemblées au moyen de l'axe
du balancier sur lequel elles sont chacune
ajustée a force, caractérisé en ce que ces
deux pidces sont ajustées sur une seule et
méme partie lisse de 'axe du balancier et
que leur distance exacte est assurée par un
canon venu de fabrication avec le petit pla-
teau.
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