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Procédé de fixation de pierres d’horlogerie en particulier pour chatons.

On fixait jusqu'd présent les pierres 4 I'in-
térieur des chatons employés en horlogerie:

@) par sertissage, procédé qui consiste &
faire dans le chaton un logement avec assise
pour la pierre et, sur le chaton, du ctté on
la pierre est introduite, une pigfire concen-
trique au logement afin de pouvoir refouler
la matiére sur la pierre pour fixer celle-ci;
les pierres dites ,3 glace®, ,4 goutte® et
sbalancier” ont pour cela des formes exté-
rieures devenues classiques permettant ce
sertissage dans les meilleures conditions.

b) en utilisant I'élasticité de la matidre
des chatons et en chassant la pierre 3 force
dans un trou cylindrique ou légérement co-
nique; dans ce cas, pour que la fixation des
plerres ‘soit suffisamment solide, il faut leur
donner ung forme assez difficile & fabriquer,
par conséquent cofiteuse, et les enchésser,
avec beaucoup de force, ce qui oceasionne du
déchet avec certaines pierres. Le travail sub-
séquent des chatons pour centrer exactement
leur pourfour d’aprés le trou de la pierre

“amene, malgré cela, souvent des dislocations.

Dans le procédé objet de la présente in-

vention, on utilise une pierre ayant un pour-

tour d’ajustement de profil tel que les dia-
métres: de la pierre aux deux extrémitds de ce
pourtour sont les plus petits de celui-ci. Aprés
Vintroduction de la pierre dans le trou du
chaton, il reste entre ces deux pidces, du
coté utilisé pour l'entrée de ladite pierre dans
le chaton, un interstice annulaire que I'on .
comble pour empécher la pierre de ressortir.

Une telle forme de pierre peut 8tre obte-
nue mécaniquement, par conséquent régulidre
et aux dimensions convenant le mieux pour
la mise en wuvre du procédé selon Iinven-
tion.

Il est montré, 4 titre d’exemple, au dessin
ci-annexé, deux manidres de mettre en cuvre
le procédé de fixation selon la présente in-
vention,

Les fig. 1, 2 et 8 se rapportent & diverses
phases de la premiére, avec une pierre dite
» glace®, et les fig. 6, 7 ot 8 4 la seconde,
avec une pierre ,& goutte®.

Dans les fig. 1, 2 et 8, o désigne un chaton
ébauché et b la pierre & glace; la totalits
du manteau de la pierre est utilisée ici comme
pourtour d’ajustement et vient par conséquent
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en contact avee le métal du chaton. Ce pour- -

tour a un profil en arc de cercle. Le dia-
_métre de la pierre dans sa partie médiane
est plus grand que celui des deux bases de
cette derniére.

La fig. 1 montre la pierre pénétrant déjd
légérement dans le trou du chaton. Dans la
fig. 2, la méme pierre. est complétement noyée
dans le chaton; on voit sur les bords du
trou D'agrandissement produit par le passage
du diamétre médian de la pierre et I'interstice
existant entre les deux pidces. Cet interstice
sera comblé par une pression effectuée au
moyen d’un outil de forme appropriée rap-
prochant la matitre contre le pourtour d’ajus-
tement. Le résultat est visible dans la fig. 3.
11 donne l'illusion du sertissage habituel.

Les fig. 4 et 5 représentent l'une une
pierre ,i glace® et Pautre une pierre ,d
goutte® avec le pourtour d’ajustement d’une
hauteur & respectivement y.

Dans les fig. 6, 7 et 8, o' désigne I'¢bau-
che du chaton et d! une pierre .4 goutte®;
dans la fig. 6, celle-ci pénetre légérement
dans le trou du chaton et dans la fig. 7, elle
est & fleur d’un rebord f dépassant la face
supérieure ¢ du chaton. En continuant la
pression sur la pierre pour I'amener & méme
hauteur que la face ¢, on écrase du méme
coup le filet f et celui-ci viendra remplir le
vide qui esisterait sans cela entre la pierre
et le chaton; le remplissage est donc exdeuté
en méme temps que V'introduction de la pierre
avee un outil simple & base plate et est ter-
miné en fig. 8.

Il est évident que d’autres genres de
pierres que celles & goutte, & glace* ou
# balancier® peuvent &tre fixées selon le
procédé faisant l'objet de I'invention.

Pour que les chatons ainsi garnis alent
I'aspect habituel, il suffivait de prévoir une
pigire p 4 la base du filet de I'ébauche du
chaton (fig. 9) pour qu'une fois la pierre
fisée, d’aprés le procédé sus-mentionné, la
pigiire subsiste en partie et donne Iillusion
du sertissage habituel avee cette différence
que la pierre est entiérement découverte et
visible d’un c6té comme de I'autre.

Lors du garnissage des chatons, les pier-
res-représentées au dessin se mettent d’elles-
mémes en place relativement & la surface de
Poutil qui doit les introduire dans le trou
du chaton et ceci du fait de leur pourtour
particllement sphérique. La pression nécessaire
au garnissage se répartit done uniformément
sar_toute la surface de la pierre, ce qui pré-
vient les égrisures et la casse.

Le profil du pourtour d’ajustement pour-
rait avoir des portions droites formant entre
elles des angles.

REVENDICATION :

Procédé de fixation de pierves en parti-
culier pour chatons de piéces d’horlogerie, ca-
ractérisé en ce que I'on emploie une pierre
ayant un pourtour d’ajustement de profil tel
que les diamétres de la pierre aux deux extré-
mités de ce pourtour sont les plus petits de
celui-ci, et comble, aprés I'introduction de la
pierre dans le trou du chaton, Vinterstice an-
nulaive restant entre ces deux piéees du
cdté utilisé pour Dentrée de ladite pierre
dans le chaton.

SOUS-REVENDICATIONS :

1 Procédd selon la revendication, caractérisé
en co que l'on utilise une pierre dont le
profil du pourtour d’ajustement est en arc
de cercle.

o

Procédé selon la revendication, caractérise
en ce que I'on emploie une ébauche de
chaton ayant sur les bords de son trou
un rebord surélevé par rapport & une des
faces de ladite ébauche.

o

Procédé selon la sous-revendication 2, ca-
ractérisé en ce que I'on emploie une ébau-
che de chaton ayant une pigfire extérieure
au rebord.

4 Procédé selon la revendication et les sous-
revendications 1 et 2, caractérisé en ce
que l'on opére la fixation par une pression
axiale faisant pénétrer la pierre dans le
trou du chaton et agissant sur le rebord
pour combler le vide entre la pierre et le




chaton, dans la dernitre phase de la mise
en place de la pierre.

5 Procédé selon la revendication, caractdrisé
en ce que l'on comble le vide entre la
pierre et le chaton en refoulant par une
pression axiale sur le chaton la matidre

concentriquement & la pierre au moyen
d’un outil formant une pigfie donnant
Iillusion d’un sertissage habituel.
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