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Procédé d’assemblage avec une platine de mouvement d’horlogerie, de deux ponts
destinés & recevoir chacun 1'un des pivots d’un méme mobile du mouvement, Pun
d’un ¢oté et Pautre de V'autre coté de la platine.

Dans certaines pices d’horlogerie, la pla-
tine est traversée par des mobiles qui sont
pivotés de part et d'autre de cefte derniére
dans des ponts fixés & la platine. Afin d’ob-
tenir une interchangeabilité parfaite avec une
grande économie de matiére et pour éviter
d'avoir pour chaque pont des trous de pieds
et des trous de fixation, on prévoit, pour I'a-
daptation des ponts en question & la platine,
au moins un, mais en général plusieurs trous
de fixation communs & ces ponts e fixe ces
derniers sur des piliers communs auxdits ponts
également et traversant la platine dans ces
trous. Il est clair que cetbe maniére de faire
exige des piliers qui s'emboitent trés juste
dans les trous de fixation dont il a été parlé
plus haut et si ces piliers- ont d'un hout a
I'autre le méme diamétre et si les ponts pour
dtre fixés & ceux-ci sont engagés sur les extré-

mités de ces piliers et présentent & cet effet -

des trous qui ont été pratiqués de préférence
au moyen de I'étampe, il arrive, le pilier, en
traversant la platine dans un trou dans le-
quel on le force, subissant une légére diminu-

{ion de diamétre variant avec 'épaisseur de
la platine et la dureté du métal, que I'un des
ponts ne puisse pas &tre adapté sur Vextré-
mité du pilier qui ressort de l'autre c6té de la
platine, avec toute la précision qu'il convient,

La présente invention vise & remédier &
cet état de chose tout en conservant les avan-
tages dont il & été question plus haut au sujet
des trous. ,

Selon la présente invention, on prévoit,
pour la fixation de l'un des ponts au moins,
un tube que l'on engage par P'une de ses ex-
trémités dans le pont et par Uautre extrémité
dans la platine et au travers duquel on faif
passer une vis de fixation. Ce tube étant in-
troduit dans la platine depuis le coté de celle-
¢i sur lequel le point doit étre fixé, la partie
qui ressort de la platine n'a pas subi de di-
minution de diamétre et est susceptible de
maintenir le pont qui lui est destiné avec

toute l'exactitude qu'il convient.

11 est représentd, & titre d’exemple, au des-
sin ci-annexé, trois formes d’exécution de
pisces d’horlogerie dans lesquelles le procédé



Fassemblage selon la présente invention a 4té
appligué. Ces formes d’exéeution sont repré-
sentées en coupe par l'axe d'un trou de fixa-
tion commun aux deux ponts,

Toutes les pidces semblables ou analogues
sont désignées par les mémes lettres,

a eb b sont les ponts. ¢ la platine. Cette
derniére est percée d'un trou d pour la fixa-
tion commune des deux ponts « et b qui sup-
portent un mobile e dont l'axe traverse la
platine, Dans le trou d est engagé, d’une
part, le pied /* d'un pilier £ ef, dautre part,
un tube g introduit dans le trou de fixation
& partir du eoté de la platine sur lequel vient
s'adapter le pont a. Celui-ci, pereé d'un trou
de diamétre égal au diamétre extérieur de ce
tube, est maintenu contre la platine an moyen
@une vis de fixation / traversant le tube ponr
étre vissée dans le pilier f. Dans la forme
Pexéeution de fig. 1, le pont a étant accold &
la platine ¢, la longueur totale du tube ¢ est
contenue dans la platine et dans le pont. Dans
la forme d’exéeution selon la fig. 2, o l'on
a employé exactement la méme platine et les
mémes ponts pour supporter des mobiles d'une
longueur d'axe plus grande que ceux qui sont
représentés en fig. 1, il a ét6 prévu entre lo
pont « et la platine ¢ une pidee intercalaire an
travers de laquelle le tube g passe et enfin,
dans la forme d’exécution montrée en fig. 3,
ie tube et la piéce intercalaire sont venus de
fabrication en une seule pidce.

Le procédé d’assemblage selon la présente
invention permet entre autres des fabrications
de séries de ponts et de platines beancoup
plus grandes, étant donné qu’au moyen de
piéces intercalaires de différentes longueurs,
il est possible d’écarter I'un de lautre les
ponts prévus de chaque cdté de la platine, ze
qui, dans certaines formes d’exécution, de
porte-échappement par exemple, qui doivent
étre montées dans des piéces d’horlogerie de
destination souvent trés différentes, permet
de diminuer le prix de revient de la pitee du
fait de D'utilisation du méme outillage de
pointage, de percage et de rectification des

ponts et platines pour un nombre illimité de
modéles desdits porte-échappements.

REVENDICATIONS :

I Procédé¢ d’assemblage avee une platine de
mouvement (’horlogerie, de deux ponts
destinés & recevoir chacun I'un des pivots
d’'mn méme mobile du mouvement, I'un
d'un edté et l'autre de Pautre ¢dté de la
platine, celle-ci ayant au moins un tron
de fixation commun pour ces deux ponts,
caractérisé en ce qu'on prévoit, pour l'mn
des ponts un moins, un tube que 'on en-
gage par l'mne de ses extrémifés dans le
ront ¢t par I'autre extrémité dans la pla-
tine et au travers duquel on fait passer
une vis de fixation,

IT Piéce d’horlogerie comportant au moing wn
mobile pivoté dans deux ponts placés de
part et d’autre d’une platine ayant an
moins un trou de fixation commun audits
ponts, dans laquelle 1'assemblage de ces
ponts avee la platine est obtenu par le pro-
cédé suivant la revendication I, compor-
tant done pour la fixation d’au moins I'nn
des ponts, un tube introduit par l'une de
ses extrémités dans le pont ef par autre
extrémité dans la platine et au fravers
duquel passe wune vis de fixation.

SOUS-REVENDICATIONS :

1 Piéce d’horlogerie selon la revendication
II, caractérisée en ce.que la longueur to-
tale du tube est contenue dans la platine
et le pont, du fait que ces deux parties se
touchent,

2 Piéce d’horlogerie selon la revendication
IT, caractérisée en ce que le tube est con-
tenu partiellement dans une pidce inter-
calaire se trouvant entre le pont et la pla-
tine. )

3 Piéce d’horlogerie selon la revendication
IT, caractérisée en ce que le tube est venu
de fabrication avec une pidce intercalaire
se trouvant entre le pont et la platine,
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