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“Vorrichtung zum Aushbohren der Lager von Pleuelstangen fiir Verbrennungskraft-
maschinen, insbesondere auf Drehbénken.

Die Lager von Pleuelstangen fiir Ver-
brennungskraftmaschinen sind einer verhlt-
nismiBig starken Beanspruchung unterwor-
fen; sie niitzen sich daher rasch ab und miis-
sen hiufig ersetzt werden.

Die wenigsten Reparaturwerkstitten be-
sitzen eine erstklassige Drehbank mit den
entsprechenden Aufspannvorrichtungen, “auf
welcher ausgegossene Pleuelstangenlager rich-
tig ansgebohrt werden konnen. Gegenstand
vorliegender Erfindung ist nun eine Vorrich-
tung zum Aushohren der Lager von Pleuel-
stangenképfen fiir Verbrennungskraftmaschi-
nen, welche das Aushohren auf jeder gewthn-
lichen Drehbank auszufithren ermoglicht.

Die Vorrichtung gemédf der Erfindung
besitzt einen Halter fiir die Pleuelstange,
welcher eine Bohrstange aufweist, und ferner
Mittel, um den Halter auf dem Support einer
Drehbank befestigen zu konnen.

Ein Ausfithrongsbeispiel des Erfindungs-
gegenstandes ist auf beiliegender Zeichnung
dargestellt, in welcher

TFig. 1 die Vorrichtung auf dem Support
einer Drehbank befestigh im Aufriff darstellt;

Tig. 2 ist ein GrundriB, und .

Fig. 8 ein Schritt nach Linie ITI—III in
Fig. 1. '

Die Vorrichtung weist einen plattenfor-
migen FuB 1 auf, mit welchem sie auf dem
Support 2 einer Drehbank, an Stelle des
Stahlhalters vermittelst der Schraube 3 be-
festigh werden kann, Am Fuf 1 ist ein Auge
4 vorgesehen, in welchem ein Gelenkzapfen 5
gelagert und durch einen Stift 5" gegen Dre-
hung gesichert ist. Um den Gelenkzapfen §
ist ein Halter mit zwei Lageraugen 6 und 7
schwingbar. Das Lagerauge 7 ist geschlitzt
und mit Lappen 8 verschen, die mit der
Schraube 9 zusammengeklemmt werden kén-
nen, wodurch der Halter gegeniiber dem Tuf
1 festgestellt werden kann. Der Halter weist
ferner eine Gabel mit geschlitzten Lagern 10
und 11 auf, in welchen Biichsen 12 vermit-
telst Schrauben 18 festklemmbar sind; in den
Biichsen 12 ist die Bohrstange 14, welche
einen Bohrstahl 15 triigt, drehbar gelagert.
Die Lager 10 und 11 sind unten durch eine
Traverse 16 miteinander verbunden, welche
in der Mitte eine vertikal verstellbare



Schraube 17 besitzt. Auf den Lagern 10 und
11 ist eine Traverse 18 mittelst der Schrauben
19 befestigt und besitzt in der Mitte eben-
falls ecine vertikal verstellbare Schraube 20.
TFerner sind zwei Augen 21, 22 am Halfer
mit je einer in horizontaler Richtung ver-
slellbaren Schraube 23 bezw. 24 vorgesehen.

Am Halter ist neben dem Fu8 1 eine Ge-
radfithrung 25 vorgesehen, die bei einer Ver-
schwenkung des Halters wm. den Gelenk-
zapfen 5 nicht auf den FuBl trifft. Die Ge-
radfithrung besitzt eine Schiene 26 und kreuzt
die Bohrstange 14 unter einem rechten Win-
Lel. Auf der Geradfithrung 26 ist ein Schlit-
ten 28 verstellbar, der mittelst einer Schraube
29 in jeder Lage festgeklemmt werden kann.
In einer zur Bohrstangenachse parallelen
Bohrung eines Auges 30 des Schlittens 28
ist eine Spindel 31 lingsverschiebbar gela-
gert und kann vermittelst der Schraube 32
festgestellt werden. Ungefihr in der Mitte
hesitzt die Spindel 81 einen Kegel 33 und
das eine Ende der Spindel ist mit Gewinde
34 versehen. Mit letzterem wirkt eine Mut-
ter 35 zusammen, durch welche ein Kegel 36
gegeniiber dem Kegel 33 verstellt werden

kann. Die Spitzen der Kegelflichen 33 und

36 sind einander zugekehrt. Auf der Schiene
26 ist eine Skala 27 angebracht, welche den
Abstand der Spindel 31 von der Bohrstange

angibt. |

Um mit vorstehend beschriebener Vor-
richtung Pleuelstangenlager auszuhohren,
wird in folgender Weise vorgegangen:

Die Vorrichtung wird mit ihrem Fuf 1
auf den Support 2 der Drehbank an Stelle
des Stahlhalters aufgesetzt und die Schraube
8 leicht angezogen. Die Bohrstange wird
durch die zu Dbearbeitende Bohrung der
Plenelstange, welch letztere in der Zeichnung
in strichpunktierten Tinien angedeutet ist,
mnd durch die Lagerbiichsen 12 hindurch-
aesteckt, und nun wird der Support 2 der
Drehbank verstellt und gleichzeitig der Hal-
ter am Fub I wm den Gelenkzapfen 5 ver-
schwenkt, bis die Bohrstange zwischen den
Spitzen der Drehbank eingespannt werden

kann. Nun wird die Schraube 3 fest ange-
zogen, ebenso die Schraube 9, und die Vor-
richtung ist nun so eingestellt, daf die Axe
der Bohrstange mit der Spitzenaxe der Dreh-
bank genau zusammenfillt. Der Schlitten 28
wird auf der Skala 27 genau auf den Teil-
strich eingestellt, welcher der Distanz zwi-
schen den Axen der Lager der Pleuelstange
entspricht, und durch Anziehen der Schraube
29 festgeklemmt. Das Lager im andern Kopf
der Pleuelstange wird auf die Spindel 31
aufgebracht und die Mutter 35 leicht ange-
zogen. Die beidseitig in die Lagerbohrung
eintretenden Kegel bewirken, daB die Lager-
behrung konzentrisch zur Spindel 31 und da-
her parallel zur Bohrstangenaxe gehalten
wird, Die Pleuelstange wird also in einer
solchen Lage gehalten, daB die herzustellende
Bohrung parallel zur Bohrung im andern
Pleuelstangenkopf wird. Nun wird die Spin-
del 31 in ihrer Léngsrichtung so weit ver-
schoben, daf die Mitte des Pleuelstangen-
kopfes ungefihr zwischen die beiden ver-
tikalen Schrauben 17 und 20 zu liegen kommt
und die Spindel 31 wird in dieser Lage durch
Anziehen der Schraube 32 festgeklemmt.
Durch Verstellen der Sehrauben 17 und 20
wird der Pleuelstangenkopf so eingestellt,
daB die Tagermitte in die Mitte der Bohr-
stange fillt. Die Mutter 35 wird fest ange-
zogen und die beiden Schrauben 23 und 24
werden so angezogen, dafB sie die Pleuelstange
einspannen. Die Pleuelstange befindet sich
nun in der zum Ausbohren des Lagers rich-
tigen Lage und das Aushohren geschieht in
der gewthnlichen Weise, wobel ein Mitneh-
mer 37 die Drehung der Bohrspindel vermit-
telt. Durch Einsetzen anderer Drehstihle in
die Bohrspindel kinnen auch noch die Seiten
des Lagers abgerichtet und die beidseitigen
Abrundungen hergestellt werden.

Der Auflendurchmesser der Biichsen 12
ist zweckmiBigerweise so groB, daf8 die Bohr-
stange mit dem Bohrstahl durch die Lager
10, 11 hindurchgesteckt werden kann.

Stmtliche Pleuclstangenlager eines Mehr-
zylindermotors werden mit der unverinderten
Einstellung des Schlittens 28 ausgebohrt,

e




Die vorstehend beschriecbene Vorrichtung
gestattet eine rasche Finspannung der zu bé-
arbeitenden Pleuelstangen, dervart, daf der
genaue Axenabstand der beiden Lager einer
Pleuelstange, sowie die Parallelitit der bei-
den Lageraxen zueinander, erreicht wird.
~ Die Vorrichtung kinnte auch von einer
. Bohrmaschine und im Notfalle von Hand
angetrieben werden, die geeignetste Arbeits-
maschine ist aber eine Drehbank.

PATENTANSPRUCH:

Vorrichtung zum Ausbohren der Lager

von Pleuelstangen fiir Verbrennungskraft-
maschinen auf Drehbinken, gekennzeichnet
durch einen Halter fiir die Pleuelstange, wel-
cher eine Bohrstange aufweist, sowie durch
Mittel, um den Halter auf dem Support einer
Drehbauk befestigen zu kdnnen.

UNTERANSPRUCHE :

1. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch
gekennzeichnet, daBl der Halter gelenkig
mit einem Fuf verbunden ist, der auf dem
Support einer Drehbank befestigt werden
kann, wobel das Gelenk eine Einstellung
des Halters gegeniiber der Spitzenaxe der
Drehbank ermoglicht.

. Vorrichtung nach Patentanspruch. und
Unteranspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Halter eine die Axe der Bohr-
stange unter rechtem Winkel kreuzende
Geradfithrung aufweist, lings welcher ein
Schlitten einstellbar ist, der mit Mitteln

uo

versehen ist, um den andern Kopf der
Pleuelstange einzuspannen.

. Vorrichtung nach Patentanspruch und Un-

teranspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Iinspannmittel am
Schlitten eine zur Bohrstangenaxe paral-
lele Spindel, welche durch die Bohrung
im andern Pleuelstangenkopf gesteckt wer-
den kann, und auf dieser Spindel zwel
verstellbare Kegel aufweisen, durch wel-
che die Bohrung des andern Pleuelstangen-

~ kopfes konzentrisch zur Spindel und daher

paralle]l zur Bohrstangenaxe eingespannt
werden kann,

Vorrichtung nach Patentanspruch und Un-
terangpriichen 1, 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf der Greradfiihrung eine
Skala vorgesehen ist, auf welcher der Ab-
stand der Spindelaxe von der Bohrstan-
genaxe abgelesen werden kann.
Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch
gekennzeichnet, daf die Bohrstange in
einer Gabel des Halters gelagert ish, wel-
che oben und unten mit Traversen ver-
sehen ist, in welchen Schrauben zum Ein-
spannen des Pleuelstangenkopfes in ver-
tikaler Richtung verstellbar sind.

. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch

gekennzeichnet, daB der Halter in hori-
zontaler Richtung verstellbare Schrauben
besitzt, welche ein Einspannen der Pleuel-
stange unmittelbar hinter dem auszuboh-
venden Pleuelstangenlager ermiglichen.

TAVANNES WATCH Co. s. A.
Vertreter: E. BLUM & Co., Ziivieh.
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