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Boite, principalement mais non exclusivement pour montre.

Dans les boites plates et extra-plates
surtout, composées d'une carrure, d'un fond
et d'une lunette, la bande de carrure est évi-
demment trés étroite, qu'elle soit de forme

s arrondie plus ou moins ressortante ou plate:
dans ces derniéres, pour faire paraitre la
boite plus mince, la carrure posséde méme
un biseau, du coté du fond, qui entame le
trou pour la tige de remontoir; il s'emsmit

10 que, dans ces boites, les couronnes habituel-
lement utilisées, pour prévenir linfiltration
de Ja poussiére dans la montre au moyen d'un
manchon appliqué par un ressort contre la
carrure, ne conviennent plus, surtout si 'on

15 tient encore compte du fait que ces cou-
ronnes doivent avoir une certaine épaisseur
qui ne s’harmonise pas avec les boites en
question, Pour employer ces couronnes et ré-
duire leur épaisseur, il faudrait que lextrs-

20 mit¢ conique du manchon soit appliquée
contre une fraisure de forme analogue, cec
seulement lorsque la couronne se trouve dans
sa position de remontage et accepter qu'il n'y

aif plus contact lorsqu'elle est dans celle de
mise & 'heure. 25

Linvention a pour but d’éviter tous ces
inconvénients et de réaliser une disposition
simple, par conséquent bon marché, qui est
trés efficace méme lorsque le frou de Ia boite
ne correspond pas exactement, en éévation, s
ce-qui est fréquent, & la position’ de la tige
de remontoir lorsque le mouvement est fixé
dans la hoite.

Liobjet de la présente invention est wne
boite, principalement, mais non exclusive- ss
ment, pour montre, munie d'un organe de
commande pour un méeanisme intérieur, or-
gane qui comprend une téte de manceuvre
assemblée & une tige traversant un trou de
la boite. Cette boite est caractérisée par au 4
moins un manchon montd sur la tige sus-
mentionnée de fagon & pouvoir se déplacer
transversalement par rapport & cefte der-
niére, le manchon restant en contact étanche
& la poussiére avec la paroi du trow de la s
boite, par au moins une partie annulaire de
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sa périphérie, une autre au moins de ses par-
ties étant également en contact étanche avec
une partie de l'organe de commande.

Le dessin ci-annexé représente, & titre
d’exemples, différentes formes d’exécution
de I'objet de la présente invention, Chacune
des fig. 1 & 4 du dessin est une coupe axiale
d'une de celles-ci, la fig. 5 montre une va-
riante d'un détail.

Dans la premiére forme d'exéeution
(fig. 1), Ia boite est formée de la carrure 1,
du fond 2 et de la lunette 3 portant la
glace 4; comme c'est une boite agrandie,
le mouvement 5, 1014 lignes, est fixé par
des clés non visibles dans un ,cercle d’agran-
dissement“ 6 qui est blogué dans la boite par
l'extrémité d'une vis radiale non représentée.
Un trou cylindrique 7 de cent trente-six cen-
fiémes de millimétre qui traverse la carrure,
renforeée & ceb endroit par un plot soudé 8,
et le cercle 6, permet le passage de la tige
de remontoir 9 assemblée au mouvement par
la tirette; le diamdtre de ce trou, vu le peun
de largeur de la bande de carrure, est faif
aussi petit que possible, mais dépend du dia-
métre du corps 9 de la tige et aussi de celul
du canon 11’ de la couronne 11, lequel est
vissé sur la partie filetée 9’ de la tige. Ce
corps 9 mesure 130 centiémes de diamétre et
le canon o le méme diaméfre, car, pour un
filetage de la tige de 90 centitmes, sa pa-
roi est assez solide. Un manchon 12, conique
jusque prés de son extrémité intérieure 13
gui est en partie cylindrique et mesure 4 cet
endroit 135 centiémes de diamétre, est monté
sur la tige entre une portée 9" de celle-ci et

le Dbout 117 du canon de la couronne, et
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avec assez de jeu transversal pour que cette
partie 13 puisse se déplacer transversalement
par rapport & la fige d'une quantité relative-
ment grande et rester en contact, dans ce cas,
avec le trou du cercle d’agrandissement, le-
quel est considérs comme faisant partie de la
hoite; il est prévu & cet effet, dans le man-
chon, une noyure coaxiale 14 de 110 cen~
tiémes de diamétre suivie d'une courte partie
taraudée 15 permettant de visser ce manchon
trés librement avec un peu d’ébat, sur la par-

tie filetée de la tige; la longueur de ce man-
chon est telle qu'il soit bien libre entre le o
hout du canon de la couronne et la portée de
la tige. Un fort ébat en longueur ne géne
aucunement et est avantageux pour la fabri-
cation, car la position de la couronne sur la
tige pouvant un peu varier, il ne sera pas s
nécessaire d’opérer un ajustage du manchon.
On constate que le manchon est exéeuté pour
que son déplacement transversal maximum
par rapport & la tige de remontoir ait liew
vers sa partie eylindrique 13 de 135 cen-eo
tiemes de diameétre et il est facile de réali-
ser ce qui se passe lorsque le trou de la boite
ne correspond pas exactement, en élévation,
ce qui arrive souvent, i la position de la tige
de remontoir, lorsque le mouvement est fixé es
dans la boite comme susindiqué: cette partie
eylindrique s'ineline, suivant le trou de la
boite, et I'obture & la poussiére, tandis que
sa partie taraudée, en prise avee celle filetée
de la tige, crée des chicanes dans le méme 70
but. 11 serait indiqué de mettre un lubrifiant

4 Pintérienr du manchon et sur sa partie
extérieure conique ofi il se maintiendrait bien
par capillarité, Cette disposition est congue,
on le voit, pour donner toute satisfaction et
permet d'utiliser une couronne ordinaire dont
I'épaisseur et la forme peuvent étre comme
on les désire; elle est trés simple et par con-
séquent bon marché, car le manchon meétal-
lique 12, qui peut étre décolleté entiérement se
fini, est simplement monté sur la tige de
remontoir avant de visser la couronne et ne
nécessite pas de retouche,

Dans la deuxiéme forme d'exécution. re-
présentée en fig. 2, la hoite est semblable & e
celle de la fig. 1, avec cette différence qu'elle
est plus petite du fait que le mouvement,
grandeur 10%% aussi, est fixé directement
dans celle-ci, c'est-a-dire sans cercle d’agran-
dissement. Daus le trou eylindrique 7, beau- 9
coup plus court, réalisable en soudant un
plot ou un canon & lintérieur de la carrure,
est ajusté librement le manchon obturateur
métallique 16, moins long que celui de Vexem-
ple précédent; il est de plus taraudé sur toute o
sa longueur et de maniére qu'il ait un fort
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jeu transversal sur le filetage 9" de la tige
de remontoir 9, ce qui lui permet de se dés-
axer par rapport 4 celle-ci, s'il y a lieu, et de
bien obturer lo trou de la boite sans porter
atteinte & la liberté de la tige. Ceci est avan-
tageux, car il est trds désagréable qu'il en
soit autrement lorsqu'on remonte ou remetf &
T'heure la montre. Pour éviter un ajustage du
manchon, celui-ci a un jeu axial appréciable
entre le canon de la couronne eb un épaule-
ment de la tige, jeu qui ne géne aucunement,
car les contacts existants entre le taraudage
du manchon et le filetage de la tige créent
suffisamment de chicanes qui s'opposent &
U'introduction de poussiéres et autres parti-
cules étrangéres dans la montre. Ce manchon
pourrait aussi 8tre en une matiére non métal-
lique, naturelle ou synthétique, élastique ou
non.

La fig, 3 monfre seulement un organe de
commande de la {roisiéme forme d’exécution,
organe comprenant une tige de remontoir 9
et une couronne 11 avec son canon 11', or-
gane qui convient pour la boite de la pre-
miére forme d'exécution. Dans cet exemple,
une base du manchon 17, qui est monté avee
un fort ébat sur la partie cylindrique 18 de
la tige, faisant suite & celle filetée sur la-
quelle la couronne est bloguée, est maintenue
contre le bout du canon 11’ de celle-ci par
un ressort 4 boudin 19, dont 'extrémité est
guidée par une noyure 20 et qui prend ap-
pui contre la portée 9” de la tige. Ce man-
chon étant susceptible aussi 'd'un mouvement
transversal par rapport 4 la tige peut donc
atre, sans tension, en contact étanche & la
poussiére avee le trou du cercle d’agrandis-
sement ne faisant qu'un avec celui 7 de la
boite, tandis qu'il existe un méme contact
entre la base du manchon et l'extrémité du
canon de courorne. Le manchon pourrait
évidemment &tre en contact avec la portée 97
de la tige, le ressorf prenant alors appui con-
tre le bout du canon 11'. T1 va de sol aussi
que la tige pourrait porter les deux manchons
susdéerits qui seraient alors sollicités par un
méme ressort intercalé entre eux.

La fig. 4 représente seulement un organe

de commande de la quatriéme forme d'exé-
cution comprenant une tige de remontoir 9 so
et une couronne 11, avec son canon 11°, o1-
gane qui peut servir pour la boite de la
premiére forme d'exécution. Ici, le manchon
21 est monté avee un fort ébat sur la partie
filetée 9 de la tige, sur lextrémité de la- s
quelle est vissée la couronne, et il est libre
entre le bout de son canon 11’ ef un écrou
22, monté & friction sur ladite tige; cette
friction est réalisée en fendant la partie co-
nique 22’ de l'écrou de maniére & obtenir e
quatre lames élastiques qui, refermées, pro-
curent le frottement voulu, Pour obturer le
jeu qu'il faut laisser entre le trou de la boite
et le manchon, pour que ce dernier soit libre,
jeu dont le maximum dépend des tolérances
de fabrication, un segment 23, ou bague-
ressort, est logé dans une gorge circulaire
rectangulaire dans laguelle il peut se con-
tracter un peu; ¢'est par ce segment surtout
que le canon entre en contact étanche avec n
la paroi du frou.

La fig. 5 montre le manchon 24 d'une
variante, manchon portant deux segments 25,
de section rectangulaire, montés dans des
gorges formées par une retranche cylindrique 2
concentrique 24" du manchon &t deux ron-
delles 26 et 27 ajustées librement sur celle-
¢i: la premiére ¢épare les deux segments, tan-
dis que la- seconde, qui dépasse un peu la
base du manchon, permet d’assembler le fout s
4 l'organe de commande, en utilisant I’écrou
29 de la fig. 4.

Llassemblage de I'un ou de V'autre de ces
manchons pourrait aussi 8tre obtenu au
moyen dun court écrou qui serait bloqué par &
un contre-écrou. En outre, les deux segments
de la fig. 5 pourraient enmcore étre logés &
demeure dans leur gorge respective, et par
conséquent sur le manchon, em chassant la
rondelle 27 sur la retranche dont la base, o0
dans ce cas, devrait un peu dépasser la ron-
delle pour ne pas modifier la liberté ou con-
damner les segments lors du montage du
manchon sur l'organe de commande. Il va de
soi aussi que ces manchons pourraient &tre os
directement 1'vn & la suite de l'autre. Pour
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empécher les segments de tourner et pour que
les fentes solent décalées I'une par rapport
a lautre, ils pourraient &tre maintenus dans
leur position respective par un bossage soli-
daire du manchon pénétrant dans la gorge
qui contient le segment et contre lequel les
extrémités de celui-ci viendraient buter. Lors-
que les deux segments sont en contact, on
peut les orienter par un bossage exéeuté &
P'un de ceux-ci, en face de sa fente, de fagon
qu’il pénétre dans celle de l'autre segment.
Qu’ils soient de section ronde ou rectangu-
laire, ces segments seront de préférence exé-
cutés au diamétre du trou 4 obturer, puis un
peu agrandis en les ouvrant aprés fendage.

Le manchon pourrait étre non métallique,
en plexiglass par exemple; du fait de I'élas-
ticité de cette maniére il peut dtre fait wn 3
deux centiémes de millimétre plus grand que
celui en métal de facon & aller plus ou moins
gras dans le trou de la boite. D’ailleurs, il
suffit de metfre l'organe de commande tout
monté dans ce dernier, le manchon forcant
un peu, et de chauffer le tout dans de I'ean
ou dans un four pour qu'il soit ,mouls® et se
trouve ainsi automatignement ajusté gras,
done sans ébat dans ledit trou. Si nécessaire,
on peut agrandir le manchon en le chauf-
fant, aprés l'avoir forcéd sur un arbre de la
quantité dont on veut en augmenter le dia-
meétre, moyen trés simple et rapide.

La présente invention peut évidemment
convenir pour d'autres genres de boites,
méme pour celles avee pendant, et le manchon
peut 8tre en contact avee la parol du trou
d'une piéce rapportée de la boite.

REVENDICATION:

Boite, principalement mais non exclusive-
ment pour montre, munie d'un organe de com-
mande pour un mécanisme intérieur, organe
qui comprend une t8te de manceuvre assemblée
4 une tige traversant un trou de la hoite,
caractérisée par au moins un manchon monté
sur la fige susmentionnée de fagon A pouvoir
se déplacer transversalement par rapport &
cefte derniére, le manchon restant en con-
tact étanche & la poussiére avee la paroi du

trou de la boite par an moins une partie an-
nulaire de sa périphérie, une autre au moins
de ses parties étant également en contact
étanche avee une partie de 'organe de com-
mande,
- SOUS-REVENDICATIONS:
1. Boite selon la revendication, caracté-

risée en ce que l'organe de commande est :

composé d'une couronne ot d'une tige de re-
montoir,

2, Boite selon la revendication, earacté-
risée en ce que le manchon est taraudi sur
toute sa longueur, ef de fagon 4 avoir un jeu
transversal sur une partie filetée de la tige,
ce manchon étant monté librement enfre la
téte de manceuvre et une portée de la tige.

3. Boite selon la revendication, earacté-
riste en ce que le manchon posséde une
noyure axiale qui est suivie d'une courte par-
tie taraudée de maniére & hui permettre, lors-
qu'il est vissé sur une partie filetée de la tige
entre une portée de celle-ci et la téte de ma-
acuvre, d'avoir un déplacement transversal
qui est maximum & lextrémité opposée & la
partie vissée, extrémité qui est de plus grand
diamétre,

4. Boite selon la revendication, ecaracté-
risée en ce que le manchon, qui est eylindri-
que et posséde un trou axial plus grand que
la tige, a une de ses bases maintenue confre
une surface dune des picces de l'organe de
commande par un ressort 4 boudin prenant
appui contre une surface de 'autre piéce.

5. Boite selon la revendication, caracté-
risée en ce que le manchon, qui posséde un
trou axial plus grand que la tige, est main-
tenu entre une surface d'une des pidces de
Porgane de commande et un écrou vissé sur
la tige de cet organe.

6. Boite selon Ia sous-revendication 5,
caractérisée en ce que l'écrou est monté &
friction.

7. Boite selon la sous-revendication 5,
caractérisée en ce que 1'éeron est blogué par
un contre-écrou.

8. Boite selon la revendieation, caracté-
risée en ce que le manchon porte au moins
un segment d'étanchéité qui est logé dans une
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gorge dans laquelle il est contracté pour pou-
voir s'appliquer élastiquement contre lz pa-
roi du trou de la boite et l'obturer.
9. Boite selon la sous-revendication 8, ca-
5 ractérisée en ce que la gorge pour le segment
est réalisée par une des faces d'une rondelle,
une partie d'une vetranche cylindrique du
manchon sur daquelle est ajustée la rondelle
et la porfée de ladite retranche.
1o 10, Boite selon la sous-revendication 8,
caractérisée en ce que la gorge pour le seg-

ment est réalisée par la portée d'une retran-
che cylindrique du manchon, ladite retranche
et la surface en regard de l'une des pidces de
l'organe de commande.

11, Boite selon la revendication, caracté-
risée en ce gu'elle comprend une parfie rap-
portée présentant le trou avec la paroi du-

quel de manchon est en contact.

Henri Colomb.
Tavannes Watch Co. SA.

Mandataire: A. Bugnion, Genéve.
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