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BREVET PRINCIPAL

Henri COLOMB, Lausanne, et TAVANNES WATCH Co. s. A,
Tavannes (Suisse).

Boite étanche pour pitces d’horlogerie.

On a déja préconisé de faire des boftes
de montres étanches ayant un faux-fond fixé
au corps de boite au moyen d'un fond en in-
terposant un joint plastique entre les deux

5 piéees & assembler étanchement.

La présento invention a pour but de sup-
primer le joint mentionné gui, & la longue,
change d'état, et tous les inconvénients qu'il
procure. Elle a pour objet une boite étanche

1 pour piéces d’horlogerie, avee faux-fond fixé
4 la carrure au moyen d'un fond. Cefte boite
est caractérisée en ce que le faux-fond, flexi-
ble, est ajusté, par son pourtour, dans le
corps de boite sur une surface duquel il re-

" 15 pose grice 4 la pression exercée sur lui par
le fond qui, fixé au corps de boite, agit de
maniére 4 obtenir une modification de la
forme du faux-fond, dans le but de presser
de fagon étanche la surface du pourtour de

20 celui-ci contre celle du corps de boite.

Lo dessin annexé montre, & titre d’exem-
ples, trois formes d’exéeution de I'objet de
I'invention et une variante. Chacune des

fig. 1 & 4 est une coupe axiale partielle de
Pune de ces formes d’exécution, respective- g5
ment de la variante.

-Le corps de la bolte de la forme d'exécu-
tion représentée en fig. 1 est composé d'une
carrure 1 et d'une lunette 2 qui la traverse eb
qui en est solidaire; l'extrémité de cette lu- s
nefte 22 est filetée ot présente une noyure
circulaire 2b dans laquelle un faux-fond 3,
en forme de calotte, est ajusté par son pour-
tour cylindrique 32; ce faux-fond est en ma-
tiére flexible transparente, en la matiére con- 5
nue commercialement sons le nom de plexi-
glas, par exemple, et prend appui par son
bord 3b, qui est conique, contre la base co-
nique également de la noyure, ceci sous la
pression exercée sur le faux-fond par ume
saillie intérieurs concentrique 42, du fond 4,
qui, lorsqu'on lo visse sur la partie filetée 22,
agit de manidre & modifier la forme du faux-
fond en tendant & l'aplatir ef, par suibe, &
P'agrandir pour presser de fagon étanche la e
surface cylindrique de son pourtour contre
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celle de la noyure de la lunette-carrure. En
outre, sous la pression du fond, le bord co-
nique 3b du faux-fond coopére avec celui de
la base conique de la noyure de la lunette-
carrure, pour réaliser une poussée qui contri-
bue & presser 'une contre l'autre les deux
surfaces cylindriques & joindre de  fagon
étanche. La partie taraudée du fond, au lien

de ne faire qu'un avec celui-ci, pourrait &tre
q

rapportée en soudant, par exemple, une bague
taraudée.

Une petite rainure circulaire 3¢, faite au
faux-fond, permet de le sortir de la noyure
dans laquelle il peut étre ajusté avec une
tolérance assez grande en raison de sa flexi-
bilité, Lorsqu'il force un peu dans la noyure,
par exemple, il se bombe légérement et son
pourtour cylindrique &'incline et ne touche
plus que vers l'entrée de celle-ci; mais la
pression du fond, nous l'avons vu, modifiera
sa. forme, en sens contraire, en cherchant &
l'agrandir et son bord incliné 3b glissera
alors sur la base conique de la noyure jus-
qu'a ce que sa surface cylindrique coincide
avec celle de cette derniére et que les deux
actions citées coopérent 4 les presser étanche-
ment,

Si le faux-fond est par contre, un peu
trop petit, de un & deux centiémes, par exem-
ple, la pression du fond fera tout d’abord
glisser son bord inecliné 3b sur celui de la
base de la noyure jusqu'a ce que lextrémité
cylindrique de son pourtour rencontre la
noyure, puis en s'aplatissant le faux-fond
s'agrandira, si 'on continue de visser le fond,
jusqu'a ce que toute sa surface cylindrique
plaque et soit pressée de fagon étanche contre
celle de la noyure,

Pour faciliter le changement de forme du
faux-fond, on peut prévoir une rainure circu-
laire extérieure ou intérieure qui le rendrait
plus flexible; dans le méme but, le fond peut
agir plus prés du centre et méme au centre
du faux-fond. En outre, sa pression peut
avoir lien dans la rainure mentionnée ci-
dessus dont la forme peut &tre choisie pour
que celle, choisie aussi, de la saillie du fond

puisse agir dans les' meilleures conditions,

c'est-a-dire de fagon que la pression aw joint
soit maximum,

Pour permettre de visser facilement le
fond, il sera moleté, par exemple, ou il possé-
dera au moins deux trous & l'usage d'une clé
ou au moins une encoche sur son pourtour

50

- pour le faire tourner avec une clé ou par un s

autre moyen.

‘On réalise ainsi un fond ayant une
forme trés effacée et, par suite, ume boite
paraissant plate; cet avantage appréciable,
qui est 4 ajouter & celui de la suppression: du e
joint plastique habituellement utilisé, eeﬁ
réalisable parce. que le faux-fond peut pénk-
trer dans la boite, autant que le permet le
canon supportant la couronne, et y &tre
ajusté le plus prés possible du vide intérieur e
pour le mouvement. Si le faux-fond est en
matiére incassable transpa.mnte cette disposi-

tion permet & I'horloger, en démontant seule-

ment le fond, d’examiner le mouvement ou de
le faire wvoir & un -achetéur éventuel par 7
exemple, sans crainte eb sans nsque pour le
mouvement et poutr l’étanchéxté de la boite,
oo qui n'est pas le cas lorsqu un joint plas-
tique, qui, 4 la .Iongue, change toujours
d'état, est intercalé entre les deux piéoes &5
joindre de fagon étanche.

Le variante de la fig. 2 différe de la
forme d'exécution de la ng 1 par la forme
du faux-fond, forme qui permet ‘de l'ajuster
dans la noyure de la lunette-carrure, par une s
surface dont la largeur maximum est déter-
minée par son‘épaiéseui';'il est alors prévu
pour son démontage, des petites encoches
fraisées’ formant des onglets comme montré
en b, .

Dans la forme d’exéeution de la fig. 3,
la surface cylindrique du faux-fond 8, ajus- -
téo aussi dans une noyure - 6b de la lunette-
carrure 6, est limitée par une surface conique
d'un collet ou rebord qtu prend appui sur %
une surface aussi oonaqne de la lunette- -
carrure ‘formant aves ' ladite noyure une
saillie circulaire ‘68, Dans cet exemple, la
pression exeroée par le fond 7, lorsqu’on le
visse, a encore pour but de modifier la forme o5

8

. du faux-fond en cherchant & I'agrandir, pour




arriver & presser, de fagon étanche, la surface
cylindrique de son pourfour 82 contre celle
de la noyure 6b; cette pression est augmen-
tée par la contribution de la surface conique
5 8b de son collet qui coopére avee celle de la
saillie en question pour véaliser un effet de
traction. Pour que la résultante de la pres-
sion exercée par le fond puisse étre maxi-
mum, sa saillie concentrique 72 agit dans une
10 rainure 8¢ dont les parties en contact sont
orientées pour oblenir ce résultat.
Dans ce cas, on a intercalé uw joint plas-
tique entre le fond et la carrure pour préser-

ver le pas de vis et facilifer ainsi le dévis-

15 sage du fond; ce joinb pourrait &tre partielle-
ment logé ou méme fixé dans une rainure
concentrique du fond.

Dans les exemples précédents, le corps
de la boite est en deux pidces, mais il est

20 évident que la lunette pourrait ne faire
qu'un aveo la carrure.

Au lien d'éhre vissé, le fond pourrait &tre
fixé & baionnette.

Dans la forme d'exéeution de la fig. 4, le

25 fond 9 n’est plus vissé, il est fixé 4 eran sur
la carrure-lunette 10, d'une seule pisce. Dans
cet exemple, on retrouve les deux paires de
surfaces cylindriques et coniques qui per-
mefbtent d’obtenir, avec la pression du fond,

80 'étanchéité des deux pidees, faux-fond et car-
rure; ici celbe pression s'exerce par l'intermé-
diaire d'une saillie centrale 98, Il est évident
que lo faux-fond céde alors et ¢’aplatit plus
facilement et qu'il faut lui donner par com-

8 séquent une forme & l'état libre qui con-
vienne.

I1 va de soi que la pression du fond sur
le faux-fond pourrait s'exercer sur plusieurs
zones,

40 REVENDICATION:

Boite étanche pour pitees d’horlogerie,
avee faux-fond fixé au corps de bolte au
moyen du fond, caractérisée en ce que le
faux-fond, flexible, est ajustd, par son pour-

45 tour, dans le corps de boite sur une surface

duquel il repose gréce 4 la pression exercée
swr lui par le fond qui, fixé au corps de
boite, agit de maniére & obtenir une modifi-
cation de la forme du faux-fond, dans le bufb
de presser de fagon étanche la surface duso
pourtour de celui-ci contre celle du corps de
boite. '
SOTUS-REVENDICATIONS :

1. Boite selon la revendication, caractéri-
séo en ce que le faux-fond esh en une sub- &
stance non métallique.

2. Boite selon la revendication, caracts-
rigée en o qu'une surface conique du faux-
fond limite une surface cylindrique du pour-
tour du faux-fond qui est ajustée dams une s
noyure du corps de boite, cethe surface co-
nique coopérant, sous la pression du fond,
avec la base, conique, de ladite noyure, de fa-
gon & établir une poussée qui presse l'une
contre l'autre la surface eylindrique du pour- e
tour du faux-fond et une surface cylindrique
de ladite noyure qui doivent &tre jointes de
fagon étanche.

3. DBotte selon la revendication, caracté-
risée en ce qu'une surface conique d'un collet W
du faux-fond limite une surface cylindrique
du pourtour du faux-fond, surface qui est
ajustée dans le corps de bolte, cefbe sur-
face conique coopérant, sous la pression du
fond, avec une surface conique d'une saillie %
dudit corps, dans le but de réaliser une trac-
fion coopérant & presser l'une contre 'autre
la surfaco cylindrique du pourtour du faux-
fond et une surface cylindrique du corps de
hoite qui doivent &lre joinbes de fagon &
étanche.

4, Boite selon la revendication, caracts-
risée en e que le faux-fond posséde une rai-
nure circulaire qui le rend plus flexible.

5. Boite selon la sous-revendication 4, ca- &
ractérisée en ce que la pression du fond
g'exerce dans la rainure du fauz-fond.

Henri COLOMB.
TAVANNES WATCH Co. 8. A.
Mandataire: A. BUGNION, Genéve.
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