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Boite étanche.

11 existe de nombreux dispositifs, plus ou
moins compliqués, possédant un paquveiage
qui assure 'étanchéité par exemple entre la
couronne de remontoir ou un poussoir d'une

s montre e la boite de celle-ci, A étanchéité
égale, le meillour systéme est celui qui, toub
en étant le plus simple, permet de parfaire
Pétanchéité du joint et de réduire le plus pos-
sible le diamétre du trou de la boite, Ja hau-

10 teur de 'organe de commande ¢t la frietion
de ce dernier,

La présente invention a pour objet une
botte étanche, pour mouvements d’horlogerie
et appareils de mesure, munie d'au moins un

15 organe de commande pour un mécanisme dis-
posé & son intérieur, organe qui comprend une
téte de manwmuvre et une tige et qui est monté
de fagon étanche dans un trou eylindrique de
la boite, par le moyen d'un paquetage dimen-

20 sionné pour s'ajuster dans ce trou. Cette boite
est caractérisée en ce que ce pagquetage est
monté sur la tige de I'organe de commande,
serré entre une surface annulaire de la 8t

de manceuvre ef une surface de butée portée
par la tige. 2%
Le dessin ci-annexé représente, & tifre
d'exemples, dix formes d’exéoution de I'objet
de la présente invention, Chacune des dix
figures du dessin est une eoupe axiale par-
tielle de 1'une de ces formes d'exéeution, 30
Dans toutes les figures, les parties ana-
logues sont désignées par les mémes lettres.
En fig. 1, Vorgane de commande, qui est
celui d'un remontoir, comprend une couronne
de maneuvre oF une tige; la eouronne 1, de 85
faible épaisseur, porte, vissée dans son canon
2, la, tige 3, dont la partie aceouplée au mowu-
vement n'est pas représentée, Le paquetage,
consistant en un manchon 4 en mafiére élasti-
que, par exemple en plexigum, joint de facon
étanche avec la surface 2/, avec retranche cir-
culaire, de l'extrémité du canon de la conronne,
grice 4 la bague de fixation ou éeron 5, qui
se ‘visse sur le prolongement de la partie file-
téo 3’ de la fige de remontoir, partie permet- 45
tant de rendre cette tige solidaire de la cou-
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ronne; si l'on fait fourner I'derou 5 par son
encoche 5’, de fagon & le rapprocher de la cou-
ronne, il agit sur une mince rondelle rigide 6,
de plus petit diamétre, dont la surface de
5 butée presse alors le paquetage contre 'extré-
mité 2’ de la couronne. I’étanchéité de I'or-
gane de commande avec le trou cylindrique
lisse 7' de la boite 7 est réalisée par I'ajustage
& frottement du paquetage dans ledit trou:
10 suivant la Jongueur et ’épaisseur du manchon
4, son diamétre, par rapport 4 celui du trou
7', sera choisi de maniére & obtenir I'étan-
chéité tout en réduisant sa frietion au mini-
mum; T pression réglable du paquetage
15 contre la couronne, par 1'écrou 5, permet non
seulement de joindre ces deux pidces de fagon
étanche, mais aussi, si nécessaire, de parfaire
Pétanchéité du paguetage avee le trou de la
bolte, en augmentant son diamétre par écrase-
20 ment. Le trou 7’ de la boite est ici assez long
pour que le canon 2 de la couronne y soit
ajusté; celle-ci étant ici bien guidée, méme
dans sa position de mise & ’heure, on évite
la rupture de la tige de remontoir et le paque-
25 tage, lors du remontage de la montre, souffre
moins que sielle n’était pas soutenue.

Dans cet exemple, le trou du manchon 4
est plus grand que la partie filetée 3’ de la
tige de remontoir, ce qui permet de bien uti-

g0 liser les propriétés élastiques de la matiére du
paquetage et de le monter parfaitement
coaxial 3 ladite tige, méme si le trou du man-
chon est un peu excentré, en utilisant pour
cette opération une pidce tubulaire s’ajustant
85 sur le canon de la couronne,

Uxn contre-éerou 8, forcé contre 1'écroun 5,
empéche le dévissage fortuit de ce dernier.

Dans la forme d'exécution de Ia fig. 2, le
canon 2 de la couronne 1 et le paquetage 4

40 sont logés, en position de remontage, dans un
tube 9, solidaire de la carrure de la boite 7
dont 1'épaisseur, comparée & celle de la boite
de la fig. 1, est plus de la moitié plus mince:
le canon 2 est formé en pratiquant, dans la

45 couronne, une rainure circulaire 10 destinée &
recevoir la partie du tube 9 débordant la boite.
Le diamétre du manchon 4 étant ici un peu
plus petit que celul de Pexemple précédent,

le diamétre de son trou correspond & la partie
filetée 8 de la tige de remontoir 3, pour que 5
son épaisseur soit suffisante; ce manchon fait
joint contre l'extrémité de la couronne aussi
grice a la pression d'un éerou 5 qui agit par
I'intermédiaire d’une rondelle 6. ]

Dans la forme d’exécution de la fig. 3, le 55
paquetage est composé de deux manchons 4 et
4’ séparés par une rondelle rigide 11, le tont
étant serré entre P'extrémité du canon de la
couronne 1 et une bague de fizxation 12 chas-
sée sur une partie cylindrique 13 faisant suite
4 celle filetée 3’ de la tige de remontoir 3. La
rondelle 11 est faite plus petite que les deux
manchons pour réaliser une rainure circulaire
14 qui, remplie de lubrifiant, fait Uoffice de
graisseur. 65

Dans la quatritme forme d'exécution,
montrée en fig, 4, le paquetage est formé de
deux manchons 4 et 4’ réunis et joints de
facon étanche contre l'extrémité du canon 2
de la couronne 1 grice & la pression exercée 7
sur la rondelle 6 par 'dcrou 5, analogue &
celui de la fig. 1, vissé sur la partie filetée 3’
de la tige de remontoir 3. Ici, la boite est
représentée en pointillé pour montrer qu’avant
le montage le manchon 4 est un peu plus petit
de diamétre que le manchon 4'; ce dernier est
destiné & réaliser 'étanchéité du systéme, tan-
dis que I'autre sert principalement de guide &
P'organe de commande lorsqu'il est en position
de mise & I'heure. Les deux manchons, il va 80
de soi, peuvent avoir le méme diamétre. Une
rainure circulaire 15, pratiquée dans la cou-
ronne 1, permet d’y loger partiellement une
bague de protection 16, en matiére élastique,
destinée & venir en confact avec une surface
dressée 17 de la boite 7, pour protéger le
paquetage 4, 4" logé dans le trou de celle-ci.

Dans la forme d’exécution de la fig. 5, le
canon 2 de la couronne 1 guide aussi I'organe
de commande dans le trou 7' de la boite 7, o
semblable 4 celle de la fig. 1; dans ce cas,
la tige de remontoir 3 porte, sur une partie
cylindrique 13, faisant suite & celle filetée 3
qui permet de P'assembler 4 la couronne, une
rondelle 18 dont la position est fixée par une
portée de la tige. La tige est préalablement
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vissée dans le trou du paquetage 4, jusqu’a ce
que ce dernier vienne en contact avee la sur-
face de butée 18’ de la rondelle 18, puis on
termine le montage du dispositif en assem-
blant ladife tige & la couronne dont l'extré-
mité inférieure doit alors venir presser l'autre
base du paguetage, si les cotes des piéces sont
bonnes. Si pour une raison ou pour une autre,
il est nécessaire de parfaire l'étanchéité du
10 systéme, on augmentera un peu le diamétre
du manchon 4 en for¢ant davantage la tige
de remontoir dans son trou et en rapprochant
un peu la couronne de la rondelle 18. La sur-
face de butée 18" pourrait, bien entendu, ne
faire qu'un avec la tige de remontoir ou se
trouver sur une bague de fixation se vissant
ou chassée sur la tige. Le manchon du paque-
tage pourrait évidemment aussi entourer
librement la tige de remontoir et &tre simple-
20 ment serré contre la butée de la tige par la
couronne, lorsqu'on assemble cette derniére &
la tige de remontoir.
Dans la sixiéme forme d'exécution, mon-
trée en fig. 6, toubes les pidees sont analogues
25 4 celles de la fig. 1; pour faciliter le bombage
en forme de tonneau du pourtour du manchon
4, Jorsqu'on le serve contre lextrémité du
canon 2 de la couronne 1 au moyen de 'écrou
5, on a aussi réduit le diamétre de la rondelle
80 6 et il a &€ exéoulé une vetranche circulaire
19 34 Pextrémité du canon de la couronne pour
que le manchon soit pressé vers le centre de
ses deux bases; celte maniére de faire pro-
cure l'avantage de laisser libre une zone exté-
% rieure du paquetage. En outre, un ressort-
bague 20, logé & Vintérieur dudit manchon et
agissant radialement, participe & ce bombage
et contribue & 1’étanchéité du dispositif, sur-
tout si D'épaisseur du manchon est un peu
w0 faible, Pour que cette forme du manchon soit
visible, Ja boite est représentée en traits
mixtes,
Dans la forme d’exécution de la fig. 7, le
paquetage 4 est appliqué de fagon étanche
45 contre l'exfrémité du canon 2 de la couronne
1, au moyen d'un ressort & boudin 21 bandé
gui, pour ce faire, prend appul contre une
rondelle 22, solidaire de la tige de remontoir,
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pour agir sur le paquetage par I'intermédiaire
de la rondelle 23, ajustée librement sur ladite bo
tige; la rondelle 22, forcée ou mon sur cette
derniére, pourrait aussi y étre ajustée de fagon

& pouvoir étre déplacée axialement pour mo-
difier la pression du ressort 21 sur le paque-
tage 4. Cette disposition peut 8tre réalisée b5
lorsque la boite est trop grande pour le mou-
vement & contenir et qu'il existe un espace
suffisant pour le ressort & boudin entre le
bati du mouvement et la boite.

Les dispositions susdéerites présentent bien
des avantages sur celles connues dans les-
quelles le canon de la couronne est ajusté de
fagon é&tanche, dans le trou de remontoir de
la boite, au moyen d'un paguetage fixé dans
ce trou ou sur le canon de la couronne; elle
permet, pour une épaisseur donnée du pague-
tage, de réduire an minimum le diamétre
extérieur de ce dernier ot, par suite, celui du
trou de la boite puisque le paquetage est
monté sur la tige de remontoir et n’entours
plus le canon de la -couronne comme dans les
autres constructions. I1 est en oufbre aisé de
constater que lesdites dispositions sont plus
simples et offrent des possibilités d'exécution
et des facilités de montage qui les rendent
avantageuses ¢f moins cofiteuses. En effet,
lorsque le paquetage est fixé dans la hoite,
le boitier doif avoir recours & un spécialiste
pour ce montage; avee lg présente invention,
ce gros inconvénient est évité, car il suffit que
le boitier exécute, 4 la boite, un trou cylin-
drigue de diamétre correct, dans lequel fone-
tionnera le paquetage ou dans lequel sera
chassé un tube, 4

Dans la forme d’exéeution de la fig. 8,

0

=

13

0

-

-

B

0

-]

5

‘l'organe de commande est un poussoir de

chronographe; il comprend une t&te de ma-
neeuvre 30 qui porte, vissée dans son canon
31, une vis 32; cette derniére a la double fone-
tion d'assembler lé poussoir & la boite et w
d’agir, par sa téte, sur la piéce de méeanisme
& commander; le canon 31 est créé par la rai-
nure cireulaire 33 dans laquelle, lorsqu'on fait
fonctionner le poussoir, s'introduit le tube 34,
solidaire de la hoite 7. Deux manchons 4 et 4', %
en matiére élastique, dont le diamétre exté-



rieur, & I'état libre, est plus grand que celui
. du trou du tube 34, sont réunis et pressés de
facon étanche contre l'extrémité du canon 31
de la, téte 30 au moyen d'un éerou 5, qui agit
5 par l'intermédiaire de la mince rondelle 6,
cet éerou étant vissé sur la partie filetée de
la vis 32. Un contre-ferou 8, foreé contre
Iéerou 5, empéche le dévissage intempestif de
ce dernier. Le paguetage est bien guidé dans
w le trou de la boite par le canon du poussoir
et I'écrou 5. Le tube 84 pourrait dtre vissé &
la boite au lieu d’y &fre chassé & force.
Dans la forme d'exécution de la fig. 9,
le paquetage 4 est pressé de facon étanche
15 contre l'extrémité du canon 31 de la téte 30
du poussoir par une bhague de serrage 5, solli-
citée par un ressort & boudin 35 s’appuyant
contre le fond percé 36, rendu selidaire du
tube 34 fixé dans la carrure de la bolte 7, par
20 le sertissage 34’ dans une noyure de-ce tube.
La bague de serrage 5 est guidée axialement
par la tige de la vis 87, dont la téte permet
d’assembler le poussoir au fube, et la com-
pression du paquetage provenant du ressort
2 & boudin est limitée par un canon mince 38
venu de fabrication avee la bague 5; la dif-
férence entre la longueur dudit canon et la
hauteur du paquetage, & 1'état libre, donne la
valeur de cette compression avee laquelle il
a0 est possible de modifier le degré d’étanchéité
du ‘paquetage. On obtiendrait le méme résul-
tat si ce canon était simplement disposé entre
le poussoir et la bague de serrage ou si cette
derniére était retenue par une portée ména-
85 gée sur la fige du poussoir, celui-ci étant
accouplé au tube de la boite par un éeroun
borgne qui se blogue sur son extrémité filetée;
cette portée limiteralt simplement la premiére
partie de cette tige qui serait alors de plus
10 petit diamétre que celui de sa partie termi-
nale, prés de la téte. Le poussoir est guidé
dans sa course par son canon 31, créé par la
rainure circulaire 33 pour recevoir le tube et
par la tige eylindrique de la vis 87, respec-
¢5 tivement ajustés dans le trou du tube et celui
du fond 36."
~ Dans la derniére forme d'exécution mon-
trée en fig. 10, la t8te 30 du poussoir est

assemblée au fond percé 36, solidaire de la
piéee tubulaire vissée 4 la boite 7, au moyen 5o
d'un écrou borgne 41 bloqué sur Pextrémité
de la tige 42 venue de fabrication avec la
téte 30, écrou qui agira sur la piéce de méea-
nisme & commander de la montre. Pour faci-
liter le vissage de la partie filetée 39 de la 55
piéce tubulaire dans la boite, sa téte 40 est
de forme polygonale. Dans ce cas, le poussoir
est aussi sous l'influence d'un ressort anta-
goniste 35, situé entre le fond du tube et la
bague de fixation 5; cette derniére se visse e
sur le prolongement de la partie filetée de la
tige 42 et serre de facon étanche le paquetage
4 contre l'extrémité de la téte par I'intermé-
diaire d'une mince rondelle 6, comme déja
expliqué pour la forme d'exéeution de la
fig. 1, par exemple.

11 est bien entendu que 1a tige 42 pourrait
aussi 8tre rapportée, d'une facon ou d'une
autre, & la téte 30. La vis de la forme d’exé-
cution précédente, comme d'ailleurs la tige 42 70
de celle-ei et le ressort & boudin 35, peuvent
étre en acler trempé, parce qu'ils sont préser-
vés de la rouille par le paquetage, ce qui,
pour plusieurs raisons, est des plus avanta-
geux, 75

Le fond percé serti au tube pourrait, il va
de soi, ne faire qu'un avee celui-ci.

Avec des poussoirs ainsi réalisés, on peut
obteinr facilement une étanchéité parfaite
tout en réduisant au minimum la friction du
paquetage dans le tube de la boite, ce qui
permet d’adopter un ressort antagoniste plus
faible — par conséquent prenant moins de
place et moins sujet 4 se rendre — et de di-
minuer Peffort nécessaire pour faire fonction- #
ner le poussoir, ce qui est trés important.

Pour empécher le dévissage fortuit de
I'écrou cu bague de fixation du paguefage,
écrou représenté par exemple aux fig. 1 et 2,
en évitant le contre-éerou, on pourrait, par
exemple, fendre le canon de cet écrou de fagon
a obtenir 2 ou 4 parties élastiques qui, refer-
mées, permettraient que 'éerou soit ajusté &
frottement sur la partie filetée de la tige de
remontoir; pour obtenir un bon résultat, ledit 95
éerou serait en acier trempé.
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On obtiendrait encore le méme résultat,
¢'est-d-dire la suppression du contre-écrou, en
utilisant une bague de fixation qui agirait
sur le paquetage par lintermédiaire dune
rondelle se mouvant axialement sur la tige de
remontoir ou de poussoir sans qu'elle puisse
tourner; pour cela, la partie filetée de la tige
posséderait un plat ou une rainure longitudi-
nale permettant le guidage axial de la ron-
delle par son trou de forme correspondante.
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L'organe de commande, au lieu d'étre
monté de facon étanche dans un trou cylin-
drique de la carrure, pourrait &tre monté de
la méme facon dans un trou d'une glace con-

15 formée pour recevoir le mouvement.

REVENDICATION:

Boite étanche pour mouvements d’horlo-
gerie eb appareils de mesure, munie d’au
moins un organe de commande pour un méca-
nisme disposé 4 son intérieur, organe qui com-
prend une téte de manceuvre et une fige et
qui est monté de fagon étanche dans un trou
cylindrique de la boite, par le moyen d'un

2

paquetage dimensionné pour s'ajuster dans ce

(31
&

5 trou, caractérisée en ce que ce paquetage est
monté sur la tige de l'organe de commande,
serré entre une surface annulaire de la téte
de manceuvre et une surface de butée portée
par la tige.

30

SOUS-REVENDICATIONS:

1. Boite étanche selon la wevendication,
caractérisée en co que la surface annulaire de
la téte de manceuvre, contre laquelle le paque-
tage est serré, est 4 lextrémité d'un canon
gue présente cette t8te pour guider l'organe
de commende dans le trou de la boite.

8
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2. Boite selon la revendication, caracté-
risée en ce que la surface de butée fait partie
d'une bague de fixation, susceptible d'atre dé-
placée sur la tige lui servant de support, eb
agissant au moins indirectement sur le paque-
tage.

4
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3. Boite selon la sous-revendication 2, ca-
ractérisée en ce qu'une des bases du paguetage
a5 fait joint étanche, avec la surface inférieure

de la t8te de mancuvre par l'action de la
bague de fixation. .

4. Boife selon la sous-revendication 3, ca-
ractérisée en ce que la bague de fixation du
paquetage se visse sur une parfie filetée de 5o
la tige.

5. Boite selon la sous-revendication B,
dans lagquelle l'organe de commande est un
poussoir, caractérisée en ce que la bague de
fixation du paquetage se visse sur la partie 55
filetée de la tige du poussoir, tige permet-
tant d'assembler ce dernier au tube de la
botte, et dont Pextrémité inférieure agit sur
la pidce de mécanisme & commander.

6. Boite selon la sous-revendication 4, ca-
ractérisée en ce qu'une mince rondelle rigide
est interposée entre le paguetage et la bague
de fixation de ce dernier.

7. Boite selon la sous-revendication 4, ca-
ractérisée en ce qu'un contre-éerou fixe la po- 6
sition de la bague de fixation.

8. Boite selon la sous-revendication 3, ca-
ractérisée en ce que la bague de fixation du
paquetage est ajustée & force sur une partie
eylindrique de la tige. 70

9, Boite selon la sous-revendication 3,
dans laquelle l'organe de commande est un
poussoir, caractérisée en ce que la bague de
fixation est ajustée & force sur une partie
eylindrique de la tige filetée du poussoir, tige 7
permettant d’assembler ce poussoir au tube de
la boite, et dont lextrémité inférieure agit
sur la pitce de mécanisme & commander.

10. Boite selon la revendication, caracté-
risée en ce que le paguetage comprend deux so
manchons superposés séparés l'un de l'autre
par une rondelle rigide.

11. Boite selon la revendication, dans la-
quelle la tige de lorgane de manwuvre est
rapportée sur la e de celui-ci, caractérisée ss
en ce que cette tige est vissée dans le paque-
tage de maniére que les bases de ce dernier
soient en contact avec la surface inférieure
de la téte et avec la surface de butée de la
tige. 90

12. Boite selon la sous-revendication 2,
caractérisée en ce que la bague de fixation,
guidée axialement par la tige, est soumise &
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la poussée d’un ressort 4 boudin qui prend 14. Boite selon la sous-revendication 13,
appui contre une partie solidaire de la tige. caractérisée en ce que la position de la bague
13. Boite selon la sous-revendication 2, de fixation relativement & la surface annu-
dans laquelle l'organe de commande est un laire de la téte du poussoir, est déterminée
5 poussoir, caractérisée en ce que la bague de par une surface de butée qui régle la compres- 15
fixation du paquetage est guidée axialement sion du paquetage,
sur la tige du pousseir et est soumise & l'ac-

tion d’un ressort & boudin prenant appui Henri COLOMB.
contre un fond du tube de la holte et sollici- TAVANNES WATCH Co. sA.
w tant le poussoir. Mandataire: A. BUGNION, Genave,
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