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69 Boite de montre.

@ La boite de montre comprend notamment une carru- 5 1
re (1) en un matériau dur fritté et un fond (7) assu- F— .oy
jetti de fagon amovible 2 la partie inférieure de cette car- ‘ 1)
ure. Elle comporte une bague de fixation (8) du fond (7) N F T'T‘}—"
rigidement assujettie sur le pourtour de 'ouverture infé- 4 = == S : Va - K
rieure de la carrure au moyen d’une pluralité de plots ta- 9 . N 8 1 e
raudés (10) solidaires de Ia bague (8) et fixés & demeure
dans des trous (11) de réception réservés dans la carrure .
avant son frittage, le fond étant maintenu contre la carru- al F = . 1
re au moyen de vis (12) traversant ce dernier ainsi que la . SN s — 4t
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‘REVENDICATIONS

1. Boite de montre comprenant notamment une carrure
en un matériau dur fritté et un fond assujetti de fagon amo-
vible 4 la partie inférieure de cette carrure, caractérisée en ce
qu’elle comporte une bague de fixation du fond rigidement
assujettie sur le pourtour de 'ouverture inférieure de Ia car-
rure au moyen d’une pluralité de plots taraudés fixés & de-
meure dans des trous de réception réservés dans la carrure
avant son frittage, le fond étant maintenu contre la carrure
au moyen de vis traversant ce dernier ainsi que la bague, et
s’engageant dans lesdits plots taraudés.

2. Boite de montre selon la revendication 1, caractérisée
en ce que les plots taraudés sont solidaires de la bague.

3. Boite de montre selon la revendication 1 ou la revendi-
cation 2, caractérisée en ce que les dimensions des trous ré-
servés dans la carrure sont suffisantes pour permettre un po-
sitionnement précis de la bague de fixation du fond malgré
d'éventuelles variations dimensionnelles consécutives au frit-
tage.

4. Boite de montre selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce qu’un joint d’étanchéité est com-
primé entre le fond et la carrure, la retenue radiale de ce joint
étant assurée extérieurement par ladite bague de fixation du
fond, et intérieurement par une collerette prévue sur la péri-
phérie extérieure d’un cercle porte-mouvement placé dans la
carrure, cette collerette s’engageant entre le fond et la partie
inférieure de la carrure.

5. Boite de montre selon 1'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que la carrure présente, sur deux
cOtés extérieurs opposés, un dégagement pour la mise en pla-
ce d’une piece de fixation d’un bracelet, des goupilles solidai-
res du fond étant prévues pour s’engager dans des trous cor-
respondants de ladite pi¢ce lors de la mise en place du fond,
de maniére 4 en assurer la retenue axiale et radiale.

6. Boite de montre selon la revendication 5, caractérisée
en ce que ladite piéce de fixation est constituée par le premier
maillon du bracelet.

7. Boite de montre selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce qu’elle comporte en outre une glace
solidaire d’un talon périphérique lui-méme assujetti rigide-
ment sur le pourtour de "ouverture supérieure de la carrure,
le bord intérieur du talon faisant saillie au moins partielle-
ment dans ladite ouverture de maniére & constituer un appui
axial pour le cadran d’un mouvement susceptible d’étre in-
troduit par I"ouverture inférieure de la carrure.

8. Boite de montre selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que les surfaces supérieure et infé-
rieure de la carrure sont planes.

9. Boite de montre selon 1'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que la carrure est réalisée en un
matériau céramique fritté.

La présente invention concerne une boite de montre en
un matériau dur fritté, par exemple en céramique.

Elle propose en particulier une construction parfaitement
adaptée 4 la réalisation de telles boites de montres étanches,
dont la carrure est simple  réaliser, dont 'assemblage est
aisé, dont le fond est amovible, et dont I’épaisseur peut &tre
réduite suffisamment pour obtenir des boites de montres
plates et €légantes.

Selon un premier aspect de I'invention, on a prévu
d’utiliser, pour réaliser le montage du fond amovible, une
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bague de fixation et des plots taraudés destinés & recevoir des
vis de fixation du fond, cette bague étant montée a demeure
a la partie inférieure de la carrure, aprés son positionnement
précis, grace a 'engagement de ces mémes plots dans des
s trous de réception réservés dans la carrure avant son frittage.
Selon d’autres aspects, I'invention propose également des
moyens particuliers de positionnement d’un joint d’étan-
chéité entre le fond et la carrure, de fixation d’un bracelet,
ainsi que I'utilisation d’une glace a talon montée 4 demeure &
10 la partie supérieure de la carrure pour former un appui pour
le cadran.
L’invention sera bien comprise a la lecture de la descrip-
tion suivante, faite en liaison avec les dessins joints, parmi
lesquels:

5 lafigure 1 est une vue de dessous d’une boite de montre

selon 'invention;
la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne [I-11 dela
figure 1;
la figure 3 est une vue en élévation et en coupe partielle
2 selon la ligne ITI-III de Ia figure 1;
la figure 4 est une vue du dessus de la carrure de la boite
de montre de la figure 1;
la figure 5 est une vue en coupe selon la ligne V-V de la
figure 4;
la figure 6 est une vue de dessus de la bague de fixation
de la boite de montre de la figure 1;
1a figure 7 est une vue en coupe partielle montrant
I'assemblage du fond et de la carrure de la figure 1;
1a figure 8 est une vue du dessus du fond de la boite de
3 montre de la figure 1; )
la figure 9 est une vue de dessus d’une piéce de fixation
du bracelet de la boite de montre de la figure 1; et
la figure 10 est une vue élévation du cercle d’encageage
s dela boite de montre de la figure 1.

25

Comme on le voit au mieux dans les figures 1 4 3, la boite
de montre selon l'invention comprend notamment une
carrure 1 en un matériau dur fritté, par exemple en une
céramique du type du rubis ou du saphir. La carrure 1

40 présente un passage axial susceptible de recevoir un mouve-
ment 2 muni d’un cadran 3. Sur la surface supérieure plane 4
de la carrure 1 est assujettie, par exemple par collage, une
glace 5 pourvue d'un talon périphérique 6. De préférence, la
glace 5 et le talon 6 ou "une au moins de ces piéces, sont

45 réalisées en saphir de maniére 2 étre inrayables. Sur une -
partie au moins de 'ouverture supérieure de la carrure 1, Ie
talon 6 fait saillie radialement vers I'intérieur au dela de la
surface 4, et constitue ainsi un appui axial pour le cadran 3,
aprés que le mouvement ait été introduit dans la carrure par

50 son ouverture inférieure. Ainsi, 1a hauteur du talon 6
déterminera celle de Pespace réservé aux aiguilles.

A la partie inférieure, limitée par une surface plane 19,
est monté de maniére amovible un fond 7. Ce fond est
maintenu contre la carrure grice a une bague de fixation 8

ss rigidement assujettie sur le pourtour inférieur de la carrure.
A cet effet, la bague 8 (fig. 6) comprend des passages 9 &
Pendroit desquels sont fixés, par exemple par soudage, des
plots taraudés 10 qui viennent s’engager dans des trous de
réception 11, réservés dans la carrure avant son frittage,

60 dans lesquels ils sont fixés & demeure. Pour faciliter leur
ancrage, ces plots 10 peuvent présenter une section exté-
rieure polygonale, et de dimension plus grande & leur
extrémité opposée 4 celle ot est opérée leur jonction avec la
bague 8. Pour prendre en compte d’éventuelles variations

65 dimensionnelles de la carrure au moment du frittage, les
trous 11 présentent une section bien supérieure & celle des
plots 10. Le positionnement précis de la bague 8 avant le
scellement des plots 11, par exemple par collage ou par
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soudage, peut alors étre effectué, par exemple au moyen d’'un 18 (fig. 2) est en place dans la carrure, cette collerette

posage adéquat. s'engage entre le fond 7 et la partie en regard de la carrure 1.
Selon un autre mode de réalisation non représenté, les Pour assurer I'assujettissement d’un bracelet, la carrure 1
plots 10 peuvent &tre formés par remplissage des trous de comporte, sur deux de ses cOtés opposés, un dégagement 20
réception 11, aprés frittage de la carrure, au moyen de s permettant de recevoir une pi¢ce de fixation du bracelet 21.
soudure ou d’un matériau de faible dureté dans lequel des Cette pitce 21 (fig. 9) peut former le premier maillon du
taraudages peuvent ensuite &tre pratiqués. bracelet, ou simplement porter des cornes 22 entre lesquelles
La retenue du fond est alors assurée par un jeu de vis 12 un bracelet peut &tre monté, par exemple au moyen d’une
engagées dans les ouvertures 13 du fond 7 (fig. 7 et 8), qui barrette & ressort. Elle comporte des passages 23 dans
traversent les passages 9 de la bague 8 et viennent en prise 10 lesquels peuvent venir s’engager des goupilles 24 montées en
dans les plots taraudés 10. L’étanchéité est réalisée par un position correspondante sur le fond 7 (fig. 3 et 8), en regard
joint torique 14 comprimé entre le fond 7 et la carrure 1 au des dégagements 20 de la carrure, lors de la mise en place de
moment du vissage des vis 12. Le maintien radial du joint 14 ce fond.
est assuré extérieurement par la bague 8 dont le bord Bien quelle ait été décrite en relation avec I'un de ses
intérieur peut dtre muni d’un biseau 15 et intérieurement par 15 modes de réalisation particuliers, la présente invention ne 8’y
une collerette 16 prévue sur la périphérie extérieure d’un trouve nullement limitée, mais elle est au contraire suscepti-
cercle porte-mouvement 17. Lorsque le cercle porte-mouve- ble de faire 'objet de nombreuses modifications et variantes

ment, auquel le mouvement 2 peut &tre fixé au moyen de vis qui apparaitront 4 "homme du métier.

s 4 feuilles dessins
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