Altech puserrusliittimen asennusohjeet

Asennusvaiheet

1. Putken pinta on tarkistettava naarmujen, urien tai muiden vaurioiden varalta.
e Vauriot voivat heikentdd liitoksen tiiveytta.
e Mahdolliset sahausjéljet tai purseet on poistettava putkesta ennen asennuksen tekemista.

2. Putki tyonnetaan liittimen pohjaan ja kiristetaan ensin kasin, liitoskohta merkataan.
e Liitinrunkoon ja mutteriin voi merkité esim. tussilla
yhtenéisen viivan. Merkinnélla varmistetaan oikea
kiristyskierrosméaara litoksen tekemisessa.
e Kitin kayttd puserrusliittimissd on kielletty! Kitti
pakkautuu mutterin alle, lisda rasitusta mutterille
ja edesauttaa ylikiristysta.

3. Puserrusliitoksen kiristdminen
e Mutterin kiristykseen sopiva tydkalu on kiinto-
tai jakoavain. Pihteja ei saa kayttaa, silla ne
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avaamista ja uudelleenkiristysta. Tama *PEX-putkien ja pehmedn kupariputken kanssa on
poistaa mutterista ylimaaraisen jannitteen. kéytettévé tukiholkkia.

Tietoa jannitekorroosiosta

Puserrusliittimet ovat luonteeltaan alttiita jannitekorroosiolle. Riski kasvaa, jos ympéaristéssa on
korroosiota aiheuttavia tekijoita kuten:

e Ammoniakki, jota esiintyy mm. solukumieristeissé, betonin lisdaineissa, kotitalouden
siivouskemikaaleissa ja kaakelin liimausmassassa

e Kosteus: lampétilaeroista johtuvat kondensoitumiset liittimen pinnoille

¢ Mekaaniset ylikuormitukset, mm. ylikiristdminen ja vaarien tydkalujen kayttd

Oikeudet teknisiin muutoksiin piddtetaan.
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