ASENNUSOHJEET KLINGER®
TIIVISTEILLE

1.| TIIVISTEEN 2.| SAILYTYS 3.| KASITTELY
KOKO

1.1 OIKEA ULKOHALKAISDA 2.1 VARASTOINTI 31SUOJAA TIIVISTETTA
v Tiivisteell& tulee olla oikea ulkohalkaisija, v Sdilyta tiivisteet tasoilla, ettei niihin kohdistu v Kasittele kaikkia tiivistetyyppeja yhta varovasti
jotta se keskittyy laippaliitoksen ruuveihin. jannitysté, jolloin ne vaantyvat. (metalliset, PTFE, kuitu, metallivahvistetut jne.).
v Ideaalit varastointiolosuhteet ovat: v Valté tivisteiden kantamista taskussa tai samassa
12 RUUVINREIAT » lampdtila < 256°C tyokalupakissa ruuvien ja tyokalujen kanssa.
» ilmankosteus 50 - 60% v Kanna tiivisteité varovaisesti, miellaén erillis-
/ Leikkaa ruuvien reiat isommiksi kuin » pimea sdilytyshuone pakattuna ja hyvin suojattuna.

ruuvien halkaisija, jotta tivisteen asennus » sdilyta tiivisteet aina puhtaana
olisi helpompaa. (mielelldan muovipusseissa) 3.2SUOJAA TIIVISTEEN PINTOJA

1.3SISAHALKAISIJA X Al taivuta tiivisteita tai vahingoita niiden

pintoja. Tiivisteet pitaa asentaa uudenveroisina.

X Siséhalkaisija ei saa olla pienempi kuin putken

siséhalkaisija. Muuten on vaarana, etta tiiviste 3.3 OLE VAROVAINEN

aiheuttaa putkessa pyorteilya tai tukoksen.

v Kasittele metallivahvisteisia tiivisteita kasineilla,
koska niiden reunat voivat olla terévia.

LEIKKAA RUUVIEN REIAT SUUREMMIKSI
KUIN RUUVIEN HALKAISDA



4, | KIINNITYSOSAT

4.1 RUUVIEN OMINAISUUDET

v Varmista, ettd kaikki ruuvit ovat asennusohjeen
mukaisia ja soveltuvat laippatyypille.

v Varmista, etta ruuvit soveltuvat kohteen
lampatiloille.

v Kiristé ruuvit ristikuviolla oikealla kiristys-
momentilla.

v Varmista, ettd ruuveissa ei ole sydpymia tai
ruostetta, koska silla on merkitysta kiristymisen
kannalta.

X Ala kéyta kiinnitysosia uudelleen. Vanhoja
kiinnitysosia ei saa puhdistamalla uuden
veroisiksi ja uusien kustannus on pieni. Liséksi
kiristysmomenttitaulukot on suunniteltu uusille
kiinnitysosille.

4.2 MUTTEREIDEN OMINAISUUDET

v Muttereiden tulee olla kovemmat kuin ruuvien,
esim. 8.8 ruuvi vaatii lujuusluokan 8 mutterin.
v Kéyta aina vakiokierteita hienokierteiden sijaan.
v Kaytéa aina sallittuja ja momenttitaulukoiden

mukaisia voiteluaineita.

4.3 ALUSLEVYT

v Aluslevyn pitéé olla soveltuvaa lujuusluokkaa
ja materiaalia mutterin kanssa.
v Kayta aluslevyja:
» ylikokoisten reikien kanssa
» vahentdmaan laippojen kulumista
kohteissa, joita avataan jatkuvasti

5. | THVISTEEN
ASENNUS

51 TYOKALUT JA OHJEET

v Varmista etté sinulla on kohteeseen soveltuvat

ja hyvakuntoiset tyokalut. Liséksi tarvitaan:
oikea tiiviste asennuskohteeseen
momenttiavain, jonka kalibrointi on voimassa
puhdistusharja laipoille (mielelladn messinkia)
asennusohjeen ja kiristysmomenttitaulukon
mukainen voiteluaine

5.2 TIIVISTEPINTOJEN PUHDISTUS

v Huolehdi, etté tiivistepinnat ovat puhtaat.

v Tarkista, etté kiinnitysosat seka tiivistepinnat
ovat kunnossa, eika niissa ole vikoja jotka voivat
vaarantaa kohteen tiiveyden .

v Harjaa aina laipan koneistusurien suuntaisesti.

x Ala vahingoita laippojen tiivistepintoja
asennuksen aikana.

—

5.3 LAIPPALIITOKSEN LINJAUS

v Asennuksen aikana ja sen jalkeen laippojen
linjavirheen ja kulmavirheen pitéa olla sallittujen
raja-arvojen sisalla.

5.4 TIIVISTEEN ASENNUS

v Aseta tilviste varovasti laippojen valiin.

v Tiivisteen pité4 olla keskitetty laippalitoksessa.

v Tiiviste pitéé asentaa kuivana.

v Tiiviste ei saa leikkautua, murtua, lyttddntya
tai muulla tavalla vahingoittua laippoja
kiristettaessa.

5.5 KIINNITYSOSIEN VOITELU

v On térkeé voidella kaikki
kitkapinnat:
» ruuvin kierre
» mutterin kierre
» mutterin kantopinta

v Ole erityisen huolellinen,
ettei voiteluainetta paase
tiivisteelle tai tiiviste-
pinnoille.

v Voiteluaineen suositellun lampétilan
pitaa riittéa prosessin lampdtilarajat
huomioiden.

v Suosittelemme noudattamaan laitoksen tai laitteiston
raja-arvoja linjauksessa. Selvité linjauksen raja-arvot
linjavirheelle sek& kulmavirheelle ennen asennusta.

HUOLEHDI ETTEI THVISTE VAHINGOITU ——
KUN KIRISTAT LAIPPALIITOSTA



5.6 RUUVIEN KIRISTYS

v Varmista, etta sinulla on kohteeseen soveltuvat
kiristysmomentit. Kiristysmomenttitaulukot saat
laitoksen téiden valvojalta.

v Suosittelemme ASME PCC-1:2013 Legacy
kiristysjarjestystéa.

v Kiristé 4:ssé& vaiheessa seuraavasti:

kirista kaikki ruuvit kasikireyteen

ristiinkiristd 30% vaaditusta kireydesta

ristiinkiristd 60% vaaditusta kireydesta

ristiinkiristd 100% vaaditusta kireydesta

tee lopuksi kiristyskierros myétépaivaan,

jossa ki it kaikki ruuvit, kunnes ne

eivat enaa kiristy

AL I0AN

5.7 UUDELLEENKIRISTYS JA 5.8 TIIVISTEEN UUDELLEENKAYTTO
JALKIKIRISTYS
X Turvallisuussyista &lé koskaan uudelleenkéyta
v Jos uudelleenkiristysta tai jalkikiristysta tiivisteitd, ellei laitoksen ohjeet erikseen sita salli.
harkitaan tehtévaksi kuitutiivisteilld, pitdéa / Tiivisteiden kustannukset ovat pienet verrattuna
se tehda laitoksen ylosajovaiheessa ennen kuin tuotannoliisiin tappioihin jotka johtuvat

laippaliitos on lammennyt.

laitoksen alastajosta, henkilévahingoista tai

X Ala koskaan lisakirista vuotavaa kuitutiivisteita. ympaéristévahingoista.
Vuotava kuitutiiviste on korvattava uudella.

TIIVISTEEN PITAA OLLA
OIKEAN KOKOINEN



KLINGER

Finland

KLINGER TOP-CHEM2000, PSM ja Quantum

Kiristyssnomentit EN/DIN laipoilla

Materiaali Tyyppi DN PN Kiristysmomentti min*
KLINGER Laippatiiviste 15 10-40 52 Nm
KLINGER Laippatiiviste 20 10-40 52 Nm
KLINGER Laippatiiviste 25 10-40 52 Nm
KLINGER Laippatiiviste 32 10-40 101 Nm
KLINGER Laippatiiviste 40 10-40 101 Nm
KLINGER Laippatiiviste 50 10-40 120 Nm
KLINGER Laippatiiviste 65 10-40 120 Nm
KLINGER Laippatiiviste 80 10-40 120 Nm
KLINGER Laippatiiviste 100 10-16 120 Nm
KLINGER Laippatiiviste 100 25-40 235 Nm
KLINGER Laippatiiviste 125 10-16 141 Nm
KLINGER Laippatiiviste 125 25-40 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 150 10-16 235 Nm
KLINGER Laippatiiviste 150 25-40 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 200 10-16 235 Nm
KLINGER Laippatiiviste 200 25 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 200 40 587 Nm
KLINGER Laippatiiviste 250 10 269 Nm
KLINGER Laippatiiviste 250 16 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 250 25 587 Nm
KLINGER Laippatiiviste 250 40 801 Nm
KLINGER Laippatiiviste 300 10 269 Nm
KLINGER Laippatiiviste 300 16 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 300 25 801 Nm
KLINGER Laippatiiviste 300 40 1078 Nm
KLINGER Laippatiiviste 350 10 269 Nm
KLINGER Laippatiiviste 350 16 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 350 25 801 Nm
KLINGER Laippatiiviste 350 40 1078 Nm
KLINGER Laippatiiviste 400 10 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 400 16 587 Nm
KLINGER Laippatiiviste 400 25 1078 Nm
KLINGER Laippatiiviste 400 40 1390 Nm
KLINGER Laippatiiviste 450 10 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 450 16 587 Nm
KLINGER Laippatiiviste 450 25 1078 Nm
KLINGER Laippatiiviste 450 40 1390 Nm
KLINGER Laippatiiviste 500 10 404 Nm
KLINGER Laippatiiviste 500 16 808 Nm
KLINGER Laippatiiviste 500 25 1078 Nm
KLINGER Laippatiiviste 500 40 1792 Nm
KLINGER Laippatiiviste 600 10 587 Nm
KLINGER Laippatiiviste 600 16 1078 Nm
KLINGER Laippatiiviste 600 25 1390 Nm
KLINGER Laippatiiviste 600 40 2766 Nm

* Kiristysmomentti laskettu voidelluille pulteille, kitkakerroin 0,12. Mikali voitelu sovellettaessa vain teraslaipoilla ja 8.8 pulteilla

ei ole mahdollista, kiristysmomentti kuivalle pultille x 1,5

Kiristysvaiheet:

1. 30% annetusta kiristysmomentista ristikkain

2. 60% annetusta kiristysmomentista ristikkain

3. 100% annetusta kiristysmomentista ristikkain

4. 100% annetusta kiristysmomentista my&tépaivaan kunnes pultit eivat kiristy
5. Jélkikiristys vuorokauden sisélla (valinnainen)
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