GAiR VELODUCTjaEKODUCT asennus->**
ROU kasittely-javarastointiohjeet

ASENNUS

Tutki asennettavan kanaviston asennuspaikat ja varmista
ennen materiaalin tuomista, ettad kanavisto pystytdan
asentamaan piirustusten mukaisesti.

Hae tarvittavat osat ja kanavat l&dhelle asennuskohdetta. I
Kaytettavien kanavien tulee olla kolhiintumattomia ja '
kanavaosien tiivisteiltdan ehjat ja suojukset paikoillaan. .
Suojukset poistetaan vasta juuri ennen asennusta. Jos Li
kaytetaan aikaisemmin kiinnitettyina olleita kanavaosia,
on ehdottomasti tiivistettdva mahdolliset lukitusreiat.

Huomioi osien liitospituudet ja katkaise kanavat niin, etta Li
niiden paat ovat suoria. Katkaise kanava kayttamalla -
sahkoistd nakertajaa, pistosahaa tms. Poista
katkaisureunan mahdolliset jaysteet ja kanavaan jddneet
epapuhtaudet.

Kanavien ja osien kokoaminen ja liittdminen toisiinsa
niittilukituksella saattaa olla tietyissd asennustapauksissa K
tarkoituksenmukaisinta suorittaa lattialla. Osan -
littaminen on helpompaa, kun kierrdt osaa samalla kun

tydnnat sen kanavan sisdan.
yonna Kanavakoko (mm) Li (mm) Kmax (mm)
63...315 35 12,0
400...630 60 30,0
800...1250 95 40,0
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ASENNUS

Asentaja valitsee lukitustavaksi paineenkestavat niitit,
joiden lukumaéara nakyy taulukosta.

Porauksessa syntyva metallipuru poistetaan aina.
Niitit sijoitetaan tasaisin valimatkoin ja niin, ettei
kumitiiviste vahingoitu. Katso suurimmat sallitut
etdisyydet K kanavan paastd mitattuna.

Asenna lukitusniitit siten, ettd halkaisijoiden toleranssi
jakaantuu tasaisesti kaikissa sateen suunnissa.

Kanavakoko (mm) Niittien [km
63...200 2
250...315 3
400...630 4
800...1250 8
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ASENNUS |_

Asenna kannakkeet liitosten lahelle tai
poikkeustapauksessa korkeintaan 0,5 m:n etdisyydelle
litoksesta. Osissa, joissa on useita liitoksia suhteellisen
l&helld toisiaan, kanavistoa ei tarvitse tukea jokaisen
litoksen l&helld. Vuotojen ehkaisemiseksi on kuitenkin
tarkeda, ettd kannakointi on riittdvan tukeva estadkseen
kanaviston taipumisen.

FHRIRA R AR R

T

Kannakointivali L saa olla enintddn 3 m. Eristetyn
kanavan kannakointi tehdaan eristevalmistajan ohjeiden

mukaisesti.
Kanavakoko (mm) Max kannakevali (m) | Aukkovaraus (mm)
80 3 100
100 3 125
125 3 160
160 3 200
200 3 250
250 3 315
315 3 400
400 3 500
500 3 630
630 3 800
800 3 1000
1000 3 1200
1250 3 1400

Asenna kanavat kannakkeisiin.

Osan tai kanavan irrottaminen on helpompaa, kun kierrat
ja samalla vedat sita.

Jos kanavistossa on tuotesertifioimattomia osia, ne on
tivistettdva samaan tiivistysluokkaan muun kanaviston
kanssa.

Tiivistemateriaalin on oltava vanhenemista kestavaa ja
elastista, seka rakennusmateriaalien paastoluokkaan M1 -
ja M2-luokiteltuja tai emissioltaan alhaiseksi todettua.

e Kanaviston kaikki avonaiset paat on suljettava aina
asennustyon keskeytysten ja taukojen ajaksi.

e Kanaviston kdyttd rakennusaikaisiin tarkoituksiin on 2,
kielletty. Kanavisto on puhdistettava ennen 1
varsinaista kayttoonottoa. ;

e Kanaviston sisdpuolinen puhtaus tarkistetaan \
asennustyon paatteeksi. Epdpuhtaudet poistetaan. *

Pyoredn kanavan liittdminen suorakaidekanavaan tai =

laitteeseen
e Muuntoliittimen pyodredssa paassa on Veloduct-
litanta (1)

e Suorakaideliitoksessa on listaliitanta tiiviteineen (2).
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SERTIFIOINTI

TUOTESERTIFIKAATTI

lImanvaihtokanaviston tuotesertifikaatin myontaa
Eurofins Expert Services suorittamiensa hyvaksyttyjen
tyyppitestien perusteella.

Sertifioinnin yllapito edellyttda sertifiointilaitoksen ja
valmistajan valistd laadunvalvontasoimusta, jossa
valmistaja sitoutuu pitdmaan tuotteen tyyppitestien
mukaisena. Sertifiointilaitos valvoo tuotteen laatua ja
valmistusta laadunvalvontakaynnein.

Tuotesertifioitu ilmanvaihtokanavisto

e tayttda sille asetetut vaatimukset tiiviyden ja lujuuden
suhteen

e valmistetaan jatkuvan laadunvalvonnan alaisena

e on aineiltaan, lujuudeltaan, rakenteeltaan ja mitoiltaan
ohjeiden mukainen

Veloduct-kanavat ja kanavaosat tayttavat myos erillisind
komponentteina tiiviysluokan C (EN 1751) vaatimukset
ja ovat yhteensopivia muiden valmistajien vastaavan
sertifioinnin omaavien kanavien ja osien kanssa.

MATERIAALIEN PUHTAUSLUOKITUS M1

Sisdilmastoluokituksessa 2008 rakennustoille kaytetdan
kahta pauhtausluokkaa P1 ja P2.

P1 ja P2 saavutetaan, kun kaytetdan puhtausluokiteltuja
materiaaleja. Kun kdytetddn M1-luokiteltuja
ilmanvaihtojarjestelman komponenttja, varmistetaan, etta
uuden ilmanvaihtojarjestelman lapi virtaava tuloilma on
puhdasta eika sisalld terveydelle haitallisia aineita,
epamiellyttdvaa hajua tai hiukkasmaisia epdpuhtauksia.

TUOTTEIDEN MERKINTA

Sertifioidut Veloduct-osat on merkitty valmistajan
tunnuksella, josta ilmenee osan mallimerkints,
tiiviysluokka ja Eurofis tuotesertifikaattinumero.
Puhtausluokitellut osat on varustettu M1-merkilla.
Kierresaumakanavaan merkitdan mallimerkinta, valmistaja
ja M1-merkki.
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LAADUNVALVONTA

Sertifioitujen tuotteiden laadunvalvonta tapahtuu péaédosin
valmistavassa tehtaassa, hallituissa olosuhteissa.

Sertifiointi edellyttda tuotteelta:
e Tyyppitestien lapaisya
-mekaaninen lujuus
-mittatarkkuus
-tiiviys
e Tarkastettua rakennetta
-materiaalit
-ainevahvuudet
-tydmenetelmat
e Tarkastettua aineistoa
-tekninen aineisto
-asennusohjeet
-kuljetusohjeet
-varastointiohjeet
e Standardien mukaisia mittoja ja muotoja
e Jatkuvaa laadunvalvontaa
-Sertifiointilaitoksen tarkastukset tehtaalla
-Valmistajan koestustoiminnan valvonta
-Valmistajan dokumentoitu siséinen laadunvalvonta
-Valmistajan mittatarkastukset, materiaali ja tiiviyskokeet

HYOTY JA VASTUU

Tiiviydeltdan laatuluokiteltujen, parempien kanavien ja osien
kayttd parantaa laitosten laatutasoa ja yksinkertaistaa valvontaa.
Sertifioiduista tuotteista tehdyn kanaviston tiiviyskoe tehdaan
ymparistdministerion ohjeen mukaan vain pistokokeina. Tama
merkitsee selvaa kustannussadstoa.

Sertifioinnista saadaan paras hyoty silloin, kun tuotteet ovat
kuljetuksen ja vélivarastoinnin jélkeen asennustilanteessa
tiiviydeltddn samanlaisia kuin ne tehtaalta lahetettdessa olivat.
Taman vuoksi on ensiarvoisen tarkeda, ettd kasittely-, kuljetus- ja
varastointiohjeita noudatetaan. Mikali tuotteet ovat vaurioituneet
kuljetuksen aikana tiiviytta vaarantavasti, on vaurioista tehtava
merkintd rahtikirjaan ldhetysta vastaanotettaessa.

* Valmistaja vastaa siitd, ettd tuotteet ovat lahetettdessa
mitoiltaan, materiaaleiltaan ja tiiviydeltdan
sertifiointipdatoksen mukaisia ja puhtaudeltaan M1-luokkaa.

e Tilaaja/urakoitsija vastaa tavaran vastaanotosta,
varastoinnista, kasittelystd, mahd. jatkokuljetuksista,
asennuksesta ja tiiviyskokeista tydmaalla, sekd puhtauden
sdilymisestd varastoinnin ja asennuksen aikana.
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SERTIFIOINTI

SERTIFIOIDUISTA ILMAKANAVISTA JA KANAVAN
OSISTATEHTYJEN KANAVISTOJEN TIIVIYSKOE

Yleensad koko kanaviston tiiviys tarkastetaan. Jos
kanavisto on tehty sertifioiduista osista, voidaan tiiviys
tarkastaa pistokokein. Pistokokeen laajuus on 20%
ilmastointikoneelta lahtevien, ilmastoitavan tilan
ulkopuolella olevien padkanavien pinta-alasta, jos
sertifioitujen osien tiiviysluokka on sama kuin
kanavistolta vaadittu. Mikali osien tiiviysluokka on
parempi kuin kanaviston, on pistokokeiden laajuus 10%.

Jos kanavistossa on sertifioimattomia osia, lisatdan edella
mainittujen prosenttilukujen perusteella laskettuihin
pinta-aloihin sertifioimattomien osien pinta-
ala.Laskettaessa alaa on sertifioimattoman liitoksen pinta-
ala poikkileikkauksen piiri kertaa 2 metria (T-haarassa on
liitoksia kolme ja kanavien liitoksissa kaksi). Mikali
sertifioimattomien osien pinta-ala on yli 25% koanaviston
kokonaispinta-alasta, tarkastetaan koko kanaviston
tiiveys.

Tiiviyskokeisiin valitaan ne kanaviston osat, joissa on

sertifioimattomia osia.

Pientaloissa (yhté tilaa tai asuntoa palvelevassa

ilmastointijarjestelméassa) tiiviyskoe korvataan

asennustarkastuksella, jos kanavisto on tehty kokonaan
sertifioiduista osista.

Koko kanaviston tiiviys on tarkastettava seuraavissa

tapauksissa silloinkin, kun kanavisto on tehty

sertifioiduista osista:

e kanavat, joissa kuljetetaan myrkyllisia tai syovyttavia
kaasuja sisdltdvaa tai muuten terveydelle vaarallista
ilmaa.

* kanavat, joita ei voida mydhemmin rakenteita
rikkomatta korjata.

e kanavat, joiden on todettu vioittuneen.

Tiiviysluokka
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THVIYS JA KANAVISTON/KANAVAOSIEN PINTA-ALA

lImakanavien liitoksien pinta-alaksi maaritellddn poikkileikkauksen

piiri kertaa 0,25 metria.

Kanavaosien pinta-alaksi maaritellaan poikkileikkauksen piiri

kertaa hyotypituus. Kayrien seka T- ja muuntokappaleiden pinta-

alat lasketaan kuitenkin seuraavasti:

e Kayrien (90°) pinta-ala lasketaan suorana kanavana
poikkileikkauspiirin mukaan kdyttden pituusmittana kaksi
kertaa kanavan halkaisija tai kaksi kertaa suorakaidekanavan a-
mitta.

e T-kappaleiden pinta-alat lasketaan suorana kanavana
suurimman poikkileikkauspiirin mukaan kayttéden pituusmittana
kaksi kertaa kanavan suurinta halkaisijaa tai kaksi kertaa
suorakaidekanavan suurinta sivumittaa.

¢ Muuntokappaleet lasketaan todellisen pituuden mukaan
suurinta poikkileikkauksen piiria kayttaen.

Jos kanava on varustettu tiivisteelld, on pinta-ala vaipalle ja

litokselle maériteltyjen pinta-alojen summa.

Tehdasvalmisteisten kanavan seindmaan kiinnitettavien

tarkastusluukkujen pinta-alat maaritelldan seuraavasti:

e pyodredn kanavan poikkileikkauksen piiri kertaa luukun pituus

e vijisi kertaa luukun pinta-ala, jos tarkastusluukku sijoitetaan
suorakaidekanavaan.

Erillisen tarkastusluukkuosan pinta-ala maaraytyy kuten kanavan

osilla.

TIVIYSLUOKAT (SFS 4699 ja D2 3.7.1)

lImanvaihtokanavisto on yleensa riittdvan tiivis, kun se on

tiiviydeltdan vahintaan tiiviysluokkaa B.

Tiiviysluokka A:

¢ ilmastoitavassa huonetilassa nakyvissé olevat kanavat

* paine-ero huonetilaan ndhden <150 Pa

Tiiviysluokka B:

¢ ilmastoitavan tilan ulkopuolella olevat kanavat

¢ ilmastoitavassa tilassa peitetyt kanavat

¢ ilmastoitavassa tilassa olevat kanavat kun paine-ero >150 Pa

Tiiviysluokka C:

e kdytetddn tapauskohtaisen harkinnan ja vuodonmerkityksen
mukaan

¢ ilmanvaihtojarjestelman toiminta, rakennuksen painesuhteet

¢ huoneilman puhtaus, d3nitaso

Tiiviysluokka D:

e poistolimaluokkien 1 ja 2 poistoilmakanavat voivat olla
ylipaineisia rakennuksen sisalld edellyttden, ettd kanavisto on
tiviysluokkaa C.

Tiiviysluokka E:

¢ asuntokohtaiset jateilmakanavat voivat olla ylipaineisia
rakennuksen sisalld edellyttden, ettd kanavisto on
tiviysluokkaa D.

Tiiviysluokka K:

¢ ilmastointikoneet, kammiot, konehuoneet
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KANAVIEN JA KANAVAOSIEN KASITTELY,
KULJETUS JA VARASTOINTI

EKODUCT-kanavien paat on suljettu sisdpinnan
likaantumisen estdmiseksi. Kanavat on padsaantoisesti

TUOTESERTIFIOIDUT TUOTTEET

(riippuen halkaisijasta ja toimitusméaarasta) pakattu
maksullisiin kertakdyttohakkeihin, joita ei palauteta OSA TUNNUS KOKO
toimittajalle. Kanavaosat toimitetaan suljettavissa Kanava EKOD-a-bbb 008...125
pahvipakkauksissa tai isot osat paat suojattuina. Kanavien Kayra BDEB-90-bbb 025...125
ja kanavaosien suojauksia ei saa pistaa tai rikkoa BDEB-45-bbb 025..125
varastommn a|.kana. R|!§l§ogtu?e¢t tai puutteelliset BDEB-30-bbb 025..125
suojaukset korjataan valittdmasti.

BDEB-15-bbb 025...031
EKODUCT-kanavat ja kanavaosat kuljetetaan tehtaalta Puhdistuskayra BDKE-aaa 040
asennuspaikalle umpiautolla tai muulla tavoin suojattuina. T-kappale BDET-1-bbb-ccc 025-010...125-125
Kanavien lastauksessa pitda ottaa huomioon alimmaisten Sivuliitin BDEA-1-bbb-ccc 025-010...125-125
kahaV|en kuormitus kuIJe.tuksen a\karja, mln”ett'ewat' ne BDEA-5-bbb 025..125
painu kasaan. Kuormaa sidottaessa kiristysliinoilla ei saa BDEA-DOD 025. 125
aiheuttaa vaurioita kanaville eiki osille. =

Siséliitin BDEN-1-bbb 025...125

Kanavia ja kanavaosia on kasiteltava niin, ettei synny BDEN-3-bbb 025...040
kolhuja tai lommoja eika tiiviste vaurioidu tai irtoa. Ulkoliitin BDEM-1-bbb 025..125
Kangwa Ja osia ei saa heitelld varomattomas.h kuormaa BDEM-4-bbb-K 010..016
tehtdessa tai purettaessa. Kuorman purkaminen —
i wo . Muuntoliitin BDED-1-bbb-ccc 020-010...063-050
kippaamalla” ei ole sallittua.

BDED-3-bbb-ccc 020-010...063-050
EKODUCT-kanavat on varastoitava asennuspaikalla aina BDKF-2-bbb-ccc 040-020...125-100
kgivassa ja polyttdmassa ﬁ|a§sa mahdollisimman IYhyen BDKE-4-bbb-ccc 040-020...125-100
a||kaa ermer; gszrmgljlfa.thlfvn;thofettu,. saglta suojassa Pasty BDEG-1-bbb 040..125

r n navien n

oleva varastointipaikia hEIpottaa kanavien ja osien BDEG-4-bbb 040..125
|Oytamista, pienentda vaurioitumisriskia ja vahentaa
havikkia. Nimelld varustettu varasto tai purkauspaikka BDEG-4-bbb-K 010..063
helpottaa lisdksi materiaalitoimituksia. BDEG-4-bbb-KE 010...063
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