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Tutki asenne�avan kanaviston asennuspaikat ja varmista 
ennen materiaalin tuomista, e�ä kanavisto pystytään 
asentamaan piirustusten mukaises�.

Hae tarvi�avat osat ja kanavat lähelle asennuskohde�a. 
Käyte�ävien kanavien tulee olla kolhiintuma�omia ja 
kanavaosien �ivisteiltään ehjät ja suojukset paikoillaan. 
Suojukset poistetaan vasta juuri ennen asennusta. Jos 
käytetään aikaisemmin kiinnite�yinä olleita kanavaosia, 
on ehdo�omas� �iviste�ävä mahdolliset lukitusreiät.

Huomioi osien liitospituudet ja katkaise kanavat niin, e�ä 
niiden päät ovat suoria. Katkaise kanava käy�ämällä 
sähköistä nakertajaa, pistosahaa tms. Poista 
katkaisureunan mahdolliset jäysteet ja kanavaan jääneet 
epäpuhtaudet.

Kanavien ja osien kokoaminen ja lii�äminen toisiinsa 
nii�lukituksella saa�aa olla �etyissä asennustapauksissa 
tarkoituksenmukaisinta suori�aa la�alla. Osan 
lii�aminen on helpompaa, kun kierrät osaa samalla kun 
työnnät sen kanavan sisään.

Kanavakoko (mm) Li (mm) Kmax (mm)

63…315 35 12,0

400…630 60 30,0

800…1250 95 40,0
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ASENNUS

Asentaja valitsee lukitustavaksi paineenkestävät nii�t, 
joiden lukumäärä näkyy taulukosta. 
Porauksessa syntyvä metallipuru poistetaan aina. 
Nii�t sijoitetaan tasaisin välimatkoin ja niin, e�ei 
kumi�iviste vahingoitu. Katso suurimmat sallitut 
etäisyydet K kanavan päästä mita�una. 
Asenna lukitusnii�t siten, e�ä halkaisijoiden toleranssi 
jakaantuu tasaises� kaikissa säteen suunnissa.

Kanavakoko (mm) Niittien lkm

63…200 2

250…315 3

400…630 4

800…1250 8
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ASENNUS

Asenna kannakkeet liitosten lähelle tai 
poikkeustapauksessa korkeintaan 0,5 m:n etäisyydelle 
liitoksesta. Osissa, joissa on useita liitoksia suhteellisen 
lähellä toisiaan, kanavistoa ei tarvitse tukea jokaisen 
liitoksen lähellä. Vuotojen ehkäisemiseksi on kuitenkin 
tärkeää, e�ä kannakoin� on rii�ävän tukeva estääkseen 
kanaviston taipumisen.

Kannakoin�väli L saa olla enintään 3 m. Eristetyn 
kanavan kannakoin� tehdään eristevalmistajan ohjeiden 
mukaises�.

Asenna kanavat kannakkeisiin.

Osan tai kanavan irro�aminen on helpompaa, kun kierrät 
ja samalla vedät sitä.

Jos kanavistossa on tuoteser�fioima�omia osia, ne on 
�iviste�ävä samaan �ivistysluokkaan muun kanaviston 
kanssa.

Tiivistemateriaalin on oltava vanhenemista kestävää ja 
elas�sta, sekä rakennusmateriaalien päästöluokkaan M1 - 
ja M2-luokiteltuja tai emissioltaan alhaiseksi tode�ua.

Ÿ Kanaviston kaikki avonaiset päät on sulje�ava aina 
asennustyön keskeytysten ja taukojen ajaksi.

Ÿ Kanaviston käy�ö rakennusaikaisiin tarkoituksiin on 
kielle�y. Kanavisto on puhdiste�ava ennen  
varsinaista käy�ööno�oa.

Ÿ Kanaviston sisäpuolinen puhtaus tarkistetaan 
asennustyön pää�eeksi. Epäpuhtaudet poistetaan.

Pyöreän kanavan lii�äminen suorakaidekanavaan tai 
lai�eeseen
Ÿ Muuntolii�men pyöreässä päässä on Veloduct-

liitäntä (1)
Ÿ Suorakaideliitoksessa on listaliitäntä �iviteineen (2).

Kanavakoko (mm) Max kannakeväli (m) Aukkovaraus (mm)

80 3 100

100 3 125

125 3 160

160 3 200

200 3 250

250 3 315

315 3 400

400 3 500

500 3 630

630 3 800

800 3 1000

1000 3 1200

1250 3 1400
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SERTIFIOINTI

TUOTESERTIFIKAATTI

Ilmanvaihtokanaviston tuoteser�fikaa�n myöntää 
Eurofins Expert Services suori�amiensa hyväksy�yjen 
tyyppites�en perusteella.

Ser�fioinnin ylläpito edelly�ää ser�fioin�laitoksen ja 
valmistajan välistä laadunvalvontasoimusta, jossa 
valmistaja sitoutuu pitämään tuo�een tyyppites�en 
mukaisena. Ser�fioin�laitos valvoo tuo�een laatua ja 
valmistusta laadunvalvontakäynnein.

Tuoteser�fioitu ilmanvaihtokanavisto 
Ÿ täy�ää sille asetetut vaa�mukset �iviyden ja lujuuden 

suhteen
Ÿ valmistetaan jatkuvan laadunvalvonnan alaisena
Ÿ on aineiltaan, lujuudeltaan, rakenteeltaan ja mitoiltaan 

ohjeiden mukainen

Veloduct-kanavat ja kanavaosat täy�ävät myös erillisinä 
komponen�eina �iviysluokan C (EN 1751) vaa�mukset 
ja ovat yhteensopivia muiden valmistajien vastaavan 
ser�fioinnin  omaavien kanavien ja osien kanssa.

MATERIAALIEN PUHTAUSLUOKITUS M1

Sisäilmastoluokituksessa 2008 rakennustöille käytetään 
kahta pauhtausluokkaa P1 ja P2. 
P1 ja P2 saavutetaan, kun käytetään puhtausluokiteltuja 
materiaaleja. Kun käytetään M1-luokiteltuja 
ilmanvaihtojärjestelmän komponen�ja, varmistetaan, e�ä 
uuden ilmanvaihtojärjestelmän läpi virtaava tuloilma on 
puhdasta eikä sisällä terveydelle haitallisia aineita, 
epämielly�ävää hajua tai hiukkasmaisia epäpuhtauksia.

TUOTTEIDEN MERKINTÄ

Ser�fioidut Veloduct-osat on merki�y valmistajan 
tunnuksella, josta ilmenee osan mallimerkintä, 
�iviysluokka ja Eurofis tuoteser�fikaa�numero. 
Puhtausluokitellut osat on varuste�u M1-merkillä. 
Kierresaumakanavaan merkitään mallimerkintä, valmistaja 
ja M1-merkki.

LAADUNVALVONTA

Ser�fioitujen tuo�eiden laadunvalvonta tapahtuu pääosin 
valmistavassa tehtaassa, hallituissa olosuhteissa.

Ser�fioin� edelly�ää tuo�eelta:
Ÿ Tyyppites�en läpäisyä
 -mekaaninen lujuus
 -mi�atarkkuus
 -�iviys
Ÿ Tarkaste�ua rakenne�a
 -materiaalit
 -ainevahvuudet
 -työmenetelmät
Ÿ Tarkaste�ua aineistoa
 -tekninen aineisto
 -asennusohjeet
 -kuljetusohjeet
 -varastoin�ohjeet
Ÿ Standardien mukaisia mi�oja ja muotoja
Ÿ Jatkuvaa laadunvalvontaa
 -Ser�fioin�laitoksen tarkastukset tehtaalla
 -Valmistajan koestustoiminnan valvonta
 -Valmistajan dokumentoitu sisäinen laadunvalvonta
 -Valmistajan mi�atarkastukset, materiaali ja �iviyskokeet

HYÖTY JA VASTUU

Tiiviydeltään laatuluokiteltujen, parempien kanavien ja osien 
käy�ö parantaa laitosten laatutasoa ja yksinkertaistaa valvontaa. 
Ser�fioiduista tuo�eista tehdyn kanaviston �iviyskoe tehdään 
ympäristöministeriön ohjeen mukaan vain pistokokeina. Tämä 
merkitsee selvää kustannussäästöä.

Ser�fioinnista saadaan paras hyöty silloin, kun tuo�eet ovat 
kuljetuksen ja välivarastoinnin jälkeen asennus�lanteessa 
�iviydeltään samanlaisia kuin ne tehtaalta lähete�äessä olivat. 
Tämän vuoksi on ensiarvoisen tärkeää, e�ä käsi�ely-, kuljetus- ja 
varastoin�ohjeita noudatetaan. Mikäli tuo�eet ovat vaurioituneet 
kuljetuksen aikana �iviy�ä vaarantavas�, on vaurioista tehtävä 
merkintä rah�kirjaan lähetystä vastaanote�aessa.
Ÿ Valmistaja vastaa siitä, e�ä tuo�eet ovat lähete�äessä 

mitoiltaan, materiaaleiltaan ja �iviydeltään 
ser�fioin�päätöksen mukaisia ja puhtaudeltaan M1-luokkaa.

Ÿ Tilaaja/urakoitsija vastaa tavaran vastaanotosta, 
varastoinnista, käsi�elystä, mahd. jatkokuljetuksista, 
asennuksesta ja �iviyskokeista työmaalla, sekä puhtauden 
säilymisestä varastoinnin ja asennuksen aikana.
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SERTIFIOIDUISTA ILMAKANAVISTA JA KANAVAN 
OSISTA TEHTYJEN KANAVISTOJEN TIIVIYSKOE

Yleensä koko kanaviston �iviys tarkastetaan. Jos 
kanavisto on tehty ser�fioiduista osista, voidaan �iviys 
tarkastaa pistokokein. Pistokokeen laajuus on 20% 
ilmastoin�koneelta lähtevien, ilmastoitavan �lan 
ulkopuolella olevien pääkanavien pinta-alasta, jos 
ser�fioitujen osien �iviysluokka on sama kuin 
kanavistolta vaadi�u. Mikäli osien �iviysluokka on 
parempi kuin kanaviston, on pistokokeiden laajuus 10%.

Jos kanavistossa on ser�fioima�omia osia, lisätään edellä 
maini�ujen prosen�lukujen perusteella laske�uihin 
pinta-aloihin ser�fioima�omien osien pinta-
ala.Laske�aessa alaa on ser�fioima�oman liitoksen pinta-
ala poikkileikkauksen piiri kertaa 2 metriä (T-haarassa on 
liitoksia kolme ja kanavien liitoksissa kaksi). Mikäli 
ser�fioima�omien osien pinta-ala on yli 25% koanaviston 
kokonaispinta-alasta, tarkastetaan koko kanaviston 
�iveys. 
Tiiviyskokeisiin valitaan ne kanaviston osat, joissa on 
ser�fioima�omia osia.
Pientaloissa (yhtä �laa tai asuntoa palvelevassa 
ilmastoin�järjestelmässä) �iviyskoe korvataan 
asennustarkastuksella, jos kanavisto on tehty kokonaan 
ser�fioiduista osista.
Koko kanaviston �iviys on tarkaste�ava seuraavissa 
tapauksissa silloinkin, kun kanavisto on tehty 
ser�fioiduista osista:
Ÿ kanavat, joissa kuljetetaan myrkyllisiä tai syövy�äviä 

kaasuja sisältävää tai muuten terveydelle vaarallista 
ilmaa.

Ÿ kanavat, joita ei voida myöhemmin rakenteita 
rikkoma�a korjata.

Ÿ kanavat, joiden on tode�u vioi�uneen.

TIIVIYS JA KANAVISTON/KANAVAOSIEN PINTA-ALA

Ilmakanavien liitoksien pinta-alaksi määritellään poikkileikkauksen 
piiri kertaa 0,25 metriä. 
Kanavaosien pinta-alaksi määritellään poikkileikkauksen piiri 
kertaa hyötypituus. Käyrien sekä T- ja muuntokappaleiden pinta-
alat lasketaan kuitenkin seuraavas�:
Ÿ Käyrien (90°) pinta-ala lasketaan suorana kanavana 

poikkileikkauspiirin mukaan käy�äen pituusmi�ana kaksi 
kertaa kanavan halkaisija tai kaksi kertaa suorakaidekanavan a-
mi�a.

Ÿ T-kappaleiden pinta-alat lasketaan suorana kanavana 
suurimman poikkileikkauspiirin mukaan käy�äen pituusmi�ana 
kaksi kertaa kanavan suurinta halkaisijaa tai kaksi kertaa 
suorakaidekanavan suurinta sivumi�aa.

Ÿ Muuntokappaleet lasketaan todellisen pituuden mukaan 
suurinta poikkileikkauksen piiriä käy�äen.

Jos kanava on varuste�u �ivisteellä, on pinta-ala vaipalle ja 
liitokselle määriteltyjen pinta-alojen summa.

Tehdasvalmisteisten kanavan seinämään kiinnite�ävien 
tarkastusluukkujen pinta-alat määritellään seuraavas�:
Ÿ pyöreän kanavan poikkileikkauksen piiri kertaa luukun pituus
Ÿ viisi kertaa luukun pinta-ala, jos tarkastusluukku sijoitetaan 

suorakaidekanavaan.
Erillisen tarkastusluukkuosan pinta-ala määräytyy kuten kanavan 
osilla.

TIIVIYSLUOKAT (SFS 4699 ja D2 3.7.1)

Ilmanvaihtokanavisto on yleensä rii�ävän �ivis, kun se on 
�iviydeltään vähintään �iviysluokkaa B.
Tiiviysluokka A:
Ÿ ilmastoitavassa huone�lassa näkyvissä olevat kanavat
Ÿ paine-ero huone�laan nähden <150 Pa
Tiiviysluokka B:
Ÿ ilmastoitavan �lan ulkopuolella olevat kanavat
Ÿ ilmastoitavassa �lassa peitetyt kanavat
Ÿ ilmastoitavassa �lassa olevat kanavat kun paine-ero >150 Pa
Tiiviysluokka C:
Ÿ käytetään tapauskohtaisen harkinnan ja vuodonmerkityksen 

mukaan
Ÿ ilmanvaihtojärjestelmän toiminta, rakennuksen painesuhteet
Ÿ huoneilman puhtaus, äänitaso
Tiiviysluokka D:
Ÿ poistolimaluokkien 1 ja 2 poistoilmakanavat voivat olla 

ylipaineisia rakennuksen sisällä edelly�äen, e�ä kanavisto on 
�iviysluokkaa C.

Tiiviysluokka E:
Ÿ asuntokohtaiset jäteilmakanavat voivat olla ylipaineisia 

rakennuksen sisällä edelly�äen, e�ä kanavisto on 
�iviysluokkaa D.

Tiiviysluokka K:
Ÿ ilmastoin�koneet, kammiot, konehuoneet
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KANAVIEN JA KANAVAOSIEN KÄSITTELY, 
KULJETUS JA VARASTOINTI

EKODUCT-kanavien päät on sulje�u sisäpinnan 
likaantumisen estämiseksi. Kanavat on pääsääntöises� 
(riippuen halkaisijasta ja toimitusmäärästä) paka�u 
maksullisiin kertakäy�öhäkkeihin, joita ei palauteta 
toimi�ajalle. Kanavaosat toimitetaan sulje�avissa 
pahvipakkauksissa tai isot osat päät suoja�uina. Kanavien 
ja kanavaosien suojauksia ei saa pistaa tai rikkoa 
varastoinnin aikana. Rikkoutuneet tai puu�eelliset 
suojaukset korjataan väli�ömäs�.

EKODUCT-kanavat ja kanavaosat kuljetetaan tehtaalta 
asennuspaikalle umpiautolla tai muulla tavoin suoja�uina. 
Kanavien lastauksessa pitää o�aa huomioon alimmaisten
kanavien kuormitus kuljetuksen aikana, niin e�eivät ne 
painu kasaan. Kuormaa sido�aessa kiristysliinoilla ei saa 
aiheu�aa vaurioita kanaville eikä osille.

Kanavia ja kanavaosia on käsiteltävä niin, e�ei synny 
kolhuja tai lommoja eikä �iviste vaurioidu tai irtoa. 
Kanavia ja osia ei saa heitellä varoma�omas� kuormaa 
tehtäessä tai pure�aessa. Kuorman purkaminen 
”kippaamalla” ei ole salli�ua.

EKODUCT-kanavat on varastoitava asennuspaikalla aina 
kuivassa ja pöly�ömässä �lassa mahdollisimman lyhyen 
aikaa ennen asennusta. Hyvin hoide�u, säältä suojassa 
oleva varastoin�paikka helpo�aa kanavien ja osien 
löytämistä, pienentää vaurioitumisriskiä ja vähentää 
hävikkiä. Nimellä varuste�u varasto tai purkauspaikka 
helpo�aa lisäksi materiaalitoimituksia.

TUOTESERTIFIOIDUT TUOTTEET

OSA TUNNUS KOKO

Kanava EKOD-a-bbb 008…125

Käyrä BDEB-90-bbb 025…125

BDEB-45-bbb 025…125

BDEB-30-bbb 025…125

BDEB-15-bbb 025…031

Puhdistuskäyrä BDKE-aaa .040

T-kappale BDET-1-bbb-ccc 025-010…125-125

Sivuliitin BDEA-1-bbb-ccc 025-010…125-125

BDEA-5-bbb 025…125

BDEA-6-bbb 025…125

Sisäliitin BDEN-1-bbb 025…125

BDEN-3-bbb 025…040

Ulkoliitin BDEM-1-bbb 025…125

BDEM-4-bbb-K 010…016

Muuntoliitin BDED-1-bbb-ccc 020-010…063-050

BDED-3-bbb-ccc 020-010…063-050

BDKF-2-bbb-ccc 040-020…125-100

BDKF-4-bbb-ccc 040-020…125-100

Pääty BDEG-1-bbb 040…125

BDEG-4-bbb 040…125

BDEG-4-bbb-K 010…063

BDEG-4-bbb-KE 010…063
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