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Aalberts integrated piping systems

don’t just buy
oroducts, buy
solutions.

piping technology



Aalberts integrated piping systems suunnittelee huippuluokan
integroituja putkistojarjestelmia nesteiden ja kaasujen jakeluun
ja hallintaan keskeisten toimialojen, kuten teollisuuden, yleishyo-
dyllisten laitosten, liikerakennusten ja asuinrakennusten jarjestel-
miin. Tarjoamme taysin integroituja putkistojarjestelmia venttiili-,
liitdnta-, kiinnitys- ja putkistotekniikassa. Teemme tiivista
vhteistydta asiakkaidemme kanssa luodaksemme taydellisen
integroidun putkistojarjestelman, joka tayttaa heidan vaatimuk-
sensa. Putkistojarjestelmamme on helppo maéarittaa, asentaa,
tarkastaa ja huoltaa, mika sdastaa merkittavasti valmistelu- ja
asennusaikaa. Taytdmme palvelemiemme alojen korkeimmat
laatustandardit ja alan normit. .Olemme ainoa yritys, joka tarjoaa
asiakkaille aina taydellisen yhden luukun ratkaisun.

Don’t just buy products, buy solutions.

missiomme

Integroitujen putkistojarjestelmiemme ja ainutlaatuisen
digitaalisen suunnittelupalvelumme tuella saat aina parhaan ja
helpoimman ratkaisun integroitujen putkistojarjestelmien
asennukseen. Siitd hetkesta Iahtien, kun suunnitelmasi on luotu,
neuvomme sinua kattavista ja raataléidyista ratkaisuistamme.
Revit-laajennuksemme antaa sinulle digitaalisen paasyn koko
Aalberts integrated piping systemsin tuotevalikoimaan. Nama
ajantasaiset tiedot ovat aina helposti saatavilla, minka ansiosta
voit suunnitella optimaalisen ja kustannustehokkaan jarjestel-
man, joka on raatalodity juuri sinun tarpeisiisi. Olipa kyseessa
projektisuunnittelu, asennus tai huolto, olemme ainoa yritys,
joka tarjoaa taydellisen jarjestelman seka kaikki tarvittavat
palvelut. Asiantuntemuksemme, periksi antamattomuutemme
ja innovatiivisuutemme avulla pyrimme aina |6ytamaan asiak-
kaillemme taydellisen ratkaisun. Kiinnitdmme huomiota
pienimpiinkin yksityiskohtiin etsiessdmme virheettdémia
ratkaisuja, vaikka meidan pitaisi keksia ne.

This is how we deliver excellence.

Aalberts integrated piping systems

olemme Aalberts integrated piping systems

ldhestymistapamme

Toimimme kaikkialla maailmassa: Amerikassa, EMEA ja APAC.
Useiden toimipisteidemme ansiosta olemme aina lahella
asiakkaitamme. Yli 3 500 tehtavan kannalta kriittista tyontekijaa
on sitoutunut tarjoamaan parhaan integroidun putkistojarjestel-
man. Tydskentelemme paivittain tuotteidemme, ratkaisujemme
ja palveluidemme parissa. Kun sanomme tilanteen olevan
hallinnassa, emme luovuta, kunnes meilla ei ole endd mitaan
opittavaa, olipa tilaisuus kuinka suuri tahansa. Parannamme
jatkuvasti toimintaamme vaihtamalla tietoa ja kokemuksia
pysyaksemme kilpailijoitamme edella.

Good is never good enough.

Kestavien ideoidemme pohjalta edistdmme kiertotaloutta joka
paiva. Tama vakaumus on l&dheisesti sidoksissa tapaamme
toimia. Ajatella uudelleen, vahentaa ja kierrattaa. Olemme
aloitteellisia ja kannamme vastuun kaikesta, mita teemme. Meille
itsensa kehittdminen ja monimuotoisuus ovat olennaisia arvoja.
The Aalberts way, winning with people.

Aalberts integrated piping systemsin
vahvuudet

» taydellinen ratkaisu jokaiseen projektiin
* alykas, nopea ja tehokas asennus
* laadukasta konsultointia suunnittelusta toimitukseen

» kattava tuotevalikoima

connection technology

valve technology

fastening technology

Lisatietoja Aalberts integrated piping systemsista [6ydat osoitteesta www.aalberts-ips.com



Aalberts integrated piping systems

Aalberts integrated piping systems
connect: GO
jarjestelmamme ovat helposti
vhdisteltavia

Aalberts integrated piping systems koostuu joukosta erikoistuneita yrityksia, joilla kaikilla
on vahva asema omilla markkinoillaan. Yksittaiset brandit ovat tunnettuja ja jokaisella
on pitka historia. Yhdessa ne tarjoavat parhaan integroidun putkistojarjestelman nyt ja

tulevaisuudessa.
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liitostekniikka venttiilitekniikka

VSH Apollo

VSH on toimittanut laadukkaita tuotteita jo 90 vuoden ajan ja Apollo Valves on toimittanut venttiileja

toimittaa putkistojarjestelmia ja liittimia ympari maailmaa. 1970-luvulla kaupallisille ja teollisille markkinoille

VSH toi markkinoille tunnetun ja edelleen myydyimman VSH Super vuodesta 1928 lahtien. Venttiilit, joissa on

-puserrusliittimen, ja sen jalkeen VSH XPress -puristusliittimen, joka tunnusomaiset keltaiset kahvat, suunnitellaan

mahdollistaa entistd nopeamman ja luotettavamman liitoksen. ja valmistetaan huippumoderneissa tehtaissa
Carolinassa, Yhdysvalloissa. Apollon

Shurjoint vertikaalinen integraatio varmistaa paremman -

Shurjointin historia ulottuu vuoteen 1974, jolloin perustajat laadunvalvonnan, paremman kustannusten

valmistivat ensimmaiset uritetut liittimensa. Nama ensimmaiset hallinnan ja lyhyimmat mahdolliset toimitusajat

liittimet valmistettiin tempervaluraudasta, joka oli tuolloin suosituin palloventtiilien, automaatiotuotteiden,

valumateriaali. Shurjoint tunnetaan maailman johtavana mekaanisten varoventtiilien, takaiskuventtiilien seka putki-

putkistokomponenttien suunnittelijana ja valmistajana. ja lammitystuotteiden valikoimassa.

VSH SmartPress VSH PowerPress VSH SudoPress
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materiaali ruostumaton terés materiaali hiiliteras materiaali hiiliterds / ruostumaton teras / kupari
sopii ruostumattomalle terdkselle sopii paksuseindiselle terdkselle sopii hiiliteradkselle / ruostumattomalle
(schedule 55/10S) liitanta puristus / DW-profiili terdkselle / kuparille
liitédnta puristus / V-profiili (ASP) mitat V" - 2” (DN15 - DN50) liitdnta puristus / V-profiili

mitat ¥%” - 2” (DN15 - DN50) mitat 12 -108 mm (DN10 - DN100)




Aalberts integrated piping systems

vara produktlinjer

Vi erbjuder en serie produktlinjer

som:

¢ passar somldst ihop
e finns i dimensioner fran 6 mm upp FaStFiX VSH COOHDFGSS
till 104" (DN2600)
kan anvandas foér tjocka och
tunnvaggiga rér av metall eller
plast
med press-, kompressions-, rillade
och insticksanslutningar
bestar av kopplingar, ventiler, ror
och tillbehoér
ar BIM-ready

materiaali sadhkoésinkitty teras / materiaali kupari
materiaali sdhkosinkitty terds / ruostumaton teras ruostumaton teras sopii Kkupari
pintakasittely sinkitty / kuumasinkitty ytbehandling sinkitty / kuumasinkitty liitanta puristus / specifik profil
sopii kaikentyyppisille putkistoille sopii kaikentyyppisille putkistoille rlier Ve - 157
liitdnta 10-406 mm (%4” - 16”) liiténta 10 - 406 mm (%” - 16)
vaihtoehtoja danta vaimentavalla sisakkeelld ja vaihtoehtoja &anta vaimentavalla sisdkkeelld ja
lampéoeristyksella tai ilman lampoeristyksella tai ilman

VSH Shurjoint VSH Super Pegler Valves

materiaali pallografiittivalurauta / materiaali messinki materiaali messinki / pronssi / hiiliteras /
EHOS N atoMS i8S sopii hiiliterékselle / ruostumattomalle QoStUNTRED T eetis,

sopii paksuseinaiselle terdkselle / terékselle / kuparille / muoville sopii terékselle /hiiliterdkselle /
Lu[;);iglrlr:aattomalle terakselle / liitanta puserrus ruostumattomalle terdkselle /kuparille

= . T 6 - 54 mm (DN4 - DN50) liitédnta kierre/ puristus / tyénté / laippa

utants ura mitat DN15 - DN300

mitat ¥%” -104” (DN15 - DN2600)

VSH XPress VSH Tectite Pegler ProFlow

¥
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materiaali hiiliterds / ruostumaton teras / materiaali kupari / messinki / ruostumaton teras materiaali messinki / pallografiittirauta
kuparinikkeli sopii kuparille / hiiliterékselle / sopii hiiliterékselle / ruostumattomalle
sopii hiiliterdkselle / ruostumattomalle ruostumattomalle terdkselle terakselle /
f(ir::rsif\lillfk{alli(llljga””e / liitanta onta kuparille / muoville
— : — o 10 - 54 mm (DN8 - DN50) liitanta kierre / puristus / laippa
liitanta puristus / M-profiili e an DN15 - DN300

mitat 12 -108 mm (DN10 - DN100)




VSH PowerPress

VSH PowerPress

VSH PowerPress -tuotevalikoima on puristusjarjestelma, joka
on suunniteltu paksuseinaisille hiiliterasputkille standardien
EN 10255, EN 10220 (EN 10216-1 ja EN 10217-1) sekd ASTMAS3,
A106, A135, A795 (liite 10-40) mukaisesti. VSH PowerPress-
jarjestelman kaytté lyhentaa asennusaikaa merkittavasti ja
varmistaa puhtaan tydymparistdn.

VSH PowerPress -jarjestelman edut

« taydellinen valikoima liittimia ja venttiileja 1%2”-2"

* Visu-Control®-rengas: visuaalinen puristusilmaisin
¢ Vuoto ennen puristusta (LBP) -toiminto

« yksinkertainen, nopea liitantatekniikka

* materiaalin ja mittojen selkeéa tunnistus

*« ammattimaiset puristustydkalut

VSH PowerPress -jarjestelma tarjoaa asentajille taydellisen ja
joustavan ratkaisun. VSH PowerPress koostuu liittimista,
venttiileista ja tydkaluista, ja sitd voidaan kayttaa
vakioterasputkien kanssa. VSH PowerPress -liittimet voidaan
asentaa useilla eri puristustydkalumerkeilla.

taattua suorituskykya
VSH PowerPress -tuotteet valmistetaan huippuluokan

erikoiskoneilla, joiden avulla VSH voi taata tasaisen toimituksen

ja laadun. Taysin automatisoitu tehtaamme takaa turvalliset ja
korkealaatuiset tuotteet. Kaikille hitsatuille tuotteille tehdaan
tiiviystarkistus ongelmien valttamiseksi asennuksen jalkeen.
Kaikki kierreliitokset koneistetaan yhdesta kappaleesta, jolloin
vuodon riskia ei ole, minka lisdksi ne ovat kompaktimpia
putkiston uppoasennusta varten.

luotettava

VSH PowerPress -jarjestelmassa asennuksen laatu maaraytyy
ensisijaisesti tydkalun, ei asentajan, mukaan. Tama vahentaa
merkittavasti asennusvirheiden riskia. Kaikissa liittimissa on
"Vuoto ennen puristusta” (LBP) -toiminto. T&ma vahentaa
asennusvirheiden riskia entisestaan. LBP-toiminto varmistaa,
etta liittimet, joita ei ole vielad puristettu, vuotavat ennen
kayttédnottoa tehtavassa painekokeessa. Asentaja voi
valittdmasti tunnistaa, mita liittimia ei ole viela puristettu.

- -
— —
— - p—

'"_"-;‘ - ?_h__.* :T:'-__h-.in _
: : - 3 =

il !

VSH PowerPress -jarjestelman huipputeknologinen tuotantolaitos



LBP-toiminnon lisaksi kaikissa liittimissa on patentoitu Visu-

Control®-rengas. Puristuksen aikana Visu-Control®-rengas irtoaa

liitoksesta, jolloin voi valittdmasti nahda, mika liitin on puristettu.

Tama poistaa tarpeen tarkistaa jo puristetut liittimet jalkikateen,

mika lisda turvallisuutta ja saastaa aikaa.

edullisempi
Tama liitantatekniikka on yksinkertainen, nopea ja erittain

kustannustehokas. Koska liitos luodaan ainoastaan

puristustyokaluilla, muita materiaaleja, kuten kaasuja, liimoja tai

kierteityslaitteita, ei tarvitse ostaa tai vuokrata.

vksinkertainen ja siisti
Verrattuna muihin "kylmiin” liitdntatekniikoihin VSH PowerPress

on erittain kayttajaystavallinen ratkaisu:

VSH PowerPress-jarjestelmassa ei tarvita monimutkaisia
puristustekniikoita, aikaa vievia valmisteluja ja kuivumisaikoja
asennus on nopeampaa ja siistimpaa.

putket eivat vaadi kierteita.

asennus ei vaadi voitelua.

putki on helppo asettaa liittimeen sen erityisen rakenteen
sekd Visu-Control® -renkaan ansiosta.

pienet taivutussateet takaavat kompaktin ja tilaa saastavan
asennuksen.

jarjestelman ja ymparoivan alueen ei tarvitse olla kuiva ja
puhdas tai edes 100-prosenttisen tyhja hyvan liitoksen
luomiseksi.

N&ma ominaisuudet varmistavat, ettd asennukseen ei tarvita

erityistaitoja ja etté tyd voidaan suorittaa puhtaassa ja

turvallisessa ymparistdssa.

turvallinen
VSH PowerPress -jarjestelman asentaminen ei vaadi

lammonlahteita (kuten hitsauksessa tai juottamisessa) eika

muita raskaita ja mahdollisesti vaarallisia tyokaluja. Tdama

tekee VSH PowerPress -jarjestelméasta ihanteellisen ratkaisun

korjaus- ja saneerausprojekteihin, silla se minimoi tydmaan

hairidt. Yhdistetty suojus/LBP o-rengas estda teravia sisdosia

vahingoittamasta liittimiin asetettuja esineita.

VSH PowerPress




VSH PowerPress




VSH PowerPress

tekniset tiegot



VSH PowerPress

kayttokohteet

O

lammitysasennukset

paineilma-asennukset

Hiiliterdsputkilla varustetut V'SH PowerPress-liittimet, jotka tayttavat EN
10220 (EN 10216-1 ja EN 10217-D), EN 10255, ASTM A53, A106, AI35 tai A795

(liite 10-40) -standardien vaatimukset suljetun piirin jarjestelmissa.

o-renkaat: EPDM* (musta)
kayttolampotila: -40 - +135 °C

suurin lampétila: 150 °C (Ilyhytaikainen)
suurin kayttépaine: 16 bar

e
jadhdytysvesiasennukset

Hiiliterdsputkilla varustetut V'SH PowerPress-liittimet, jotka tayttavatEN
10220 (EN 10216-1 ja EN 10217-1), EN 10255, ASTMA53, A106, A135 tai A795

(liite 10-40) -standardien vaatimukset suljetun piirin jarjestelmissa.

o-rengas: EPDM (musta)
kayttolampotila: -40 - +135 °C

suurin lampétila: 150 °C (Ilyhytaikainen)
suurin kayttépaine: 16 bar

&

kaasuasennukset

Hiiliterdsputkilla varustetut V'SH PowerPress Gas -liittimet, jotka tayttavat
EN 10220 (EN 10216-1 ja EN 10217-1) sekd EN 10255 -standardien
vaatimukset asuin- tai liikerakennuksissa Gastec KE209:n tai DVGW G5614-
Bl:n mukaisesti.
o-rengas: HNBR** (keltainen)
-20 - +70 °C

5 bar sisalla ja ulkona

kayttélampotila:
suurin kayttépaine:
kaytto: sisatiloissa (HTC***, liitoksen testattu
tiiviys 650 °C:ssa 30 minuutin

ajan) tai rakennusten ulkopuolella.
Rakennusten ulkopuolella asennus on
tehtava vain maanpinnan ylapuolella.
Noudata paikallisia maarayksia. Gastec
KE209 hyvaksyy nama liittimet vain

sisakayttoon.

* Etyleeni-propyleeni-dieenimonomeeri
** Hydrogenoitu nitriilibutadieenikumi
*** Suurempi lampokapasiteetti

Hiiliterdsputkilla varustettuja VSH PowerPress -liittimid, jotka tadyttavat
EN 10220 (EN 10216-1 ja EN 10217-1, EN 10255, ASTMAL3, A106, A135 tai
A795 (liite 10-40) -standardien vaatimukset, voidaan kayttad paineilmalle
seuraavissa olosuhteissa:

Vesipitoisuus: enint. 880 mg/m?3, luokka 3, ISO8573 osa 1

Oljypitoisuus: enint. 25 mg/m?, luokka 5, ISO8573 osa 1

luokka vesipitoisuus [mg/m?3] dljypitoisuus [mg/m?] o-rengas
1 3 0,01 EPDM/HNBR
2 120 [eA] EPDM/HNBR
3 880 1 EPDM/HNBR
4 6 000 5 EPDM/HNBR
5 7 800 25 EPDM/HNBR
6 9 400 >25 HNBR

Paineilman ISO-luokitus

Jos paineilma sisaltda mineraali- tai kasviséljya, on kaytettava
HNBR-o-renkaita. EPDM-o-renkaita saa kayttaa vain
synteettiselle éljylle tai kuivalle paineilmalle (joka ei ylitd 25 mg/
m?3).

o-rengas: EPDM (musta)
kayttélampotila: -40 - +135 °C

suurin lampétila: 150 °C (lyhytaikainen)
suurin kayttépaine: 16 bar

o-renkaat: HNBR (keltainen)
kayttélampotila: -20 - +70 °C
suurin kayttépaine: 16 bar

Paineilmaputkistoille on tehtava painekoe valittdmasti
asennustdiden valmistuttua. Jarjestelméasuunnittelijoiden ja
asennusyrityksen on varmistettava, etta jarjestelman
testauksessa kaytetaan turvallisia menetelmia. Menetelmien on
oltava kaikkien voimassa olevien tyéturvallisuusmaéaraysten
mukaisia. Tama voi sisaltaa paineilmaputkien testaamisen
nesteilld tai paineilmalla tietysséa paineessa tai naiden
vhdistelmalla. Suosittelemme, etta tuotteen suurinta tydpainetta
ei ylitetd missaan olosuhteissa tdman prosessin aikana.

Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2014/68/

EU (15. toukokuuta 2014) painelaitteiden saattamista
markkinoille koskevan lainsaadanndén yhdenmukaistamisesta
annetut maaraykset ovat voimassa kaikissa jasenvaltioissa
(Painelaitedirektiivi - PED). Naita maarayksia on noudatettava
asennuksen aikana.

Huomaa, etta painelaitedirektiivin (PED) artikla 3 (alakohta 3)
koskee VSH PowerPress -jarjestelmaa. Tama tarkoittaa, etta
jarkeva suunnittelu ja turvalliset ohjeet ovat edellytyksia kaytolle
ja huollolle.
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sprinkler-asennukset

VSH PowerPress

Hiiliterdsputkilla varustetut V'SH PowerPress -liittimet, jotka tayttavat EN
10255 (keskiraskas ja raskas luokitus), ASTMAS3, A106, A135 tai A795
(liite10-40) standardin vaatimukset.

o-rengas: EPDM (musta)
kayttolampotila: -40 - +107 °C
suurin lampétila: 150 °C (Ilyhytaikainen)
suurin kayttépaine: 12,1 bar (175 psi)
kaytto: markasprinklerijarjestelmat FM:n
mukaisesti
)

alipaineasennukset

Hiiliterdsputkilla varustetut V'SH PowerPress-liittimet, jotka tayttavatEN
10220 (EN 10216-1 ja EN 10217-1), EN 10255, ASTMA53, A106, A135 tai A795

(liite 10-40) -standardien vaatimukset suljetun piirin jarjestelmissa.

VSH PowerPress soveltuu alipainesovelluksiin, joiden
(suhteellinen) paine on -0,85 baria.
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VSH PowerPress

liittimet

tekniset tiedot

VSH PowerPress-liittimet on valmistettu E235-hiiliteraksesta ja
ne on suojattu korroosiolta 3-5 um:n sinkki-nikkelipinnoitteella.
Sinkki-nikkelipinnoite suojaa kondensaatiolta, jota voi esiintya
jadhdytysjarjestelmissa. VSH PowerPress -liittimet on varustettu
EPDM-o-renkaalla. VSH PowerPress Gas-liittimet on varustettu
HNBR-o-renkaalla.

Huomautus: VSH PowerPress Gas -tuotteiden osalta on
otettava huomioon paikalliset hyvaksynnat kyseiselle
puristustyokalulle. Kaikki oikealle tuotteelle hyvaksytyt
tyodkalut 6ytyvat verkkotydkaluvalitsimestamme: www.
aalberts-ips.eu/tool-selector.

kierreliittimet

VSH PowerPress -valikoimaan kuuluu my®&s naaras- ja
uroskierteisia komponentteja, ja ne valmistetaan standardin
1ISO7-1tai 1ISO228 mukaisesti. Kierreliittimien osalta
suosittelemme tiivistamistad ennen puristamista puristusliitoksen
rasituksen valttamiseksi.

liitoskappaleet

Liitoskappaleet tulisi yhdistda uroskierteilld varustettuihin

vastakappaleisiin, joissa on asianmukainen tuki tiivisteelle.

Yleensa tdma on yhdensuuntainen (G-)kierre. Ei ole

suositeltavaa kayttaa osia, joissa on uroskierre (R-), koska ne

yleensa tarjoavat lilan vahan tukea tasotiivisteelle.

1. tarkista tasotiivisteen laatu ja eheys. Tiivistys- ja tukipinnat on
pidettava puhtaina ja ilman painaumia

2.asenna liitin uroskierteeseen ja kirista kasin

3. kirista sitten liitos ¥s - V4 kierrosta sopivalla kiintoavaimella.
Liikakiristdminen voi vahingoittaa tiivisterengasta

merkinnat

VSH PowerPress -liittimet

merkinta pakkausmerkinta

VSH PowerPress mitta VSH PowerPress tyyppi
sertifikaatit mitta

jaljitettavyyskoodi EAN-nro

alkuperamaa sertifikaatit
tuotenro
maara

VSH PowerPress Gas-liittimet

merkinta pakkausmerkinta

VSH PowerPress Gas VSH PowerPress Gas

mitta tyyppi

sertifikaatit mitta

GT5 MOP5 EAN-nro

jaljitettavyyskoodi sertifikaatit

alkuperamaa tuotenro
maara

o-renkaat

VSH PowerPress -liittimet on varustettu EPDM-profiililla
varustetulla o-renkaalla. Kaytettavan o-renkaan tyyppi riippuu
kayttdkohteesta ja valiaineesta. Siksi VSH PowerPress Gas
-liittimissé on HNBR-o-renkaat. Jos sovellustasi ei ole mainittu
alla olevassa taulukossa, ota meihin yhteys saadaksesi tietaa,
sopiiko valiaine kayttamallesi puristusliitintyypille. o-rengas
on suunniteltu varmistamaan tiivis tiivistys myos epatasaisilla
pinnoilla.

o-rengas EPDM - musta

lampétila sovellukset

-40 °C - +135 °C Kaikkiin kuuman ja kylman veden,

Lyhytaikaisesti +150 kiertovesiputkien, paineilman,

°C sprinklerijarjestelmien jne. asen-
nuksiin.

o-rengas HNBR - keltainen

lampéatila sovellukset

-20 °C - +70 °C Palavien kaasujen asennukset:
maakaasut ja nestekaasut
standardin DVGW-G260 I/II
mukaisesti. Maakaasuasennukset
standardin DVGW-TRGI 2018
mukaisesti ja nestekaasuasennukset
standardin DVGW-TRF 2021
mukaisesti.

Paineilma-asennukset.



Leak Before Press (LBP) -toiminto

VSH PowerPress on varustettu LBP-toiminnolla. Vuoto ennen
puristusta -toiminnolla varustetuilla liitoksilla on se etu, etta
vettd vuotaa liitoksista, joita ei ole viela puristettu painekokeen
aikana. Nain ollen vuotava puristusliitos on helppo tunnistaa.
Oikein asennettuna liittimet ovat ilmatiiviita ja vesitiiviita
puristamisen jalkeen.

vaihtoehtoiset kdayttokohteet

Liittimien ja putkien valinta riippuu jarjestelman
kayttotarkoituksesta, kuljetettavasta valiaineesta ja
kayttdolosuhteista. Ota yhteyttd, jos tarvitset VSH PowerPress
-liittimien hyvaksynnan muihin kayttétarkoituksiin kuin
lammitykseen, jadhdytykseen, maakaasuun, sprinklereihin ja
paineilmaan. Asennusten on aina oltava paikallisten maaraysten
mukaisia.

sahkodinen saattolammitys

VSH PowerPress -jarjestelmaa voidaan kayttaa sahkoisen
saattolammityksen kanssa putkien lampétilan yllapitamiseksi
vakiona. Tiivistettyja putkia ei saa [ammittaa, koska liiallinen ja
luvaton paineennousu putkissa voi aiheuttaa vaaran.

potentiaalintasaus

Kaikkien potentiaalintasausta kayttavien
metalliputkijarjestelmien on taytettava asiaankuuluvat
vaatimukset. Asennustéiden valmistuttua patevan
sdhkdasentajan on suoritettava jatkuvuustestit maaraysten
mukaisesti. VSH PowerPress on yhdessa siihen liittyvien
putkien kanssa sdhkda johtava putkistojarjestelma ja se on siksi
sisallytettava potentiaalintasaukseen.

VSH PowerPress

putket

hiiliterasputket VSH PowerPress -jarjestelmaan

VSH PowerPress -liittimet ja -tarvikkeet, joiden koko on 2"~

2” on yhdistettava standardien EN 10220 (EN 10216-1ja EN
10217-1), EN 10255 ja ASTMAS53, A106, A135 ja A795 mukaisiin
terasputkiin. Nama putket voidaan toimittaa mustana terdaksena,
teollisesti maalattuina, sinkittyina tai epoksipinnoitteina.
Pinnoitettujen putkien asennuksessa on noudatettava erityista
varovaisuutta. Tassa osiossa esitetaan kaikki tekniset parametrit,
jotka ovat erityisen tarkeita tydoskenneltdessa

VSH PowerPress- ja terasputkien kanssa.

eristys

Terasputkijarjestelmien eristyksessa on otettava huomioon

seuraavat seikat:

¢ kylman veden putket on suojattava kondenssivedelta
standardin DIN 4140 mukaisesti.

¢ |amminvesiputket on eristettava lammadnhukan estamiseksi
energiansaastdasetuksen (EnEV) mukaisesti.

putkien pinnat

Kaikkien putkityyppien pintojen on oltava sileita eika niissa saa
olla kolhuja, reikia tai muodonmuutoksia, ja niiden on oltava
puhtaita, vapaita liasta ja ruosteesta seka hilseesta, 6ljysta ja
rasvasta.

Suojapinnoitteita ei tarvitse poistaa kokonaan tai paljasta
terasta paljastaa. Vuotojen valttamiseksi kaiverrettuja tai
leimattuja putkia ei tule kayttda VSH PowerPress -liittimien tai
-venttiilien kanssa (kaiverruksen tai leimauksen poistaminen
hiomakoneella tai muulla tydkalulla ei muuta tata).

mustaksi maalattu (ja pinnoitettu) putki

Putket on tarkastettava epatasaisten maalikerrosten varalta.
Jos maalia on valunut liikaa, putken pinta on tasoitettava
hienojakoisella hiekkapaperilla. Mustaksi maalattuja ja lakattuja
putkia ei sallita kaasuasennuksissa.

epoksipinnoitettu hiiliterasputki

Hiiliterasputkien epoksipinnoitteet lisdavat ulkomittoja.
Pinnoitteen paksuutta on pienennettava, jotta VSH PowerPress
-tuotteita voidaan kayttaa. Epoksipinnoitteen suurin sallittu
paksuus on 300 um. Putken pinta on tasoitettava hienojakoisella
hiekkapaperilla. Epoksipinnoitettuja hiiliterasputkia ei sallita
kaasuasennuksissa.

kaasuasennukset
Putkien ulkopintojen on oltava taysin vahingoittumattomat, eika
niitd saa maalata.
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EN 10220 -standardin mukaiset putket

VSH PowerPress -jarjestelmaa voidaan kayttaa yhdessa
standardin EN 10220 mukaisten putkien sarjan 1 kanssa. Sarjojen
2 ja 3 kayttda VSH PowerPress -jarjestelman kanssa ei ole
hyvaksytty.

ulkohalkaisija [mm]

Seindmaéapaksuus

mitta DN d min. max. [mm]
" 15 21,3 21,0 21,8 2,0-5,4
" 20 26,9 26,5 27,3 2,0-8,8
1 25) 33,7 G 34,2 2,0-8,8
1va" 32 42,4 42,0 42,9 2,0-10,0
15" 40 48,3 47,9 48,8 2,0-12,5
2" 50 60,3 59,7 60,8 2,0-16,0

putket EN 10220 -standardin (sarja 1) mukaisesti

putket EN 10255 -standardin mukaisesti
VSH PowerPress -jarjestelmaa voidaan kayttaa yhdessa EN
10255 -standardin mukaisten putkien kanssa. Standardi EN
10255 erottaa toisistaan raskaaseen kayttéon tarkoitetut putket
(sarja H), keskiraskaaseen kayttéon tarkoitetut putket (sarja M)
seka tyypit L, ITja 12. Naissa sarjoissa on seka pituussuunnassa
hitsattuja ettd saumattomia putkityyppeja.
seindmaéapak-

ulkohalkaisija [mm] seindmapak-

suus suus

M- keskiraskas H - raskas

mitta DN d min. max. [mm] [mm]
" 15 21,3 21,0 21,8 2,6 3,2
s 20 26,9 26,5 273 2,6 3,2
1 25 33,7 53 34,2 3,2 4,0
s 32 42,4 42,0 42,9 G2 4,0
" 40 48,3 479 48,8 32 4,0
2" 50 60,3 59,7 60,8 3,6 4,5

putket EN 10255 -standardin mukaisesti (sarjat M ja H)

ulkohalkaisija [mm]

Seindmapaksuus

mitta DN d min. max. [mm]
" 15 21,3 21,0 21,7 2,3
" 20 26,9 26,4 271 23
1" 25 33,7 33,2 34,0 2,9
1va" 32 42,4 41,9 42,7 2,9
%" 40 48,3 47,8 48,6 2,9
2" 50 60,3 59,6 60,7 32
putket EN 10255 -standardin mukaisesti (sarjat | ja I
ulkohalkaisija [mm]
mitta DN d min. max.
" 15 21,3 21,0 21,3 2,0
" 20 26,9 26,4 26,9 2,3
1 25 33,7 332 33,8 2,6
" 32 42,4 41,9 42,5 2,6
12" 40 48,3 478 48,4 2,9
2" 50 60,3 59,6 60,2 2,9

putket EN 10255 -standardin mukaisesti (sarja 12)

ASTM-standardin mukaiset putket

VSH PowerPress -jarjestelmaa voidaan kayttaa yhdessa
ASTMASL3-, A106-, A135- ja A795-standardien mukaisten
terasputkien kanssa. Naissa sarjoissa on seka pituussuunnassa
hitsattuja ettd saumattomia putkityyppeja.

ulkohalkaisija seinamapaksuus

mitta DN [mm] schedule [mm]

10 20
%" 15 21,3

40 2,77

10 20
Ya" 20 26,7

40 2,87

10 2,77
1 25 33,4

40 3,38

10 2,77
a" 32 42,2

40 3,56

10 2,77
e 40 48,3

40 3.68

10 2,77
2" 50 60,3

40 3,91

putkien mitat ASTM:n mukaisesti

galvanoitu terds

musta terds

epoksipinnoitettu
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puristustydkalut

hyvéaksytyt puristustyokalut

Kayta verkkotyokalun valitsinta |10ytaaksesi oikean tydkalun
oikealle materiaalille. Siirry osoitteeseen www.aalberts-ips.eu/
tool-selector.

Puristustydkalut muodostuvat puristuskoneesta ja vastaavasta
puristusleuasta tai -silmukasta. Puristuskone voi olla joko
akkukayttdinen tai sahkdkayttdinen. Taydellisen liitoksen
luomiseksi on kaytettava sopivia puristussilmukoita jarjestelman
jokaiselle putken halkaisijalle. Alla oleva kuva nayttaa

VSH PowerPress -profiilin poikkileikkauksen ennen puristamista
ja sen jalkeen.

ennen puristamista puristamisen jélkeen

Kaikki halkaisijaltaan 12" - 2" olevat VSH PowerPress -tuotteet
voidaan puristaa sopivilla puristustydkaluilla. VSH PowerPressin®
asennuksessa on kaytettava vastaavaa DW-profiilia (VSH
XPress- ja VSH SudoPress -leukoja ja -silmukoita ei voi kayttaa
VSH PowerPress-asennuksessa, lukuun ottamatta siirtymaliit-
timid VSH XPressiin ja VSH SudoPressiin). Puristussilmukoiden
lisdksi saatetaan tarvita erityinen sovitin.

puristustydkalujen huolto ja oikea kaytto

Aalberts integrated piping systems takaa erinomaisen
puristusliitoksen, kunhan tydkaluja kaytetaan oikein.
Puristusleuat, -silmukat ja -tydkalut on huollettava ja voideltava
sdannodllisesti. Noudata valmistajan kayttd- ja huolto-ohjeita.
Huonosti huolletut ja/tai vaurioituneet puristusleuat voivat
aiheuttaa vaaran.
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asennusohjeet

VSH PowerPress-jarjestelmaa asennettaessa on aina
huolehdittava asianmukaisesta henkildnsuojaimien kaytdsta
tydmaalla. VSH PowerPress -jarjestelmaa asennettaessa on
kaytettava vahintaan turvakenkia, suojakyparaa ja suojalaseja.

1. kuljetus ja varastointi

VSH PowerPress-liittimien tai venttiilien kuljetuksen ja
varastoinnin aikana on valtettava vaurioita ja kontaminaatiota.
Optimaalinen varastointilampotila on 10-25 °C. Tuotteet tulee
sailyttaa alkuperaispakkauksissaan kuivassa paikassa (enintaan
65 % ilmankosteus). Tuotetta ei suositella poistettavaksi
pakkauksesta ennen asennusta.

2. putken katkaisu
7 Mittaamisen jalkeen putket
voidaan katkaista
putkileikkurilla,
hienohampaisella kasisahalla tai

putkimateriaalille sopivalla
sahkokayttoiselld mekaanisella
sahalla. Putki on aina
katkaistava kokonaan. Ala
katkaise putkea osittain ja riko
sitd, koska se voi aiheuttaa
vuotoja. Jo asennettuja putkia katkaistaessa on aina pidettava
vahintdan 3 x d (vahintaan 100 mm) etaisyys hitsaussaumoihin
tai mutkiin.

Huomautus: Oljyjadhdytteisia sahoja, hiomalaikkoja tai
polttoleikkureita ei saa kayttaa.

3. putken purseiden poisto

Putken paistd on poistettava
purseet huolellisesti sisalta ja
ulkoa katkaisun jalkeen. tama
estaa o-renkaan vaurioitumisen
putkea puristusliittimeen
asetettaessa. Putken sisa- ja
ulkopuolen purseiden poistoon
voidaan kayttaa materiaalille
sopivaa viilaa, kasikayttoista

purseenpoistolaitetta tai
sahkodista putken purseenpoistolaitetta. Kaikki putken purseet
on poistettava.

4. putken ulkopinnan puhdistus

Varmista aina, etta kaikki lika,
hilse, ylimaarainen maali tai
korroosiohiukkaset poistetaan
putken pinnalta. Téma voidaan
tehdéa harijalla tai hienojakoisella
hiekkapaperilla. Putken pinnan
on oltava siled, vapaa kolhuista,
rei'istd ja muodonmuutoksista
seka oljysta ja rasvasta.

5. tyontoésyvyyden merkitseminen

G Vaadittava tydntdsyvyys (katso
sivu 19) on merkittava
putkeen tai puristusliittimeen
(putkipaisille liitoksille) oikean
ja turvallisen liitoksen
takaamiseksi. Putken
merkinndn on oltava nakyvissa
(liittimen lahelld) liitoksen
puristamisen jalkeen, jotta
mahdollinen lilke ennen
puristamista tai sen jalkeen voidaan havaita.

6. liittimen ja putken tarkastaminen

Poista suojakorkki ennen
asennusta. Tarkista sitten, etta
o-renkaat ovat paikallaan ja
tukevasti paikoillaan. Varmista,
ettd molemmat ovat puhtaita,
hyvéassa kunnossa ja ehjia.
Varmista, etta Visu-Control®
-rengas on oikein kohdistettu
ennen puristamista.

7. putken asentaminen

Tydnna putki varovasti
puristusliittimeen pyérittaen
sitd samalla ja tydéntaen sita
akselia pitkin,kunnes se
pysahtyy kierreliitokseen.
Tyéntdsyvyyden merkinnan on
oltava nakyvissa. Jos liittimesséa
ei ole rajoitinta, liittimet tulee
tydntaa vahintadn merkittyyn
syvyyteen. Putken karkea ja
varomaton tyéntaminen liittimeen saattaa vahingoittaa
o-rengasta. Tama ei ole siksi sallittua.

Jos kokoonpano on sallittujen mittatoleranssien vuoksi
vaikeaa, voidaan kayttaa voiteluainetta, esimerkiksi vetta tai
saippuaa. Oljyja tai rasvoja ei saa missaan tapauksessa kayttaa
voiteluaineena.



Kokoonpanoaikaa voidaan
lyhentaa asentamalla ensin
es useita liitoksia ja puristamalla
sitten eri putkiliitokset
perakkain. Tyontdsyvyyden

‘ merkinnan avulla voit tarkistaa,
! onko putki tydntynyt ulos

liittimesta puristusprosessin
aikana. Ennen eri putkiliitosten asentamista on tarkeaéa tarkistaa
vaaditut vahimmaisetaisyydet (katso taulukko).

tyéntdsyvyys minimietdisyys pienin putken pituus
mitta es [mm] dmin [mm] 2 x es + dmin [mm]
" 29 5 63
s 32 5 69
1 37 5 79
e 49 10 108
12" 50 10 110
2" 54 10 18

tyontésyvyys ja minimietdisyydet liitosten vélilla

Taulukossa on maaritelty vahimmaistyaétila, jota tarvitaan,

jotta puristaminen voidaan tehda oikein Novopress-
puristustyokaluilla. Nama etaisyydet viittaavat yleisiin
asennuskokoonpanoihin, kuten alla olevissa kuvissa 1, 2 ja 3 on
kaaviomaisesti esitetty. Jos kaytat erityyppista puristustydkalua,
katso vastaavaa kayttdohjetta.

kuva 1 kuva 2 kuva 3
mitta a b a b [ e
" 70 30 70 30 50 30
" 80 40 90 40 60 30
1 90 40 95 40 65 30
e 100 75 100 75 75 30
1" 15 80 15 80 85 30
2" 125 80 125 80 90 30

asennukseen tarvittava tila Novopress-puristustydkaluja kdytettdessa

8. puristus

Ennen puristamisen aloittamista on tarkistettava, etta
puristusleuat ja -silmukat ovat puhtaita ja tarvittaessa
puhdistettava ne. Jotta puristusliitos olisi oikein tehty,
puristustyodkalun tulee ymparoida liittimen kaulus. Kun
puristussykli alkaa, se tulee suorittaa loppuun ennen
irrottamista. Ala koskaan keskeyta prosessia. Ajankohtainen
yleiskatsaus hyvaksytyista koneista, puristusleuoista ja
-silmukoista l6ytyy verkkotydkaluvalitsimestamme:
aalberts-ips.eu/tool-selector.

liitosta saa puristaa ainoastaan kerran.

VSH PowerPress

Puristusprosessi voi aiheuttaa taipumaa (kulmasiirtymaa).

Tama ongelma voidaan korjata saatamalla puristusleuan tai
puristussilmukan asentoa kussakin liitoksessa. Voit esimerkiksi
ensin sijoittaa koneen vasemmalle ja seuraavaa liitantaa varten
oikealle. Liitoksen taipuma ei ole estettavissa, mutta sitd voidaan
minimoida ylla mainitulla menetelmalla.

kaasuasennusten puristaminen

VSH PowerPress Gas soveltuu toisen ja kolmannen kaasuryhman
kaasuille (maakaasu ja nestekaasu) DVGW-tydkirjan G 260 tai
Gastec KE209 mukaisesti, ja niitd asennetaan seka rakennusten
sisa- (HTC:lI&) etta ulkopuolelle (ilman HTC:ta).

Messingista, pronssista, valuraudasta ja valualumiinista
valmistetut kaasuliittimet ja -komponentit voidaan liittaa
kaasukierteilld/puristusliittimilla tai laipoilla. Ennen kunnostus-
tai korjaustditd on varmistettava, ettd putket tayttavat DIN EN/
DVGW-standardien vaatimukset. Putkien ulkopintojen on oltava
taysin vahingoittumattomat ja maalaamattomat.

Paikallisia maarayksia on aina noudatettava (esimerkiksi DVGW-

TRGI 2018 ja NPR3378):

1. kaasuputket ja -liittimet on merkittava keltaisella
sekaannusten valttamiseksi.

2. putket on suojattava mekaanisilta vaurioilta rakentamisen
aikana.

3. suorita testit Gl-kaasuohjeiden mukaisesti (esim. tarkista
myos peitetyt putket).

4. tasoitteen alle (raudoituksen ylapuolelle) asennettavat putket
on asennettava betoniuriin.

5. kayttdlampatila: -20°C - +70°C

korroosiosuojaus

Jos VSH PowerPress -liittimia kaytetdan sovelluksessa, jossa
vaaditaan taydellinen korroosiosuojaus, varmista aina, etta
liittimen ja putkien pinnat on suojattu.
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yleista teknista tietoa

lampolaajeneminen

Putkistojarjestelman lampodlaajenemisen aste riippuu kaytettyjen
materiaalien tyypista. Asennuksen aikana on otettava huomioon

lineaarinen laajeneminen. Pienet pituusmuutokset voidaan
kompensoida tarjoamalla riittavasti tilaa laajenemiselle ja
putken elastisilla ominaisuuksilla. Suuremmat pituusmuutokset
on kompensoitava muilla keinoilla, kuten asentamalla erityisia
elementteja komponenttien laajenemisen kompensoimiseksi,
kiinteilla ankkuripisteilla ja liukupisteilla.

Laajenemista voi kompensoida kayttamalla putkisegmenttia,
U-mutkaa tai laajennusliitoksia. Kompensoitavan laajenemisen

aste voidaan maarittaa etukateen laskemalla pituuden muutos.

Pituuden muutokset voidaan maarittaa seuraavalla yhtalolla:

Al=1xax AT
Al = kokonaislineaarinen laajeneminen [mm]
| = vastaavan segmentin pituus [m]
AT = lampotilaero [K]
a = lineaarisen laajenemisen kerroin
painehavid

Kaikki putkijarjestelmassa virtaavat nesteet kohtaavat seka
jatkuvia etta paikallisia virtausvastuksia. Tata kutsutaan
painehavidksi. Jatkuvan ja paikallisen painehavion valilla
on ero. Jatkuva painehavid aiheutuu paaasiassa suorien
putkiosuuksien virtausvastuksesta, joka on p&aasiassa

virtaavan aineen ja putken seindman vélisen kitkan aiheuttama.

Paikallinen painehavid puolestaan johtuu virtausvastuksesta
kiertojarjestelman eri kohdissa, kuten sisdhalkaisijan
muutoksessa, putken haarassa, mutkassa jne.

jatkuva painehavio

Putkiston suoran osan nestevirtauksen vastuksen laskemiseksi
on ensin maaritettava vastus pituusyksikdssa ja kerrottava
tama arvo kokonaispituudella. Tdama arvo voidaan maarittaa
analyyttisesti Hazen-Williamsin kaavalla.

6,05 x 10°
p= X Q185
CT.BSxdi4,87
¢} = painehavid putkessa [bar/m]
Q = virtaus [I/min]
di = putken sisdhalkaisija [mmm]
C = putken tyypin ja kunnon mukainen vakio

Tutustu alan erikoiskirjallisuuteen, jos haluat tehda nama
laskutoimitukset.

paikallinen painehavio

Paikallinen painehavidé on virtausvastus, joka johtuu
virtaussuunnan muutoksista, halkaisijan muutoksista, virtauksen
jakautumisesta useisiin kanaviin jne. Periaatteessa tallaisen
virtausvastuksen laskemiseen on kaksi tapaa: suora analyyttinen
menetelma ja menetelma, joka kayttaa "ekvivalenttipituuksia”.

ekvivalenttipituusmenetelma

Tassad menetelmassa oletetaan, ettd painehavion voidaan
katsoa tietyssa kohdassa olevan sama kuin suoran
putkijarjestelman pituuden vastaava kasvu samalla
sisdhalkaisijalla. Lopputuloksena on painehéavié, joka vastaa
todellista painehaviota. Toisin sanoen yksittaisten liitosten
ekvivalenttipituudet lisataan putkijarjestelman todelliseen
pituuteen (katso alla).

Taman jalkeen todellinen pituus kerrotaan painehaviolla
pituusyksikk®a kohti jarjestelman kokonaispainehaviéon
laskemiseksi. T&ma menetelma ei ole yhta tarkka kuin suora
menetelma, mutta sen etuna on, etta laskutoimitus voidaan
suorittaa nopeammin.

suora analyyttinen menetelma [Z] / ekvivalenttipituusmenetelmé& [m]

T & oF % ¢

DN [4 ml| Z¢ ml| Z¢ [m] [4 m] % |[m]

mitta

X

20 0,61 0,37 051 032 038 024 096 059 032 0,20 - o
" 25 064 053 0,54 046 042 035 106 0,89 029 024 0,32 0,20
" 32 051 062 038 047 032 0,39 093 113 0,26 0,31 035 0,29
12" 40 0,45 065 032 0,47 029 042 083 122 022 033 026 0,31
2" 50 0,48 094 035 0,69 0,29 057 0,93 182 0,22 0,44 0,26 0,38

vastaavat pituudet ja zeta-arvot



suora analyyttinen menetelma
Paikallinen painehavid voidaan laskea seuraavalla yhtalolla:

Ap =2 x V2 X Y/2x10°®

Ap, = painehavid liitoksessa [bar]

nesteen virtausnopeus [m/s]
nesteen ominaistiheys [kg/m?*]
= paikallinen virtausvastuskerroin

~N < <
"

Y14 olevassa taulukossa annetaan zeta-arvot [(] kullekin
liitintyypille. Voimme olettaa, etta zeta-arvo on riippumaton
virtausnopeudesta kotitalousasennuksissa tai muissa
normaaleissa sovelluksissa esiintyvilla nopeuksilla. . Tata tukee
se, ettd zeta-arvon muutos Reynoldsin luvun funktiona on
minimaalinen nailld nopeusalueilla. Kun zeta-arvo tunnetaan,
vastaava paikallinen painehavid voidaan laskea ylla olevan
kaavan avulla.

lampohavidé

Kuten kaikkien muidenkin metalli- ja muovimateriaaleista
valmistettujen putkien kohdalla, on toteutettava sopivia
toimenpiteita lampdhavidn rajoittamiseksi. Noudata
eristyspaksuuksia koskevia asiaankuuluvia maarayksia ja
sovellettavia lAmmaoneristysstandardeja.

VSH PowerPress
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uppoasennus

hitsausvaatimukset
Seuraavat vaatimukset on otettava huomioon hitsattaessa
VSH PowerPress -tuotteiden laheisyydessa.

hitsaus jo asennettujen VSH PowerPress -liittimien/venttiilien

vieressa

Hitsatessa asennetun VSH PowerPress -liitannan lahella

asentajan on pysyttava vahintdan 10 cm etaisyydella

liitoksesta o-renkaan vaurioitumisen estamiseksi. Asentajan on

noudatettava seuraavia varotoimia VSH PowerPress -liitosten

suojaamiseksi hitsauksen aikana:

* tee hitsausliitokset ennen puristamista. Putken on oltava
jddhtynyt ennen liittimen/venttiilin asentamista.

e kaari liitos kylmaan, kosteaan liinaan.

¢ suojaa liitos hitsauspeitteella.

¢ kayta jadhdytysnestesuihketta.

hitsaus jarjestelméssé, jossa on VSH PowerPress -liittimid/

venttiileja

Hitsattaessa putkea, jossa on asennettu VSH PowerPress

-liitdnta, asentajan on pysyttava vahintaan 90 cm etéisyydella

liitoksesta o-renkaan vahingoittumisen estamiseksi.

Asentajan tulee noudattaa seuraavia varotoimia pitadkseen

VSH PowerPress -liitokset viileind hitsauksen aikana:

¢ tee hitsausliitokset ennen puristamista. Putken on oltava
jddhtynyt ennen liittimen/venttiilin asentamista.

e kaari liitos kylmaan, kosteaan liinaan.

¢ suojaa liitos hitsauspeitteella.

¢ kayta jadhdytysnestesuihketta.

asennuskannattimien etdisyyksia koskevat ohjeet
Varmista aina, etta ripustimet ja tuet tayttavat paikalliset
vaatimukset. Kaikkien ripustimien ja tukien osien on oltava
suunniteltuja ja asennettu siten, ettd ne tukevat putkistoa.

Varmista aina, etta liukuvat ripustimet on sijoitettu siten, etteivat

ne vahingossa muutu jaykiksi ripustimiksi.

mitta suurin etdisyys [m]
" 2,05
" 3,00
1 3,50
1 75
1" 4,25
2" 4,75

asennuskannattimien etdisyys standardin EN 806, osa 4, mukaisesti

Kun VSH PowerPress -jarjestelmaa kaytetaan
sprinklerijarjestelmissa, putkikiinnikkeiden valimatkoihin
saatetaan soveltaa erilaisia ohjeita.

Ylla mainittujen kiinnityspisteiden valisten etaisyyksien
noudattaminen ei yksindan riitd. Myos lampdlaajeneminen on
kompensoitava vaakasuuntaisilla osuuksilla, joten ylla mainittuja
etadisyyksia on ehka tarpeen saataa.

putkien kiinnittdminen

Putkia kiinnitettaessa on otettava huomioon seuraavat seikat:
Asennuskannattimien kuormakapasiteetin on vastattava
(taytettyjen) putkien painoa ja niiden on kestettava
laajenemisesta ja vaantdvoimista johtuvat kuormitukset. Taman
vuoksi asennuskannattimet, kuten kiinteat asennuspisteet ja
pidikkeet, on asennettava ja kiinnitettava oikein.

Kiinnityspisteet saa asentaa vain suoriin putkiosiin.
Asennuskannattimien kiinnittadminen liittimiin ja venttiileihin ei
ole sallittua.

painekoe

Kun putkisto on asennettu, se on painekoestettava vuotojen
varalta ennen asennusta ja piilloasennusta. LAmmitys- ja
jadhdytysjarjestelmissa painekoe voidaan suorittaa vedell3,
ilmalla tai inertilla kaasulla. Testivaliaine ja painekokeen tulokset
on dokumentoitava painekoeraportissa.

Tarkeaa: Putkisto on painekoestettava VSH PowerPress-
jarjestelmassa kaikissa tapauksissa. Ennen kuin putkisto
peitetdan, eristetdan, maalataan tai upotetaan muuraukseen,
on ensin suoritettava painekoe vuotojen varalta. Painekokeet
on aina suoritettava paikallisten maaraysten mukaisesti.
Vedella tehtavissa painekokeissa kaytetdan yleensa 1,5 kertaa
kayttdpainetta suurempaa painetta.

Tarkeda: Kun VSH PowerPress -asennusta testataan, on
varmistettava, ettei jarjestelmaan jaa vetta jalkikateen
korroosioriskin valttamiseksi, ellei jarjestelmaa oteta kayttéon
pian sen jalkeen.

ldmmitys- ja jaahdytysjarjestelmien painekoe

Tarkeé&a: Jo asennetun putkiston painekoe suoritetaan yleensa

vedella standardin DIN-VOB 18380 mukaisesti.

* jarjestelman jokaisessa kohdassa paineen on oltava 1,3 kertaa
kayttdpaine, ja ylipaineen on oltava vahintaan 1 bar

« valittdmasti kylmalla vedella tehdyn painekokeen jalkeen vesi
on lammitettava laskelmien perustana olevaan korkeimpaan
lampodtilaan, jotta voidaan olla varmoja, etta jarjestelma pysyy
vesitiiviind korkeissa lampotiloissa

¢ painekokeen aikana ei saa tapahtua painehaviota

¢ painekoe on dokumentoitava asianmukaisesti



painekoe ilmalla

Tarkedaa: Painekoe ilmalla tai inertilla kaasulla voidaan suorittaa
ZVSHK/BHKS:n teknisten tietolehtien "Painekoe ilmalla tai
inertilla kaasulla” mukaisesti (100 litran putkitilavuudella
vahintaan 30 minuutin vuotokoe 110 mbarissa). Aikaa on

pidennettava 10 minuutilla jokaista seuraavaa 100 litraa kohden.

Vuotokokeen jalkeen liitoksen lujuus on testattava 10 minuutin
ajan: enintdan 3 barissa, kokoon DN50 asti). Turvallisuussyista
suurin testipaine on 3 baria.

maakaasujarjestelmien painekoe
Tarkeda: Maakaasu- ja nestekaasujarjestelmien painekoe on
suoritettava paikallisten maaraysten mukaisesti.

sprinklerijérjestelmien painekoe

Sprinklerijarjestelmien putket on painetestattava voimassa
olevien ohjeiden mukaisesti, esimerkiksi CEA 4001, nro 17.1.1.
(VdS) vahintaan kahden tunnin ajan. Painekokeen aikana on
yllapidettava painetta (halytysventtiileistd mitattuna), joka
vastaa 1,5-kertaista sallittua kayttopainetta, mutta vahintaan
15 baria. Osana painekoetta tarkistetaan seka jarjestelman
lujuus etta tiiviys. Jarjestelmaa on valvottava 24 tunnin ajan
esimerkiksi lampodtilan muutosten aiheuttamien painehavididen
varalta. Kaikki havaitut viat, kuten pysyvat muodonmuutokset,
halkeamat tai vuodot on korjattava, ja sen jéalkeen painekoe on
toistettava.

putkistojarjestelméan huuhtelu

Jokainen putkisto on huuhdeltava perusteellisesti

ennen kayttddnottoa lian ja muiden epapuhtauksien
poistamiseksi putkiston sisdpinnalta ja hygieniaongelmien ja
korroosiovaurioiden valttamiseksi.

Asennusmaarayksia ja tydohjeita on noudatettava.
Poikkeustapauksissa voi olla tarpeen huuhdella jarjestelma
desinfiointiaineella. Huuhdellessa vedella, johon on lisatty
desinfiointiainetta, on varmistettava, ettei putkiin jaa
kloridijgadmia. Varmista aina, ettd huuhteluun kaytetaan
puhdasta juomavetta.

VSH PowerPress

korroosio

Korroosiota on useita tyyppeja: kemiallinen korroosio,
sahkodkemiallinen korroosio, sisdinen ja ulkoinen

paikallinen korroosio, hajavirtakorroosio jne. Kaikilla nailla
korroosiotyypeillda on omat kemialliset tai mekaaniset syynsa.
Seuraavissa osioissa annetaan joitakin yksinkertaisia vinkkeja
tallaisten ongelmien valttamiseksi.

sahkdkemiallinen korroosio

Sahkdkemiallista korroosiota esiintyy seuraavissa olosuhteissa:
¢ kahden osan valinen sdhkdkemiallinen potentiaaliero.

¢ johtavan nesteen (elektrolyytin), esimerkiksi veden, ldsnaolo.
* hapen lasnéaolo.

Kun lammitysjarjestelmat on asennettu ja niita kaytetaan oikein,
ne eivat sisalla merkittavaa maaraa happea, joten korroosioriski
on pieni. On ratkaisevan tarkeaa, etta VSH PowerPress
-jarjestelman komponentit asennetaan vasta muiden,
metallurgisesti heikompien ("alemmman luokan”) komponenttien
jalkeen, joita tallaisissa jarjestelmissa voi olla. Haara voi
esimerkiksi olla valmistettu VSH XPress -ruostumattomasta
teraksesta. Tallaisessa tapauksessa on kaytettava ei-
rautametalleista tai synteettisistd materiaaleista valmistettuja
liitososia (katso DIN 1988).

Toinen tarkea tekija on jalometallin ja véhemman jalometallin
pinta-alan suhde. Mita suurempi tdama suhdeluku on, sita
suurempi on mahdollinen korroosionopeus.

hajavirrat

Hajavirtojen aiheuttama korroosio on kaytanndssa harvinaista
ja se voidaan havaita valittémasti, silla se alkaa putken
ulkopinnalta sisdan suuntautuvana kartiomaisena kraatterina.
Hajavirtakorroosio edellyttaa tasavirtaa, joka muuttaa metallin
anodiksi. Virta, joka kdytanndssa - eristystoimenpiteista
huolimatta - tunkeutuu maahan ja muihin lahella oleviin
metallirakenteisiin, kulkee ensin osan jarjestelmasta lapi ja
vasta sitten takaisin maahan. Jotta maadoitusvirta paasee
lapaisemaan putkiston, silld on oltava sisdantulokohta, jossa
putken tai liitoksen normaali suojapinta on vaurioitunut tai
puuttuu.

Tasta syystad metalliputket on maadoitettava (katso EU-
maaraykset). Kotitalouksissa ei yleensa kayteta tasavirta-
asennuksia, eika vaihtovirta aiheuta todellisia ongelmia.
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hiiliterasputket

sisdinen korroosio

Suljetun kierron lamminvesilammitysjarjestelmissa ei voi
esiintya sisaista korroosiota. Suljetun kierron jarjestelman

veden happi luo putken sisdan rautaoksidikerroksen, joka estaa
lisdkorroosion. Kun lammitysjarjestelma ei ole kaytdssa, se on
pidettava jatkuvasti tdynna tai sen voi vaihtoehtoisesti tyhjentaa
ja kuivata, jotta jarjestelmassa ei ole samanaikaisesti vetta ja
happea.

Jaatymisvaurioiden, kalkkikerrostumien tai korroosion
estamiseksi on lisattava tarvittavat lisdaineet. Vastaamme
mielelldamme kaikkiin lisdaineiden kayttdon liittyviin
kysymyksiisi. Noudata korroosiota koskevaa lainsaadantoa,
saadoksia ja paikallisia maarayksia.

ulkoinen korroosio

Terasputkijarjestelmat asennetaan yleensa siten, etta
ulkopinnat eivat joudu kosketuksiin korroosiota aiheuttavan
valiaineen kanssa. Jos nain kuitenkin tapahtuu, on ryhdyttava
asianmukaisiin toimenpiteisiin.

korroosion ehkaisy

Seuraavissa kappaleissa on ohjeita korroosio-ongelmien
estamiseksi yleisimmissa paikoissa. Sisdinen ja ulkoinen
korroosio ja kayttdalue kasitelldan erikseen.

sisdinen korroosio

ldammitysasennukset

Hapen paasy suljettuihin lammitysjarjestelmiin voidaan estaa
kayttamalla korkealaatuisia lisdvarusteita ja suljetuilla kalvoilla
varustettuja kompensaattoreita. Jarjestelmaa taytettaessa
veden sisadltdma pieni maara happea imeytyy suoraan putken
sisdpintaan. Talléin muodostuu ohut rautaoksidikerros, minka
jalkeen korroosio ei ole endad mahdollista. Seindman paksuuden
pienenemista ei voida ottaa huomioon. Seindman paksuuden
menetys on merkityksetdn. Taman reaktion jalkeen [ammitysvesi
on kaytannossa hapetonta.

hiiliterasputket

Suljetuissa lammitysjarjestelmissa sisdinen korroosio on
normaalisti mahdotonta, koska happea ei paase jarjestelmaan
ulkopuolelta.

veden lisdaineet

Liiallisen hapen imeytymisen estamiseksi [ammitysveteen
voidaan lisata hapensitojia ja korroosionestoaineita. Noudata
valmistajan ohjeita.

ulkoinen korroosio

Rakennuksissa esiintyy ulkoista korroosiota vain harvoin.
Monissa tapauksissa on kuitenkin mahdollista, etta jarjestelmat
ovat pidempdaan alttiina sateelle tai kosteudelle, ja tama saattaa
aiheuttaa ongelmia. Vastuu varotoimenpiteista jaa kuitenkin
asentajalle. Ainoastaan sopivan korroosiosuojauksen avulla
voidaan korroosio estaa kestavasti ja varmasti. Taman voi tehda
esimerkiksi umpisolueristykselld, joka on asennettava vesitiiviisti.

Sopivat pohjamaalit tai metallia sisaltavat maalit voivat tarjota
vahaisen korroosiosuojauksen. Putkistossa kannattaa aina
kayttaa korroosiosuojausta tilanteissa, joissa korroosiota
todennakdisesti esiintyy (esimerkiksi kosteat huoneet tai
rydmintatilat).

hiiliterasputket
Ulkoisen korroosion estamiseen on kiinnitettava huomiota, jos
ymparistd on kostea pitkia aikoja.

Lisaksi putkistojarjestelmat on mitoitettava oikein, jotta
minimoidaan eroosion ja korroosion riski, joka johtuu liiallisista
virtausnopeuksista.

kayttokohteen ja kasittelyn vaikutus

maanalaiset asennukset

VSH PowerPress-jarjestelma ja mustat hiiliterasputket on
hyvaksytty maanalaisiin asennuksiin (lukuun ottamatta
sprinkler-asennuksia). Asennusten on aina oltava paikallisten
maaraysten mukaisia. Asianmukainen lupa on hankittava ennen
maanalaisia asennuksia toimivalta paikalliselta viranomaiselta.

galvanoitu hiiliterasputki

Ruostumattomassa terasputkessa voi esiintya kolmen tekijan
(vesi, metalli ja kaasu (ilma)) aiheuttamaa vesiputkikorroosiota.
Taman korroosion voi estad, jos putkisto on pysyvasti taytettyna
ensimmaisen tayton jalkeen. Osittainen uudelleentayttd
tapahtuu esimerkiksi, jos putket tyhjennetdan uudelleen vedella
tehdyn painekokeen jalkeen, jolloin suosittelemme painekokeen
tekemista kaasulla/ilmalla.



eristys

Eristys ei yleisesti ottaen suojaa korroosiolta paitsi kaytettdessa
umpisolueristysta (vesitiiviiksi tiivistettyna), joka tuottaa
tehokkaan suojan korroosiota vastaan. Eristysmateriaalin
toimittajan asennusohjeita on noudatettava huolellisesti. Poista
putkista podly, lika, 6ljy tai vesi ennen eristamista.

Eristemateriaalin eri osat on liitettava huolellisesti ja
varmistettava, ettd materiaaliin ei paase kosteutta tai vetta.

Varmista myéds, etta eristemateriaalien kosteussulku ei
vahingoitu asennuksen aikana, silla talléin kosteus paasee
tunkeutumaan eristysmateriaalin alle.

eristava hiiliteras

Korroosiota ei voi tapahtua, jos eristemateriaalin ja putken
valissa ei ole kosteutta. Jos eristeen alle paasee kosteutta
(kondensoitumista), putken ulkopinta ruostuu.

VSH PowerPress

takuu

Ota yhteytta Aalberts integrated piping systemsiin saadaksesi
VSH PowerPress-tuotteiden voimassa olevat takuuehdot.
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. P
O ] I r
H di d2
di d2
\»J  — | —
I | —
i‘.N.‘LZ esl ‘ ‘ es2
n 12 1 12
& (M & (M
mitta tuotenro 1/12 z1/z2 mitta tuotenro /12 esl/es2
Zs 123459 094 34 3 Z8 123459106 39 29
Ya" 123459095 37 6 3a" 123459107 42 32
1 123459096 42 5 1" 123459108 47 37
1" 123459097 56 7 1" 123459109 59 49
15" 123459098 57 8 15" 12345910 63 49
2" 123459099 61 7 2" 1234591 65 54
. o ° . o °
C9408G kayra 90 C9411G  kayra 90
(2 X puristus) (puristus x uros)
d2
12 12
z2
& (M & (M
mitta tuotenro 11/12 z1/z2 r mitta tuotenro n 12 z1 r
Z8 123459133 55 26 25 V' x @ 123459139 55 69 26 25
Ya" 123459134 63 32 30 34" X BYa" 123459140 63 75 32 30
1 123459135 76 40 38 1" x @1 123459141 76 91 40 38
" 123459136 97 48 45 14" x S1V" 123459142 97 109 48 45
15" 123459137 103 54 50 15" x 1" 123459143 na n4 64 50
2" 123459138 122 68 65 2" x @2" 123459144 122 140 68 65



VSH PowerPress Gas

C9413G  kayra 45° C9412G kayra 45°

(2 X puristus) (puristus uros)

—
—
di @ d1[
7#
L
n In
& M & ()
mitta tuotenro 11/12 z1/z2 r mitta tuotenro n 12 z1 r
" 123459151 41 12 25 %" x V" 123459145 41 54 12 25
a" 123459152 46 14 30 " x @%a" 123459146 46 58 15 30
1" 123459153 54 17 38 1" x 1" 123459147 54 68 8 38
1" 123459154 71 22 45 Wa" x S1a" 123459148 71 80 22 45
%" 123459155 74 25 50 12" x @17" 123459149 84 85 35 50
2" 123459156 84 30 65 2" x @2" 123459150 84 98 30 65
C9414G t-yhde C9415G t-putki supistettu
(3 X puristus) (3 x puristus)
2
SN l WW
z3
il n 13
& M
mitta tuotenro /13 12 z1/23 z2 mitta tuotenro 11/13 12 21/23 z2
" 123459157 52 53 23 24 " x Vo' x Ya" 123459163 57 56 26 26
" 123459158 57 59 26 27 T x %" x1" 123459164 66 60 30 30
" 123459159 66 68 30 31 1 x %" x1" 123459165 66 63 30 30
L 123459160 82 85 33 36 A" x Vo' x 1a" 123459166 82 56 33 &
%" 123459161 89 89 39 40 a" x %" x 14" 123459167 82 63 33 &
2" 123459162 96 100 42 46 " x 1" x 14" 123459168 82 72 33 33
12" x Vo' x 12" 123459169 89 66 39 )
12" x %" x 1" 123459170 89 68 39 39
2" x 1" x 12" 123459171 89 74 39 39
12" x V4" x 12" 123459172 89 87 39 39
2" x " x 2" 123459173 96 73 42 42
2" x %" x 2" 123459174 96 76 42 42
2" x1"x 2" 123459175 96 81 42 42
2" x 1" x 2" 123459176 96 95 42 42
2" x VA" x 2" 123459177 96 97 42 42



VSH PowerPress Gas

C9418G t-yhde sisakierre C9407G supistusyhde
(puristus x naaraskierre x puristus) (puristus x uros)
DN2
[l
i
12 1,5 (1 d2
d1 d3
] iy ]
‘ z1 z3
no 13 ‘ 12
& (M & (M
mitta tuotenro /13 12 z1/z3 z2  slw2 mitta tuotenro n 12 z2
%" x Rp¥s" x 15" 123459178 52 36 23 36 27 D" x V" 123459118 29 35 1
%" x RplA" x %" 123459179 57 42 26 42 27 1" x 1" 123459119 29 40 1
1" x Rp" x 1" 123459180 66 46 30 46 27 1" x %" 123459120 32 37 1
1" x Rp%" x 1" 123459181 66 47 30 47 32 1" x 1" 123459121 29 55 1
174" x Rpls" x 1%4" 123459182 82 50 33 50 27 V" x 4" 123459122 32 53 1
174" x Rp%a" x 104" 123459183 82 48 33 36 32 1" x 1" 123459123 37 48 1
174" x Rp1" x 174" 123459184 82 50 33 37 M 1" x 1" 123459124 43 65 15
15" x Rp¥s" x 114" 123459185 89 52 39 52 27 15" X V4" 123459125 46 63 15
15" x Rp%" x 105" 123459186 89 53 39 53 32 1" x 1" 123459126 37 49 1
15" x Rp1" x 114" 123459187 89 57 39 57 M 1" x 14" 123459137 49 48 1
2" x Rpls" x 2" 123459188 96 60 42 60 27 @2" x 1" 123459128 43 74 15
2" x Rp¥%" x 2" 123459189 96 61 42 61 32 @2" x V" 123459129 46 72 15
2" x Rp1" x 2" 123459190 96 65 42 65 41 @2" x 1" 123459130 50 69 14
@2" X 14" 123459131 49 48 1
@2" x 11" 123459132 50 50 1
C9405G liitinmuhvi ulkokierre C9402G liitinmuhvi sisdkierre
(puristus x uroskierre) (puristus x naaraskierre)
slwO slwO
o
di1 DN2 di DN2
) E—
z1 z1
n 12 Lz2
n 12
& M & M
mitta tuotenro n 12 slw2 mitta tuotenro n 12 z1 z2 slw2
V" x R1" 123459112 35 15 28 %" x Rp¥s" 123459100 32 14 3 6 28
%" x RYa" 12345913 36 16 36 %" x Rp¥%4" 123459101 33 16 1 7 36
1" x R1" 12345914 4 23 4 1" x Rp1" 123459102 39 18 3 8 M
174" x R1%4" 123459115 54 20 50 174" x Rp14" 123459103 50 21 1 8 50
15" x R1%" 123459116 54 20 57 14" x Rp1%" 123459104 51 20 2 8 57
2" x R2" 12345917 59 20 70 2" x Rp2" 123459105 56 20 2 5 70



VSH PowerPress Gas

C9439G supistusyhde C9429G hattu
(2 x puristus) (1 x puristus)
di d2 d1
21 l 42 a\» z1
I T 2 n
& () & ()
mitta tuotenro n 12 z1 z2 mitta tuotenro n z1
" x Vo' 123459200 34 29 3 1 " 123459194 35 6
1" x " 123459201 41 29 5 1 RZ8 123459195 38 6
1" x %" 123459202 39 31 3 (0] 1 123459196 43 7
1" 123459197 56 7
%" 123459198 57 8
2" 123459199 62 8

C9426G laippaliitin PN 10/16

(1 x puristus)

k2
D2
& (N
mitta tuotenro n z1 k2 b2 D2 d2-2 n2
1" (DN32) 123459191 92 43 100 16 140 18 4
12" (DN40) 123459192 97 47 1o 16 150 18
2" (DN50) 123459193 98 44 125 16 165 18 4
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VSH PowerPress

PP550 palloventtiili PN16

(2 x puristus)

tekniset tiedot

maksimipaine 16 bar

O

« kayttolampotila -10 ... 135 °C

« lukittava salpakahva

¢ tunnistettava lukitusilmaisin

* kaannettadva kahva (punainen/sininen)

* kromattu messinkinen taysaukko palloventtiili
« PTFE-palloistuimet

e
R

3 s nro osa materiaali
1 runko DZR-messinki (CW511L)
2 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
6 3 kahva zamak
4 pallo DZR-messinki (CWS5T11L)
[ 12 5 istuin PTFE
9 7 6 lukkosalpa nylon 6
1 7 salpa ruostumaton teras
10 8 kahvan sisdosa TPE
N ( 9 kara ruostumaton teras
10 karan tiiviste EPDM
1 karalaakeri PTFE
12 ruuvi ruostumaton teras
| Q 13 o-rengas EPDM
N 14 valirengas ruostumaton teras
= AN N (2 >;L\ " @ -
15 tartuntarengas ruostumaton teras
16 Visu-Control®-rengas polypropeeni
@ ® ®)
maksimipaine [bar]
kdyttopaine rungon testipaine istuimen testipaine
6 24 17,6
paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
kaikki koot SEP
M1 M2
wafl
Y
| U
\"%
N
1 _D|dl — E
z1 z2
1 12
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U[a] \" Y H2 E M1 M2 D
n" (DN15) PWR9440002 0,57 17 55 27 28 23 37 10 29 27/34 105 31
3" (DN20) PWR9440013 0,67 41 55 24 28 25 37 10 29 27/34 105 38
1" (DN25) PWR9440024 0,92 70 63 28 28 28 37 10 29 27/34 105 46
1" (DN32) PWR9440035 1,31 121 80 32 28 34 37 10 29 27/34 105 57
%" (DN40) PWR9440046 1,76 200 83 55 28 41 37 10 29 27/34 165 66
2" (DN50) PWR9440057 2,77 292 93 40 28 48 37 10 29 27/34 165 83



PP550 EL palloventtiili jatketulla varrella PN16

(2 x puristus)

KGRty
RTINS

am

, B
0=

VSH PowerPress

s XK
&%

<«

tekniset tiedot

suurin paine 16 bar

kayttolampstila -10 ... 135 °C

lukittava salpa pidennetylla varrella
tunnistettava lukitusilmaisin

kdadnnettava kahvan sisdosa (punainen/sininen)
kromattu messinkinen taysaukollinen
palloventtiili

PTFE-palloistuimet

nro osa materiaali
1 runko DZR-messinki (CWS5T11IL)
2 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu

3 kahva zamak

4 pallo DZR-messinki (CWS5T11IL)
5 istuin PTFE

6 lukkosalpa nylon 6

7 salpa ruostumaton teras

8 kahvan siséosa TPE

9 kara ruostumaton teras
10 karan tiiviste EPDM

1 karalaakeri PTFE
12 ruuvi ruostumaton teras
13 o-rengas EPDM
14 valirengas ruostumaton teras
15 tartuntarengas ruostumaton teras
16 Visu-Control®*-rengas polypropeeni
17 pidennetty kara ruostumaton teras
18 kahvan jatke zamak
19 kahvan jatkeen laakeri PTFE

maksimipaine [bar]

kdyttopaine

rungon testipaine istuimen testipaine

M1 M2
6 24 17,6
H2 |
paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
Y kaikki koot SEP
v U
Y pldi|-- 1 1 d2 Ve PewerPress E
ol =
-~ \% 7
z1 z2
1 12
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U[a] \" H2 Y E M1 M2 D
n" (DN15) PWR9440123 0,71 17 55 27 28 74 10 37 29 27/34 105 31
3" (DN20) PWR9440134 0,81 41 55 24 28 76 10 37 29 27/34 105 38
1" (DN25) PWR9440145 1,06 70 63 28 28 80 10 37 29 27/34 105 46
1" (DN32) PWR9440156 1,45 121 80 32 28 86 10 37 29 27/34 105 57
%" (DN40) PWR9440167 1,90 200 83 55 28 92 10 s/ 29 27/34 165 66
2" (DN50) PWR9440178 2,91 292 93 40 28 99 10 37 29 27/34 165 83
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PPSU550 palloventtiili PN16

(2 x puristus, liittimella)

tekniset tiedot

suurin paine 16 bar

O
NS
BN

kayttolampotila -10 - 120 °C
lukittava salpakahva
tunnistettava lukitusilmaisin

k&dnnettava kahvan sisédosa (punainen/sininen)
kromattu messinkinen taysaukko palloventtiili

PTFE-palloistuimet

nro osa materiaali
1 runko DZR-messinki (CW511L)
2 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
3 8 3 kahva zamak
4 pallo DZR-messinki (CWS5T11L)
5 istuin PTFE
6 lukkosalpa nylon 6
12 7 7 salpa ruostumaton teras
\ 8 kahvan sisdosa TPE
@ : 10 9 kara ruostumaton teras
®<§/ 7 W 10 karan tiiviste EPDM
\ 1 karalaakeri PTFE
T 12 ruuvi ruostumaton teras
13 o-rengas EPDM
14 14 valirengas ruostumaton teras
' 15 tartuntarengas ruostumaton teras
N 16 16 Visu-Control®-rengas polypropeeni
2 c/ 17 puristuspaa liittimella hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
18 lukkorengas ruostumaton teras
@ @ @ @ ) @ @ 18 13) (15 19 mutteri hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
20 tasotiiviste EPDM
21 liitosliitin hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
maksimipaine [bar]
kdyttopaine rungon testipaine istuimen testipaine
16 24 17,6
paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
kaikki koot SEP
H2
Y
1 F \ -
v — M1 —1
Y _D|dl I d2 (Ve E’gg ) E
' B g
Yy e X L 1/
z1 z2
1 12
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] n z1 12 z2 slwo slw2 U[@] \" Y H2 E M1 M2 D
n" (DN15) PWR9440068 0,84 17 55 27 96 68 36 36 28 23 37 10 29 27/34 105 31
a" (DN20) PWR9440079 1,00 41 55 24 102 72 41 41 28 25 37 10 29 27/34 105 38
1" (DN25) PWR9440081 1,42 70 63 28 m 75 50 50 28 28 37 10 29 27/34 105 46
1" (DN32) PWR9440090 1,94 121 80 32 126 76 60 57 28 34 37 10 29 27/34 105 57
Iz (DN40) PWR9440101 2,73 200 83 5 139 90 70 70 28 41 37 10 29 27/34 165 66
2" (DN50) PWR9440112 414 292 93 40 158 105 85 85 28 48 37 10 29 27/34 165 83



PPSUS550 EL palloventtiili jatkovarrella PN16

(2 x puristus, liittimella)

tekniset tiedot

VSH PowerPress

maksimipaine 16 bar

s XK
&%

<«

kayttolampotila -10 - 120 °C

lukittava salpa pidennetylla varrella
tunnistettava lukitusilmaisin

kddnnettava kahvan sisédosa (punainen/sininen)
kromattu messinkinen taysaukollinen

palloventtiili
PTFE-palloistuimet

nro osa materiaali
1 runko DZR-messinki (CW511L)
8 2 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
3 kahva zamak
6 4 pallo DZR-messinki (CWS5T11L)
5 istuin PTFE
2 4 6 lukkosalpa nylon 6
7 salpa ruostumaton terés
@ 8 kahvan sisdosa TPE
9 kara ruostumaton teras
@ 10 karan tiiviste EPDM
1 karalaakeri PTFE
@ 12 ruuvi ruostumaton teras
13 o-rengas EPDM
K \%/ 14 valirengas ruostumaton teras
15 tartuntarengas ruostumaton teras
16 Visu-Control®-rengas polypropeeni
” 17 pidennetty kara ruostumaton teras
18 kahvan jatke zamak
16 19 kahvan jatkeen laakeri PTFE
20 puristuspaa liittimella hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
21 lukkorengas ruostumaton teras
2 BB 22 mutteri hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
23 tasotiiviste EPDM
24 liitosliitin hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
M1 ‘ M2
H2 }
maksimipaine [bar]
Y | kdyttopaine rungon testipaine istuimen testipaine
‘ 6 24 17,6
u ‘ paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
‘ kaikki koot SEP
’ |
i slwO  slw2
' W
|
. T 1
| —
z1 | z2
n | 12
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] n 12 z1 z2 slwOo slw2 U [@] v H2 Y E M1 M2 D
n" (DN15) PWR9440189 0,98 17 55 96 27 68 36 36 28 74 10 37 29 27/34 105 31
a" (DN20) PWR9440191 114 41 55 102 24 72 41 41 28 76 10 37 29 27/34 105 38
1" (DN25) PWR9440200 1,56 70 63 m 28 75 50 50 28 80 10 37 29 27/34 105 46
1" (DN32) PWR9440211 2,08 121 80 126 32 78 60 57, 28 86 10 37 29 27/34 105 57
" (DN40) PWR9440222 2,87 200 83 139 35 90 70 70 28 92 10 37 29 27/34 105 66
2" (DN50) PWR9440233 4,28 292 93 158 40 105 85 85 28 99 10 37 29 27/34 105 83
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PP1260 staattinen tasapainotusventtiili (L *X*
(2 x puristus)
tekniset tiedot
e suurin kayttépaine 16 bar
o kayttolampotila -10 -120°C
» kiinted mittausaukko (FODRV)
¢ kahva visuaalisella digitaalisella
asennonilmaisimella
* muistipysaytys kiinnityksen asettamista
varten
¢ neulakytkimen mittauspisteet
¢ pistorasian siirtosuojaus
20
18 24 nro osa materiaali
19 23 1 runko messinki (CW5T11L)
N 22 2 laippa messinki (CWS5T1L)
n C\I 3 levy messinki (CW5T11L)
7 1a ° & 4 levytiiviste PTFE
10 5 saatotappi messinki (CWS5T1L)
21 6 o-renkaat EPDM
2 7 testipiste DZR-messinki (CW602N)
13 8 kara messinki (CW511L)
e, 9 venttiilin kaula messinki (CW5T11L)
10 saatdéruuvi messinki (CWS5T1L)
I \ I \ 1 kiinnitysruuvi messinki
12 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu
[ \ [ \ 13 o-rengas EPDM
I W 14 kahva 30 % lasikuituvahvisteinen
nailon 66
8 17 16 15 1 15 tartuntarengas ruostumaton teras
16 Visu-Control®-rengas polypropeeni
A maksimipaine [bar]
kdyttépaine rungon testipaine istuimen testipaine
& 16 24 17,6
/
paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
S / / kaikki koot SEP
H V)
Vh slw3
) \  h
v a
' d1| H—-—H—- —H— rir | [ E— .o ]
_ﬁ !
g J \_J ____F
z1 z2
1 12
mitta tuotenro paino [kg] n 12 z1 z2 slw3 U [2] af[°l v Vh Y M H
%" (DN15) LF PWR9440486 0,68 73 75 46 48 25 27 55 64 107 38 90 92
%" (DN12) SF PWR9440497 0,68 73 75 46 48 25 27 55 64 107 38 90 92
%" (DN20) SF PWR9440508 0,80 74 83 43 52 25 27 55 64 14 38 90 96
1"  (DN25) SF PWR9440519 115 88 96 5% 60 25 33 55) 73 131 38 90 108
1%" (DN32) SF PWR9440521 1,93 110 126 62 78 32 41 55} 81 154 38 90 126
1" (DN40O) SF PWR9440530 2,52 s 129 66 81 &5 60 55 85 163 38 90 132
2" (DN50) SF PWR9440541 4,02 133 149 80 96 B5 58 55} 103 189 38 90 151



VSH PowerPress

virtaus [1/s] virtaus [I/min] virtaus [I/h]
mitta Kv [m3/h] Kvs [m*/h] min. max. min. max. min. max.
" (DN15) LF 0,55 0,49 0,015 0,031 0,91 1,84 54,7 10,5
2" (DN12) SF 2,09 2,02 0,058 0,126 3,49 7,54 209,2 452,5
%" (DN20) SF 3,07 4,43 0,123 0,191 7,37 1,45 442,4 686,9
1" (DN25) SF 6,19 6,07 0,172 0,377 10,32 22,61 619,2 1356,8
1%" (DN32) SF 13,13 1,10 0,365 0,690 21,89 41,38 1188, & 2482,6
1%" (DN40O) SF 22,49 22,26 0,625 1,383 37,48 82,95 22489 4977,0
2" (DN50) SF 28,19 42,46 1,180 1,751 70,77 105,07 4246,2 6304,3
virtausnopeus
DN15 N
- 0,015 - 0,031 NN 0,015 -0,049
- 0058 - 0126 I 0,058 -0.202
DN20 N
SF 0123 - 07191 IR 0,123 -0307
DN25 \
SF 0172+ 0,377 NN 0,172 10,607
DN32 N
SF 0,365 - 0,690 NN 0,365 -111
S <Pa
DN4O NN 5-10 kPa
oF 0625 -1383 NN 0625 -2226
DN50 N
SF 1179 <1751 NN 178 -2,819
0,001 0,01 0,1 1
debiet [I/s]
virtausnopeus
Kvs [m*/h]
0,001 100
100,
10 |
©
o
SR
Q
<
o1 -
0,01 - ——
1 100000
debiet [I/h]
painehavié
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PPSU1260

N
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staattinen tasapainotusventtiili PN16

(2 x puristus, liittimella)

O
L
B

tekniset tiedot

e suurin kayttépaine 16 bar

o kayttolampotila -10 -120°C

* kiinted mittausaukko (FODRV)

¢ kahva visuaalisella digitaalisella
asennonilmaisimella

* muistipysaytys kiinnityksen asettamista
varten

* neulakytkimen mittauspisteet

nro osa materiaali

1 runko messinki (CW5T11L)

2 laippa messinki (CW511L)

3 levy messinki (CW511L)

4 levytiiviste PTFE

5 saatétappi messinki (CWS5T1L)

6 o-renkaat EPDM

7 testipiste DZR-messinki (CW602N)
8 kara messinki (CW511L)

9 venttiilin kaula messinki (CW5T11L)

10 saatéruuvi messinki (CW5T1L)

1 kiinnitysruuvi messinki

hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu

EPDM

12 puristusliitos

13 o-rengas

14 kahva 30 % lasikuituvahvisteinen

nailon 66
15 tartuntarengas ruostumaton teras

16 Visu-Control®-rengas polypropeeni

17 liitosliitin hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu

18 mutteri hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu

19 tasotiiviste EPDM

A 20 lukkorengas ruostumaton teras
M
maksimipaine [bar]
kdyttopaine rungon testipaine istuimen testipaine
> 16 24 17,6
" ;
V)

paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka

vh slw3  slwO  slw2 kaikki koot SEP
— - ; T h
‘.s" / a
Ldl|—-— +—- 1 - d2
‘ -
| E—
z1 z2
1n 12

mitta tuotenro paino [kgl n z1 12 z2 slwo slw2 slw3 U [@] a[°l \' H Y M Vh
" (DN15) LF PWR9440552 0,90 78 50 120 92 27 36 22 27 55; 64 106 38 90 126
" (DN15) SF PWR9440563 0,90 78 50 120 92 27 36 22 27 55 64 106 38 90 126
¥a" (DN20) SF PWR9440574 1,10 83 53 132 102 32 41 22 27 55 64 106 38 90 128
1" (DN25) SF PWR9440585 1,63 98 62 144 109 46 50 25 32 55} 73 13 38 90 4
" (DN32) SF PWR9440596 2,37 e 68 174 126 50 57 32 4 55 81 120 38 90 151
1" (DN40) SF PWR9440607 3,10 120 71 187 138 60 70 85 50 55 85 123 38 90 162
2" (DN50) SF PWR9440618 4,80 137 83 219 165 7% 85 5 29 55 103 138 38 90 185



VSH PowerPress

virtaus [1/s] virtaus [I/min] virtaus [I/h]
mitta Kv [m3/h] Kvs [m3/h] min. max. min. max. min. max.
v"  (DN15)LF 0,40 0,41 0,01 0,025 07 15 4 89
" (DN15) SF 1,86 2,15 0,06 0,12 3,6 6,9 216 414
" (DN20) SF 3,36 4,78 0,13 0,21 8,0 12,5 480 750
1 (DN25) SF 6,11 81 0,23 0,38 13,5 228 810 1368
1" (DN32) SF 12,65 15,41 0,43 0,79 25,7 471 1542 2826
14" (DN40) SF 19:00 22,23 062 118 371 70.8 2226 4248
2" (DN50) sk 28,42 48,21 134 177 80,4 105,9 4824 6354
virtausnopeus
DN15 S
- 0,015 - 0,031 NN 0,015 -0,049
o 0,058 - 0,126 NN 0,058 -0,202
DN20 N
SF 0123 - 07191 IR 0,123 -0307
DN25 \
SF 0172+0,377 NN o072 0607
DN32 N
SF 0,365 - 0,690 NN 0,365 -111
- <Pa
DN40 NN 5-10 kPa
SF 0625-1385 NN 0625 -2226
DN50 N
SF 1179 <1751 NN 178 -2,819
0,001 0,01 0,1 1
debiet [I/s]
virtausnopeus
Kvs [m*/h]
0,001 100
100,
10 |
©
o
SR
Q
<
o1 -
0,01 - ——
1 100000
debiet [I/h]
painehavié
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PP1070/125

luistiventtiili PN16

(2 x puristus)

O
NN
BN
>

tekniset tiedot

¢ maksimipaine 16 bar

* kayttélampétila -10 ... 110 °C
« kestava pronssikiila

* nousematon kara

e tiivisteholkki

nro osa materiaali
1 runko pronssi
2 sovitin hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu
3 o-rengas EPDM
4 valirengas ruostumaton teras
5 tartuntarengas ruostumaton teras
6 Visu-Control®-rengas ruostumaton teras

maksimipaine [bar]

kdyttopaine

rungon testipaine istuimen testipaine

6

24 17,6

paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka

kaikki koot SEP
1
M
U2
=
Y /4
[ |
slw3
V2
Vh U1
\ —
— —
A di1 — - - - - d2
N——J
z1 z2
n 12
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] 11/12 z1/z2 U1[2] U2 [@] Vi V2 Y slw3 M Vh
n" (DN15) PWR9440365 0,48 14 64 36 33 23 32 58 17 20 60 100
3" (DN20) PWR9440376 0,68 32 68 38 40 23 39 68 18 20 60 n3
1" (DN25) PWR9440387 1,01 57 78 42 48 23 47 80 21 20 70 126
1" (DN32) PWR9440398 1,57 90 96 48 56 28 56 92 21 25 75 147
%" (DN40) PWR9440409 2,07 129 100 52 65 28 65 109 26 5 95 178
2" (DN50) PWR9440411 3,08 230 109 56 81 315 87 130 29 29 104 203



VSH PowerPress

X
S

<«

luistiventtiili PN16 C[)

(2 x puristus, liittimella)

PPSU1070/125

tekniset tiedot

¢ maksimipaine 16 bar

* kayttélampétila -10 ... 110 °C
« kestava pronssikiila

* nousematon kara

e tiivisteholkki

nro osa materiaali

1 runko pronssi

2 sovitin hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu

3 o-rengas EPDM

4 valirengas ruostumaton teras

5 tartuntarengas ruostumaton teras

6 Visu-Control®-rengas ruostumaton teras

7 liitosliitin hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu

8 tasotiiviste EPDM

% 9 mutteri hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-

tettu

10 Ilukkorengas ruostumaton teras

liitospaa hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-

tettu

maksimipaine [bar]

kdyttopaine rungon testipaine istuimen testipaine

16 24 17,6
M
U2
| paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
kaikki koot SEP
v e
[ ]
slw3
V2
Vh U1 ‘ slwO slw2
\% |
il - -
dijH- - - - - I — - - d2
=
O L] H
z1 z2
il 12
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] n z1 12 z2 U1[@] U2[@] Vi v2 Y slwOo slw2 slw3 M Vh
" (DN15) PWR9440420 0,69 14 64 36 107 79 33 23 32 58 17 27 36 20 60 103
Ya" (DN20) PWR9440431 0,98 32 68 38 nz 87 40 23 39 68 18 32 41 23 60 7
1" (DN25) PWR9440442 1,51 57 78 42 127 91 48 23 47 80 21 46 50 27 70 131
1" (DN32) PWR9440453 2,16 90 96 48 146 98 56 28 56 92 21 50 57 30 75 151
12" (DN40) PWR9440464 2,94 129 100 52 156 107 66 28 65 109 26 60 70 32 95 185
2" (DN50) PWR9440475 4,49 230 109 56 177 124 81 I 87 130 29 75 85 40 104 213
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PP913 y-suodatin PN16

(2 x puristus)

V77223

1

N i 7770

tekniset tiedot

¢ maksimipaine 16 bar

o kayttolampotila -10 ... 120 °C

« erittdin tehokas suoja epapuhtauksia vastaan

¢ y-muotoinen

¢ ruostumattomasta terdksestd valmistettu verkko

(0,92 mm)
nro osa materiaali
1 runko pronssi
2 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoi-
tettu
o-rengas EPDM
valirengas ruostumaton teras

tartuntarengas ruostumaton teras

Visu-Control®-rengas polypropeeni

N O b~

Verkko ruostumaton teras

7
maksimipaine [bar]
kdyttopaine rungon testipaine istuimen testipaine
6 24 17,6
paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
kaikki koot SEP
—
d1 - - - d2
Vh
S— N——
< slw3
¢
z2 z1
12 I
mitta tuotenro paino [kg] n 12 z1 z2 U [2] v H slw3 Vh
n" (DN15) PWR9440961 0,59 59 80 31 52 31 45 40 22 56
3" (DN20) PWR9440970 0,74 58 88,1 28 58 37 54 48 26 67
1 (DN25) PWR9440981 1,02 68 102 & 66 44 63 56 32 79
1" (DN32) PWR9440992 1,87 96 138 48 89 50 73 65 35 96
1" (DN40) PWR9441003 2,32 97 148 48 99 50 86 75 38 105
2" (DN50) PWR9441014 3,33 101 164 48 m 35! 106 92 45 129



PP1060A heiluritakaiskuventtiili PN16

(2 x puristus)

tekniset tiedot

VSH PowerPress

¢ maksimipaine 16 bar

O
L
B

* kayttolampotila 0-65 °C

* pronssimetallinen istuva takaiskuventtiili

* vaakasuora ja pystysuora kiinnitys,
virtaussuuntanuolen osoittama

nro osa materiaali
1 runko pronssi
2 puristusliitos hiiliteras sinkki-nikkelipinnoitettu
3 o-rengas EPDM
4 valirengas ruostumaton teras
5 tartuntarengas ruostumaton teras
6 Visu-Control®-rengas polypropeeni

maksimipaine [bar]

kdyttopaine

rungon testipaine

istuimen testipaine

6 24 17,6
I o P o " . . P—
“\\\\\\\\\\\\‘\‘i\'\g‘ paineenalaisille laitteille tarkoitettu direktiiviluokka
kaikki koot SEP
mitta virtaus [1/s] Kv [m3/h]
%" (DNI15) 0,04 18
01 37
0,2 51
0,4 57
%" (DN20) 0,04 2,7
(o} 55
0,4 13,6
1 15,3
v 1" (DN25) 0,01 77
L 0,2 13,9
H’I’ T :u» slw3 03 18,4
1 25,3
14" (DN32) 0,2 15
H slw4 03 26,6
N 0,4 25,3
M Y 1 32,6
Vh \\\\ 172" (DN40) 0,4 30,3
g (] , d2 0,6 40,2
0,8 48,5
I - §" 3 54,4
2" (DN50) 0,6 42
0,8 54
z1 z2 15 86,2
1 12 4 98
virtausnopeus
mitta tuotenro paino [kg]l Kvs [m3/h] n z1 12 z2 U1[2] U2 [2] H slw3 slw4 Vh
n" (DN15) PWR9440244 0,555 57 69 41 69 41 40 29 46 26 13 68
3" (DN20) PWR9440255 0,835 15,3 78 48 78 48 48 &5 54 31 14 81
1" (DN25) PWR9440266 1,208 25,5 86 51 86 51 51 40 62 351 16 92
1" (DN32) PWR9440277 1,837 32,6 107 59 107 59 57 43 68 38 6 103
%" (DN40) PWR9440288 2,357 54,4 16 68 ne 68 65 50 77 43 16 120
2" (DN50) PWR9440299 3,551 98,0 129 76 129 76 85 58 93 51 18 143
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P6100 Novopress-puristustydkalut P6101 Novopress-puristusleuat ja -silmukat

G—UOG N, |

versio mitta tuotenro versio mitta tuotenro

ACO203BT + 2 akkua 5,0Ah + laturi 220V + sailytys- %" -2" 6342556 PB2 ECOTEC -puristusleuka - DW n" 7017808

laukku PB2 ECOTEC -puristusleuka - DW 4 7017809
PB2 ECOTEC -puristusleuka - DW 1" 7017810
ZB203-sovitin 1" - 2" 6580145
snap-on-silmukat - DW a" 7017811
snap-on-silmukat - DW 15" 7017812
snap-on-silmukat - DW 2" 7017813
sailytyslaukku + snap-on-silmukat 14" +1%" - 2" + ZB203 7017814
sarja: puristusleuat 2” - 1”7 + sailytys- ¥ -1" 7017816
laukku
sarja: puristusleuat ja -silmukat %" - 2" 15" - 2" 7017817

+ ZB203-adapteri + sailytyslaukku

N N
P6102 sailytyslaukku

P6002 akku + laturi

versio mitta tuotenro versio tuotenro
sailytyslaukku puristusleuoille + snap-on-silmu- ' - 2" 7017815 akku ACO203 2,0 Ah 18V 6341588
koille + adapterille akku ACO203 5,0 Ah 18 V 6342446

laturi ACO203 230V 6340125



P6103 tyontdsyvyyden merkitsin

versio mitta tuotenro

VSH PowerPress

tyontosyvyyden merkitsin VSH PowerPress ' - 2" 7017807
-jarjestelmalle
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vastuuvapautuslauseke:

Tekniset tiedot eivét ole sitovia eivitkad kuvaa tuotteiden taattuja ominaisuuksia. Tiedot saattavat muuttua. Tutustu Yleisiin kdyttéehtoihimme. Lisétietoja on saatavilla
pyynndsta. Suunnittelija on vastuussa sopivien tuotteiden valinnasta kdyttétarkoitukseen ja sen varmistamisesta, ettd painearvoja ja suorituskykytietoja ei yliteta.
Asennusohjeet on aina luettava ja niitd on noudatettava huolellisesti. On tdrkedd, etts jarjestelméa on paineeton ja tyhjennetty ennen minkdan komponentin poistamista,
muuttamista tai korjaamista, olipa se viallinen tai ei.



integrated
piping systems

aalberts

haluatko lisatietoja?

Taydellinen ja ajantasainen yleiskatsaus tuotevalikoimastamme ja
taydentavista palveluistamme |6ytyy osoitteesta: www.aalberts-ips.eu

Haluatko sopia tapaamisen alueesi myyntiedustajan kanssa tai saada
puhelinneuvontaa ja tukea asiantuntijoiltamme?
Ota yhteytta:

Aalberts integrated piping systems Asiakaspalvelu
+46 (010-200 77 00

sverige@aalberts-ips.com

piping technology

Aalberts integrated piping systems Sverige
Kristianstadsgatan 16 / 214 23 Malmé / Sverige

www.aalberts-ips.se

connection technology

valve technology fastening technology

5010811-2026-1.0 FI





