
NORMY I WYMAGANIA TECHNICZNE MEBLI NA WYMIAR OPRACOWANE NA PODSTAWIE 
OBOWIAZUJĄCYCH POLSKICH NORM 

 
1. Właściwości płyt meblowych  
Materiały składowe mebli tj. płyty i blaty meblowe użyte do produkcji mebli posiadają atest 
higieniczności E1 oraz wykonane są zgodnie z Polskimi Normami PN-EN 14322, PN-EN 438-3. 
Materiały te posiadają normy techniczne oraz jakościowe dopuszczalne przez producenta.  
 
Informacje dotyczące atestów oraz danych technicznych materiałów są dostępne na stronach 
producentów płyt meblowych:  
a) Swiss Krono: https://www.swisskrono.pl/Pobierz/Certyfikaty  
b) Egger: https://www.egger.com/shop/pl_PL/support/downloads  
c) Kronospan: https://strefaplyt.pl/certyfikaty-i-atesty  
 
2. Budowa szaf, garderób, szafek kuchennych oraz innych mebli na wymiar oraz ich warunki 

techniczne i tolerancje  
 Boki meblowe 

1) Boki mebli wykonane są z materiału zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z płyty laminowanej, 
akrylowej lub płyty mdf lakierowanej.  

2) Dopuszczalne są niewielkie odpryski na płycie-na krawędziach powstałe w procesie cięcia i 
obróbki tj. okleinowania (+/- 0,8mm).  

3) Zawiasy oraz prowadnice przykręcane są do boków mebli zgodnie z instrukcją producenta.  
4) W bokach mebli, w których występują półki, wykonane są nawiercenia fi 5 do podpórek na półki 

na tej samej wysokości i (+/- 1,5mm) , w których dopuszczalne są odpryski powstałe w wyniku 
wiercenia z tolerancją +/- 0,8 mm.  

5) Jeśli nastąpi konieczność zostanie nafrezowany rzaz (podcięcie) na płytę HDF o grubości +/- 4mm 
na głębokość +/- 10mm z przesunięciem od tyłu (od 1mm do 30mm).  

6) Okleinowanie krawędzi następuje przy użyciu są obrzeża PCV, ABS, HPL lub melaminy w 
grubościach od 0,4mm do 2mm za pomocą kleju w wyniku czego powstaje spoina klejowa o gr +/- 
0,2mm.  

7) Boki są skręcane z wieńcem dolnym i górnym przy użyciu wkrętów, konfirmantów, minifixów, 
kątowników lub kołków drewnianych z tolerancją maksymalnego odchylenia oraz przesunięcia na 
długości, szerokości, wysokości i głębokości (+/- 1,8mm) .  

8) Dopuszczalne są odpryski w laminacie na ręcznych wycięciach wewnętrznych oraz wycięciach w 
bokach pod np. zaślepki, rury itp. na długości, szerokości, głębokości, liniowości i kąta o wielkości 
+/- 3mm.  

9) Dopuszczalne odchylenia od wymiarów: Grubość: +/- 0,5 mm Długość: +/- 1,5mm Szerokość: +/- 
1,5mm Przekątna: +/- 1,5mm Wichrowatość: +/- 2mm na 1mb  

Wieńce górne i dolne  
1) Wieńce meblowe wykonane są z materiału zgodnie z wytycznymi z umowy tj. z płyty 

laminowanej, akrylowej lub płyty mdf lakierowanej.  
2) Dopuszczalny jest lekko widoczny rzaz, po złączeniu z bokiem o szerokości +/- 0,3mm.  
3) Dopuszczalne są niewielkie odpryski na płycie-na krawędziach powstałe w procesie cięcia 

i obróbki tj. okleinowania (+/- 0,8mm).  
4) Jeśli nastąpi konieczność zostanie nafrezowany rzaz (podcięcie) na płytę HDF o grubości 

+/- 4mm na głębokość +/- 10mm z przesunięciem od tyłu (od 1mm do 30mm).  
5) Okleinowanie krawędzi następuje przy użyciu są obrzeża PCV, ABS, HPL lub melaminy 

w grubościach od 0,4mm do 2mm za pomocą kleju w wyniku czego powstaje spoina 
klejowa o gr +/- 0,2mm.  

6) Wieńce skręcane są z bokami mebli przy użyciu wkrętów, konfirmantów, minifixów, 
kątowników lub kołków drewnianych z tolerancją maksymalnego odchylenia oraz 
przesunięcia na długości, szerokości, wysokości i głębokości (+/- 1,8mm).  

7) Dopuszczalne są odpryski w laminacie na ręcznych wycięciach wewnętrznych oraz 
wycięciach w bokach pod np. zaślepki, rury itp. na długości, szerokości, głębokości, 
liniowości i kąta o wielkości +/- 3mm. 

8) Dopuszczalne odchylenia od wymiarów: Grubość: +/- 0,5 mm Długość: +/- 1,5 mm 
Szerokość: +/- 1,5mm Przekątna: +/- 1,5mm Wichrowatość: +/- 3mm na 1mb    








