peinind”

Stahlinstrumente

Steel Instruments | Instrumentos de acero Tungsteno

PRAXIS | PRACTICE | PRACTICA

Drehzahlen fiir Stahlinstrumente mit FG-Schaft | Speeds for steel instruments with FG shaft |

Numero de revoluciones para instrumentos de acero con mandriles FG

Arbeitsteildurchmesser Empfohlene Drehzahl in min™ Maximale Drehzahl in min'!
Diametro del extremo activo Revoluciones recomendadas en min' Revoluciones maximas en min™'
005 - 008 50.000 - 80.000 200.000
009-012 30.000 - 50.000 200.000
014-018 15.000 - 25.000 200.000
021-027 12.000 - 22.000 200.000
029 - 031 10.000 - 15.000 200.000
033 -039 5.000 - 8.000 200.000
040 - 060 1.000 - 5.000 200.000

Kavititenpraparation | Cavity preparation | Preparacién de cavidad

Instrument

Instrumentos

Beschreibung

Descripcion

Anwendung

Aplicacién

Empfohlene Drehzahl in min!

Revoluciones recomendadas en min’'

Kugel mit Standardverzahnung
Ball with medium toothing
Punta de esfera con mediano
dentado

Kugel mit Standardverzahnung
und Querhieb
Ball with medium toothing
and cross cut
Punta de esfera con mediano
dentado y corte transversal

(]
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Zylinder, Standardverzahnung
Cylinder, medium toothing
Cilindrico, mediano dentado

Kavititenpraparation
Cavity preparation
Preparacion de cavidad

1.000 - 1.500

Ausbohren alter Fiillungen | Drilling out old fillings | Perforacién de obturaciones antiguas

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min”'
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min”'
Zylinder Standardverzahnung mit
Querhieb
Cylinder, medium toothing and
36 o cross cut Entfernen alter Fiillungen,
Cilindrico, mediano denltado con speziell fiir Amalgamfiillungen
corte transversal Remove old fillings,
Zylinder konisch Standardverzahnung especially for amalgam fillings 160.000 - 230.000
mit Querhieb Extraccién de obturaciones antiguas,
e Cylinder, tapered, medium toothing especial para obturaciones de amalgama
and cross cut
Cilindrico, cénica, mediano dentado
38 con corte transversal

16

Bei den hier angegebenen Drehzahlen handelt es sich um Richtwerte. | The speeds specified here are standard values. | Las revoluciones indicadas aquf son valores de referencia.




LABOR | LABORATORY | LABORATORIO

Empfohlene Drehzahlen fiir Stahlinstrumente mit HP-Schaft | Recommended Speed for steel instruments with HP shaft |

Velocidades de giro recommendadas para instrumentos de acero con mandriles HP

Arbeitsteildurchmesser Drehzahlbereich weiches Material in min™! Drehzahlbereich hartes Material in min-!
Diametro del extremo activo Rango de Velocidad del material blando en min’' Rango de Velocidad del material duro en min’'
005-014 30.000 - 40.0000 30.000 - 40.000
016 - 020 20.000 - 35.000 15.000 - 26.000
021 - 040 12.000 - 20.000 8.000 - 15.000
041 -080 8.000 - 11.000 5.500 - 8.000
081 -100 5.000 - 6.500 3.500 - 5.000

Ausarbeiten von Kunststoff und Gips | Finishing of plastic and plaster | Desbaste de pléstico y yeso

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min”!

Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min”'
Knospenformig, rund, Standardverzahnung
Bud-shaped, round, Standard toothing

Instrumentos

Forma de capullo, redondeado,
Dentado estandar periforme

— =
75

ﬂ
77

Birnenférmig Standardverzahnung
Pear-shaped, medium toothing
Dentado estandar periforme

Bearbeitung von Kunststoff und Gips
Processing of plastic and plaster
Manipulacién de plastico y yeso

4.000 - 10.000

Stichfraser | End milling cutter | Fresa de punta

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min”'
— Spiralférmige Schneide Fiir die Bearbeitung von Kunststoff
Spiral-shaped cutting edge For processing plastic 15.000 - 30.000
514 Corte en espiral Para la manipulacién de plastico
Fiir die Bearbeitung von Kunststoff,
e Verkanscneide besonders r Tfzcholen N
q(léz::eczu;z%a?ﬂage especially for thermoforming sheets . o
Para la manipulacién de plastico
515 especial para laminas de termoformado

Bei den hier angegebenen Drehzahlen handelt es sich um Richtwerte. | The speeds specified here are standard values. | Las revoluciones indicadas aqui son valores de referencia.
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Chirurgie

Surgery | Cirugia

Nachfolgende Drehzahlrichtwerte sind generell in  The following reference values for rotation En general, las velocidades siguientes son
der Chirurgie giiltig: speeds apply to surgery in general: validas para la cirurgia:
Handstiick (HP): Hand piece (HP): Pieza de mano (HP):

Optimal: ~ 6.000 - 10.000 min' Optimum:  6.000 - 10.000 rpm Optima:  6.000 - 10.000 min-'
Maximal: 40.000 - 50.000 min' Maximum: 40.000 - 50.000 rpm Maxima: 40.000 - 50.000 min
Winkelstiick (RA): Angle piece (RA): Contra-angulo (RA):

Optimal: ~ 6.000 - 10.000 min' Optimum:  6.000 - 10.000 rpm Optima:  6.000 - 10.000 min"'
Maximal: 40.000 - 50.000 min™ Maximum: 40.000 - 50.000 rpm Méxima: 40.000 - 50.000 min’
Friction Grip (FG): Friction Grip (FG): Friction Grip (FG):

Optimal:  80.000 min' Optimum:  80.000 rpm Optima: 80.000 min"'

Maximal: 100.000 - 120.000 min' Maximum: 100.000 - 120.000 rpm Méxima: 100.000 - 120.000 min"'

Kieferkamm-Former | Ridge contouring bur | Formador de cresta

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min”

Instrumentos Descripciéon Aplicacion Revoluciones recomendadas en min™'

Chirurgisches Konturieren und Modifizieren
. Kieferkamm-Former des Alveolarknochens
i J ; h Chirurgisches Konturieren und Modifizieren
¥ Ridge contouring bur des Alveolarknochens 1.200
Formador de cresta

RCB00 Contorneado quirdrgico y modificaciéon
del hueso alveolar

Chirurgische Instrumente aus Hartmetall | Surical instruments made of hard metal | Instrumentos quirtirgicos de carburo de tungsteno

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min™
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min'
Chirurgische Hartmetallfraser, mit
T —— schnittfreudiger Verzahnung

Surgical hard metal cutters,
with cutting teeth
HM33IL Fresas quirdrgicas de carburo de
tungsteno, con dentado afilado
Chirurgische Hartmetallfréser, kreuzver-
zahnt mit schnittfreudiger Verzahnung
e Surgical hard metal cutters, cross Schonende Knochenbearbeitung
toothed with cutting teeth Conservative bone treatment 6.000 - 10.000
Fresas quirrgicas de carburo de Cuidadoso tratamiento del hueso
tungsteno, dentado cruzado con
dentado afilado
Chirurgische Hartmetallfraser,
kreuzverzahnt
Surgical hard metal cutters,
cross toothed
HM166RX Fresas quirdrgicas de carburo de
tungsteno, dentado cruzado

HM161RX

Chirurgische-Kugelfriser aus Hartmetall | Sursical ball cutters made of hard metal | Fresa quirdrgica esférica de carburo de tungsteno

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min”'

Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min™'
Hartmetallinstrument,
mit 6 Schneiden
Tungsten carbide instrument,
with 6 blades
HM141 Instrumentos de carburo tungsteno,
con 6 laminas

Hartmetallfréser, querhiebverzahnt,

mit 8-10 Schneiden - .
=Sl Tungsten carbide cutters, cross cut, Chirurgische Bearbeitung von Knochen
with 8-10 blades Surgical processing of bone 6.000 - 10.000
HM141A Fresas de carburo tungsteno, dentado Tratamiento quirdrgico de huesos
transversal, con 8-10 laminas

Hartmetallfraser, mit 8-10 Schneiden

_, Tungsten carbide cutter with 8-10
blades

Fresas de carburo tungsteno con

HM141F 8-10 laminas
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Bei den hier angegebenen Drehzahlen handelt es sich um Richtwerte. | The speeds specified here are standard values. | Las revoluciones indicadas aquf son valores de referencia.



Chirurgiefraser aus Stahl | Steel surgical cutters | Fresas quirirgicas de acero

Edelstahlinstrument
Stainless steel instrument
Instrumento de acero fino

165RF
_ Edelstahlinstrument
. Stainless steel instrument
167RE Instrumento de acero fino

Chirurgische Bearbeitung von Knochen
Surgical processing of bone
Tratamiento quirdrgico de huesos

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min™'
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min’'
_———— Stahlinstrument
Steel instrument
161 Instrumentos de acero

6.000 - 10.000

Chirurgie-Kugelfriser aus Rostfreiem Stahl | Stainless steel surgical round drill | Chirurgie-Kugelfriser aus Rostfreiem Stahl

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min’!
Instrumentos Descripcion Aplicacién Revoluciones recomendadas en min’'
Grober Allport Friser aus Edelstahl,
) 6 Schneiden Chirurgische Bearbeitung von Knochen
e . Stainless steel coarse allport bur, Surgical ineof b 6.000 - 10.000
6 blades . urgical processing od Ene .000 - 10.!
141RF Fresas «Allport» gruesas de acero ratamiento quirdrgico de huesos
fino 6 laminas

Diamantierte Chirurgieinstrumente | Diamond coated surgical instruments | Instrumental quirdrgico diamantado

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min™'
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min’!
Chirurgischer Fréser, diamantiert,
grobe Kérnung R .
L Diameond surgical cutters, Chlrursglsche IBearbeltt_mg vfotr: Knochen 800
coarse grain size urgica’ processing of bone
A ) Tratamiento quirtrgico de huesos
411G* Fresas quirtrgicas de diamante,
grano grueso
_ 9 Kugelférmiges Diamantinstrument Sinus Praparation
Spherical diamond instrument Sinus preparation 6.000 - 10.000
801+ Instrumento diamantado esférico Preparacion del seno
Osteotomie-Sage Chirurgische Bearbeitung von Knochen
Osteotomy saw Surgical processing of bone 800
231DC" Sierra de osteotomia Tratamiento quirdrgico de huesos

* @ Nicht zur Wiederverwendung | Single use only | Para uso unico

Rostfreie Stahlbohrer | Stainless steel drill bits | Fresas de acero inoxidable

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min’'
= = Vorkdrner aus rostfreiem Stahl Vorkérnen des Knochens, Positionsmarkierung
Stainless steel pilot bits Pilot drilling of the bone, position marking
186RF Fresas iniciales de acero inoxidable Fresado inicial del hueso, marcado de posicién
Vorkérner mit Stop,
_~ aus rostfrefem Stahl Vorkérnen des Knochens, Positionsmarkierung
Stainless steel pilot bits with stop, . i i -
; Pilot drilling of the bone, position marking 800
stainless steel Fresado inicial del hueso, marcado de posicién
187RF Fresas iniciales con tope, ! P
de acero inoxidable
e — Vorkérner aus rostfreiem Stahl Vorkérnen des Knochens, Positionsmarkierung
Stainless steel pilot bits Pilot drilling of the bone, position marking
209RE Fresas iniciales de acero inoxidable Fresado inicial del hueso, marcado de posicion

Bei den hier angegebenen Drehzahlen handelt es sich um Richtwerte. | The speeds specified here are standard values. | Las revoluciones indicadas aqui son valores de referencia.
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Spiralbohrer, rostfrei | Stainless steel twist drills | Taladros espirales, inoxidables

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min’'
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min’'
E_____ Spiralbohrer
Twist drill
Taladros espirales
203RF Spiralbohrung Knochen
Spiral drilling of bone 1.000
Fresado en espiral de huesos
e Spiralbohrer mit Stop
Twist drill with stop
2038 Taladros espirales con tope

Pilotbohrer | Pilot burs | Fresas piloto

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min™'
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min’'

[—— ==

A2001
— e Pilotbohrer Pilotbohrung/ Implantatbett Aufbereitung

Pilot bur Pilot drilling/ implant bed preparation 500 - 700

B2001 Fresa piloto Fresado piloto y preparacién del lecho del implante
=S

C3001

TREPANE | TREPANS | TREPANOS

Beim Einsatz von Trepanen ist mit besonderer Sorgfalt
vorzugehen. Insbesondere sollten die empfohlenen
Drehzahlen nicht ({berschritten werden. Zur
Vorbereitung des eigentlichen Einsatzes eines Trepans
sollte dieser im Linkslauf so eingesetzt werden, dass
eine Nut im Knochen entsteht. Danach kann der
Trepan in diese Nut eingesetzt werden und mit
Rechtslauf weiter in die Tiefe vorgegangen werden.

Special care should be exercised when using trepans.
Specifically, the recommended speeds are not to be
exceeded. When preparing the use of a trepan, this
should be inserted counter-clockwise to create a
groove in the bone. Then the trepan can be inserted
deeper into groove with clockwise rotation.

Si se usan trépanos es preciso tener especial cuidado.
En ninglin caso deberan superarse las velocidades de
giro recomendadas. Como preparacion inicial para usar
el trépano se recomienda ajustarlo primero para que
gire hacia la izquierda, de modo que el instrumento
labre una muesca en el hueso. Y después colocar el
trépano en esta muesca, cambiar el giro hacia la
derecha e ir perforando en el hueso.

Instrument Beschreibung

Instrumentos Descripcién

Anwendung

Aplicacion

Empfohlene Drehzahl in min'

Revoluciones recomendadas en min’!

reef) Bmereen

229KH Schaft, 229KH Arbeitsteil

2-teiliger Trepan Innengekiihlt
2-part trepan internally cooled
Trépano de dos piezas con
refrigeracién interna

229FS

Trepan mit Fiihrungsstift
Trepan with guiding pin
Trépano con espiga-guia

prEn DetrINes

229L

Trepan
Trepan
Trépano

Chirurgische Bearbeitung der Knochen
Surgical processing of the bones
Tratamiento quirtrgico de los huesos

300 - 500

20

Bei den hier angegebenen Drehzahlen handelt es sich um Richtwerte. | The speeds specified here are standard values. | Las revoluciones indicadas aquf son valores de referencia.



Schleimhautstanzen | Tissue punches | Punzones de mucosa

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min”'
Instrumentos Descripcién Aplicacién Revoluciones recomendadas en min™'
e
223RF . PR . .
Schleimhautstanze Chirurgische Bearbeitung der Schleimhaut
Tissue punch Surgical processing of the mucosa 400 - 800
Punzone de mucosa Tratamiento quirtrgico de la mucosa
—-
225

Gingivatrimmer | Gingiva trimmers | Pulidores para gingivectomia

Instrument

Instrumentos

Beschreibung

Descripcién

Anwendung

Aplicacién

Empfohlene Drehzahl in min”'

Revoluciones recomendadas en min’'

GT135

Gingivatrimmer
Gingiva trimmers
Pulidores para gingivectomia

Schleimhautchirurgie
Mucosal surgery
Cirugia de las mucosas

300.000 - 450.000

Hals-, Nasen-,Ohren- Chirurgie | Ear, nose, throat surgery | Otorrinolaringologia

Instrument

Instrumentos

Beschreibung

Descripcion

Anwendung

Aplicacion

Empfohlene Drehzahl in min™

Revoluciones recomendadas en min’'

ll

242

Kugelférmiges Diamantinstrument
Spherical diamond instrument
Esférico Instrumento de diamante

Jl

236RF

Kugelférmiges Stahlinstrument
Spherical Steel Instrument
Instrumento de acero esférico

Jl

HM236

Kugelférmiges Hartmetallinstrument
Spherical Tungsten carbide instru-
ment
Esférico Instrumento de carburo
tungsteno

Hals-, Nasen-, Ohren-Chirurgie
Ear, nose, throat surgery
Otorrinolaringologia

6.000 - 10.000

Innengekiihltes Instrument | Internally cooled instrument | Instrumentos de irrigacién interna

Instrument Beschreibung Anwendung Empfohlene Drehzahl in min™'
Instrumentos Descripcion Aplicacion Revoluciones recomendadas en min’'
* Kugelférmiges Diamantinstrument,
mit Innenkdiihlun A .
e | il Camond instrusent, with Chirurgische Bearbeitung der Knochen
= internal cooling ’ Surgical processing of the bones 6.000 - 10.000
811C Instrumento diamantado esférico, Tratamiento quir(rgico de los huesos
con refrigeracién interna

Bohrerverlingerung | Drill extension | Extension de fresa

Instrument Beschreibung Anwendung Maximale Drehzahl in min™
Instrumentos Descripcion Aplicacion Revoluciones méximas en min™'
FEE Bohrerverlingerung Sichere Verlingerung von Instrumenten mit RA-Schaft
Drill extension Safe extension of instruments with RA shaft 15.000
BVO25 Extension de fresa Extensién segura de instrumentos con mandril RA

* @ Nicht zur Wiederverwendung | Single use only | Para uso unico

Bei den hier angegebenen Drehzahlen handelt es sich um Richtwerte. | The speeds specified here are standard values. | Las revoluciones indicadas aqui son valores de referencia.
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