” german made DEVENTER

OSTRZEZENIA | PRAKTYCZNE ZALECENIA DOTYCZACE APLIKACJI
SILIKONU

1. NAKLADANIE SILIKONU

Powinno odbywac¢ sie na powierzchniach catkowicie suchych, tj. po petnym sieciowaniu farby. W
przypadku braku petnego sieciowania farby, moze nastgpi¢ migracja srodkéw chemicznych z farby do
silikonu powodujgc zétkniecie powierzchniowe. Naktadanie powitok lakierniczych musi odbywac sie w
odpowiednich odstepach czasowych, poniewaz zbyt szybka obrobka moze by¢ przyczyng zétkniecia
silikonu przy sztyftach. Aldehyd z podktadu moze przedostac sie do silikonu w miejscu wbicia gwozdzia i
powodowac jego miejscowe zotkniecie.

2. ZABEZPIECZENIE STOLARKI / FOLIOWANIE

Nalezy wykona¢ po petnej wulkanizacji silikonu, tzn. wulkanizacji w optymalnych warunkach (23°C / 50%
wilgotnosci), ktéra wynosi ok. 2 mm/dzien. Folie nalezy montowac¢ w taki sposob, aby zapewni¢ wymiane
powietrza w obrebie natozonego silikonu, w przeciwnym razie moze dojs¢ do migracji sktadnikow
chemicznych, co spowoduje zétkniecie lub odbarwienie silikonu.

3. PRZECHOWYWANIE STOLARKI

Silikon zostat zaprojektowany jako odporny na promieniowanie UV, jednoczes$nie catkowity brak dostepu
promieni UV powoduje jego zo6tkniecie. W zwigzku z powyzszym przechowywanie stolarki w
magazynach bez dostepu $wiatta moze powodowac zétkniecie silikonu.

4. KSZTALT FUGI

Formowanie fugi wykonuje sie za pomocg szpatutki. Spoina powinna by¢ lekko wypukta, zgodnie z fazg
na profilu okiennym, aby umozliwi¢ sptyniecie resztek ptynu ze zmywacza silikonu. Jesli fuga jest wklesta
lub ptaska, a ptyn znajduje sie na fudze, mogg pojawi¢ sie matowe plamy. Wynika to z faktu, ze do
wulkanizacji silikonu niezbedna jest odpowiednia wilgotnosc¢ i temperatura (okoto 50%). Zaburzenie tych
parametréw oraz utrzymywanie silikonu w zbyt wilgotnym srodowisku (woda zalegajgca na powierzchni
powodujgca bardzo duzg wilgotnos$¢) powoduje powstawanie plam.




