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ISOTUBI INTRODUKTION

INTRODUKTION

Numepress-systemet bestdr av presskopplingar,
rostfria ror och pressverktyg.

Vid modern installationsteknik for réorsystem kan
anslutningar mellan rér och kopplingar géras med
permanenta pressforband - till exempel bojar, T-kopplingar
och skarvar - eller med géngade eller svetsade forband.

Systemet mojliggdr sakra, snabba och tillforlitliga
installationer inom bygg, industri och marin verksamhet,
med dimensioner frdn 15 mm till 168,3 mm. Det breda
produktsortimentet gér att i princip alla typer av montage
kan utforas med presskopplingsteknik.

Numepress-systemet utvecklades av Isotubi, ett
familjeagt féretag i andra generationen med sate |
Barcelona och mer &@n 50 &rs erfarenhet av
presskopplingar och tillverkning av rostfria ror.
Foretaget har ett team med 6ver 170 hogt
kvalificerade yrkespersoner som sakerstaller hogsta
kvalitet i varje steg av produktionen (ISO 9001). Alla
produkter tillverkas i Spanien, vilket garanterar full
spdrbarhet och strikt kvalitetskontroll.

Frén sina anléggningar i Barcelona distribuerar
Isotubi sina l6sningar internationellt, med stéd av
certifieringar som sakerstaller systemets
tillforlitlighet. Engagemanget for innovation,
industriell digitalisering och héllbarhet speglas i ISO
14001-certifieringen for miljdledning samt Ecovadis
Gold-betyget, som erhdlls 2025 fér andra éret i rad
- ett erk&dnnande av ansvarsfullt ledarskap och en

industrimodell i toppklass.

Meritxell Arnedo,
VD for Isotubi

SYSTEMETS VIKTIGASTE FORDELAR:

« Installationen gar snabbt och sikert med det hir systemet

+ Installationen ar driftsdker, dven vid tuffa anviandningsforhallanden

» Mindre arbetsinsats kravs

» Korrosionsbestandigt

« Latt att hantera

« Vid installation eller reparation behdvs inga forebyggande brandskyddsatgarder, eftersom det ir ett
fogsystem utan svetsning.
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GRUNDERNA I NUMEPRESS-SYSTEMET

De grundléggande delarna i Numepress-systemet ar kopplingen med en O-ring och roret. O-ringen sitter i
kopplingens andar och sdkerstaller en vattentat tatning. Nar roret ar helt instucket i kopplingen skapas forbandet
genom en mekanisk deformation som utférs med ett elektromekaniskt pressverktyg.

Forbandets styrka kommer av att bé&de kopplingen och réret formas, vilket ger en permanent sammanfogning.

i i FULLT INSTICKSDJUP

R 2%

TArKN

TEKNISKA DATA FOR SYSTEMET

Material i kopplingen: Rostfritt stal 1.4404 (AISI 316L).

Viktiga egenskaper:

* Hygieniskt material som ofta anvands inom livsmedels- och lakemedelsindustrin.

» Minimala tryckforluster, vilket mojliggor hogre flodeshastigheter.
e Dekorativ yta av hog kvalitet som gér malning eller utvandig belaggning éverflédig och sanker kostnaderna.

e Mindre forlust av varme eller kyla.
e Molybdenhalten ger god prestanda i klorerade miljoer upp till 500 mg/L.
« God oxidationsbestandighet upp till 900 °C. Utmarkt mekanisk hallfasthet och formbestandighet vid hoga

temperaturer.

Anslutningstyp: Odelbar pressanslutning.

Arbetstryck: Max 16 bar

Arbetstemperatur: -20 till +200°C Se O-ringtabel len for mer information.
Grans for mattat tryck: 7 bar.

Endast fér kortvarig exponering (toppar).

Viggtjocklek pa koppling:

e 1,5 mm for diametrar 15, 18, 22, 28, 35, 42, b4.
e 2 mm for diametrar 76.1, 88.9, 108, (139.7, 168.3 DWGW).
e 2,6 mm for diametrar 139,7, 168,3 DWGW

Matten som anges i tabellerna i denna katalog omfattas av produktionstoleranser. For mer information
kan ni begara produktens tekniska datablad. Tillverkaren forbehaller sig ratten att gora &ndringar utan

foregdende meddelande.

Alla Numepress 316-presskopplingar tillverkas av ror i rostfritt stal AISI 3161 (material 1.4404) i enlighet
med UNE EN 10088. Gangor pa blandade kopplingar tillverkas enligt DIN 2999.

Alla véra gangade tillbehor monteras med BSP-gangor. NPT-gangor finns &ven tillgangliga pa begaran.
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CERTIFIKAT

Numepress 316-systemet, tillverkat av Isotubi, har né&gra av varldens mest erkénda certifieringar.
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Certifikatet kan laddas ner frén vér webbplats: https;//www.isotubi.com/en/quality-certificates/
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NUMEPRESS-ROR

Svetsade ror i rostfritt stal tillverkas enligt standarden EN 10312. Detta uppfyller 1.4404/1.4301 AISI
316L/AISI 304 enligt UNE EN 10088 och EN 10.217-7. Roren uppfyller kraven i DVGW W541.

UTV. DIAMETER VAGG VIKT MAX RORTRYCK (BAR) VATTENVOLYM
GODSTJOCKLEK X (M) (Ke/M) (L/M)
SERIE 1 SERIE 2 SERIE 1 SERIE 2 SERIE 1 SERIE 2
15 x 0.6 15 x 1.0 0.216 0.333 147 160 0.133
18 x 0.7 18 x 1.0 0.303 0.410 123 133 0.201
22 x0.7 22 x 1.2 0.373 0.624 120 131 0.302
28 x 0.8 28 x 1.2 0.545 0.790 95 103 0.514
35x 1.0 35x 1.5 0.851 1.240 94 103 0.804
42 x 1.2 42 x 1.5 1.226 1.503 79 86 1.194
54 x 1.2 54 x1.5 1.587 1.972 61 67 2.042
76.1 x 1.5 761 x 2 3.711 3.655 58 63 4.082
88.9x 1.5 88.9 x 2 4.352 4.286 49 54 5..661
108 x 2 108 x 2 5.308 5.308 44 4 8.494
139.7 x 2 139.7x 2.6 6.896 8.96 25 32 14.20
168.3 x 2 168.3 x 2.6 8.328 10.788 21 27 21.19

Leveransformat: 6 meters langder.
Levererad yta: Utvandiga och invandiga ytor ar slata.

¢ Krokningsradie: r=3,5xd
 Varmeisolering: Halten lGsta kloridjoner i isoleringsmaterial for rostfria stalrér far inte 6verstiga 0,05
%. Varmeisoleringen ska utforas enligt gallande foreskrifter.
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PRESSVERKTYG

Pressverktyg kan vara batteridrivna eller eldrivna. Varie  corlek (se maskinens bruksanvisning) och en
rordiameter har en motsvarande utbytbar pressback pressback eller pressring med “M”-profil.
eller slinga som passar i verktygets cylinder. For

storlekar 42 mm och stérre krévs en adapter For diametrar frédin 15 mm till 35 mm anvands oftast

pressmaskiner pd& 19 kN. Dessa maskiner har sina egna
uppsattningar pressbackar, och béde maskin och

Garantin galler endast nar forbandet ér gjort med en oressbackar méste alltid vara | perfekt skick.
pressmaskin med ratt kraft for kopplingen

BASIC LINE UAP432L / UAP332L AKKU-PRESS 22V
EFP202/ ACO 103 /UAP100L AKKU-PRESS XL
CONFORT LINE UNP2 / MAP219L
AC0203/ AC0203 XL
ACO403 MAP219CFM AKKU -
PRESS
22v
' I
AKKU-
PRESS XL
AC0203/ XL I 45KN 22V

I X X . Kolv a
Modell Anvanduingsomiade Batteri Vikt o Matt
kraft

ACO 203 XL ?15-@108 18V 5Ah 3,2 Kg 32 kN 460x83x113

ACO 403* OHP76-0168 18V 5Ah 12,8Kg 120 kN 650x95x320
MAP219L ?15-035 18V 3Ah 2Kg 19kN 395x80x118
UAP432CL ?15-3108 18V 5Ah 45 kg 32 kN 530x83x325
REMS PRESS 22 P15-054 16V 1,5 Ah 33 kg 32 kN 285x81x290
e oy 076-0108 22V 5 Ah 6.5 kg 45 kN 540x85x325

* Novopress ACO 403 rekommenderas for anvandning med storlekarna 139,7 och 163,3 mm.

** Kopplingar pd 42 mm och uppat maste alltid pressas med pressringar. Férband som goérs
med pressbackar i dessa storlekar omfattas inte av ISOTUBI-garantin. FM-godkand for
anvandning endast med kompressionsverktyg (pressverktyg) som anges av tillverkaren.

<4FM)>»
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ANVANDNINGSOMRADEN
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DRICKSVATTEN

Utformning, dimensionering, utférande och idrifttagning av
dricksvattensystem ska folja gallande féreskrifter och
regler. Vattenkvaliteten p&verkas inte av ror och kopplingar
i rostfritt st&l AISI 316.

O-ringen uppfyller gallande rekommendationer for
dricksvatteninstallationer. (EPDM-O-ringar anvands i
installationer for sanitetsvatten.)

Rostfritt stdl ar inte lampligt for installationer dér
havsvatten forekommer.

Den har produkten uppfyller kraven i Lead-Free-standarderna

Lead Free

enligt National Construction Code, Volym 3, i Australian
National Construction Code (NCC] och lampar sig for
anvandning som del av en blyfri installation.

UPPVARMNING

Numepress presskopplingssystem, tillverkat i rostfritt
stal AISI 316, ar den optimala 16sningen for
varmeinstallationer i slutna kretsar som forsorjs av
aerotermiska varmepumpar, elpannor, gaspannor,
oljepannor eller solvérmesystem.

Den storsta fordelen ér en snabb och smidig montering
utan behov av svetsning. Systemet finns i dimensioner
frén @15 mm till 2168,3 mm med M-profil och ger sdkra
och héllbara forbindelser.

EPDM-tatningsringarna, med ett driftstemperaturomréde
fré&dn -20°C till +110°C, har mycket god bestandighet mot
&ldrande och varmvatten. Dessutom mojliggor
DND-systemet (Drop No Drop) en enkel visuell kontroll av
korrekt pressning innan tryckprovning utfors.
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CERTIFIERADE PRODUKTER
FOR GASINSTALLATIONER
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GAS

Gas anvands p& ménga olika satt i b&dde hushalls- och
industrimiljoer.

Numepress gassystem ar lampligt for installationer med
alla typer av naturgas (gasfamilj 2 - grupper H, L, E, se EN
437 tabell 1) samt LPG (gasfamilj 3 - grupper B/P. P, B, se
EN 437 tabell 1).

Ett av de obligatoriska proven ar GT1, ett test vid 650 °C i 30
min vid 1 bars tryck, som mdter motsténdet vid hog
temperatur for att forhindra att en explosiv blandning
uppstér vid lackage i handelse av brand.

Numepress Gas-kopplingar i rostfritt stél (AISI 3161, MAT. 14404)
ar certifierade for bédde inomhus- och utomhusinstallationer.

Numepress-roret i AISI 316L (MAT.14404) tillverkas enligt
gallande standard och ar gascertifierat i flera olika
dimensioner.

Gaskopplingarna kanns igen p& gul markning och ar
forsedda med en gul HNBR O-ring, vars materialblandning
tagits fram sarskilt for denna anvandning for att uppfylla
kraven i EN 549

Det ar avgdrande att pressningen blir korrekt. Sékerstall darfor
att arbetet utfors med maskiner som ar avsedda fér uppgiften
och att pressbackar och pressringar ar i perfekt skick.

Vid osa@kerhet hjdlper var forsaljiningsavdelning dig gérna
med ré&d om varje maskins prestanda.

Det ar konstruktdrens och/eller installatdrens ansvar att
valja ett effektivt korrosionsskydd, med tanke pé risken for
utvandig korrosion i systemen. Detta galler sarskilt nar
systemet kommer i kontakt med klorerade gaser, dngor
eller material, framfor allt i fuktiga miljoer.

P& den spanska marknaden méste pressbackar/pressringar
kontrolleras och vara forsedda med den obligatoriska
revisionsstampeln frén SAT (teknisk assistansservice). P&
ovriga marknader ska gallande regelverk féljas.

For mer information om systemet och pressverktygen kan
du vénda dig till vér kommersiella avdelning.
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E) TRYCKLUFT
Tryckluft anvands inom en mangd olika tillémpningar.

Drifttrycket i tryckluftssystem kan uppgé till 10 bar, édven
om de flesta verktyg kréver hogst 6 bar.

Numepress-systemet ar avsett for tryck upp till 16 bar.

For tryckluftssystem i klass C-5 eller hogre ska
standard-O-ringen i EPDM ersattas med en gron O-ring i
FKM, som sdljs separat.

SOLENERGIANLAGGNINGAR

% Solenergianléggningar tar tillvara varmeenergi frén
solen. Energin fdngas upp av en solféngare och fors, nar

den val har absorberats, via en solvatska (en blandning
av &nga och frostskyddsmedel) till véirmeackumulatorn.

N

N

Vi rekommenderar att O-ringstatningar i FKM (gréna)
anvands i sddana anlaggningar, eftersom de tal
temperaturer pé& upp till 200°.

De frostskyddsmedel som anvaénds ar i grunden kemiska
beredningar baserade pd& glykol som sanker
fryspunkten. Dessa frostskydd innehéller alltid dven
andra tillsatser, och det ar lampligt att rédgoéra med
tillverkaren nér s&dana tillsatser anvands.

De framsta skalen till att anvanda rostfritt stél i sédana
anléggningar ar: 1&gt underhélisbehov, battre prestanda
och mindre arbetsinsats.
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T' BRANDSKYDD

RS Brandskyddsanléggningar bestér av fasta rérsystem med
avsténgningsanordningar for slanganslutningar samt
munstyckssystem. Det finns tvé olika typer av anldggningar:

o Vatror: alltid vattenfyllda
o Torror: fylls med vatten endast vid behov, antingen
manuellt eller via automatiska ndédsystem

Dessa anléggningar méste uppfylla kraven for certifiering
samt godk&nnande frén forsakringsbolag.

Numepress-systemet omfattas av FM:s och VdS:s riktlinjer
(arbetsblad CEA 400). Mer information finns i den
specifika dokumentationen som ingdr i den tekniska
handboken NUMEPRESS "BRANDSKYDD”. Handboken
finns dven separat, och pd Isotubis webbplats:
https.,//www.isotubi.com/es/

<« FM P FM-godkand fér anvédndning med ett maximalt avstand pa
3,65 meter mellan upphangningar, i sprinklersystem helt i
stal (brandsakerhet) med obehandlade stalror, samt i
hybridsystem med obehandlade stalror och plastror.

OPPET FORNYA TILLAMPNINGAR

% =% & % % E % ED _é% [%:] Jsss w

WS BRANDSLACKNING/ NATUR SOLENERGH
SPRINKLERSYSTEM NATURGAS & LPG ENERGI

)

2

&®)

LUFT
INDUSTRI oL CROVDRIT TRV[\:KF%UFT OFFSHORE KLIMATANLAGGNING fr AEROTERMI KYLNING
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KORREKT INFASTNING AV FASTA
OCH GLIDANDE FASTELEMENT

Rorinfastning har tvé syften. For det forsta bar
fastelementen upp rorsystemet; for det andra styr de
ldngdforandringar i réren som uppstér vid
temperaturvariationer i &nskad riktning.

Vid rorinfastning skiljer man mellan fasta (statiska)
fasten och glidande fasten (som maojliggor axiell
rorelse i roret).

Fasta infastningar ska inte anvandas tillsammans
med tillbehor. Glidande infastningar ska monteras sé
att de inte oavsiktligt blir fasta fésten under drift. Vid
rorutvidgning ska minsta avsténd till den forsta
glidande infastningen beaktas. En rorstracka utan
riktningsandringar och utan expansionskompensator
ska inte ha mer an en fast infastning.

Vid l&nga rorstrackor rekommenderas att den fasta
infastningen placeras mitt pd stréackan for att fordela

ISOTUBI Numepress-systemet ska anvandas i
brandskyddssystem i enlighet med riktlinjerna frén FM
och VDS CEA 4001. Mer information finns i den
sarskilda dokumentationen som ingdr i den tekniska
handboken NUMEPRESS "SPRINKLER”. Handboken
finns dGven separat, bland annat pé Isotubis webbplats.
https,//www.isotubi.com/en/

utvidgningen &t b&da héll. Detta forekommer till exempel

i vertikala ror mellan vé@ningsplan i en byggnad nar
expansionskompensator saknas.

Nar det stigande roret ar fixerat i mitten (och inte
ensidigt mot byggnaden) fordelas varmeutvidgninge
i tvd riktningar, vilket minskar avvikelsens kraft.
Standardfésten anvénds. For ljudisolering ska
isolerade rorklammer anvandas.

Ror ger normalt inte upphov till ljud, men de kan
overfora ljud (frén annan utrustning etc.). Darfor ska
de monteras pé ett satt som ger skydd mot buller.

TABELL OVER KLAMMERAVSTAND FOR

ROSTFRIA ROR
n DIAMETER X GODSTJOCKLEK STﬁDAVSTz\ND (M)
15 %x1.0 1.25
18x1.0 1.5
22 x 1.2 2.0
28 x 1.2 2.25
35x 1.5 2.75
42 x 1.5 3.0
54 x 1.5 3.5
76.1 x 2 4.25
88.9 x 2 4.75
108 x 2 5.0
139.7 x 2 5.0
139.7 x 2.6 5.0
168.3 x 2 5.0
168.3 x 2.6 5.0



FASTSATTNING AV FASTA INFASTNINGAR PA RORET OCH INTE PA KOPPLINGEN FASTSATTNING AV MYCKET LANGA ROR

FELAKTIG INFASTNING: DET HORISONTELLA ANSLUTNINGSROR (T.EX. TILL RADIATORER) MASTE VARA TILLRACKLIGT
RORET KAN INTE RORA SIG FRITT LANGA FOR ATT TA UPP RORSYSTEMETS TERMISKA UTVIDGNING.

ﬁ FAST PUNKT

&< FEL

[+}|
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OKJ

GLIDPUNKTER

GLIDPUNKT ~——— 5T

& FEL

T 7
VN

FIXPUNKTER

GLIDPUNKT &—— 0K

FASTSATTNING | EN SAMMANHANGANDE STRACKA MED EN FAST INFASTNING.

S FAST PUNKT GLIDPUNKTER

N

GLIDPUNKTER
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LAGRING

Undvik skador och bristande renlighet vid transport
och lagring. Tillbehoren ar val forpackade i plastpésar
for att saékerstalla att de nér lager eller installator i
perfekt skick.

BOCKNING

Ror av rostfritt stél f&r inte bockas med uppvarmning.
Bockning med varme férsémrar egenskaperna hos
rostfritt stél.

Ror med en ytterdiameter pa upp till 35 mm kan kallbockas

med vanliga rérbockningsverktyg. Minsta bojradie ar 3,5 x
ytterdiametern.

GANGFORBAND

Presskopplingssystemet i rostfritt st&l for
tappvatteninstallationer kan anslutas till
standardgangade tillbehor (génga enligt DIN 2999)
eller tillbehor i icke-jarnmetall med hjdlp av
anslutningsdelar.

Atdragningsmomenten beroende p& gangstorlek ér:

e 1/27-69 Nm

o 3/4°-72 Nm

o 1"-76 Nm

e 11/4°-875Nm
* 11/27-90 Nm
* 27-94 Nm

KAPNING

Nar roren har matts upp kan de kapas till ratt Iangd
med:

e En fintandad sé&g
e En rorkapkniv (rostfritt stél)
e En fintandad elség

Verktygen méste vara avsedda for rostfritt stél.

Kapning med kapskivor gor det rostfria stélet
sprodare pé grund av den hoga temperatur som
uppstér av friktionen.

Efter kapning ska roréndarnas in- och utsida
avgradas noggrant for att undvika att O-ringtétningen
skadas nar det kapade roret fors in i kopplingen.

Nar ror kapas med elektromekaniska séigar som kyls
med olja eller andra kylmedel ska alla oljerester
avlagsnas, sé att O-ringtatningarna i kopplingarna
inte p&verkas.
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FORBEREDELSE AV FORBINDELSEN FOR PRESSKOPPLING

Efter kapning ska rérets édndar avgradas béde
invandigt och utvandigt innan tillbehdr monteras.
Kontrollera fore montering att tillbehdret har en
O-ringtatning.

Kontaktzonen mellan presskopplingens O-ring och
réret ska vara ren och slat, fri frén smuts samt utan
rafflor och spér.

For att f& en tat och héllbar pressforband ska
insticksl&dngden markeras pé roret.

Om det ar svart att fora in roret i tillbehoret p& grund
av rorets toleranser kan vatten eller tvél anvéandas
som effektivt smorjmedel.

Innan pressning sammanfogas roér och tillbehor
genom att forsiktigt vrida och trycka in till stoppet
eller markeringen. For tilloehor utan stopp fors roret
in enligt dess nominella diameter.

Tillbehoren pressas med pressverktyg. Anvand ratt
utbytbar pressback for varje rordiameter. Pressning
f&r endast utforas med korrekt pressback.

Om roér som redan har pressats behover justeras ska
detta inte goras p& redan pressade strackor. Rorelser i
réren, som ofta uppstér nar de lyfts for montering
eller demontering, ér acceptabla.

®

Maximalt tryck: 16 bar

MAXIMALT TRYCK

Maximalt undertryck (relativt): -0,8 bar

MEKANISKA EGENSKAPER

Minsta strackgrans 240 N/mm2
Minsta forlangning 40%
Minsta brottlast 530 N/mm:

Tejpning av ror ska utféras fore pressning och ska

goras med kommersiella produkter som inte
innehdller klorider.

UTRYMMESBEHOV OCH MINSTA

AVSTAND

P& grund av pressbackarnas och pressringarnas
utformning méste minimiavsté&nd foéljas vid montering
av presskopplingssystemet. Tabellerna visar
uppgifterna utifrén rorets ytterdiameter samt vilka
backar och ringar som kravs.

\J

A
\\
@

RGRETS YTTERDIAMETER (mm)

15 20 56
18 20 60
22 25 65
28 25 75
35 30 75
42 75 115
54 85 120
76.1 110 140
88.9 120 150
108 140 170
139.7 230 290

168.3 260 330
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F
E
} D E
UTRYMMESBEHOV OCH MINIMIAVSTAND N
G C
YTTRE DIAMETER c D E F ¢ o " \\C‘ I
PA RORET (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Y 1%, G

15 20 75 130 130

18 25 75 131 131
22-28 31 80 150 150

35 31 80 170 170

KRAGAR

42 75 115 265 265

54 85 120 290 290 C min

761 110 140 350 350

88.9 120 150 390 390

L min
108 140 170 450 450 ‘ _ ‘
A min
139.7 230 290 750 750 I | |
D wu :|: d

168.3 260 330 850 850

MINSTA AVSTAND OCH INSTICKSLANGD

RORETS YTTRE KOPPLING ROR RGR MIN. ROR KOPPLINGE INSTICKS-
DIAMETER AVSTAND AVST. DJUP LANGD NS KANT DJUP
d (mm) Awn (mm) By (mm) Dy (mm) Crv (mm) L (mm) Dwu (mm) e (mm)
15x 1.0 10 35 85 55 50 23 20
18 x 1.0 10 35 89 55 50 26 20
22x1.2 10 35 95 56 52 32 21
28x1.2 20 35 107 58 56 38 23
35x 1.5 20 35 121 61 62 45 26
42x15 20 35 147 65 80 54 30
54x15 30 35 174 70 90 66 35
76.1x 2 30 75 223 128 126 95 53
88.9 x 2 30 75 249 135 140 110 60
108 x 2 30 75 292 150 170 133 71

139.7 x 2.6 60 140 459 240 232 166 100

168.3x 2.6 60 140 523 261 279 195 121
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PRESSKOPPLING
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Det finns ett stort utbud av maskiner p& marknaden med olika effekt och kapacitet. Folj alltid
anvisningarna i respektive maskins bruksanvisning.

Beroende pd roérens ytterdiameter finns olika backar eller pressringar med adaptrar som kan bytas

snabbt och enkelt.

Backarnas eller pressringarnas innerprofil méste omsluta kopplingens flans eller profil for att & en
korrekt skarv. Vi vill pdminna om att profilen pé& backar och pressringar for vart system ar "M”,

Ta hansyn till det minsta utrymme som kravs for att kunna omsluta réret och kopplingen med backen.

UPP TILL 108 MM

VALJ &KAPAROR

Valj ratt rérdimension samt ratt koppling eller
ventil for arbetet. Se till att badda ar rena och fria
fréin skador och andra brister.

Kapa réret rakt av och se till att undvika flisor
samt repor eller bucklor pd rérens yta

KONTROLLERA PRESSKOPPLING

Kontrollera presskopplingar och ventiler s& att
O-ringtatningens material passar for

anvandningen. O-ringens farg visar materialtypen.

Valj O-ring utifrén avsedd applikation.

AVGRADAROR

Avgrada réret invéndigt och utvandigt och ta
bort spdn och smuts som kan hindra flodet eller
skada O-ringtatningens material. Rengér rérens
yta frén olja och smuts.

FORIN RORET | KOPPLINGEN

For in roret tills det tar emot rorstoppet i kopplingen eller
ventilen. Nar kopplingen eller ventilen sitter p& roret ska
insticksmarkeringen vara synlig

S125-skjutmuffen har inget rorstopp och méste
centreras mellan réréndarna. Minsta insticksdjup
ska andd héllas och markeras

MAT & MARKERA ROR

Markera insticksdjupet med en permanent
markpenna pé ratt avsténd frén réranden.

VERIFIERA VERKTYG & BACK

Anvand ett godkant pressverktyg enligt tabellen och
kontrollera att verktygsbacken har ratt storlek for
kopplingen. Fér avstand till vaggar och rér, se
pressverktygstillverkarens anvisningar. Om dessa
instruktioner inte foljs kan garantin upphora att galla.

Placera verktygsbackarna p& den upphodjda ytan
pd kopplingen eller ventilen och tryck sedan in
avtryckaren tills pressningen &r klar. Pressningen
genomfoér en cykel och stannar darefter.

Slapp inte avtryckaren forrén pressningen ar helt
avslutad. Ofullstandiga pressningar kan forsémra
skarvens féormaga att hélla tryck och leda till
efterféljande léckage i systemet.

Slapp avtryckaren och ta bort backen frén
kopplingen. Inspektera anslutningen och sakerstall
att insticksmarkeringen pd& kopplingen eller
ventilen sitter p& ratt stalle.
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BIG PRESS: 139,7 TILL 168,3 MM

VALJ & KAPAROR

Valj ratt dimension pé ror, koppling eller ventil
for jobbet. Se till att b&dda ar rena och fria frén
skador och ojémnheter.

Kapa roret rakt av och undvik flisor, samt att
repa eller buckla rérytan.

KONTROLLERA PRESSKOPPLING

Kontrollera presskopplingar och ventiler s& att
O-ringtatningens material passar for
anvandningen. O-ringens farg visar vilken
materialtyp det ar. Valj O-ringtatning utifrén den
tankta applikationen

_IEKNI_SK_]N_SIALLAIID_N_SHAND_B_O_ILJ N.U.M.E.ER.E.S_SJJ_G_

GRADA AV ROR

Grada av réret invandigt och utvandigt och ta
bort spdn och smuts som kan hindra flédet eller
skada O-ringtatningen. Rengor rérytan frén olja
och partiklar.

S

FORIN RORET | KOPPLINGEN

For in roret tills det tar emot kopplingens eller
ventilens rorstopp. Nar kopplingen eller ventilen

sitter p& roret ska insticksmarkeringen vara synlig.

S125-skjutmuffen har inget rérstopp och méste
centreras mellan rérandarna. Minsta insticksdjup
ska andé héllas och markeras

Du kan se hur kopplingen fors in i
roret genom att skanna QR-koden
eller besoka var YouTube-kanal.
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MAT & MARKERA ROR

Markera insticksdjupet med en permanent
mdarkpenna pé ratt avsténd frén réranden.

KONTROLLERA VERKTYG & BACK

Anvand ett godkant pressverktyg enligt tabellen och
kontrollera att pressbacken har ratt storlek for
kopplingen. For avstand till vagg och rér, se
pressverktygstillverkarens anvisningar. Om anvisningarna
inte foljs kan garantin upphéra att gélla

Placera pressbackarna pd& den upphdjda ytan pé
kopplingen eller ventilen och tryck sedan in
avtryckaren tills pressningen ar klar. Verktyget
genomfor en hel cykel och stannar darefter.

Slépp inte avtryckaren férran pressningen ar helt
avslutad. Ofullstandiga pressningar kan forsamra
fogens formd&ga att hélla tryck och kan senare
orsaka lackage i systemet.
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YTTERLIGARE ARBETEN

_IEKNI_SK_LN_SIAJ_LAILO_N_SI-LAND_B_O_ILJ N.U.M.E.ER.E.S_SJJ.S_

PROVNING AV TATHET

De fardigmonterade réren provtrycks for tathet innan
de byggs in eller mélas. Vid provning av dricksvatten-
och varmeinstallationer anvéands normalt vatten.
Resultaten frén tathetsprovningen ska dokumenteras
pd lampligt satt. Om det kan forutses att
rorinstallationen inte kommer att tas i drift under en
l&dngre tid efter genomford tathetsprovning, och for att
skydda installationen mot maéjliga
korrosionsprocesser (det finns stor risk for
punktkorrosion), rekommenderar vi att
tathetsprovningen utférs med luft i stallet for vatten
(kontrollera gérna en extra géing om sarskilt
tillst&nd/behdrighet kravs for luftprovning).

DRICKSVATTENINSTALLATION

Tathetsprovning av installerade ror utfors enligt
gdallande foreskrifter. Roren ska fyllas med filtrerat
vatten sé att ingen luft finns kvar. Tathetsprovningen
anvands bé&de for forprov och huvudprov; forprovet
kan vara tillréickligt for mindre delar av installationen,
till exempel anslutnings- och férdelningsledningar i
vétutrymmen.

o Forprov: Forprovet innebdr att ett provtryck laggs
p& som motsvarar tillétet dvertryck plus 5 bar. Detta
provtryck ska appliceras tvé génger i tio minuter,
inom en total tidsram pé& 30 minuter. Efter ytterligare
30 minuter far provtrycket inte ha sjunkit med mer
an 0,6 bar (0,1 bar per 5 minuter).

e Huvudprov: Omedelbart efter forprovet. Provet
pagdr i120 minuter. Efter dessa 120 minuter fér
trycket, raknat frén vardet vid slutet av férprovet,
inte ha sjunkit med mer &n 0,2 bar. Det f&r inte
finnas n&gra synliga tecken pé lackage i ndgon del
av den kontrollerade installationen.

* Lufttathetsprov: Utfors vid behov, med erforderligt
tillstéind/behorighet.

VARMEINSTALLATION

Téthetsprovning av roren utférs med vatten.

Vattenburna varmesystem provas med ett provtryck motsvarande
1,3 génger drifttrycket vid den aktuella punkten i systemet,

dock minst 1 bar 6ver drifttrycket. Om mdjligt bor installationen,
direkt efter téthetsprovningen med kallt vatten, kontrolleras for
tathet aven vid sin maximala temperatur.

Detta goérs genom att varma vattnet till den
maxtemperatur som berdkningen baseras pa.

Roren spolas igenom med dricksvatten innan de tas i
drift.

21

ISOLERING

Isolering av rérledning syftar till att minska:

o varmeforluster

e att transporterat medium varms upp av
omgivningstemperaturen

 buller

e kondens

Isoleringsmaterial med slutna celler ger édven skydd
mot korrosion.

Kraven p@ rorisolering anges i lokala foreskrifter.

Vid val av isoleringsmaterial ska man sakerstalla att
halten kloridjoner inte dverstiger 0,05 %. Isolering av
AS-kvalitet ar tillraicklig for rostfritt stdl,

DRICKSVATTENINSTALLATION

Dricksvattenror ska skyddas mot kondensbildning och
uppvarmning. Kallvattenror ska monteras pé
tillréckligt avsténd frén véarmekallor och isoleras sé att
vattenkvaliteten inte p&verkas av uppvarmning. For
att spara energi och av hygieniska skal ska
varmvattenroér och cirkulationsledningar isoleras for
att undvika onddigt stora varmeforluster.

VARMEINSTALLATIONER

Isolering av vattenburna varmeinstallationer ar ett satt
att spara energi. Atgérden minskar CO:2 -utsléppen.
Uppvarmning ar den enskilt stérsta energiposten i
hushéll och stér for 53 % av energianvéndningen.

VATTENBURNA KYLSYSTEM

De framsta skalen till koldisolering ar att forhindra
kondensbildning och att minska energiforluster nar de
vattenburna kylréren anvands. Stigande
energikostnader kan bara undvikas pé ett sdkert och
l&ngsiktigt satt genom att bygga upp ratt system.

Isoleringsmaterial och slangar kan orsaka korrosion i
ror. Darfor bor materialens [dmplighet beddmas vid
valet.
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TERMISKUTVIDGNING
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KOMPENSATION FOR LANGDUTVIDGNING

Vid drift utsatts ror for termiska belastningar som
gor att de forléngs olika mycket beroende pé&
temperaturskillnader. Rorinstallationer bor ta hénsyn
till séddan termisk léngdutvidgning genom att:

e Lamna utrymme for langsgdende langdutvidgning
* Anvanda langdutvidgningskompensatorer
» Korrekt infastning av fasta och glidande fasten

Boj- och vridp&verkan pd ett ror under drift kan
enkelt tas upp om dessa faktorer beaktas vid
monteringen (for att kompensera utvidgningen).

Mindre langsforandringar i ror kan kompenseras
med expansionsutrymme eller tas upp av rornatets
elasticitet.

Langdutvidgningskompensatorer (t.ex. flexibla armar,
expansionsbdjar) bdr anvandas i storre rorndt. Valet

av kompensator beror p& materialet, konstruktionens
egenskaper och dess driftstemperatur.

LANGSGAENDE FORANDRING AL (MM) FOR ROSTFRITT STAL

RORLANGD
()]

1 0.16 0.33 0.50 0.66
2 0.33 0.66 1.00 1.30
3 0.50 1.00 1.50 2.00
4 0.66 1.30 2.00 2.60
5 0.82 1.60 2.50 3.30
6 1.00 2.00 3.00 4.00
7 1.16 2.30 3.50 4.60
8 1.32 2.60 4.00 5.30
9 1.48 3.00 4.50 6.00
10 1.65 3.30 5.00 6.60

AL émmE)
Av: TEMPERATURDIFFERENS (K)

50

0.82 1.00 1.16 1.30 1.45 1.60
1.60 2.00 2.30 2.60 2.90 3.20
2.50 3.00 3.50 4.00 4.50 5.00
3.30 4.00 4.60 5.20 5.90 6.60
4.10 5.00 5.80 6.60 7.40 8.20
5.00 6.00 7.00 8.00 9.40 10.80
6.70 7.00 8.20 9.00 10.20 11.40
6.50 8.00 9.30 10.40 11.70 13.00
7.40 9.00 10.50 11.70 13.30 14.80
8.30 10.00 11.60 13.20 14.90 16.60
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Kompensation av langdutvidgning med boj
baserad pd ett krokt ror.

1.8

1,6

1.2

—

0.8
0.6
0.4

0,2

Langd pd dilatationslyrans arm Luim

10 20 30 40

50
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30d
AL At
2 2
H — H
Ly
2

Kompensation av ldngdutvidgning med bdj
utford med tillbehor.

D15
D18
= D22
D28

—— D35

—o— D42

—— Db4

t 1

60 70 80 90 100

Upptagning av utvidgningen i mm Bestamning av langden p& den flexibla armen Lu. Formel: Lu

=0.025v(d x Al) mm (d och Al'i mm).

| rostfria ror ges den lingsgaende fordndringen som beror Al=1o xaxAu

pa varmeutvidgning (fran 20 °C till 100 °C) av:

Med en virmeutvidgningskoefficient pa:

For rorlangden 10 m:

a[10-6 K-1] = 16.5

Au=50 K. Al [mm)=8.3

23
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KOMPENSATION AV LANGDUTVIDGNING

Bojarm LBim

3,9

2,5

1,9

0,5

—— D15
—=— D18

D22

D28
—— D35
—o— D42
—— D54

Upptagning av utvidgning i mm

BESTAMNING AV LANGDEN PA DEN FLEXIBLA ARMEN L.

FORMEL: Lz =0.045V(D X AL) M (D OCH AL | MM).

FAST PUNKT Al

4

FAST PUNKT

Y

Kompensation av langdutvidgning med flexibel arm.

ﬁ GLIDSTYRNING

\

GLIDSTYRNING

Kompensation av langdutvidgning via avledning.
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EXPANSIONSUTRYMME

ELASTISK UTFYLLNAD

Vid installationer behdver vi skilja mellan foljande
typer av ror.

e s&dana som &r synliga eller monterade under gallerier
¢ s@dana som ska ligga under puts (inbyggda)
¢ slangar som ligger under flytande golv

Vid synliga installationer eller s&dana under gallerier
finns det tillrackligt med utrymme. For réor som byggs
in bor man sakerstdlla att ett elastiskt skyddande
utfyllnadsmaterial av isolerfiber monteras, till
exempel glasfiber, stenull eller svampmaterial med
slutna porer.

LANGDUTVIDGNINGSKOMPENSATORER
Under puts
Rorens langdforandring kan kompenseras med ett
expansionsutrymme och/eller tas upp av rorndatets
elasticitet. Om detta inte &r mojligt ska
l&ngdutvidgningskompensatorer installeras.

ELASTISK UTFYLLNAD

Under flytande golv

ELASTISK UTFYLLNAD

Under galleri

25
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VARMEAVGIVNING OCH
VARMEISOLERING FOR ROR

| detta avsnitt skiljer vi mellan varme som avges frén ror for varme och
varmvatten och ror for dricksvatten. | det forsta fallet handlar det om ror i
utrymmen dar uppvarmning behdvs. Dricksvattenror kraver daremot ingen
séarskild uppvarmning och kan behéva héllas kalla.

Rorens varmeavgivning har en positiv effekt i de delar av byggnaden som ska
varmas upp. Om varmeavgivningen beaktas i varmeberakningen medfoér den
darfor ingen ekonomisk forlust.

TEKNISK_INSTALLATIONSHANDBOK | NUMEPRESS 316

R6r som ska skyddas mot varmeforluster behdver extra isolering. Roren kan
isoleras med fibermaterial, exempelvis glasfiber, eller med prefabricerade
rorskalar. Vi rekommenderar inte filtbekladnad eller filtbandage, eftersom filt
kan halla kvar absorberad fukt under l&ng tid och déarmed orsaka korrosion.

LANGDUTVIDGNINGSKOMPENSATORER

KOMPENSATION AV
LANGDUTVIDGNING
MED FLEXIBEL ARM

KOMPENSATION AV
LANGDUTVIDGNING
VID AVGRENING

STANDARD AXIALKOMPENSATOR
MED INVANDIG GANGA

KOMPENSATION AV
LANGDUTVIDGNING

MED EN BOJ
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350,00 —e— 15x1.0
300,00 —m— 18x1,0
22x12
= 250,00 s 28x12
3
% 200,00 —%— 35x15
= —e— 42x15
£ 19000 4+ 54x15
O
~ 100,00 e 761%20
88,9 x 2.0
50,00 108 x 2,0
168.3 x 2

Temperaturskillnad [K]

ROR NR 14401 (316) (SYNLIG INSTALLATION)

DIAMETER X GODSTJOCKLEK Au: TEMPERATURDIFFERENS [K]
(mm)
40 50 60
15x1.0 2.72 5.44 8.16 10.88 13.60 16.32 19.04 21.76 24.48 27.20
18x1.0 3.29 6.57 9.86 13.15 16.44 19.72 23.01 26.30 29.59 32.87
22x1.2 4.02 8.04 12.06 16.08 20.10 2412 28.14 32.16 36.18 40.20
28x 1.2 5.15 10.31 15.46 20.61 25.77 30.92 36.08 41.23 46.38 51.54
35x1.5 b.44 12.88 19.32 25.76 32.21 38.65 45.09 51.53 57.97 b4.41
42 x 1.5 7.76 19,53 23.29 31.05 38.81 46.58 54.34 62.10 69.86 77.63
54 x 1.5 10.03 20.05 30.08 40.11 50.13 60.16 70.19 80.21 90.24 100.26
76.1x 2.0 14.14 28.28 42 .42 56.56 70.70 84.83 98.97 11311 128.43  141.39
88.9x 2.0 16.55 33.11 49.66 66.21 82.76 99.32 115.87 132.42 148.97 165.53
108 x 2.0 20.15 40.31 60.46 80.61 100.77 120.92 14170 161.23 181.38 201.53
139.7x 2.6 26.54 53.09 79.63 106.17 132.72 159.26 185.80 212.34 238.89 265.43
168.3 x 2.6 31.98 63.95 95.93 127.91  159.89 191.86 223.84 25582 287.79 319.77

27



ISOTUBI rexusk nstALLATionsHanoeox | NUMEPRESS 316

TRYCKFALL

Rornatet innebdar en kontinuerlig strypning av vatskeflodet pé grund av friktion, vilket kallas tryckfall. Det
sénker trycket i systemet nar vatskan passerar genom rér och kopplingar. Diagrammet hjalper dig att
berakna denna faktor.

UPP TILL 108 MM

Diagrammet visar vardet for tryckfallet R och flodet som funktion av vatskans hastighet
(m/s) for vatten vid 10 °C.

@ 108x2
100000 @ 88,9x2

i R 3
= e
R
: "o‘k‘\{\{\‘}?\\ 8
= R
e Geli

Flode (L/h)

300

200

100
o
~
3

50

30

1 2 3 4 5 10 20 30 40 50 100 200

R (mm vp/m)

10 20 50 100 500 1000 2000

R (Pa/m)

28



ISOTUBI rexusk nstALLATionsHanoeox | NUMEPRESS 316

BIGPRESS: 139,7MM & 168,3MM

Diagram &ver tryckfall for tryckluft vid 7 bar och 15°C

1000 ? 108x2
@ 88,9x2
500
400 D 76,1x2
300
200
@D 54x1,5
100
D 42x1,5
50
40 ? 35x1,5
30
E 20 @ 28)(1,2
&
S
&
Z)/ 10 D 22x1,2
©
Ee)
E . 0 1841 0
4
3 15x1
2
1
05
0,3
1 2 3 5 10 20 30 50 100 200
R (mbar/m)
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TRYCKFORLUST FOR 139,7 & 168,3 MM

Det har diagrammet visar vardena for tillbehdren 139,7 och 168,3.

200,00
&
S~
S 150,00
°
=
£ 100,00
o
20,00 —— 139,7x2
0.00 168,3x2

5.000 10.000  20.000 30.000  40.000  50.000  100.000 200.000

Vatskemangd (L/h)

TABELL OVER TRYCKFORLUST | DE VIKTIGASTE PRESSKOPPLINGSTILLBEHOREN (I EKVIVALENTA METER ROR)

NUMEPRESS MOTSTANDSKOEFFICIENT | EKVIVALENTA METER, BERAKNAD FOR EN VATTENHASTIGHET PA 0,7 M/S

15x 1.0 0.90 0.40 0.30 0.30 0.25
18 x 1.0 1.10 0.50 0.40 0.40 0.30
22 x1.2 1.40 0.60 0.50 0.50 0.40
28 x 1.2 1.90 0.90 0.60 0.60 0.50
36 x 1.5 2.50 1.20 0.80 0.70
42 x 1.5 3.10 1.40 1.00 0.90
54 x 1.5 4.00 1.80 1.30 1.10
76.1x 2 2.50 1.90 1.60
88.9 x 2 3.00 2.20 1.90
108 x 2 3.50 2.60 2.20
139.7x 2.6 4.75 3.49 2.93
168.3 x 2.6 5.72 4.21 3.53
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Vi har éven korrigeringsfaktorn Kc baserad pé vattentemperaturen.

1,00
O]
X
9]
<095
ke
5
=
o
O
S 090
X
0,85
0,80

0 10 20 30 40 50 60 70 80

Flodets temperatur (oC)

NUMEPRESS MOTSTANDSKOEFFICIENT | EKVIVALENTA METER, BERAKNAD FOR EN VATTENHASTIGHET PA 0.7M/S

15x 1.0 0.65 0.9 1.1 2.3 1.1
18 x 1.0 0.8 1.2 1.4 2.8 1.4
22 x1.2 1.1 1.5 1.9 3.8

28 x 1.2 1.5 2.1 2.5 3

35x 1.5 1.8 2.6 3.1 6.2

42 x 1.5 2.3 &3 4 8

54 x 1.5 3.1 5 5.6 11.5

76.1x 2 3.7 5.8 6.5 13

88.9 x 2 4.4 7 7.8 16

108 x 2 4.8 7.43 8.46 17.15
139.7 x 2.6 5.87 9.08 10.34 20.96

168.3 x 2.6 7.07 10.94 12.45 25.25
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TexNSKINSTALLATIONSHANDROK | NUMEPRESS 316

KORROSIONSBETEENDE | DRICKSVATTENKSYSTEM

Punktkorrosion kan endast uppsta i rostfritt stal under
vissa forhallanden. Spaltkorrosion uppstar i sprickor
eller

omraden dar avlagringar samlas.

BESTANDIGHET MOT INVANDIG KORROSION
Austenitiska rostfria stal ar passiva i
dricksvatteninstallationer. | detta passiva tillstand ar de
bestandiga mot jamn ytkorrosion och motverkar
hygieniska problem, exempelvis metallféroreningar.

Rostfria stal ar bestandiga mot korrosion fran
kemikalier som anvands vid behandling av dricksvatten.
Detta galler aven avhardat, avkarboniserat och
destillerat vatten.

e Punktkorrosion): Kan uppsta i vatten med hdg
kloridhalt. For AISI 316 far kloridjonhalten inte dverstiga
250 mg/l. Normal klorering pa 1?2 mg/l ékar inte
sannolikheten for punktkorrosion.

¢ Spaltkorrosion: Samma forutsattningar som for
punktkorrosion galler. AlSI 316-kopplingar med
molybden har normalt tillracklig bestandighet vid tillatna
kloridhalter och normala anvandningsférhallande

* Intercrystalline corrosion: Prov visar att bade ror
och kopplingar ar bestandiga. Vid installationer med
desinfektionsmedel ska var tekniska avdelning
kontaktas.

e Transkristallin spanningskorrosion: Férekommer
inte i dricksvatten under 45 °C. Vid hogre
temperaturer kan den endast upptrada i kombination
med punkt- och spaltkorrosion.

« Bakteriell korrosion: | system for transport och
cirkulation av vatten kan punktangrepp av bakteriellt
ursprung forekomma. Bakterierna kan tala temperaturer
upp till 80 °C och pH 5?9.

BESTANDIGHET MOT UTVANDIG KORROSION

| varmvattensystem kan korrosion uppstd om kopplingar
kommer i kontakt med byggmaterial eller isolering som
innehaller klorider och samtidigt utsatts for langvarig
fukt. Fukt kan &ven leda till lokalt forhojda
kloridkoncentrationer.

| sddana fall kravs normalt ett flerskiktat
korrosionsskydd. Skyddsskiktet ska vara tjockt, porfritt,
felfritt samt bestandigt mot varme och aldrande. Lamplig
plasttejp kan anvandas. Enbart varmeisolering ar inte
tillrackligt som skydd mot utvandig korrosion.
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Tillverkarens anvisningar ska féljas.

Om installationen i rostfritt stdl kommer i kontakt med
byggmaterial som under langre tid kan ha utsatts for
kloridhaltigt vatten ska materialet torkas fore installation.

Vid utanpdliggande installation pa puts eller installation
under gangbryggor kravs normalt inget korrosionsskydd.

Rostfritt stal har generellt god korrosionsbestandighet.
Det innebar dock inte att forsiktighetsatgarder mot
utvandig paverkan fran atmosfaren kan utelamnas.

For aggressiva miljoer eller for att skydda rostfritt stal mot
fukt rekommenderas:

* Valj en rostfri stalkvalitet som ar anpassad till miljon.
AISI 316/316L med molybden har béattre bestdndighet an
kvaliteter utan molybden. EN ISO 12944 beskriver
typiska korrosiva miljéer och miljokategorier.

« Hall den rostfria ytan ren och fri fran féroreningar.
Smuts kan skapa kondensomraden och hindra
syretillférseln som krévs for att krom ska bilda det
skyddande passivskiktet. Regelbunden rengéring ar
darfor viktig.

» Skydda materialet genom korrekt isolering eller en
lamplig skyddsbelaggning. Ju battre skydd, desto béttre
langtidsegenskaper.

Vid isolering ska kloridfritt isoleringsmaterial anvandas
och monteras utan 6ppningar dér vatten kan trédnga in
eller kondens bildas.
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Systemet kan aven skyddas med en sarskild belaggning
mot utvandig paverkan. Var tekniska avdelning kan
lamna information om lampliga material.

BLANDADE INSTALLATIONER

| blandade installationer med rostfria rér och
galvaniserade stalror kan kontaktkorrosion uppsta i det
galvaniserade stalet. Risken minskas genom att montera
en koppling av icke-jarnmetall mellan det galvaniserade
roret och det rostfria systemet. Flddesriktningen behover
inte beaktas.

| blandade installationer med rostfritt stal och gangade
kopplingar eller kopparkopplingar finns ingen risk for
kontaktkorrosion.

POTENTIALUTJAMNING
| enlighet med gallande féreskrifter ska elektriskt
ledande rér omfattas av potentialutjamning.

System av rostfritt stal ar elektriskt ledande och ska
darfor uppfylla géllande krav pa potentialutiamning.
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MATERIAL

_IEKNJ_SK_]N_SIALLAIID_N_SI-LAJ\LD_B_O_ILJ N.U.M.E.ER.ES_SJJ_G_

Rostfritt stél stér emot korrosion tack vare sin
formdaga att forbli passivt i ménga olika miljoer. |
passivt tillst&dnd har rostfritt stél ett mycket tunt,
osynligt och stabilt skyddsskikt.

Korrosionsbestéandigheten ar inte densamma for alla
rostfria stél, eftersom vissa sorter t&l mer dn andra.
Den europeiska standarden EN-10088 beskriver de
olika typerna av rostfritt stél.

Rostfritt stél AISI 304 (1.4307) ar den vanligaste
kvaliteten i dricksvatteninstallationer.

Rostfritt stél AISI 316L (1.4404) rekommenderas nar
halten I6sta klorider i vattnet dverstiger

DENSITET 8.000 kg/ms
SPECIFIK VARMEKAPACITET (20°C) 500 J/kg - K
VARMELEDNINGSFORMAGA (20°C) 15 W/m - K
[LZI(IJ\I_J2%E€0%TVIDGNINGSKOEFFICIENT 16.5 10-6/K
ELASTICITETSMODUL (20°C) 200 KN/mm:
ELEKTRISK RESISTANS (20°C) 0,75 Q mma/m

MEKANISKA EGENSKAPER

MINSTA STRACKGRANS 240 Nimm?

MINSTA FORLANGNING 40%
MINSTA BROTTLAST 530 N/mmg

200 ppm (200 mg/liter), sarskilt for
varmvatteninstallationer, eftersom den korrosiva
effekten dkar med temperaturen.

Skillnaden mellan AISI 304 och AISI 316L ar att 3161
innehdller molybden (Mo), som tillsatts i en andel p&
2-2.5 % for att skydda det rostfria stélet mot
kloriders p&verkan.

Rostfritt stél leder varme daligt, vilket innebar att det
kan anvandas for att transportera vatskor med mindre
varmeforluster. Den linjara utvidgningen visar att man
behodver ta hansyn till langdférandringar i installationer
som utsatts for vaxlingar mellan varmt och kallt.

KEMISK SAMMANSATTNING
AISI 316L AISI 304

Cr 16.5-18.5 17-19.5
Ni 10-13 8-10.5
Mo 2-2.5

Mn max. 2 2

Si max. 1 1

P max. 0.045 0.045

S max. 0.015 0.015

C max. 0.03 0.07

FYSISKA EGENSKAPER MEKANISKA EGENSKAPER
LINJAR o
SPECIFIK VIKT VARMEUTVIDGNING HALLFASTHET  STRACKGRANS EGRLANGNING
(Kg/dms) (K 10/°C) ., (N/mm)

ROSTFRITT STAL 8.0 16 600 220 45
FORZINKAT STAL 8.0 12 350 220 25
KOPPAR 8.9 16.5 250 130 50
ALUMINIUM 2.7 24 90 70 15
VARMETALIG PVC 70 55 30
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O-RINGAR

O-ringen ar en av systemets viktigaste komponenter. For att Numepress-systemet ska kunna anvéndas i sé
manga installationer som mojligt har flera varianter av éldringsbestandiga O-ringar tagits fram.

0-RINGAR NUMEPRESS 316

O0-RINGTYPER

EPDM (SVART) Etylengummi, motstandskraftigt mot aldrande och varmvatten.

» Anvéndningsomraden: Dricksvatten, kylning, brandskydd och oljefri
tryckluft
e Temperaturomrade: -20 °C till +110 °C

FKM (GRON) Fluorgummi.

- Anvandningsomréaden: Oljor, de flesta kolvéten,
solvéarmeanlaggningar, tryckluft (klass 5 eller hogre)

- Temperaturomrade: -20 °C till +200 °C (torr - varm luft - samt
véatskesystem som oljor och priméra solkretsar)

FKM (ROD) Fluorgummi.

e Anvéndningsomraden: Mattad anga
e Temperaturomrade: =10 °C till +160 °C (upp till 170 °C vid toppar)
* Grans for angtryck: 7 bar

HNBR (GUL]J Hydrerat nitrilgummi.

- Anvandningsomraden: Gas
- Temperaturomrade: -20 °C till +70 °C
- Maximalt drifttryck: 5 bar (GT1 PN5)

Beroende pa vilket medium som anvands ska ratt O-ring valjas.

Innan ni lamnar en offert rekommenderar vi att ni kontaktar var tekniska avdelning, som hjalper er i varje
enskilt fall och besvarar fragor om O-ringens kompatibilitet.
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GARANTI

_IEKNJ_SK_LN_SIAJ_LAILO_N_SI-LAND_B_O_ILJ N.U.M.E.ER.E.S_SJJ.S_

Garantin omfattar tillverkningsfel nar de kan
hanforas till vart ansvarsomréde. Den inkluderar
utbyte av felaktiga delar samt kostnader for
demontering och montering. Garantin galler endast
nar kopplingen har utférts med Numepress-ror och
-kopplingar, och nar pressningen har gjorts med en
maskin med ratt kapacitet for kopplingens dimension
(se maskinens bruksanvisning) samt med pressring
eller pressback med "M”-profil. Kopplingar frén @42
och uppdt ska ALLTID utféras med pressringar och
adaptrar anpassade efter kopplingens dimension.

Garantin gdller inte om installationen inte utférs av
fackman och om monteringsanvisningarna i vér
manual inte foljs. Ansvarstiden ar begransad till tio ar
efter
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installation. Vid skada ska den skadelidande
skriftligen underratta ISOTUBI, S.L. inom fem dagar
efter héndelsen.

Defekta Numepress-ror och -kopplingar ska sparas och
hallas tillgangliga for véra tekniker for nodvandiga
kontroller fram till dess att drendet avslutos.
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Kontor / Lager:

Av. Can Campanya, 15

Ind.omr. Comte de Sert

08755 Castellbisbal » Barcelona ¢ Spanien

Lager: C/Gibraltar, 12

Industriomréde Fuente del Jarro

46988 Paterna (Valencia), Spanien

Tel. + 34 93 77116 97  Fax + 34 93 77219 43
isotubi@isotubi.com ¢ isotubi.com
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Kontor:

Cimberio AS, filial Sverige
Hoéjdrodergatan 15
SE-212 39 MALMO
SWEDEN

Lager:

Cimberio AS/GP Last
Koksgatan 21
SE-211 24 MALMO
SWEDEN

Tel +46 40 96 43 00
info@cimberio.se
www.cimberio.se

Se alltid till att anvénda den senaste versionen av denna katalog som finns pé var webbplats.
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