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Jednozilova kabelova spojka

- INJECTFIT -

Pouziti:

1. Jmenovité napéti Uo/U (Um): 26/45 (52) kV

2. Typ kabelu: jednozilovy s izolaci z XPE (napf. 50-AXEKVCEY )
3. Velikost: pro prafezy 120 - 630 mm?

4. Material vodivého jadra kabelu: Al nebo Cu



Obsah baleni

Izolaéni paska E 25.........ccoiiii i, 15 ks
Polovodiva paska SC 19..........cccvcvivvvinine e, 4 ks
Kovoveé pletivo TM 50.......cccovviiii i, 4 ks
PVC paska M 50........cc.eoviiiiiiiii i e, 5 ks
Tésnici paska MT 25......cccccviiiiiiiiiie e, 2 ks
Plasticka sitova paska GPT 50...................... 8 ks
VyztuZzena paskaM 38................oeeevveeeeeeen.. 5 ks
Epoxidova pryskyfice .......cccoeviiiiieviiinninnnn. 8 ks
Spojka vodivych jader ................coooeeei i, 1ks
Spojka stinicich drat.................oooceeeienn . 1ks
Injekéni ventil s trychtyfem ................coeeee . 1ks
Tésnici hmota..........coovvviiii i, 1ks
Montazni KHE.......coooviiiiii e 1ks
Brusné platno...........ccoii v e 2 ks
Montazni NAvod ..........ccovviiiiii i, 1ks

PVC paska Sire 20
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Pracovni postup

1. Pt¥iprava kabel G

- Kabely pfi pokladani ulozte s pfesahem koncd min. 1 m.

- Vyrovnejte kabely a uréete stfed spojky.

- Ve vzdalenosti 450 mm od stfedu spojky ukoncete plasté kabelll a odstrante je.

- U dvouplas tovych kabell odstrarite vnéjsi plaSté v délce 500mm a vnitfni plaSté v délce 450 mm od stfedu
spojky .

- Konec plasté kabelu v délce 100 mm ocistéte a zdrsnéte pomoci skelného papiru.

s Stied spojky
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- Ohnéte pres hranu plasté stinici draty kabelu a zajistéte je ovinutim nékolika zavity PVC pasky.
- Zily kabell zkratte na stfed spojky

- Vhodnym néstrojem odstrante vnéjsi polovodivou vrstvu do vzdalenosti 80 mm od hrany ukonéeného plasté.
- Odstrarite izolaci v€etné vnitfni polovodivé vrstvy v délce A.

délka spojky jader
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- Konec izolace sefiznéte v délce 60 mm do kuZelu.

Zdrsnéni plasté v délce 100 mm
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polovodiva vrstva izolace

stinici draty

2. Spojeni vodivych jader

- Zasunte vodiva jadra do spojky jader a zalisujte je ve sméru od stfedu spojky. Pocet slist a jejich Sife je
uveden na téle spojky jader.

- Ocistéte kontaktni vazelinu a odstrante pfipadné otfepy vzniklé pfi lisovani spojky jader.

- Radné ogistéte a odmastéte povrch opracované izolace, polovodivé vrstvy i spojky jader.

3. Zhotoveni izolace spojky

- Spojku jader a obnazena vodiva jadra ovirte polovodivou paskou SC 19 s 50% prekrytim. Pasku navijejte
tak, aby kon¢ila cca 5 mm na kuzelovém ukonéeni izolace.

polovodiva paska
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- 1zolaci spojky zhotovte navijenim pasky E 25. Vysledny primér navinutého izola¢niho télesa musi byt:

@2 = A1 + 40 mm

@2 - pramér navinutého izolacniho télesa

@1 - pramér nad navinutou polovod. paskou
Pasku navijejte s mirnym protazenim s 50% prekrytim. Nejprve zanéte vyplfiovat prostor mezi spojkou jader
a kuzelovym ukoncenim izolace. Pokracujte ve vinuti izolaéniho télesa tak, aby kon¢ilo na obou stranach
kuZelem o délce 60 mm. Zacatek vinuti izolacni pasky je 10 mm od konce polovodivé vrstvy na izolaci kabelu.

samopojitelna paska E 256  (50% prekryti)

10

4. Stinéni spojky

- Pfes izolagni téleso navirte jednu vrstvu polovodivé pasky SC 19 s 50% prekrytim. Pasku navijejte tak, aby
kongila na polovodivé vrstvé izolace, 50 mm od hrany ukonéeného plasté kabelu.

- Polovodivou pasku ovirite kovovym pletivem TM 50 s 50% prekrytim.

- Povrch vnéjsi polovodivé vrstvy izolace kabelu mezi kovovym pletivem a plaStém kabelu ovirite alespon tfremi
vrstvami tésnici pasky MT 25 — viz obrazek

tésnici pdska MT 25 polovodiva paska SC19  (50% prekryti)

kovové pletivo (50%&Fekryti)

tésnici paska MT 25

kovové

polovodiva paska SC 19
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- Stinici draty kabelu ohnéte zpét pres tésnici pasku na navinuté téleso spojky.
- Na vrstvu tésnici pasky pres stinici draty navinte dvé vrstvy tésnici pasky MT 25 a zatlacte ji do mezer mezi

Kovové pletivo nenavijejte na plas t kabelu.
stinici draty
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jednotlivé draty.
- Tésnici pasku pevné ovirte dvéma vrstvami kovového pletiva TM 50.
kovové pletivo (50% prekryti)

kovové pletive

tésnici paska
MT 25
- Kovové pletivo na tésnici pasce ovinte dvéma vrstvami PVC pasky M 50.
- Stinici draty zkrutte do pramenc( a navzajem spojte pomoci pfilozené svorky.
- Takto vytvofeny celek spojky ovifte souvislou vrstvou PVC pasky M 50 s pfesahem 10 mm na plasté kabelu.

zkroucene stinici draty ) ]
spojovaci
trubicka

PVC paska M 50
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5.Mechanicka ochrana
- Konec plasté kabelu ovirite v Sifce 50 mm tésnici paskou MT 25. Na cely povrch spojky véetné tésnici pasky

navinte 4 vrstvy plastické sitové pasky GPT 50 s 50% prekrytim.

- Na stfed spojky polozte injekéni ventil. Na jeho horni plochu poloZte tésnici krouzek vytvoreny z tésnici hmoty
kruhového profilu. Pfes tento krouzek pfipevnéte ventil ke spojce PVC paskou M 50. Dale PVC paskou M 50
navinte pres cely povrch spojky dvé vrstvy s 50% prekrytim, az do vzdalenosti 20 mm na plasté kabeld.

- Celou spojku ovifite dvéma vrstvami vyztuzené pasky M 38 s 50% prekrytim.

Postupujte v po fadi €isel 1-2-3

O 2 vrstvy PVC pasky M50  navinute tésné s 50% prekrytim

injekéni ventil
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@2 vrstvy vyztuZzené PVC pasky M 38  navinuté tésné s 50% prekrytim f
4 vrstvy plastickeé sit'ové pasky GPT 50  navinuté tésné s 50% prekrytim @
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6.Injektaz prysky fice.

- Na obou koncich spojky udélejte nozem zarez do navinuté PVC pasky. Tim vytvofite otvory pro Unik vzduchu
pfi plnéni spojky pryskyfici.

pretokovy zafez pifetokovy zafez

L /

PRETOKOVY ZAREZ

- NaSroubuijte plnici trychtyf na injekéni ventil.

®

- Vyjméte sacek s pryskyrici z krabice. Oteviete vnéjsi sd€ek a vyjmeéte obsah, odstrarite plastikovy profil
rozdélujici obé slozky a oba komponenty smichejte. Sa¢ek vlozte do plniciho trychtyfe otvorem dold.

@
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- Nasadte na trychtyr kli¢.

®

- Otacenim klice srolujte trychtyr a vtlaéte pryskyfici do obalu spojky

- Stejné postupujte i u dalSich sa¢kl, az zacne pryskyfice vytékat v mistech pretokovych zarez(. Pak tyto
zafezy ovifite PVC paskou

- OdSroubuijte trychtyf z injekéniho ventilu a nechte pryskyfici vytvrdnout.

M.Cerny, Ing. P.Vysin DICOMTRADE
12.6.2008 spol.sr.o.

273 02 TUCHLOVICE 37
rev.l 12.5.2015, VySin tel. 312520275

fax. 312243706
- KONEC -



