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CABLES & SYSTEMS

EPJMp -3C - 24

Kabelova spojka trizilova
pro kabely s papirovou izolaci
S novym nosicem telesa spojky

- ELASPEED -

Pouziti:

1.Jmenovité napéti Uo/U (Um): 12,7/22 (25) kV
2.Typ kabelu:
tfiplastovy s papirovou izolaci a kovovym plastem — dle CSN 34 7615
(na pf. 22-ANKTOYPV)
3.Velikost F : pro prafezy 70 — 150 mm?
H : pro prafezy 120 — 240 mm?
4 Material vodivého jadra kabelu: Al nebo Cu
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UPOZORNENI

EPJMp

K montazi této kabelové spojky je mozno pouzit pro spojeni vodivych jader kabelu spojku lisovaci, nebo

Sroubovaci.

Pracovni postup

1.Pfiprava kabell

- Vyrovnejte kabely s mirnym pfesahem a uréete osu budouci spojky.
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spojka L [mm]
F 1020
H 1060

- Od osy spojky namérte na 1.kabelu vzdalenost L [mm]. V tomto misté udélejte bandaz vlaknitého obalu a
smérem ke konci kabelu obal sejméte. Pancif do vzdalenosti 50 mm od konce obalu ocistéte od asfaltu a
pfipadné koroze a zajistéte Ligarex paskou. Zbytek pancife odfiznéte a smérem ke konci kabelu sejméte.

- Odstrarite pol$tar pancife a vyplfiové viozky. Zily mirné rozehnéte a zakratte na osu spojky.

- U kabelu s PVC protikorozni ochranou na Pb plasti zil oCistéte tuto ochranu od asfaltu. Cca 120 mm od
konce pancife ukonéete u v8ech zil PVC ochranu a smérem ke konci kabelu ji odstrarite.

- U kabelu s protikorozni ochranou typu J na Pb plasti Zil zajistéte ochranu cca 120 mm od konce pancife
provazkem a smérem ke konci kabelu ji odstrarite.

- Obnazené Pb plasté ocistéte od asfaltu.

-.Malym kontaktnim perem pfipevnéte k Pb plasti konec Cu tkaného pletiva. Na konec protikorozni ochrany na
zile kabelu polozte pod Cu pletivo jednu vrstvu tésnici pasky MT 25. Druhou vrstvu pasky polozte pres pletivo.
Obé vrstvy pasky zatlacte do sebe, zvlasté v misté Cu pletiva.

- Toto provedte na vSech zilach kabelu.

- Opacné konce pletiv pfiloZte na pancif a propojte je velkym kontaktnim perem. Pero zajistéte ovinutim
nékolika zavity armovaci pasky M 38 v Sifce cca 20 mm.

- Nasadte na jednotlivé Zily ochranné trubice a pomoci mékkého plamene PB je smérem od pancife smrstéte.

- Na konec vlaknitého obalu kabelu, obnazeny pancii a kontaktni pero navirite vrstvu EPR pasky E 25.

teplem smrstitelna

teplem smrstitelna

Paska E25

Kontaktni pero

Kontaktni nero

Pancif Pancif

- Nasadte na Zily a ukon&eny pancif rozdélovaci hlavu a smrstéte ji. Ohfev zacnéte v misté A po celém
obvodu a pokracujte dale pfes B do C a zpét do D (viz obrazek).

- Ostrarite pfebytecné délky smrstitelnych trubic, aby zlstaly obnazené Pb plasté Zil v délce Y.
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Teplem smrstitelna

trubice

spojka Y [mm]
F 230
H 275

- Od stfedu spojky nyni naméfte na 2. kabelu délku L.

- Odstrante polstar a pancif, atd, v€etné smrsténi ochrannych trubic a rozdélovaci hlavy.....stejné jako u
prvniho kabelu.

- Zily mirné& rozehnéte, vytvaruijte k pfislusnym Zilam 1. kabelu a zakratte je na potfebnou délku..

- Ostrarite pfebytecné délky smrstitelnych trubic, aby zlstaly obnazené Pb plasté Zil v délce Y.

2. Nasazeni spojkovych téles na kabely

- Uvolnéte zacatek ochranné folie jejim vytazenim z nosné trubky a nasadte téleso spojky timto koncem na
Zilu kabelu.

- Ochrannou folii upevnéte k smrstitelné trubici nékolika zavity PVC pasky.

- Téleso spojky nasurite po ochr. folii tak, aby se uvolnil Pb plast. Folie zistava na kabelu pod spojkou a
chréni vnitfek spojky pfed necistotami.

Zila kahelu ‘

s papirovou izolaci _,_.f"— {} i —
S Q 774 Z-

pfipevnit folii
PVC paskou
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3.Priprava zil
- Pb plasté vSech Zil odstrarite v délce X. Pokoveny papir ukon&ete10 mm od konce Pb plasté.

- Odstrante izolaci v délce A.

délka spojky jader

A= + 10 pfi lisovaném spojeni [mm]

2
A = hloubka otvoru spojky jader + 2 pfi Sroubovém spojeni,[mm]

PFi Sroubovém spojeni kabell o niz§im prafezu nez 240 mm?, kde je nutno pouzit do spojky jader centrovaci
krouzek je

A= hloubka otvoru spojky jader v€etné nasazeného krouzku + 2,[mm]

- S povrchu izolace odvirite a odstrante az k ukonéenému pokovenému papiru 2 izolaéni papiry.

Teplem
smrétitelna trubice | 60 X
spojka X [mm)] Y [mm]
F 170 230
H 215 275

- Pokoveny papir, izolaci a Pb plast ovirite nékolika HP paskami - oznaceni A1 - v rozmérech uvedenych na
obrazku. Pasky navijejte s mirnym protazenim.
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Pb plast

paska HP 10 <

4.Priprava olejivzdorné trubice

- Trubici umisténou na nosici postavte zaslepenym koncem nosice na podlozku. Uchopte obé pasky na hornim
otevifeném konci nosiCe a tahnéte je rovnhomérné doll tak, aby se trubice rolovala. Pokracujte az do mista, kdy
se uvolni ¢ast A nosice, kterou odstrarite.

S

- Ustfihnéte obé& obnaZené pasky co nejblize u hrany B &asti nosice

- Navléknéte B ¢ast nosiCe se svinutou trubici na upraveny konec kabelu s papirovou izolaci tak, az dno nosice
dosedne na konec jadra kabelu.
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- Rozvirite trubici po povrchu izolace a plasté.

- Rovnomérnym tahem za obé pasky srolujte trubici s nosi¢e na kabel.

<=

- Uvolnénou ¢ast B nosice odstrarite

- Tyto ukony provedte na vSech Sesti koncich spojovanych Zil.
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5. Spojeni vodivych jader
- Zkontrolujte, zda jsou télesa spojek nasazena na zilach kabelu !
a) spojeni lisovanim Sestihrannou Celisti
- Zasunte vodiva jadra do spojky jader a zalisujte v poradi slis dle obrazku. Pocet slist a jejich Sife je uveden na
téle spojky jader.

- Ocistéte kontaktni vazelinu, odstrarite pfipadné otfepy vzniklé pfi lisovani spojky jader.
- Odmastéte povrch spojky jader. OcCistéte olejivzdornou trubici.

b) Sroubové spojeni

- Zasurite vodiva jadra do spojky jader. U nizSich prifez(i nezapomerite na nasazeni stfedicich krouzkl do
spojky. Pfi spojovani postupujte dle montéazniho postupu vyrobce Sroubové spojky.tj.

1.zaSroubujte rukou v8echny Srouby na spojce jader pevné k jadru kabelu

2.8rouby utahujte imbusem v poradi 1 (vné&jsi) a 2 (vnitfni) az dojde K jejich utrZeni.

- Ocistéte kontakini vazelinu a odstrante pfipadné otfepy vzniklé pfi spojovani jader v misté utrzenych Sroubdu.
- Ocistéte a odmastéte povrch spojky jader. Ogistéte olejivzdorné trubice.

6. Ovinuti spojky vodivych jader a usazeni olejivzdorné trubice

- Slisy na lisovaci spojce jader, popf. diry po utrzenych Sroubech u mechanického spojovace jader ovirite resp.
vypliite HP paskami — oznadeni A1. Také obnazena vodiva jadra mezi spojkou jader a izolaci vyplfite a ovirite
HP paskami — oznaceni A1. Pasky navijejte s mirnym tahem tak, abyste dosahli pfiblizné rovny, valcovy povrch
ovinu.

- Na takto ovinutou spojku jader nyni navinte HP desku — oznaceni A2, delSi stranou v ose spojovanych kabelU.
PFi navijeni desku pfidrzujte ve voskovaném papiru, ve kterém je balena, aby nedo$lo ke znecisténi desky.

HP tésnici pasky "A1" HP tésnici deska " A2 "

Vypinit mezery
| HP paskami "A1"
-

Yypinit nerovnosti
po lisovani
HP paskami " A1 ™

HP tésnici deska " A2 ™

Delsi strana tésnici desky
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- Konce navinu HP desky u papirové izolace v Sifce 20 mm a cca 20 mm papiroveé izolace ovifite silikonovou
paskou. Pasku navijejte s mirnym tahem.

20 20

Smér navinu
- ——

- Rozvirite postupné obé trubice na ovinutou spojku jader.

7. Navinuti olejivzdorné pasky

- Na silikonové olejivzdorné trubice navifite prahlednou olejivzdornou pasku OB 25. Pasku fadné vytahuijte, aby
se nevytvofily nerovnosti. Navijejte s 50% pfekrytim.



EPJMp 24 3C

10/14

8. Usazeni télesa spojky

- Pfesunte téleso spojky do osy spojeni kabelu.
- Odstrante ochrannou folii s kabelu.

- Neuvolnujte modré pasky suchych zip{!

9. Smrsténi télesa spojky

- Nasadte oba kli¢e na konce nosnych trubic télesa spojky, jak je znazornéno na obrazku.
- Kli¢e zatlacte uvedenym smérem A, tim se uvolni kratka trubice a vysune se vné télesa spojky.

W,

- Zkontrolujte, pfipadné nastavte téleso spojky tak, aby na smrsténé strané byla mezi koncem polovodivého
plasté spojky a koncem ochr. trubice (tj. obnazeny Pb plast) vzdalenost 25 mm.

ERRIOOE ] ]
*

- PFidrzte smrsténou stranu spojky na kabelu a uvolnéte modré pasky suchych zipll. Dlouha nosna trubice se
automaticky vysune.
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- Uhodte nékolikrat kladivem na nosnou trubici v misté Sedych linek, az trubice praskne. Trubici rozlomte a
sejméte s kabelu.

11. Bandazovani télesa spojky

- Ocistéte a odmastéte vnéjsi polovodivou vrstvu izolace kabelu i polovodivy plasti télesa spojky.

- Tfemi zavity EPR pasky E 25 pevné pfibandazujte oba konce polovodivého plasté k Zilam kabelu.

/ \
b O +

12. Propojeni kovového stinéni

- Uvolnéte kovové stinéni télesa spojky odstranénim Gvazku a pfetahnéte je na obou stranach na zily kabelu.

Kontaktni pero Médéné stinici opleteni Kontaktni pero

d
i
f
=] [=]
[sea [ama

- N
- Navinte jeden zavit kontaktniho pera pres stinéni télesa spojky na Pb plasti. Konce dratu stinéni télesa spojky
ohnéte pfes pero zpét a zbytek pera rozvinte.
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- Pera zajistéte ovinutim nékolika zavity PVC pasky.

Pro toto propojeni je tfeba cca 25 mm volného Pb plasté na konci smrsténé ochr. trubice. Pokud je silikonova
olejivzdorna trubice pfilis dlouha, Ize ji na konci polovodivého plasté spojky opatrné ostrym noZem zakratit.

kontaktni pero stinéni té€lesa spojky -

13. Vodotésnost spojky

- Zdrsnéte a odmastéte konec ochranné trubice na Pb plasti v delce cca 70 mm.
- Odstrarite bily papir z tésnici soupravy . Seda plastova folie na soupravé musi zustat.
T ' Hrana teplem

smrstitelné Kontaktni pero

] trubice ovinuté PVC paskou
Teplem smrstitelna trubice

Smér navijeni GX

JAOWTY LON Od
UIATING SVd &

Seda plastova

folie 4

- Tésnici soupravu pfiloZte na kabel tak, aby se ¢ervena €ara nakreslena na Sedé folii kryla s hranou ochranné
trubice na Pb plasti kabelu. Seda plastova folie sméfuje ke stiedu spojky.

Té&snici soupravu na kabel a konec spojky pevné navifite.

14.Mazani plasté spojky

Dostateénym mnozZstvim silikonového oleje V 300 natfete pfehrnuté ¢asti plasté spojky i navinuté tésnici bariery.
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15. Pretazeni plasté spojky

- Navléknéte na zapésti tkanice taznych popruhll nasazené na jedné poloviné plasté spojky. Tahem za oba
popruhy pfetahnéte plast pres tésnici barieru .

- Vyjméte hacky popruhll z otvorud v plasti — viz B a C.

4
S~

- Nasadte hacky popruht do otvor(i na opaéném konci plasté spojky - viz D a E.

- Tahem za oba popruhy pfetahnéte plast pres tésnici barieru na opacné strané spojky

2 [ ][

- Vyjméte hacky popruht z otvor( v plasti a popruhy odstrarite.
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16. Dokonceni spojky

- Stejnym zplsobem namontujte dalsi 2 Zily.

N

- Armovaci paskou svazte vdechny spojky k sobé.

Armovaci paska M 38/10

AU

M.Cerny, P.Vy$in DICOMTRADE
11.3.2010 spol.s r.o.
rev.A 29.4.2013 VySin 273 02 TUCHLOVICE 37

tel. 312520275
fax. 312243706

- KONEC -



