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Pfima kabelova spojka prechodova trizilova

s trubkovym nosiCem télesa spojky

- ELASPEED -
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Pouziti:
1.Jmenovité napéti Uo/U (Um): 12,7/22 (25) kV
2. Typy kabel:

a) jednozilovy s XPE izolaci — dle PNE 34 7625

a

b) tfiplastovy s papirovou izolaci a kovovym plastem —dle CSN 34 7615

3.Velikost F : pro prafezy 95— 150 mm?
H : pro prufezy 120 — 240 mm?

4 Material vodivého jadra kabelu: Al nebo Cu
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Pracovni postup

1.Priprava kabelt

Vyrovnejte kabely s mirnym pfesahem a urCete osu budouci spojky.

XPE kabel

EPJMt 24 3C-V1.2

kabel s pap. izolaci

o0sa spojky

spojka L [mm] Z (mm)
F 750 215
H 800 260
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1.1 kabel s papirovou izolaci

- Od predpokladané osy spojky naméfte vzdalenost L mm. V tomto misté udélejte bandaz vlaknitého obalu a
pancife Ligarex paskou a smérem ke konci kabelu obal i pancif sejméte.

- Odstrarite pol$taF pancite a vyplfiové viozky. Zily mirné rozehnéte.

- U kabelu s PVC protikorozni ochranou na Pb plasti Zil oCistéte tuto ochranu od asfaltu

- Nasadte na jednotlivé Zily ochranné trubice a pomoci mékkého plamene PB je smérem od pancife smrstéte.
- Na Ligarex pasku na konci vlaknitého obalu kabelu navinte vrstvu EPR pasky E 25.

-V pripadé potreby vodivého propojeni Pb plastii jednotlivych Zil a pancife u kabelu s PVC protikorozni
ochranou a vzdy u kabelu s protikorozni ochranou typu J postupujte nasledovné:

- Od predpokladané osy spojky naméfte vzdalenost L+ 50 mm. V tomto misté udélejte bandaz viaknitého obalu
Ligarex paskou a smérem ke konci kabelu obal sejméte. Pancif do vzdalenosti 50 mm od konce obalu ocistéte od
asfaltu a pfipadné koroze a zajistéte Ligarex paskou Zbytek pancife odfiznéte a sejméte.

- Odstrarite pol$tar pancife a vyplfiové viozky. Zily mirné rozehnéte.

- Protikorozni ochranu ukoncete cca 120 mm od konce pancife a smérem ke konci kabelu ji odstrante.

- Obnazené Pb plasté ocistéte od asfaltu.

-.Malym kontaktnim perem pfipevnéte k Pb plasti konec Cu tkaného pletiva. Na konec protikorozni ochrany na
zile kabelu polozte pod Cu pletivo jednu vrstvu tésnici pasky MT 25. Druhou vrstvu pasky polozte pres pletivo.
Obé vrstvy pasky zatlacte do sebe, zvlasté v misté Cu pletiva.

- Toto provedte na vSech zilach.

- Opacné konce pletiv pfiloZte na pancif a propojte je velkym kontaktnim perem. Pero zajistéte ovinutim nékolika
z4vity armovaci pasky M 38 v Sifce cca 20 mm.

- Nasadte na jednotlivé Zily ochranné trubice a pomoci mékkého plamene PB je smérem od pancife smrstéte.

- Ligarex pasku na konci vlaknitého obalu kabelu, pancif a kontaktni pero ovirite vrstvou EPR pasky E 25.

smrstitelna trubice

' kontaktni pero

pancif
- Nasadte na zily a ukonéeny pancif rozdélovaci hlavu a smrstéte ji. Ohfev zacnéte v bodé A po celém obvodu a
pokracuijte dale pres bod B do C a zpét do D (viz obrazek).

- Takto pfipravené zily definitivné zakratte tak, aby zUstal od konce smr&téné trubice jejich konec v délce Y.
- Pokud je na Zile Y ochrana, odstrarite ji v déice Y.

spojka Y [mm]
F 245
H 290
*’%
— Y
S~
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- Pb plast odstrarite v délce X. Pokoveny papir ukonéete 10 mm od konce plasté.
- S povrchu izolace odvirite a odstrafite az k ukonéenému pokovenému papiru 2 izolaéni papiry.
- Odstrante izolaci v délce A = hloubka otvoru spojky jader + 10 [mm] pfi lisovaném spojeni
A = hloubka otvoru spojky jader + 2 [mm] pfi Sroubovém spojeni
PFi Sroubovém spojovani jader o niz§im prafezu nez 240 mm?, kde je nutno pouzit do spojky centrovaci
krouZek je A = hloubka otvoru spojky jader véetné nasazeného krouzku + 2,[mm)]

Vzdy musi byt pouzita spojka jader s prepazkou.

60 X

Iz

Y

PVC ochrana

—\ 10

" anpléét’

A
Y

spojka X [mm] Y [mm]
F 185 245
H 230 290

- Pokoveny papir, izolaci a Pb plast ovirite nékolika HP paskami - oznaceni A1 - v rozmérech uvedenych na
obrazku. Pasky navijejte s mirnym protazenim.

Pb plast

paska HP 10 <

1.2 kabel s XPE izolaci

- Ocistéte plast spojovaného kabelu v délce alespon 600 mm.

- Namérte kabel k pfislusné Zile tfiplastového kabelu a zakratte jej.

- U jednoplastového kabelu odstrarite plast v délce Z.

- Stejné postupujte i u kabelu ,AIR BAG* a PE plast' i pruzny polStaF odstrarite v délce Z.

- U dvouplastového kabelu odstrarite vnéjsi plast v délce Z+70 mm a vnitini plast v délce Z .

- Odstranite Cu folii tvofici protispiralu na Cu dratech stinéni.

- Ohnéte pfes hranu plasté stinici draty kabelu a zkratte je na délku 40 mm. Konce dratt ovinte nékolika zavity
PVC pasky E 20.

- Vhodnym nastrojem odstrante vnéjSi polovodivou vrstvu do vzdalenosti 40 mm od hrany ukonéeného plasté.
- Odstrante izolaci v€etné vnitfni polovodivé vrstvy v délce A.

- Hranu izolace srazte v délce 2 mm.
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Cudraty A PVC paska
spojka Z [mm]
F 215
H 260

3. Priprava olejivzdorné trubice

- Trubici umisténou na nosici postavte zaslepenym koncem nosi¢e na podlozku. Uchopte obé pasky na hornim
otevieném konci nosice a tahnéte je rovnomérné doll tak, aby se trubice rolovala. Pokracujte az do mista, kdy se
uvolni ¢ast A nosice, kterou odstrante.

- Ustfihnéte ob& obnaZené pasky co nejblize u hrany B &asti nosice
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- Navléknéte B &ast nosice se svinutou trubici na upraveny konec kabelu s papirovou izolaci tak, az dno 6/13
nosi¢e dosedne na konec jadra kabelu.

te.

(213
M«

- Rozvirite trubici po povrchu izolace a pla

- Rovnomérnym tahem za obé pasky srolujte trubici s nosi¢e na kabel.

- Uvolnénou ¢ast B nosice odstrarite
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4. Nasazeni spojkovych téles na kabely

- Uvolnéte zacatek ochranné folie na strané modrych suchych zipu jejim vytazenim z nosné trubky a nasadte
téleso spojky timto koncem na kabel s XPE izolaci.

- Ochrannou folii upevnéte k plasti kabelu nékolika zavity PVC pasky.

- Téleso spojky nasurite na kabel po ochr. folii tak, aby se uvolnil opracovany konec kabelu. Folie zlistava na
kabelu pod spojkou a chrani vnitfek spojky pfed necistotami.

XLPE kabel

pripevnit folii
PVC paskou

5. Spojeni vodivych jader

a) spojeni lisovanim Sestihranou Celisti

- Zkontrolujte, zda jsou télesa spojek nasazena na kabelech!

- Zasunte vodiva jadra do spojky jader a zalisujte v poradi slisti dle obrazku. Pocet slistl a jejich Sife je uveden na
téle spojky jader. Musi byt pouzita lisovaci spojka s pfepazkou.

- Ocistéte kontakini vazelinu, odstrarite pfipadné otfepy vzniklé pfi lisovani spojky jader.

- Radné ogistéte a odmastéte povrch XPE izolace kabelt i spojky jader.

b) Sroubové spojeni

- Zasunite vodiva jadra do spojky jader. Pfi spojovani postupujte dle montazniho postupu vyrobce Sroubové
spojky. U spojek jader dodavanych pfimo v soupravé kabelové spojky postupujte takto:

1.zaSroubujte rukou vSechny Srouby na spojce jader pevné k jadru kabelu

2. pomoci raénového klie s vlozkou imbus 6 Srouby utahujte v pofadi 1.vnéjSi a 2.vnitfni az dojde k jejich utrZzeni.
- Ocistéte vazelinu a odstrante pfipadné otfepy vzniklé pfi spojovani jader v misté utrzenych Sroubu.

- Odmastéte povrch spojky jader.

6. Ovinuti spojky vodivych jader a usazeni olejivzdorné trubice

- Nalisovanou spojku jader a obnazena vodiva jadra mezi spojkou jader a izolaci ovifite HP paskami — oznaceni
A1. Pasky navijejte s mirnym tahem a tak, abyste dosahli pfiblizné rovny, valcovy povrch ovinu.

- Na takto ovinutou spojku jader nyni navinte HP desku — oznaceni A2, delSi stranou v ose spojovanych kabel(.
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HP tégnici pasky " A1 " HP tésnici deska ™ A2 ™

JHURRER

Vyplnit nerovnosti
po lisovani
HP paskami " A1 "

Vypinit mezery
| HP paskami " A1"™

HP tésnici deska " A2 ™

Delsi strana tésnici desky

- Konec navinu HP desky u kabelu s papirovou izolaci v Sifce 20 mm a cca 20 mm papirové izolace ovinte
silikonovou paskou. Pasku navijejte s mirnym tahem.

—»\—%-:—

Smeér navinu

-

Rozvirite olejivzdornou trubici na ovinutou lisovaci spojku.

7. Navinuti olejivzdorné pasky

- Na silikonovou olejivzdornou trubici a HP pasku navirite prihlednou teflonovou pasku OB 25. Navijet zacnéte
na strané Pb plasté. Pasku fadné vytahujte, aby se nevytvofily nerovnosti. Navijejte s 50% prekrytim.
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8. Usazeni télesa spojky

- Pfesunte téleso spojky do osy spojeni kabelu.
- Odstrante ochrannou folii s kabelu.
- Neuvoliujte modré pasky suchych zipt!

9. Smrsténi télesa spojky

- Nasadte oba kli¢e na konce nosnych trubic télesa spojky, jak je znazornéno na obrazku.
- Kli¢e zatla¢te uvedenym smérem A, tim se uvolni kratka trubice a vysune se vné télesa spojky.

i 3
¥/

L

- Zkontrolujte, pfipadné nastavte téleso spojky tak, aby na smrsténé strané byla mezi koncem polovodivého
plasté spojky a koncem ochr. trubice (tj. obnazeny Pb plast) vzdalenost 25 mm.

- Pridrzte smrsténou stranu spojky na kabelu a uvolnéte modré pasky suchych zip(l. Dlouha nosna trubice se
automaticky vysune.
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10. Odstranéni nosnych trubic

- Uhodte nékolikrat kladivem na nosnou trubici v misté Sedych linek, aZ trubice praskne. Trubici rozlomte a
sejméte s kabelu.

11. Bandazovani télesa spojky
- Ocistéte a odmastéte vnéjsi polovodivou vrstvu izolace kabelu i polovodivy plast télesa spojky.
- Tfremi zavity EPR pasky E 25 pevné pfibandazujte oba konce polovodivého plasté k zilam kabeld.

paska E25

12. Uprava kabelu s XPE izolaci

- Povrch vnéjsi polovodiveé vrstvy izolace kabelu mezi télesem spojky a plastém kabelu vyplite nékolika zavity
tésnici pasky ME 38 — viz obrazek. Pasku navijejte s mirnym protazenim.
paska ME 38

\E{
13. Propojeni kovového stinéni
- Odstrante PVC pasku navinutou na koncich stinicich dratt kabelu s XPE izolaci. Draty ohnéte kolmo k ose
kabelu. Ve vzdalenosti 5 mm od hrany ukon&eného plasté naviite na plast jeden zavit kontaktniho pera.
Stinici draty ohnéte zpét.
- Uvolnéte kovové stinéni télesa spojky odstranénim uvazku a pfetdhnéte je na plast kabelu pfes zavit
kontaktniho pera a stinici draty . Navifite jeden zavit kontaktniho pera pfes stinéni télesa spojky a stinici draty

kabelu. Konce stinicich dratll kabelu a drat(i stinéni télesa spojky ohnéte pfes pero zpét a zbytek pera
rozvinte.

Stinéni télesa spojky Stinéni télesa spojky

Kontaktni pero

Kontaktni pero

- A ’
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PVC

- U kabelu s papirovou izolaci navifite jeden zavit kontaktniho pera pfes stinéni télesa spojky na Pb plasti.
Konce dratl stinéni télesa spojky ohnéte pres pero zpét a zbytek pera rozvinte.
Pro toto propojeni je tfeba cca 25 mm volného Pb plasté na konci smrsténé ochr. trubice. Pokud je silikonova
olejivzdorna trubice pfili§ dlouhd, Ize ji na konci polovodivého plasté spojky opatrné ostrym noZzem zakrétit.

- Pera zajistéte ovinutim nékolika zavity PVC péasky.

kontaktni pero r stinéni télesa spojky -

kovovy plast

14. Vodotésnost spojky

- Zdrsnéte a odmastéte konec plasté XPE kabelu a ochranné trubice na Pb plasti v délce cca 70 mm.

- Odstrarite bily papir z t&snici soupravy . Seda plastova folie na soupravé musi zistat.

- Tésnici soupravy pfilozte tak, aby se ¢ervena ¢ara nakreslena na Sedé folii kryla s koncem plasté XPE kabelu
a koncem ochranné trubice na Pb plasti. Seda folie sméfuje ke stfredu spojky.

- Tésnici soupravu na kabel a konec spojky pevné navirite.

hrana vnitfniho piasté
kabelu

HAOWIY LON OU
HAANING SVd IN

Cervena gara -~

Seda plastova S P2
folie
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- Dostate€nym mnozstvim silikonového oleje V 300 natiete pfehrnuté €asti plasté spojky i navinuté tésnici
bariery.

Namazané casti spojky Namazané &asti spojky

g e
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16. Pretazeni plasté spojky

Y

- Navléknéte na zapésti tkanice taznych popruhll nasazené na jedné poloviné plasté spojky. Tahem za oba
popruhy pfetahnéte plast pres tésnici barieru .

- Vyjméte hacky popruhu z otvoru v plasti — viz B a C.

- Nasadte hacky popruht do otvorl na opaéném konci plasté spojky - viz D a E.

- Tahem za oba popruhy pfetahnéte plast pres tésnici barieru na opacné strané spojky
- Vyjméte hacky popruht z otvor( v plasti a popruhy odstrarite.
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17. Dokonceni spojky
- Stejnym zplisobem namontujte dalsi 2 zily.

L

'w~»~

[ 1]
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- Armovaci paskou svazte v8echny spojky k sobé.

armovaci paska

N A
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