PRYSMIAN elaspeed

PRIMA PRUZNA SPOJKA EPJM-1C

pro jednozilové kabely s izolaci ze zesiténého polyetylenu (XPE) nebo etylenpropylenového kau€uku (EPR),
vyhovujicich konstrukci normé IEC 502 a normam odvozenym (HD 620 S1 a prisluSné normy a technické podminky

vyrobcu kabell( a energetiky)
KONSTRUKCE

Spojka vodivych jader

Téleso spojky - tfivrstvy, vytlacné
zhotoveny dil z EPR kaucuku
obsahujici Fidici, izolaéni a vnéjsi
polovodivou ¢ast. Tato soucast je
pfed konecnou sestavou spojky u
vyrobce podrobena elektrickym
zkouSkéam

Polovodiva trubice z EPR kaucuku

Cu pletivo na propojeni stinéni
spojovanych kabelt

Pruzny, vodé odolny plast spojky z
EPR kaucuku

Nosna trubice z tvrdého plastu, na
které je spojka v roztaZzeném stavu
nasazena

POUZITI | MONTAZ |

= pro spojovani jednozilovych kabell s XPE = Montaz spojek je provadéna technologii
nebo s EPR izolaci, s riznymi provedenimi zastudena, tj. bez pouziti horkovzdusnych
vnéjsi polovodivé vrstvy naizolaci a s riznymi zafizeni nebo otevieného ohné. Je nutné
typy kovového stinéni (Cu draty, Cu pasky, Al pouzivat kvalitni nastroj na sejmuti vnéjsi
laminovanafélie) polovodive vrstvy, pfip. i PE plasté aizolace.

= projmenovita napéti U/U (U,,): 20/35 (38,5) kV = Spojky lIze pfipojit pod napéti ihned po
. . : . . ukonceni jejich montaze.
= pro ulozeni v zemi, v kabelovych kanalech

nebo ve vzduchu
SKLADOVANI |
= Spojky se skladuji v suchém a Ccistém
NORMY | prostiedi. Maximalni teplota skladovani nesmi

_ _ presahnout 50°C.
= Spojky splnuji pozadavky normy HD 629.1 .. L .
$2:20086, tj. CSN 34 7006 ed.2 pro jmenovita ~ ® Doporu¢ena maximaini doba skladovani od
napéti 6/10, 12,7/22 2 20/35kV dodani pomontaz je 18 mesicu.
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35 KV EPJM - 1C

ZNACENIi SPOJEK | VOLBA VELIKOSTI SPOJKY |
= typovouznackou -EPJM Spojka se voli dle uvedené tabulky podle
= poctem Zil spojovanych kabeld -1C nasledujicich parametru:

= nejvySSim napétim v kV dle IEC 38 - 41,5
= velikosti dle rozméru kabell - pismena H, IP

= jmenovitého napéti sité
= prlfezu arozmérd kabelu

al
= typustinéni:
= konstrukci kovového stinéni kabelu - T1, T2 P T1 - Al laminovana folie
nebo T3 .
. _ , ] . T2 - Cu pasky
= poctem spojek vjedné krabici - P1 nebo P3 T3 - Cu draty

= zpUsobu baleni:
Priklad oznaéeni: EPJM-1C-41,5-IP-T3-P1 P1 - jedna spojka v kartonové krabici

P3 - tfi spojky v kartonoveé krabici

znaci spojky jednozilovych kabell pro napéti 35
kV a prafezy 95 - 300 mm’ s dratovym stinénim
DODAVANI A BALENI |

= spojky jsou dodavany balené v kartonovych

ROZMERY | krabicich

= spojky v zakladnim provedeni neobsahuji
material pro spojeni fazovych jader. Tento
material je mozno dodat v pfipadé objednani
spojky pro konkrétni kabel (prifez a material
jader).

Rozméry spojky uvedené v tabulce jsou
informativni. Skute&né rozméry zavisi na prafezu
spojovaného kabelu.

= Hmotnost spojky:

pro napéti 20/35 kV cca 3,7 kg

Min. primeér izolace

Max.

Jmenovité P po opracovani Doporuceny prurez A .
napéti prumer vnéjsi polovodivé kabelu Oznaceni spojky RUTCIRID
kabelu p mm mm
kV vrstvy mm
mm
mm
50 244 50 - 150 EPJM-1C-41,5-H-... 60 - 66 800
35 kV 57 27,8 95 - 300 EPJM-1C-41,5-IP-... 65-72 830
67 31,9 185 - 630 EPJM-1C-41,5-1-... 72 - 82 1000
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