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Gefahr!
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Achtung!
°® Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
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1 Verwendungszweck und bestimmungsgemaBRe Verwendung

Das Rohrendschalgerat dient ausschlief3lich zum Entfernen der Oxidschicht von Polyethylenroh-
ren, als vorbereitende MaRnahme zum Heizwendelschweilfen (HM). Das Schalgerat kann fir
das Schalen an Rohrenden und Formteilabgangen verwendet werden. Zudem ist es zur Ver-
wendung auf Rohren aus Polypropylen (PP) und vernetztem Polyethylen (PE-X) zugelassen.
Auf Nachfrage ist eine speziell fir PE-X Rohre modifizierte Variante der Rohrendschalgerate
ROSCRAPER 315 sowie ROSCRAPER 400 erhéltlich. Diese kann durch die variable Einsteck-
tiefe auch zum Schalen geeigneter T-Stlick sowie Sattelabgange genutzt werden.

Das Produkt darf ausschlieRlich nur mit den Komponenten verwendet werden, mit denen es
ausgeliefert wurde oder mit Zubehdr, das explizit von der ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
zur Verwendung frei gegeben wurde. Nur die Verwendung von originalen Ersatzteilen und origi-
nal Zubehor ist zulassig. Es ist verboten, Teile oder Komponenten des Produkts durch Fremd-
fabrikate zu ersetzen.

Die Verwendung des Produkts ist gemafR geltender Vorschriften ausschlieBlich geschultem
Fachpersonal vorbehalten. Die jeweils giiltigen Normen und Richtlinien (z. B. DVS, CEN, ISO,
nationale Normen usw.) sowie insbesondere die Unfallvergiitungsvorschriften sind einzuhalten.
Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die durch eine unsachgemafle Handhabung oder Bedie-
nung auftreten.

Das beschriebene Produkt, dessen Komponenten und Zubehdr darf nur von Personen betrie-
ben, gewartet und in Stand gesetzt werden, die damit vertraut und Gber die Gefahren unterrich-
tet sind.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort das Beachten aller Hinweise in der gesamten
zugehdrigen Dokumentation, die Durchflihrung der Inspektions- und Wartungsarbeiten, gemafn
der Anweisungen in dieser Dokumentation sowie die Einhaltung der allgemeinen Unfallverhu-
tungsvorschriften und die Kenntnisnahme aller Sicherheits- und Anwendungshinweise.

Fur nicht bestimmungsgemafe Verwendung haftet ausschlief3lich der Betreiber bzw. Anwender.

Eine Modifikation des Produkts oder dessen Komponenten ohne Riicksprache mit dem Herstel-
ler ist verboten und gilt als nicht bestimmungsgeman.

1.1 Umgebungsbedingungen

Umweltbedingungen:
Die Rohrendschalgerate diirfen nicht auf nassen oder dlverschmierten Rohren benutzt werden.
Platzbedarf:

Die Rohrendschalgerate bendtigen mindestens 20 cm Abstand von der Rohroberflache, um eine
ungehinderte Bedienung zu ermdglichen.

Unsere Rohrendschalgerate sind nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln und Vorschriften gebaut. Dennoch kdnnen bei unsachgemaRer,
leichtsinniger oder falscher Benutzung Gefahren fiir den Benutzer oder andere in der Nahe ste-
hende Personen, sowie Schaden an Sachwerten entstehen.
Die Rohrendschélgerate sowie deren Komponenten und Zubehér sind nur zu benutzen, wenn
folgende Voraussetzungen erflllt sind:
- Die Benutzung darf nur im Rahmen der bestimmungsgemafien Verwendung erfolgen.
- Die Rohrendschélgerate sowie deren Komponenten und Zubehér missen allgemein und
mechanisch in einwandfreiem Zustand sein.
Warnung! Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, sind umgehend zu
beseitigen. Vorher darf das Produkt inklusive aller Komponenten und Zubehor nicht in
Betrieb genommen werden. Kontaktieren Sie bei Fragen oder im Zweifelsfall immer
Ilhren Handler oder den Hersteller.

gemeine Sicherheitshinweise

Grundvoraussetzung fir die sichere Handhabung und den stérungsfreien Betrieb dieses Pro-
dukts ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicherheitsvorschriften.
Diese Bedienungsanleitung enthalt die wichtigsten Hinweise, um das Produkt inklusive aller
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Komponenten und Zubehdr sicherheitsgerecht zu betreiben. Die Sicherheitshinweise sind von
allen Personen zu beachten, die mit dem Produkt arbeiten. Diese Sicherheitshinweise sind im
Rahmen der in lhrem Land giiltigen Normen, Arbeitsschutzrichtlinien, Verarbeitungsvorschriften
und technischen Anschlussbedingungen umzusetzen.

- Bewahren Sie unbenutzte Werkzeuge auf3erhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Produkt nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind, oder die diese
Anweisungen nicht gelesen und verstanden haben. Werkzeuge sind geféhrlich, wenn sie
von unerfahrenen Personen benutzt werden.

- Pflegen Sie das Werkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die
Funktion des Werkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz
des Werkzeugs reparieren. Viele Unfalle werden durch schlecht gewartete Werkzeuge ver-
ursacht.

- Halten Sie das Rohrendschélgerét sauber. Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die
Hinweise fir Werkzeugwechsel. Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

- Rohre und andere Werkstlicke miissen fest gelagert oder gehaltert sein. Schlecht gelager-
te oder gehalterte Werkstlicke kdnnen Sie verletzen oder Ihre Standsicherheit beeintrachti-
gen.

- Halten Sie Schneid- und Schalwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneid-
und Schéalwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten klemmen weniger und sind leichter zu
fihren

Gefahr durch Nichteinhaltung der Unfallverhiitungsvorschriften! Um das Produkt
sicher anwenden zu kénnen, ist die Kenntnis der in lhrem Land jeweils guiltigen Unfall-
verhutungsvorschriften zwingend erforderlich. Das Arbeiten mit dem Produkt ohne
Kenntnis der glltigen Unfallverhiitungsvorschriften birgt ein grofRes Risiko fiir irreversib-
le Verletzungen und Sachschaden.

Deutschland: Machen Sie sich mit den allgemein gultigen Unfallverhitungsvorschriften (UVV)

vertraut.

International: Machen Sie sich mit den in lhrem Land gltigen Normen und Vorschriften zur Un-

fallverhltung vertraut. Beachten Sie diese und handeln Sie danach.

2.2 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Der Betreiber ist verpflichtet, nur Personen mit und an dem Produkt arbeiten zu lassen, die:

- mit den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut
und in die Handhabung des Produkts sowie dessen Komponenten und Zubehor eingewie-
sen sind.

- die vollstandige Dokumentation des Produkts, dessen Komponenten und Zubehdrs gele-
sen und verstanden haben.

- ausreichend qualifiziert und autorisiert sind, um das Produkt bestimmungsgemaf zu ver-
wenden.

- vollumfassend in das Verfahren zum Schalen von PE-Rohrleitungen eingewiesen und ent-
sprechend ausgebildet sind.

Der Betreiber muss weiterhin sicherstellen, dass:

- die Zustandigkeiten des Personals in Bezug auf Transport, Auf- und Abbau, Inbetriebnah-
me, Einstellen und Riisten, Betrieb, Wartung und Inspektion, Instandsetzung und Demon-
tage klar festgelegt sind.

- das Produkt, dessen Komponenten und Zubehdr nur bestimmungsgeman verwendet wird.

- das Produkt und dessen Komponenten und Zubehor nur in Verbindung mit vom Hersteller
vorgesehenem Zubehor- und Nachrustteilen eingesetzt wird.

- das Produkt, dessen Komponenten und Zubehor nur in einwandfreiem und funktionstuchti-
gem Zustand eingesetzt wird.

- die zur Durchfiihrung der Arbeiten nétigen Teile der persdnlichen Schutzausriistung fir das
eingesetzte Personal zur Verfligung stehen und verwendet werden.
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- die zum Produkt, dessen Komponenten und Zubehér gehérende Dokumentation stets voll-
standig und leserlich am Einsatzort verflgbar ist.

- bei jedem Eigentiimer- oder Besitzerwechsel, oder bei leihweiser Uberlassung an andere
Personen, die gesamte Dokumentation mitzuliefern ist und auf deren Bedeutung hingewie-
sen wird.

- die allgemein giltigen sowie die ortlichen Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Um-
weltschutz bereitgestellt und eingehalten werden.

- alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Produkt, dessen Komponenten und Zubehér in
lesbarem Zustand gehalten und bei Beschadigung erneuert werden.

Technischer Zustand des Produkts:

Nachfolgende Anforderungen werden an den technischen Zustand des Produkts gestellt. Die
Einhaltung dieser Anforderungen muss vom Betreiber sichergestellt werden.

- Das Produkt darf nur bestimmungsgeman verwendet werden.

- Das Produkt ist vor jedem Einsatz auf einwandfreien technischen Zustand hin zu Gberpri-
fen.

- Es durfen keine nicht erlaubten bzw. eigenméchtigen Veranderungen oder Manipulationen
am Produkt, dessen Komponenten oder Zubehdér vorgenommen werden.

- Die komplette technische Dokumentation muss jederzeit vollstdndig und leserlich am Ein-
satzort des Produkts zur Einsicht bereitgehalten werden.

2.3 Sorgfaltspflicht des Benutzers

Alle Personen, die mit Arbeiten an dem Werkzeug beauftragt sind, haben die Pflicht sich vor Ar-
beitsbeginn:

- mit den grundlegenden Vorschriften tUber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung vertraut zu
machen.

- die gesamte Dokumentation vollstédndig durchzulesen.
- Uber die Funktionsweise des Produkts, dessen Komponenten und Zubehor zu informieren.

Sicherheit im Arbeitsbereich

- Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fihren.

- Sichern Sie das Produkt gegen Weggleiten oder Herunterfallen und sorgen Sie fiir einen
sicheren Stand.

- Arbeiten Sie mit dem Produkt nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brenn-
bare Flussigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

- Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Produkts fern. Bei
Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Gber das Werkzeug verlieren.

- Lassen Sie andere Personen nicht das Produkt oder Kabel/Leitungen beriihren.
- Verlegen Sie die Kabel/Leitungen sauber um Stolperunfalle zu vermeiden.

- Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Produkt in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

2.5 Personliche Schutzausriistung

Pflicht zum Benutzen der PSA! Wahrend Transport, Aufbau, Montage und Demontage
des Produkts muss das jeweilige Personal die entsprechende PSA tragen und verwenden.

Welche Teile der PSA eingesetzt werden mussen ist im Einzelfall zu bewerten, vom
Betreiber festzulegen und dem Personal bekannt zu geben!

Folgende PSA wird bei Arbeiten mit diesem Produkt empfohlen:

Augenschutz tragen! Beim Arbeiten mit dem Produkt sollte grundsatzlich eine Schutzbrille ge-
tragen werden. Umherfliegende Spane oder Fremdkdrper kdnnen lhr Augenlicht schadigen.
Sicherheitsschuhe tragen! Das Tragen von Sicherheitsschuhen dient dem Schutz der FiiRe
vor herabfallenden Gegenstanden und vermindert die Rutschgefahr.
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Lange Haare mit Haarnetz oder Miitze bedecken! Das Zusammenbinden von langen Haaren
bzw. das Tragen eines Haarnetzes oder einer Mitze verhindert die Einzugsgefahr durch dre-
hende Teile.

2.6 Personalqualifikation

Mit diesem Produkt dirfen nur Personen arbeiten, die iber ausreichende Kenntnisse im Bereich
des Schalens von PE-Rohrleitungen verfligen. Diese Kenntnisse kénnen durch mehrjahrige Be-
rufserfahrung, Schulungen, Unterweisungen oder sonstige Ausbildungen erworben worden sein.
Personen, die Uber keine ausreichenden Kenntnisse in diesem Bereich verfligen, miissen von
einer Person mit entsprechenden Kenntnissen beaufsichtigt und angeleitet werden.
Gefahr durch nicht ausreichende Personalqualifikation! Wenn nicht ausreichend
A qualifizierte Bediener mit dem Produkt arbeiten oder sich im Arbeitsbereich befinden,
besteht die Gefahr, dass es zu schweren Verletzungen bzw. Sachschaden kommt!
Lassen Sie nur qualifiziertes Personal mit dem Produkt arbeiten.
Unqualifiziertes Personal muss vom Gefahrenbereich ferngehalten werden.

Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person mit dem Produkt arbei-
ten.

2.7 Fristen fiir wiederkehrende Priifungen

Jahrlich
Das Produkt sollte mindestens jahrlich durch eine vom Hersteller autorisierte Kundendienststelle
Uberpriift werden.

Nach Bedarf

Gangigkeit der Mechanik

Arbeitstaglich

Sichtpriifung auf Beschadigungen der Elemente.

Prifung der einwandfreien Funktion aller Schalter und Knépfe am Werkzeug.
2.8 Gefahren wahrend einzelner Arbeitsabschnitte

Gefahren bei Transport und Montage:

Transport:
Beim Verladen und Transport dirfen ausschlieBlich Hilfswerkzeuge wie Hebe-, Lastaufnahme-
einrichtungen und Forderzeuge eingesetzt werden, die Uber ausreichend Tragkraft und Stabilitat
verfiigen. Achten Sie beim Transport auf alle vorgeschriebenen SicherheitsmalRnahmen und
verwenden Sie, wenn gefordert, die entsprechende Schutzausristung.
Montage/ Demontage:
Die Montage/ Demontage der Komponenten darf nur von unterwiesenem Personal durchgefiihrt
werden, das alle Teile der Dokumentation gelesen und verstanden hat. Die Montage/ Demonta-
ge muss von mindestens zwei Personen durchgefiihrt werden.
Schnittgefahr an Kanten und Schneiden! Bei Unachtsamkeit oder nicht bestimmungs-
gemafer Verwendung kann das sehr scharfe Schalmesser zu Schnittverletzungen
beim Benutzer fiihren!
Vermeiden Sie die Beriihrung der Schneide des Schalmessers.
Achten Sie bei der Handhabung auf die scharfe Schneide.
Tragen Sie bei der Handhabung geeignete Schutzhandschuhe.
Gefahren wéhrend des Betriebs:
Der Bediener muss vom Betreiber in der Handhabung des Werkzeugs unterwiesen worden sein.
Arbeiten mit dem Werkzeug ohne Einweisung ist untersagt. Die Nachweispflicht liegt beim Be-
treiber.
Verwenden Sie das Werkzeug ausschlieBlich gemaR der bestimmungsgemafien Verwendung.
Tatigkeiten, welche die Sicherheit beeintrachtigen sind zu unterlassen.
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Re bzw. nicht vorgesehene Bedienung des Werkzeugs kann es zu Verletzungen
und/oder Sachbeschadigungen kommen.

Prifen Sie vor Einsatz des Werkzeugs, ob alle Komponenten frei von Beschadigungen sind.
Uberpriifen Sie vor dem Betrieb alle Schutzeinrichtungen auf Schaden.

Betreiben Sie das Werkzeug niemals, wenn es Schaden aufweist, Schutzeinrichtungen defekt
sind oder fehlen.

2.9 Geratespezifische Gefahren

é Verletzung durch unsachgemafe/ nicht vorgesehene Bedienung! Durch unsachgema-

Einzugsgefahr:

Einzugsgefahr durch rotierenden Schalarm! Bei Unachtsamkeit oder nicht bestim-
mungsgemafier Verwendung kann der Schalarm durch die Rotation im Betrieb Gegen-
stande, Schmuck, lange Haare oder Kleidung erfassen und einziehen. Dadurch kann es
zu schweren Verletzungen, Knochenbriichen oder Sachbeschadigungen kommen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der rotierenden Teile des Werkzeugs.

Tragen Sie, falls nétig, ein Haarnetz oder binden Sie lange Haare zusammen.
Tragen Sie keinen Schmuck.

Halten Sie Fremdkdrper von den rotierenden Teilen fern.

Tragen Sie eng anliegende Kleidung.

Lange Haare mit Haarnetz oder Miitze bedecken! Das Zusammenbinden von langen Haaren
bzw. das Tragen eines Haarnetzes oder einer Mutze verhindert die Einzugsgefahr durch dre-
hende Teile.

2.10 Restrisiken

Restrisiken: Bedingt durch die Konstruktionsweise der Rohrendschalgerate, lassen sich
bestimmte Restrisiken nicht vollstandig ausschlieRen. Lesen Sie die folgenden Hinweise
sorgfaltig durch. So kénnen Sie im Falle eines Problems schneller und sicherer reagieren!

3 Transport, Auf- und Abbau, Lagerung

' Personalqualifikation. Das Werkzeug darf nur von Personen transportiert, montiert,
demontiert und gelagert werden, die Uber einschlagige Berufserfahrung und Fachkennt-
nisse im Umgang mit dem Werkzeug verfiigen!

' Sicherheit. Bediener und Betreiber sind verantwortlich. Beachten Sie alle Sicherheitshin-
® weise in dieser Bedienungsanleitung sowie alle glltigen Sicherheitsvorschriften!

Transportschaden:

Uberpriifen Sie das Werkzeug unmittelbar nach Erhalt auf Schaden. Sollten Schaden oder Auf-
falligkeiten vorhanden sein, dokumentieren Sie diese idealerweise mit Bildern und kontaktieren
Sie den Hersteller oder Ihren Handler.

Verpackung:

Das Werkzeug wird in einem Kunststoffkoffer angeliefert. Bewahren Sie den Koffer fiir Transport
und Lagerung auf.

Schaden am Kunststoffkoffer. Schaden am Kunststoffkoffer kdnnen auf Beschadigungen
des Werkzeugs hindeuten. Wenn Sie Zweifel (iber den Zustand des Werkzeugs haben,
kontaktieren Sie den Hersteller oder lhren Handler!

Montage und Aufstellung:

Bedingungen fir den Aufstellungsort:

- Sorgen Sie fir ausreichend Platz und gute Beleuchtung.

- Das Rohr muss frei von Dreck und Fremdkorpern sein.

- Es darf sich keine Feuchtigkeit in der Nahe des Netzkabels bzw. der Spannungsversor-
gung befinden.

- Sorgen Sie fir einen freien Fluchtweg fiir den Fall, dass Sie bei der Montage die Kontrolle
Uber das Werkzeug verlieren.
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- Stellen Sie bei Bedarf ein Zelt auf, um den Arbeitsbereich und das Werkzeug vor Witte-
rungseinflissen wie starker Sonneneinstrahlung, Regen oder Nasse zu schiitzen

Lagerung:

Lagern Sie das Produkt in dessen Transportkoffer, geschitzt vor Witterungseinflissen. Die

Temperatur sollte zwischen 10 und 30 °C sein bei einer Luftfeuchtigkeit von nicht mehr als 60%.

4 Technische Daten

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
ArtikelnUMMEer ........ccoooveiiieeceeeeee 1500004347 ......cocovvrvenenen. 1500004348
Fir RohrgroRen (mm) ......c.ccoeevenieriieeneennne. 90 bis 315 .... ...180 bis 400
Fir RohrgroRen IPS ..., 4-10.......... ...8-16

Fir RohrgroRen DIPS ........ccocoieiiiiiieieene, 310, ...8-14
Geeignet flir Rohre aus.........c.ccccevevveieneene PE, PE-X, PP.. ...PE, PE-X, PP
Schalmesser........oooviciiiiiiiieccceeee PES3....ccoiie ...PES3
Schaltiefe (Mm) ... 0,3 (0,25 bis 0,35)..
Schalbereich bei max. Einstecktiefe (mm)...ca. 125 ..........cccoooiniiennenne. ca. 170

(Abhangig von der Rohrgrofie)

Abmessungen Produkt LxBxH (mm)........... 500%x260%100........ccccervennee. 530x330%150
Produktgewicht (Kg).......ccccovviviiiiiiiiiien. 39 8
Abmessungen Verpackung LxBxH (mm) ....590x140x390 ...........cccccueenee 590x140x390
Verpackungsmaterial ..........cccooceeiiiniiineene Kunststoff.........ccccevciineenene. Kunststoff
Verpackungsart .........ccccoeeeeieeiieininiieeienne Koffer ...ooovviiiiiiieeee Koffer
Verpackungsgewicht (Kg).......ccccerrueerennnnnne 2,8 e 2,6
Transportgewicht (Kg).......cccooveerveineiricnninene T 10,6

Lieferumfang: Bedienungsanleitung, Grundgestell, Befestigungsschliissel, 1 Stiick Ersatzmes-
ser, Innensechskantschlissel 2 mm, ROCASE 6414 mit Schaumstoffeinlage.

4.1 Einstecktiefen und Schalbereiche

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Rohrdimension Max. Schalbereich bei Max. Schalbereich bei

Einstecktiefe = max.Einstecktiefe Einstecktiefe  max.Einstecktiefe
g0 mm ............ Ca.

g 110 mm .......... Ca.
g 125 mm .......... Ca.
140 mm .......... Ca.
@ 160 mm Ca.
g180 mm .......... Ca. . 165
@200 mm .......... Ca. . 170
@ 225 mm . 170
@ 250 mm . 175
@280 mm ... . 175
315 mm ... . 175
@ 355 mm ... . 175
@ 400 mm . 175
5.1 Ubersicht A
Rohrendschalgerat ROSCRAPER 315:
Pos. Beschreibung Artikelnummer
1 Gewindespindel ROSCRAPER 315 1500004500
2 Rasterhalter ROSCRAPER 315 1500004502
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3 Bugel f. Messerhalter ROSCRAPER 315 1500004504
4 Schéalmesserhalter ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 HM-Schalmesser ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 Scheerenhalter m. Gewinde ROSCRAPER 315 1500004511
7 Scheerenhalter mittel, fest ROSCRAPER 315 1500004509
8 Zylindergriff ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 Sterngriff ROSCRAPER 315/400 1500004515
10  T-Griff ROSCRAPER 315 1500004516
11 Hakenschlissel ROSCRAPER 315 1500004517
Rohrendschalgerat ROSCRAPER 400:

Pos. Beschreibung Artikelnummer
1 Gewindespindel ROSCRAPER 400 1500004501
2 Trager f. Messerhalterbiigel ROSCRAPER 400 1500004503
3 Rasterhalter ROSCRAPER 400 1500004505
4 Bugel f. Messerhalter ROSCRAPER 400 1500004507
5 Schalmesserhalter ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 HM-Schalmesser ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Scheerenhalter, gro? ROSCRAPER 400 1500004512
8 Scheerenhalter m. Gewinde ROSCRAPER 400 1500004514
9 Zylindergriff ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Sterngriff ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Antriebsbit ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Funktionsbeschreibung

Nachdem die Rohroberflache von Verschmutzungen oder sonstigen Verunreinigungen befreit
wurde, kann die Montage des Werkzeugs erfolgen. Der Bereich des Rohrs, der geschalt werden
soll, muss zuvor markiert werden.

Das Werkzeug wird Uber einen Scherenmechanismus im Rohr gespannt. Dieser Mechanismus
lasst sich stufenlos durch Halten des Scherenhalters und Drehen des Griffs an der Spindel
(ROSCRAPER 315) bzw. Drehen des eingerasteten Schalarms (ROSCRAPER 400) expandie-
ren. Nachdem ermittelt wurde, wie weit das Werkzeug zum Schalen des gewlinschten Bereichs
in das Rohr gesteckt werden muss, wird es festgespannt. Dann erfolgt das Absenken des
Schéalarms und das Andriicken des Schalmessers an die Rohroberflache. Nachdem der Schal-
arm fixiert wurde kann der Schalvorgang durch Drehen des Griffs durchgefiihrt werden.

6 Aufbau
‘z Gefahr von Schnittverletzungen. Beim Umgang mit dem Werkzeug besteht die

Gefahr von Schnittverletzungen durch das Schalmesser!

- Tragen Sie schnittfeste Handschuhe und langarmelige Kleidung.
- Vermeiden Sie das Berlihren des Schalmessers mit bloen Handen.

Alle am Aufbau beteiligten Personen mussen diese Bedienungsanleitung und insbesondere alle
Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben.

Alle Sicherheitshinweise in dieser Bedienungsanleitung sowie die allgemein giltigen Mal3nah-
men zur Unfallverhitung missen unbedingt eingehalten werden.

Voraussetzung:
- Die Sicherheitshinweise werden beachtet.

- Der AufRendurchmesser des Rohrs wurde gemessen, um zu verhindern, dass das Rohr un-
ter MaR® geschalt wird.

- Die Rohroberflache ist gereinigt und frei von Fremdkdorpern.
- Der Schalbereich wurde mit einem zugelassenen Markierstift markiert.
- Es ist mind. 20 cm Platz um das Rohr.
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6.1 Vorbereitung

Fihren Sie die folgenden Tatigkeiten durch um das Werkzeug in die Grundstellung zu bringen.
ROSCRAPER 315:

Lésen Sie den Drehgriff (1).
Bringen Sie den Bugel vollstandig nach oben (2).
Drehen Sie den Drehgriff (1) fest, um den Blgel zu arretieren.

Driicken und halten Sie die Raste (3) und bewegen Sie den Bligel mit dem Rasterhalter in
Richtung (4) bis auf einen Gewindegang an den T-Griff heran.

Lassen Sie die Raste (3) los.

L2 2 N

@

Das Rohrendschalgerat ist in Grundstellung.

ROSCRAPER 400:

Lésen Sie den Drehgriff (1).

Bringen Sie den Bugel vollstandig nach oben (2).

Drehen Sie den Drehgriff (1) fest, um den Blgel zu arretieren.

Driicken und halten Sie die Raste (3) und bewegen Sie den Blgel mit dem Rasterhalter in
Richtung (4) bis dieser Vollstandig in der Aussparung steckt.

Lassen Sie die Raste (3) los.

v vV

Das Rohrendschalgerat ist in Grundstellung.
6.2 Werkzeug in das Rohr schieben

ROSCRAPER 315:
= Drehen Sie am Griff (1) um den Scherenmechanismus (2) zu 6ffnen.

> Offnen Sie den Scherenmechanismus so weit, dass Sie das Werkzeug noch ohne Proble-
me in das Rohr stecken kdnnen.
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ROSCRAPER 400:

= Wenn sich das Werkzeug in der Grundstellung befindet, drehen Sie am Griff (1) um den
Scherenmechanismus (2) zu 6ffnen. Dieser Iasst sich nur 6ffnen und schlieRen, wenn der
Schalarm in der Aussparung des Rasterhalters ist.

> Offnen Sie den Scherenmechanismus so weit, dass Sie das Werkzeug noch ohne Proble-
me in das Rohr stecken kénnen.

6.3 Einstecktiefe und Schilbereich

Die PE-X Varianten der Rohrendschalgerate 90-315 mm und 180-400 mm bieten durch ihre Auf-
lageschienen die Méglichkeit auch Formteile wie T-Stlicke oder Sattel zu schalen. Durch die
Auflageschienen kann die Einstecktiefe stufenlos gewahlt werden.

6.4 Festspannen

Nicht zuviel Spannkraft aufbringen! Wenn Sie zuviel Spannkraft aufbringen, kann dies den
Spannmechanismus des Werkzeugs beschadigen. Wenn Sie viel Kraft bei der Benutzung
des Werkzeugs bendtigen, liegt sehr wahrscheinlich ein Problem vor. Ein weiterer Einsatz
des Werkzeugs kann zu schweren Beschadigungen fiihren!

Voraussetzungen:

Die Einstecktiefe wurde so gewahlt, dass auch das Rohrende vollstandig geschalt werden kann.

ROSCRAPER 315 ohne Hakenschliissel:

= Halten Sie das Werkzeug am Scherenhalter (2) fest und drehen Sie den Griff (1) im Uhr-
zeigersinn. Der Scherenmechanismus spreizt sich.

= Spreizen Sie den Scherenmechanismus so lange, bis dieser das Rohrinnere beriihrt.

= Drehen Sie weiter am Giriff bis das Werkzeug ausreichend fest gespannt ist und sich nicht
mehr mit dreht.

ROSCRAPER 315 mit Hakenschliissel:

= Falls Sie Probleme haben das Werkzeug festzuspannen kénnen Sie den mitgelieferten
HakenschlUssel einsetzen, um einen besseren Halt zu haben.

\(ROTHENBERGER
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= Stecken Sie die Nase des Hakenschlissels (2) in eine der Locher am Scherenhalter.

= Halten Sie den Hakenschlissel fest und Drehen Sie den Griff (1) im Uhrzeigersinn. Mit
dem Hakenschliissel kdnnen Sie zusatzlich Spannkraft aufbringen

ROSCRAPER 400:
= Drehen Sie den Griff (1) im Uhrzeigersinn. Der Scherenmechanismus spreizt sich.

= Spreizen Sie den Scherenmechanismus so lange, bis dieser das Rohrinnere berihrt.
= Drehen Sie weiter am Griff bis das Werkzeug ausreichend fest gespannt ist und sich nicht
mehr mit dreht.
Nicht zuviel Spannkraft aufbringen! Beispiel: Bei Position (1) spiiren Sie, dass sich der
Schalarm zum weiteren Spannen nur noch mit sehr viel Kraft weiter bewegen lasst.
Unterbrechen Sie den Spannvorgang hier kurz! Drehen Sie den Schalarm zum Spannen
ab diesem Punkt MAXIMAL 1/4 Umdrehung weiter!

6.5 Schélarm positionieren und absenken

ROSCRAPER 315:

= Dricken und halten Sie die Raste (1) und bewegen Sie den Schalarm in Richtung (2). Las-
sen Sie dann die Raste (1) wieder los.

= Losen Sie mit einer Umdrehung den Griff (3) und driicken Sie den Schalarm herunter, bis
das Schalmesser Kontakt zur Rohroberflache hat.

\(ROTHENBERGER
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6.6 Indikator am Messerhalter beachten

Der Messerhalter verflgt tber einen Indikatorstift. Wenn die Anpresskraft an die Rohroberflache
erhdht wird, tritt dieser nach oben aus. Der Indikator sollte, bei korrekter Anpresskraft, mit dem
oberen Ende auf Hohe des Schélmesserhalters stehen.

?Iz

|

Hinweis! Achten Sie unbedingt darauf, dass der Schalmesserhalter nicht vollstéandig
eingedruckt wird. Nur so kann die Feder im Messerhalter dafiir sorgen, dass das Schal-
messer auch bei flachen Stellen auf die Rohroberflache gedriickt wird!

6.7 Schalvorgang manuell

Nachdem die Vorbereitungen und der Aufbau stattgefunden haben, kann der Schalvorgang be-
gonnen werden.

Voraussetzungen: Der Aufbau wurde durchgefihrt.

Der Schalarm ist noch nicht abgesenkt (gilt nur fir ROSCRAPER 400).

Schélen:

ROSCRAPER 315:

= Drehen Sie kontinuierlich den Schalarm am schwarzen Zylindergriff im Uhrzeigersinn.
= Beobachten Sie die Spanabnahme. Es sollte ein kontinuierlicher Span entstehen.

= Reduzieren Sie lhr Arbeitstempo bevor Sie das Rohrende erreichen.

= Drehen Sie den Schalarm kontinuierlich weiter, bis das Schalmesser das Rohrende erreicht
hat. Der Anpressdruck an das Schalmesser entspannt sich schlagartig, wenn das Schal-
messer das Rohrende verlasst.

= Wenn das Schalmesser frei lauft, kann der Abbau erfolgen. Drehen Sie den Sterngriff (1) ei-
ne Umdrehung nach links. Bringen Sie den Schalarm nach oben (2). Drehen Sie dann den
Sterngriff (1) wieder fest. Halten Sie das Werkzeug am Scherenhalter (4) fest und drehen
Sie den Griff (3) gegen den Uhrzeigersinn, um den Scherenmechanismus zu schlieRen.

\(ROTHENBERGER
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ROSCRAPER 400:
Schalarm entsperren:

= Dricken und halten Sie die Raste (1) und bewegen Sie den Schalarm ca. 1,5 cm in Rich-
tung (2). Dadurch entsperren Sie den Schalarm (!).

= Der Schélarm kann nun frei bewegt werden (3), ohne auf den Spannmechanismus zu wir-

ken.

Schalarm absenken:

= Senken Sie den Schalarm ab und driicken Sie das Schalmesser an die Rohroberflache.
Schilen:

= Drehen Sie kontinuierlich den Schalarm am schwarzen Zylindergriff im Uhrzeigersinn.
= Beobachten Sie die Spanabnahme. Es sollte ein kontinuierlicher Span entstehen.

ol

= Reduzieren Sie lhr Arbeitstempo bevor Sie das Rohrende erreichen.
>

Drehen Sie den Schalarm kontinuierlich weiter, bis das Schalmesser das Rohrende erreicht
hat. Der Anpressdruck an das Schalmesser entspannt sich schlagartig, wenn das Schal-
messer das Rohrende verlasst.

= Wenn das Schalmesser frei lauft, kann der Abbau erfolgen.

Abbau:

= Drehen Sie den Sterngriff (1) eine Umdrehung nach links.

= Bringen Sie den Schalarm nach oben (2).

= Drehen Sie dann den Sterngriff (1) wieder fest.

= Driicken und halten Sie die Raste (3) und schieben Sie den Schalarm zuriick in die Rast in
Richtung (4).

= Drehen Sie den Schalarm mit dem Zylindergriff gegen den Uhrzeigersinn, um den Sche-
renmechanismus zu schlielen.
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7 Pflege und Wartung

Das Produkt, dessen Komponenten und Zubehdr sind sorgféltig zu behandeln und regelmaRig

zu pflegen, um ein optimales Arbeitsergebnis zu erzielen.

Instandhaltungszyklen fiir sicheren Betrieb:

Bitte beachten Sie auch, dass es sich bei dem Produkt um ein technisch anspruchsvolles Gerat
handelt. Entsprechend den produktspezifisch anwendbaren Normen und Vorschriften in lhrem
Land (z. B. DGUV V3) ist dieses regelmaRig zu tberprifen und zu warten. Das Wartungsinter-
vall betragt hierbei 12 Monate, bei starker Beanspruchung sind kiirzere Intervalle empfohlen.
Haufig kommt es zu vermeidbaren Schaden, wie erhdhtem mechanischem Abrieb durch Sand
und Schmutz an der Gewindespindel. Arbeit Sie niemals mit Gewalt. Es handelt sich um ein

Prazisionswerkzeug!

Durch regelmaRige Reinigung, Uberpriifungen und einhalten des Instandhaltungszyklus kann

dies vermieden werden.

Arbeitstaglich: Reinigung des Produkts nach Beendigung der Arbeiten und Entfernung von
Verschmutzungen insbesondere im Bereich der Gewindespindel. Mechanik auf Funktion prufen.

Jahrlich: Wartung durch den Hersteller bzw. eine autorisierte Servicestation.
MaRnahmen nach Wartung bzw. Instandhaltung:

Prifen Sie nach Wartungs- bzw. InstandhaltungsmalRnahmen unbedingt alle Sicherheitseinrich-
tungen des Produkts und stellen Sie sicher, dass das Produkt einwandfrei und sicher funktio-
niert. Arbeiten Sie nicht mit dem Produkt ohne vorherige Uberprifung.

Reinigung:

Schéaden durch falsche Reinigung! Benutzen Sie zur Reinigung ein feuchtes Tuch. Setzen Sie
keine aggressiven Reiniger ein und vermeiden Sie das Eindringen von Reinigungsflissigkeit in
den Antrieb bzw. die Mechanik.

8 Fehlerbehebung

Symptom

Mogliche Ursache

Losung

Der Span reillt ab

Es sind Kratzer in der Rohr-
oberflache

Rohroberflache untersuchen. Beach-
ten Sie die gultigen Normen und
Verarbeitungsrichtlinien des Rohr-
herstellers

Die Rohroberflache ist
verunreinigt oder feucht

Stellen Sie sicher, dass die Rohr-
oberflache sauber und trocken ist

Das Rohr ist zu oval

Setzen Sie geeignete Rundungs-
werkzeuge ein, um die Ovalitat zu
beseitigen

Das Schéalmesser wurde
nicht fest genug auf die
Rohroberflache gedriickt

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.
Beachten Sie den Spannkraftindika-
tor

Der Schalmesserhalter
klemmt

Prifen Sie die Mechanik des Schal-
messerhalters. Der Schalmesserhal-
ter muss sich ohne Blockade eindri-
cken lassen. VORSICHT!
SCHNITTGEFAHR!

Das Schéalmesser ist stumpf

Tauschen Sie das Schalmesser aus

DEUTSCH
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Der Span ist zu
diinn oder zu dick

Das Messen der Spandicke
mit einem Messschieber
kann ein zu einem falschen
Ergebnis fuhren

Der Span kann beim Schalen, spe-
ziell beim Schélen mit einem An-
trieb, gestaucht werden. Dadurch
wird die Spandicke erhéht. Der
Abtrag auf dem Robhr ist aber gerin-
ger. Messen Sie daher das Rohr vor
und nach dem Schélen. Dann haben
Sie eine genaue Angabe Uber den
Abtrag

Das Schéalmesser wurde
nicht fest genug auf die
Rohroberflache gedriickt

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.
Beachten Sie den Spannkraftindika-
tor

Die Rohroberflache
hat ein gleichmafi-
ges Riefenmuster

Ein falsches Schalmesser
wurde montiert

Prifen Sie ob an ihren Rohrend-
schalgerat ein Messer mit der PES2
oder PES3 Beschriftung montiert ist.
Die Rohrendschalgerate sind nicht
kompatibel mit den RST Schalmes-
sern fur Rotationsschalgerate

Ein Schalmesser eines
Fremdherstellers wurde
montiert

Stellen Sie sicher, dass Sie nur
original Schalmesser der ROTHEN-
BERGER Werkzeuge GmbH einset-
zen. Die Rohrendschélgerate sind
nicht kompatibel mit Schalmessern
anderer Hersteller

9 Zubehor

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com

10 Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um lhnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei Inrem Fachhandler oder
online tiber RO SERVICE+: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kdnnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfir
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfligung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte Ihre zustan-

dige Abfallbehdrde.
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This sign warns against the danger of personal injuries.
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1 Purpose and intended use

The Pipe End Peeler is meant exclusively for the removal of the oxide layer on polyethylene
pipes as preparation for electrofusion (EF). The scraper tool can be used for pipe end and spigot
fittings and outlets. Additionally it is approved for usage on polypropylene (PP) and cross-linked
polyethylene (PE-X) pipes. A variant of the ROSCRAPER 315 and ROSCRAPER 400 Pipe End
Peeler specially modified for PE-X pipes is available on request. These variants can be used to
peel suitable T-pieces and saddle branches due to the variable insertion depth.

The product may only be used with the components with which it was delivered or with accesso-
ries that have been explicitly released for use by ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH. Only
the use of original spare parts and original accessories is permitted. It is forbidden to replace
parts or components of the product with third-party products.

The use of the product is reserved to trained professional personnel only. The applicable stand-
ards and guidelines (e. g. DVS, CEN, ISO, national standards, etc.), as well as, in particular, the
accidental regulations must be complied with. The manufacturer is not liable for damage caused
by improper handling or operation.

The described product must only be operated, maintained and repaired by personnel that is fa-
miliar with use of the tool and its dangers.

Proper use includes observing all instructions in the entire associated documentation, perform-
ing the inspection and maintenance work, in accordance with the instructions in this documenta-
tion as well as adhering to the general accident prevention regulations and taking note of all
safety and application instructions.

The operator or user is liable for improper use.

Modifying the product without prior consulting of the manufacturer is forbidden and shall be con-
sidered as improper use.

1.1 Ambient conditions

Environmental conditions:
Do not use the pipe end peeling tools on wet or oil contaminated pipes.
Space requirements:

The Pipe End Peelers require a space of at least 20 cm from the pipe surface in order to allow
unhindered operation.

18

Our Pipe End Peelers are built according to the latest state of the art and the recognized safety
regulations and directions. Nevertheless, dangers to the user or other nearby persons, as well
as damage to property values, may arise if the use is improper, easy or incorrect.

The Pipe End Peeler as well as its components and accessories are only to be used if the fol-
lowing conditions are met:

- The use may only be carried out within the scope of the intended use.

- The Pipe End Peeler as well as its components and accessories must be generally, electri-
cally and mechanically in perfect condition.

Warning! Any faults which may affect safety must be rectified immediately. Until being
fully rectified, the product, including all components and accessories, must not be put
into operation. If you have questions or in case of doubt, always contact your supplier
or the manufacturer.

2.1 General safety guidelines

The basic condition for safely handling and a hassle-free operation of the product is the
knowledge about the fundamental safety guidelines and safety regulations. This instruction
manual contains essential information on how to handle the product, including its components
and accessories, safely. The safety guidelines have to be acknowledged and observed by eve-
ryone working with the product. These instructions shall be read and implemented in accordance
with the relevant standards, workplace health and safety legislation, installation instructions,
Codes of Practice and technical connection guideline in force in your country.
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Keep and store tools that are not in use away from children. Do not let people, who are not
familiar with the product or have not read and understood the instruction manuals, use the
device. Tools are dangerous if being used by in experienced users.

Maintain the tool with care. Check for misalignment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the operation of the tools. If damaged, have
the tool repaired before use. Many accidents are caused by poorly maintained tools.

Keep the Pipe End Peeler clean. Follow the servicing instructions and the instructions for
changing the tools. Keep oil and grease away from the handles.

Pipes and other workpieces must be firmly clamped or fixed. Poorly clamped or fixed work-
pieces may hurt you or affect your safe foothold.

Keep your cutting and peeling tools sharp and clean. Properly maintained cutting and peel-
ing tools with sharp and clean blades do not get stuck as easily and are easier to handle
during operation.

be able to use the product safely, the knowledge of the applicable accident prevention

ﬁ Danger due to non-compliance with accident prevention regulations! In order to

regulations in your country is absolutely necessary. Working with the product without
the knowledge of the valid accident prevention regulations carries a great risk for
irreversible injuries and property damage.

Germany: Familiarize yourself with the general accident prevention regulations (UVV).

International: Familiarize yourself with the standards and regulations for accident prevention in
your country. Take note of these and act accordingly.

2.2

Duty of care of the operator

The operator is obliged to allow the usage of the product only to people that:

are familiar with the basic regulations on work safety and accident prevention and are thor-
oughly instructed in the proper handling of the product, its components and accessories.

have read and understood the complete documentation of the product, its components and
accessories.

are sufficiently qualified and authorized to use the product as intended.
are fully trained and familiarized with the process of peeling PE pipes.

Furthermore, the operator must ensure that:

responsibilities of the staff / user shall be clearly defined with regard to transport, installa-
tion, dismantling, commissioning, setting up and adjustment, operation, maintenance and
inspection, repair and disassembly.

the product and its components are used only in accordance with the intended use.

the product, its components and accessories is used only together with accessories and
retrofit parts provided by the manufacturer.

the product and its components must be in perfect and functional condition.

the parts of the personal protective equipment necessary for carrying out the work are
available and used for the personnel employed.

the documentation associated with the product and its components is always fully and legi-
bly available on the job site.

at each change of or ownership, or when loaned to other persons, all documentation must
be included and its importance pointed out.

the general and local regulations for accident prevention and environmental protection are
provided and adhered to.

all safety and danger warnings on the product, its components and accessories are kept in
readable condition and renewed if damaged.

Technical condition of the product:

Subsequent requirements are based on the technical condition of the product. Compliance with
these requirements must be ensured by the operator.

The product may only be used as intended.
The product must be checked for perfect technical condition before each use.

\\_ROTHENBERGER
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- No unauthorized or arbitrary modifications or manipulations of the product, its components
or accessories may be made.

- The full technical documentation must always be kept completely and legibly at the place of
use of the product for inspection.

2.3 Duty of care of the user

All persons entrusted with work on the tool have the obligation to:

- familiarize themselves with the basic regulations on work safety and accident prevention
before starting to work.

- thoroughly read the entire documentation.
- inform oneself about the functioning of the product, its components and accessories.

2.4 Safety in the work area

- Keep your work area clean and well lit. Working in cluttered or dark areas can easily lead to
accidents.

- Prevent the product from unintentional movement or dropping and assume a secure foot-
hold.

- Do not work with the product in potentially explosive areas in which flammable liquids, gas-
es or dust is present. Power tools can produce sparks, which can ignite dust or fumes.

- Keep children and bystanders at distance while operating the product. Distractions can
cause you to lose control over the tool.

- Do not allow other people touch the Saddle Drilling Equipment or cables/lines and keep
them away from your working place.

- Run cables and hydraulic lines neatly to avoid trip accidents.

- Avoid an unnatural posture. Always make sure that you have a safe foothold and stay in
balance. This ensures optimum control of the product in unexpected situations.

2.5 Peronal protective equipment

' Obligation to use the personal protective equipment! During transport, assembly,
° assembly and disassembly of the product, the respective personnel must wear and use
the appropriate PPE.

Which parts of the PPE must be used must be evaluated on an individual basis, deter-
mined by the operator and announced to the personnel!

The following PPE is recommended when working with this product:

Wear eye protection! When working with the product, eye protection should always be worn.
Flying chips or foreign objects can damage your eyesight.

Wear safety shoes! Wearing safety shoes protects the feet from falling objects and reduces the
risk of slipping.

Cover long hair with hairnet or cap! The tying of long hair or the wearing of a hair net or a cap
prevents the danger of catching by rotating parts.

2.6 Qualification of personnel

Only persons with sufficient knowledge in the field of peeling PE pipes may work with this prod-
uct. This knowledge may have been gained through several years of professional experience,
training, instruction or other training. Persons who do not have sufficient knowledge in this area
must be supervised and instructed by a person with appropriate knowledge.
Danger due to insufficient personnel qualification! If insufficiently skilled operators
A work with the product or are in the work area, there is a risk of serious injury or property
damage!
Allow only qualified personnel to work with the product.
Unqualified personnel must be kept away from the danger area.

Personnel in training may only work with the product under the supervision of an experienced
person.
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2.7 Deadlines for recurring checks

Annual
The product should be inspected at least once a year by a service center authorized by the
manufacturer.

Upon need

Operability of the mechanism

Each working day

Visual inspection for damage to the components.

Checking the proper functioning of all switches and buttons on the tool.

2.8 Dangers during individual work phases

Dangers during transport and assembly:

Transport:

During loading and transport, only auxiliary tools such as lifting devices, load suspension devic-
es and transport vehicles may be used which have sufficient carrying capacity and stability.
When transporting, observe all mandatory safety measures and, if required, use the appropriate
protective equipment.

Installation/ removal:

The installation/ removal of the components may only be carried out by trained personnel who
have read and understood all parts of the documentation. The assembly must be performed by
at least two people.

Risk of cutting injuries on sharp edges! In case of carelessness or improper use, the
‘ very sharp peeling blade can lead to cutting injuries!

Avoid touching the cutting edge of the peeling blade.

Pay attention to the sharp edge when handling.

Wear suitable protective gloves when handling.

Dangers during operation:

The operator must have been instructed by the operator in the handling of the tool. Working with
the tool without prior instruction is prohibited. The proof obligation lies with the operator.

Only use the tool according to its intended use. Activities that impair safety are to be avoided.
Injury due to improper / unintended operation! Incorrect or unintentional operation of the

{ i 5 tool can lead to injury and / or property damage.

Before using the tool, check that all components are free from damage.

Check all safety devices for damage before operation.

Never operate the tool if it has any damage, protective devices are defective or missing.

2.9 Device specific dangers

Risk of entanglement:

Danger of entaglement by the rotating pilot arm! In the event of carelessness or im-
proper use, the pilot arm can catch objects, jewellery, long hair or clothing as it rotates
during operation. This can lead to serious injuries, broken bones or property damage.

Avoid touching the rotating parts of the tool.

If necessary, wear a hairnet or tie long hair together.

Do not wear jewellery.

Keep foreign objects away from the rotating parts.

Wear tight-fitting clothing.

Cover long hair with hairnet or cap! The tying of long hair or the wearing of a hair net or a cap
prevents the danger of catching by rotating parts.
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2.10 Residual risks

Residual risks: Due to the design of the Pipe End Peelers, certain residual risks can not
be completely excluded. Read the following instructions carefully. This allows you to react
faster and safer in case of a problem!

3 Transport, Installation and removal, storing

' Qualification of personnel. The tool may only be transported, installed, removed and
® stored by persons with relevant professional experience and expertise in using the tool!

' Safety. User and operator are responsible. Observe all safety instructions in this instruc-
® tion manual as well as all valid safety regulations!

Transport damage:
Check the tool for damage immediately after receipt. If damage or abnormalities are present,
ideally document them with pictures and contact the manufacturer or your dealer.

Packaging:
The tool is delivered in a plastic suitcase. Keep the suitcase for transport and storage.

Damage to the plastic suitcase. Damage to the plastic suitcase may indicate damage to
the tool. If in doubt about the condition of the tool, contact the manufacturer or your dealer!

Assembly and installation:

Conditions for the installation site:

- Make sure you have enough space and good lighting.

- The pipe must be free of dirt and foreign objects.

- There must be no moisture near the power cord or power supply.

- Provide a free escape route in case you lose control of the tool during assembly.

- If necessary, set up a tent to protect the work area and the tool from the effects of the
weather, such as strong sunlight, rain or moisture.

Storage:

Store the product in its transport suitcase, protected from the weather. The temperature should
be between 10 and 30 ° C with a humidity of not more than 60%.

4 Technical Data

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

For pipe dimensions (mm)
For pipe dimensions IPS .............cccoceeenen.
For pipe dimensions DIPS
Suitable for pipes made of

Peeling blade...........ccooiiiiiiii,

Peeling depth (mm) ..o, 0,3 (0,25 t0 0,35)......cccueunnee. 0,3 (0,25 to 0,35)
Length of peeling at max. insertion depth ....ca. 125 mm ............cccco.....e. ca. 170 mm
(Depending on the pipe size)

Product dimensions LxWxH (mm)............... 500%x260%100........cccccvvennee. 530x330%150
Product weight (Kg) .....ccveeeviiiiiiiiiiiieeee, 3,9 e 8

Packaging dimensions LxWxH (mm)........... 590x140x390 ......oovvveeinennne. 590x140x390
Packaging material...........c.cccooeeiiiniininennn. Plastic ......cccoveeiiiiiiiec Plastic
Packaging type......cccceviieiiiiiinieec e, SUItCaSE ...ooeviveeiiiieeiiieee Suitcase
Packaging weight (Kg)........cccoovviiieniiniiennn. 2,8 2,6

Transport weight (kg)

Scope of delivery: Instruction manual, Base frame, Fastening key, 1 x Spare blade, Hex key
screwdriver 2 mm, ROCASE 6414 with foam insert
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Insertion depths and peeling lengths

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Pipe dimension Max. insertion Length of peeling at Max. insertion Length of peeling at
depth max. insertion depth  depth max. insertion depth
F90 mm ............ Approx. 150 ..... Approx. -
110 mm Approx. 145 ..... Approx. -
@125 mm .......... Approx. 150 ..... Approx. -
@ 140 mm .......... Approx. 145 ..... Approx. -
@ 160 mm .......... Approx. 150 ..... Approx. -
@ 180 mm Approx. 150 ..... Approx. Approx. 350 .....Approx. 165
@200 mm .......... Approx. 140 ..... Approx. Approx. 360 .....Approx. 170
@225 mm .......... Approx. 145 ..... Approx. ... Approx. 360 .....Approx. 170
@250 mm .......... Approx. 145 ..... Approx. Approx. 360 .....Approx. 175
@ 280 mm Approx. 150 ..... Approx. Approx. 365 .....Approx. 175
@315 mm .......... Approx. 150 ..... Approx. .... Approx. 365 .....Approx. 175
D 355 MM .eeiiiiis = e = e eee s .... Approx. 365 .....Approx. 175
@ 400 mm LTI s Approx. 365 .....Approx. 175
5.1 Overview A
ROSCRAPER 315:
No. Description Code
1 Threaded spindle ROSCRAPER 315 1500004500
2 Catch holder medium ROSCRAPER 315 1500004502
3 Pilot arm incl. cylindrical handle ROSCRAPER 315 1500004504
4 Carrier for peeling blade holder ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 Carbide peeling blade ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 Expander support, medium with thread ROSCRAPER 315 1500004511
7 Expander support, medium, fixed ROSCRAPER 315 1500004509
8 Cylindrical handle ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 Star handle ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 T-handle ROSCRAPER 315 1500004516
11 Hook wrench ROSCRAPER 315 1500004517
ROSCRAPER 400:
No. Description Code
1 Threaded spindle ROSCRAPER 400 1500004501
2 Carrier for pilotarm ROSCRAPER 400 1500004503
3 Grid holder ROSCRAPER 400 1500004505
4 Hanger for pilot arm ROSCRAPER 400 1500004507
5 Carrier for peeling blade holder ROSCRAPER 315 1500004506
6 Carbide peeling blade ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Expander support, large, fixed ROSCRAPER 400 1500004512
8 Expander support, large, with thread ROSCRAPER 400 1500004514
9 Cylindrical handle ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Star handle ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Drive bit ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Description of the function

After the pipe surface has been cleaned of dirt or other foreign material, the tool can be installed.
The area of the pipe to be peeled must first be marked.
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The tool is clamped in the pipe using a scissor mechanism. This mechanism can be continuous-
ly expanded by holding the expander support and turning the handle on the spindle (ROS-
CRAPER 315) or turning the locked peeling arm (ROSCRAPER 400). After determining how far
the tool must be inserted into the pipe to peel the desired area, it can be expanded and
clamped. Then the piloting arm is lowered and the peeling blade is pressed against the pipe sur-
face. After the piloting arm has been fixed, the peeling process can be carried out by turning the
handle on the arm.

6 Installation

if Danger of cutting. When handling the tool there is a risk of cuts by the peeling blade!

- Wear cut-resistant gloves and long-sleeved clothing.
- Avoid touching the peeling blade with your bare hands.

All persons involved in the assembly and installation must have read and understood this in-
struction manual and in particular all safety instructions.

All safety instructions in this instruction manual and the generally applicable measures for acci-
dent prevention must be adhered to.

Requirement:
- The safety instructions are observed.

- The outer diameter of the pipe was measured to prevent from peeling the pipe to much
(under nominal diameter).

- The pipe surface was cleaned and foreign objects were removed.
- The area to be peeled was marked with an approved marking pen.
- There is at least a space of 20 cm around the pipe.

6.1 Preparation

Perform the following actions to return the tool to its initial position.
ROSCRAPER 315:

= Loosen the knob (1).

= Bring the pilot arm all the way up (2).

= Tighten the knob (1) to lock the pilot arm.

>

>

Press and hold the catch (3) and move the pilot arm with the catch holder in direction (4) up
to one thread towards the T-handle.

Release the catch (3).

The Pipe End Peeler is in its basic position.
ROSCRAPER 400:

= Loosen the knob (1).

= Bring the pilot arm all the way up (2).

= Tighten the knob (1) to lock the pilot arm.
>

>

Press and hold the catch (3) and move the pilot arm with the catch holder in direction (4) un-
til it is fully inserted into the recess.

Release the catch (3).
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The Pipe End Peeler is in its basic position.
6.2 Inserting the tool into the pipe

ROSCRAPER 315:
= Turn the handle (1) to open the scissor mechanism (2).

= Open the scissor mechanism only so far, that you can still insert the tool into the pipe with-
out any problems.

ROSCRAPER 400:

= If the tool is in the basic position described above, turn the handle (1) to open the scissor
mechanism (2). This can only be opened and closed if the pilot arm is in the recess of the
catch holder.

= Open the scissor mechanism only so far, that you can still insert the tool into the pipe with-
out any problems.

6.3 Insertion depth and peeling zone

The PE-X versions of the Pipe End Peelers 90-315 mm and 180-400 mm offer the possibility to
peel coupler branches such as T-pieces or saddle outlets due to their support rails. The insertion
depth can be chosen freely due to the scissor mechanism with rails.
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6.4 Tensioning

Do not apply too much tensioning force! If you apply too much tensioning force, it can
damage the scissor mechanism of the tool. If you need a lot of force when using the tool,
there is most likely a problem. Further use of the tool can lead to serious damage!

Preconditions:
A proper insertion depth was chosen so the pipe can be peeled until its end.
ROSCRAPER 315 without hook wrench:

= Hold the tool by the expander support (2) and turn the handle (1) clockwise. The scissor
mechanism expands.

= Expand the scissor mechanism until it touches the inside of the pipe.

= Continue turning the handle until the tool is sufficiently tensioned and it no longer turns in the
pipe.

ROSCRAPER 315 with hook wrench:

= If you have problems tensioning the tool, you can use the supplied hook wrench for a better
grip.

= Insert the tip of the hook wrench (2) into one of the holes on the expander support.

= Hold the hook wrench firmly and turn the handle (1) clockwise. With the hook wrench you
can apply additional clamping force.

ROSCRAPER 400:
= Turn the handle (1) counterclockwise. The scissor mechanism expands.

N

= Expand the scissor mechanism until it touches the inside of the pipe.
= Continue turning the handle until the tool is sufficiently tensioned and it no longer turns in the
pipe.
' Do not apply too much tensioning force! Example: In position (1) you can feel that the pilot
arm can only be moved further with a great deal of force for increased tensioning. Interrupt

b the clamping process at this point! From this point turn the pilot arm for tensioning MAXI-
MUM another 1/4 turn for tensioning!
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6.5 Positioning and lowering the pilot arm

ROSCRAPER 315:

= Press and hold the catch (1) and move the pilot arm in direction (2). Then release the catch
().

= Loosen the handle (3) with one turn and press the pilot arm down until the peeling blade
makes contact with the pipe surface.

6.6 Note the indicator on the blade holder

The blade holder features an indicator pin. When the contact pressure on the pipe surface is in-
creased, the indicator pin rises. When the pressure is sufficient, the upper end of the indicator
pin should be at the level of the frame of the peeling blade holder.

mI°E)e
**

Attention! Always make sure that the blade holder is not fully compressed. Only then the
spring in the blade holder will push the peeler blade forcefully enough against the pipe
surface to peel flat spots!

6.7 Manual peeling procedure

After the preparations and the installation have taken place, the peeling process can be started.
Preconditions: The tool is installed.

The pilot arm is not yet lowered (only for ROSCRAPER 400).

Peeling:

ROSCRAPER 315:
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= Turn the pilot arm continuously in a clockwise manner by using the black cylinder handle.
= Watch the peel formation. The peel should be continuous.

= Reduce your working speed before you reach the end of the pipe.

= Continue turning the pilot arm until the peeling blade has reached the end of the pipe. Der
Anpressdruck an das Schalmesser entspannt sich schlagartig, wenn das Schalmesser das
Rohrende verlasst.

= When the peeling blade runs freely, the tool can be removed. Loosen the star knob (1) by
turning it counterclockwise. Bring the pilot arm all the way up (2). Then turn the star knob (1)
clockwise to fix the pilot arm in place. Hold the tool by the expander support (4) and turn the
handle (3) counterclockwise to close the scissor mechanism.

ROSCRAPER 400:

Unlocking the pilot arm:

= Press and hold the catch (1) and move the pilot arm approx. 1.5 cm in direction (2). This will
unlock the pilot arm (!).

The pilot arm can now be moved freely (3) without actuating the tensioning mechanism.

Sn@

Lowering the pilot arm:

= Lower the pilot arm and press the peeling blade against the pipe surface.

Peeling:

= Turn the pilot arm continuously in a clockwise manner by using the black cylinder handle.
= Watch the peel formation. The peel should be continuous.
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Reduce your working speed before you reach the end of the pipe.

Continue turning the pilot arm until the peeling blade has reached the end of the pipe. Der
Anpressdruck an das Schalmesser entspannt sich schlagartig, wenn das Schalmesser das
Rohrende verlasst.

= When the peeling blade runs freely, the tool can be removed.
Disassembly:

= Loosen the star knob (1) by turning it counterclockwise.

= Bring the pilot arm all the way up (2).

= Then turn the star knob (1) clockwise to fix the pilot arm in place.
>

>

>
>

Press and hold the catch (3) and slide the peeling arm back into the notch towards direction
(4).

Turn the pilot arm with the cylinder handle counterclockwise to close the scissor mechanism.

7 Care and Maintenance

The product, its components and accessories must be handled with care and maintained regu-
larly in order to achieve the best possible work result.

Maintenance cycles for safe operation:

Please note that the product is a technically demanding machine for field application. In accord-
ance with the product-specific applicable standards and regulations in your country (eg DGUV
V3), this must be regularly checked and maintained. The maintenance interval is 12 months,
with heavy use shorter intervals are recommended.

Avoidable damage often occurs due to increased mechanical abrasion by sand and dirt on the
threaded spindle. Never work with extreme force. It is a precision tool!

Regular cleaning, checks and maintenance of the maintenance cycle can avoid this.

Each working day: Cleaning of the product after completion of the work and removal of dirt,
especially in the area of the threaded spindle. Check mechanics for function.

Annual: Maintenance by the manufacturer or an authorized service station.
Measures after maintenance or servicing:

After maintenance or servicing, be sure to inspect all safety features of the product and to en-
sure that the product functions properly and safely. Do not work with the product without prior
checking.

Cleaning:

Damage due to incorrect cleaning! Use a damp cloth for cleaning. Do not use any aggressive
cleaners and avoid the penetration of cleaning fluid into the drive or the mechanics.
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8 Troubleshooting

Symptom

Possible Reason

Solution

The peel is con-
stantly torn off

There are scratches in the
pipe surface

Check the pipe surface. Observe the
valid standards in force and pro-
cessing guidelines of the pipe manu-
facturer

The pipe surface is dirty or
damp

Make sure that the pipe surface is
clean and dry

The pipe is too oval

Use suitable rounding tools to re-
move the ovality

The peeling blade was not
pressed firmly enough onto
the pipe surface

Read this instruction manual. Ob-
serve the tension force indicator

The blade holder is stuck

Check the mechanical system of the
blade holder. The blade holder must
be able to be pushed in without
blocking. CAUTION! RISK OF CUT-
TING INJURIES!

The peeling blade is dull

Echange the peeling blade

The peel is too thin
or thick

Measuring the peel thick-
ness with a caliper gauge
can lead to an incorrect
result

The peel can get compressed during
peeling, especially when peeling
with a drive. This will increase the
peel thickness. However, the re-
moved pipe material is less. There-
fore, measure the pipe before and
after peeling. Then you have an
exact indication of the amount of
removed material

The peeling blade was not
pressed firmly enough onto
the pipe surface

Read this instruction manual. Ob-
serve the tension force indicator

The pipe surface
has a uniform scor-
ing pattern

A wrong peeling blade is
used

Check whether a peeling blade with
the PES2 or PES3 marking is used
on your Pipe End Peeler. The Pipe
End Peelers are not compatible with
the RST peeling blades for Rota-
tional Peeling Tools

A peeling blade from a third-
party manufacturer is used

Make sure that you only use original
peeling blades from ROTHEN-
BERGER Werkzeuge GmbH. The
Pipe End Peelers are not compatible
with peeling blades of other manu-
facturers

9 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

10 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+

online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

30
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Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

www.rothenberger.com
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Utilisation prévue et utilisation conforme

Le racleur de tuyaux sert principalement a supprimer I'oxydation des extrémités des tuyaux en
polyéthylene, en phase de préparation avant un assemblage par électrofusion (HM). Le racleur
peut servir pour racler les extrémités des tuyaux et les sorties des piéces moulées. Son utilisa-
tion est aussi possible sur les tuyaux en polypropyléne (PP) et en polyéthylene réticulé (PE-X).
Sur demande, une version modifiée spéciale des modéles ROSCRAPER 315 et ROSCRAPER
400 pour les tuyaux en PE-X peut étre proposée. Grace a sa profondeur d'insertion variable, elle
peut également servir a racler les tés et les sorties de selles.

Le produit ne peut étre utilisé qu'avec les composants avec lequel il a été livré ou avec des ac-
cessoires explicitement autorisés par la société ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH. Ne sont
autorisés a étre utilisés que les piéces détachées et les accessoires d'origine. Il est interdit de
remplacer des piéces ou des composants du produit par des éléments fabriqués par d'autres.
Conformément a la réglementation en vigueur, I'utilisation du produit est exclusivement réservée
a des professionnels qualifiés. Les normes et directives en vigueur (DVS, CEN, ISO, normes na-
tionales, etc.) et notamment, les dispositions pour la préventions des accidents, doivent étre
respectées. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommage di a une manipulation
ou une utilisation incorrectes.

Le produit décrit, ses composants et ses accessoires ne peuvent étre utilisés, entretenus et re-
mis en état que par des personnes qui les connaissent bien et qui en connaissent les risques.
L'utilisation conforme inclut le respect de toutes les instructions contenues dans I'ensemble de la
documentation se rapportant au produit, I'exécution des opérations d'inspection et de mainte-
nance, conformément aux instruction du présent document, ainsi que le respect de toutes les
dispositions générales de prévention contre les accidents et la connaissance de toutes les con-
signes de sécurité et d'utilisation.

L'exploitant et/ou I'utilisateur restent les seuls responsables en cas d'utilisation non conforme.

Toute modification du produit ou de ses composants sans consultation préalable du fabricant est
interdite et considérée comme non conforme.

1.1 Conditions ambiantes

Conditions ambiantes :
Les racleurs ne doivent pas étre utilisés sur des tuyaux mouillés ou gras.
Encombrement :

Les racleurs nécessitent un débattement de 20 cm au moins par rapport a la surface du tuyau,
pour permettre une utilisation sans entrave.

Nos racleurs d'extrémités de tuyaux sont fabriqués d'aprés les derniéres avancées techniques
connues et conformément aux régles et dispositions de sécurité en vigueur. Toutefois, toute uti-
lisation non conforme, imprudente ou incorrecte peut présenter des risques pour I'utilisateur ou
les personnes a proximité, ainsi que des dégats matériels.
Les racleurs, ainsi que leurs composants ou accessoires, ne peuvent étre utilisés que quand les
conditions préalables suivantes sont remplies :
- L'utilisation ne peut avoir lieu que dans le cadre d'une utilisation conforme.
- Les racleurs et de leurs composants et accessoires doivent étre dans un bon état, général
et mécanique.
Avertissement ! Les dysfonctionnements pouvant compromettre la sécurité doivent étre
immédiatement corrigés. Il est alors interdit d'utiliser le produit ainsi que tous ses
composants et accessoires avant leur réparation. En cas de questions ou de doutes,
veillez a toujours contacter votre revendeur ou le fabricant.

21 Consignes de sécurité générales

La connaissance des consignes de sécurité fondamentales et de la réglementation en matiere
de sécurité est une condition essentielle a la manipulation en toute sécurité du produit et a son
bon fonctionnement. Cette notice d'utilisation contient les indications les plus importantes pour
utiliser le produit avec tous ses composants et accessoires de fagon slre. Les consignes de sé-
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curité doivent étre respectées par toutes les personnes qui travaillent avec le produit. Ces con-

signes de sécurité doivent étre appliquées conjointement aux normes, aux directives sur la pro-

tection contre les maladies et les accidents du travail, aux directives relatives au traitement et
aux modalités techniques du raccordement.

- Conservez I'outil hors de portée des enfants quand il n'est pas utilisé. Ne laissez personne
qui ne soit pas familiarisé avec le produit ou qui n'ait pas lu et compris ces instructions, uti-
liser le produit. Les outils sont dangereux lorsqu'ils sont utilisés par des personnes inexpé-
rimentées.

- Entretenez I'outil soigneusement. Vérifiez que les piéces mobiles fonctionnent correcte-
ment et qu'elles ne sont pas coincées. Vérifiez qu'aucune piece n'est cassée ou endom-
mageée et contrdlez I'absence de toute condition qui pourrait nuire au bon fonctionnement
de l'outil. Faites réparer les piéces endommagées avant d’utiliser I'outil. Bon nombre d'ac-
cidents sont dus a des outils mal entretenus.

- Maintenez le racleur d'extrémités de tuyaux propres. Respectez les consignes de mainte-
nance et les recommandations pour le remplacement de l'outil. Veillez & garder les poi-
gnées seches et exemptes d'huile ou de graisse.

- Les tuyaux et les autres pieces doivent étre correctement soutenus. Le mauvais maintien
en place des pieces peut conduire a des blessures ou a vous faire perdre I'équilibre.

- Veillez a maintenir vos outils de coupe et de raclage bien affttés et propres. Des outils de
coupe et de raclage soigneusement entretenus, dont les tranchants, sont affités ont moins
tendance a coincer et ils sont plus faciles a guider

Risque en cas de non-respect de la réeglementation pour la prévention des
accidents ! |l est impératif de connaitre la reglementation pour la prévention des
accidents en vigueur dans votre pays, afin de pouvoir utiliser ce dernier en toute
sécurité. Travailler avec le produit, sans connaitre la réglementation en vigueur pour la
prévention des accidents, représente un grand risque de blessures et dégats matériels
irréversibles.

En Allemagne : Apprenez a connaitre les prescriptions générales de prévention des accidents

(UVV).

A l'international : Apprenez a connaitre les normes et réglementations pour la prévention de ac-

cidents, en vigueur dans votre pays. Respectezles et agissez en conséquence.

ation de dilig part de I'exp

L'exploitant a pour obligation de ne laisser travailler avec et sur le produit que des personnes :

- connaissant les regles de base en matiére de sécurité du travail et de prévention des acci-
dents et qui ont été formés a la manipulation du produit et de ses composants et acces-
soires.

- ayant lu et compris I'ensemble de la documentation relative au produit et & ses composants
et accessoires.

- étant suffisamment qualifiées et habilitées pour utiliser le produit correctement.

- étant parfaitement au fait du procédé de raclage des canalisations PE et ayant été formé
en conséquence.

L'exploitant doit également garantir que :

- les responsabilités du personnel en matiére de transport, de montage et démontage, de
mise en service, de réglage et de préparation, d’exploitation, d’entretien et d’inspection, de
réparation et de démontage sont clairement définies.

- le produit, ses composants et ses accessoires ne sont utilisés que de la fagon prévue.

- le produit, ses composants et accessoires ne sont utilisés que conjointement avec des ac-
cessoires et des pieces complémentaires prévues par le fabricant.

- le produit, ses composants et ses accessoires ne sont utilisés que s'ils sont en parfait état
de fonctionnement.

- les équipements de protection individuelle nécessaires a I'exécution des travaux sont a
disposition et portés par les personnes concernées.
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- la documentation compléte et lisible, associée au produit, a ses composants et acces-
soires, est en permanence a disposition sur le lieu d'utilisation.

- lors de tout changement de détenteur ou de propriétaire ou en cas de prét a d'autres per-
sonnes, I'ensemble de la documentation doit étre fournie et son importance doit étre signi-
fiée.

- les réglementations générales et locales en matiére de prévention des accidents et protec-
tion de I'environnement sont mises a disposition et respectées.

- toutes les mentions de sécurité et de danger sur le produit, ses composants et acces-
soires, restent lisibles et sont remplacées si elles sont abimées.

Etat technique du produit :

Les exigences qui suivent sont imposées concernant I'état technique du produit. Le respect de
ces exigences doit étre garanti par I'exploitant.

- Le produit ne doit étre utilisé que de la fagon conforme prévue.

- Le bon état technique du produit doit étre contrélé avant chaque utilisation.

- Aucune modification ou manipulation non autorisée du produit, de ses composants ou ac-
cessoires, ne doit étre effectuée.

- L'ensemble de la documentation technique, dans son intégralité, doit rester lisible et dispo-
nible en permanence, sur le lieu ou le produit est utilisé.

2.3 Devoir de vigilance de I'utilisateur

Toutes les personnes chargées de travailler avec ou sur I'outil ont I'obligation de :

- se familiariser avec la reglementation de base sur le sécurité du travail et la prévention des
accidents.

- lire I'intégralité de la documentation.
- s'informer sur le fonctionnement du produit, de ses composants et accessoires.
2.4 Sécurité dans la zone de travail

- Veillez a maintenir votre zone travail propre et bien éclairée. Les zones de travail encom-
brées et mal éclairées sont propices aux accidents.

- Sécurisez le produit pour qu'il ne glisse pas et qu'il ne puisse pas tomber et veillez a ce
qu'il reste stable.

- Ne travaillez pas avec le produit dans des environnements présentant des risques d'explo-
sion ou en présence de liquides, gaz ou poussieres inflammables. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer la poussiéere ou les vapeurs.

- Maintenez les enfants et les autres personnes a I'écart du produit quand il est utilisé. Toute
distraction peut vous faire perdre le controle de I'outil.

- Ne laissez personne toucher le produit, les cables ou les canalisations.
- Disposez les cables/canalisations proprement afin d'éviter les chutes.

- Gardez une bonne posture. Veillez a rester stable et a garder votre équilibre en perma-
nence. Cela vous permet de mieux maitriser I'outil en cas de situations imprévues.

guipements de protection individuelle

montage et démontage du produit a I'obligation de porter et d'utiliser les équipements de
protection personnelle (EPI) spécifiques.
Les différents EPI devant étre portés doivent étre évalués au cas par cas, stipulés par
I'exploitant et mentionnés au personnel!
Les EPI suivants sont recommandés pour travailler avec le produit :
Porter une protection oculaire ! Par principe, le port d'un protection oculaire est obligatoire
pour travailler avec le produit. La projection de pelures ou de corps étrangers peut endommager
votre vue.
Porter des chaussures de sécurité ! Le port de chaussures de sécurité protége les pieds en
cas de chute d'objets et réduit le risque de glisser.

' Obligation de porter des EPI ! Le personnel impliqué dans le transport, l'installation, le
®
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Couvrir les cheveux longs avec un filet ou un bonnet ! Attacher les cheveux longs ou les
couvrir d'un filet ou d'un bonnet diminue le risque qu'ils se coincent dans les piéces mobiles.

2.6 Qualification du personnel

Il n'y a que les personnes disposant de connaissances suffisantes dans le domaine du raclage
de canalisations PE qui puissent travailler avec ce produit. Ces connaissances peuvent avoir été
acquises apres plusieurs années d’expérience professionnelle, des études, un enseignement
spécifique ou d’autres formations. Les personnes qui ne disposent pas de connaissances suffi-
santes dans ce domaine doivent étre supervisées et accompagnées par une personne dispo-
sant des connaissances appropriées.

Risque di a un manque de qualification du personnel ! Si les utilisateurs ne sont
pas suffisamment qualifiés pour travailler avec le produit ou si d'autres personnes se
trouvent dans la zone de travail, il existe un risque de blessures graves ou de dégats
matériels !

Ne faites appel qu'a du personnel qualifié pour travailler avec le produit.

Les personnes non qualifiées doivent étre tenues a I'écart de la zone a risques.

Le personnel en formation ne peuvent travailler avec le produit que sous la supervision d'une

personne expérimentée.

2.7 Périodicité des controles périodiques

Tous les ans

Au moins une fois par un, le produit doit étre inspecté dans un centre de service aprés-vente
agréeé par le fabricant.

Au besoin

Mobilité des éléments mécaniques

Tous les jours de travail

Contréle visuel de I'endommagement des différents éléments.

Controle du bon fonctionnement de tous les interrupteurs et boutons sur I'outil.
2.8 Risques pendant les différentes phases de travail

Risques pendant le transport et le montage :

Transport :
Pour le chargement et le transport, il n'y a que des moyens d'aide comme des engins de levage,
des dispositifs de préhension et des engins de manutention présentant une capacité de charge
et une stabilité suffisantes qui puissent étre utilisés. Pour le transport, respectez toutes les me-
sures de sécurité prescrites et utilisez les équipements de protection appropriés, comme exigé.
Montage/Démontage :
Le montage/démontage des composants ne peut étre exécuté que par du personnel habilité,
ayant lu et compris toutes les parties de la documentation. Deux personnes au moins sont né-
cessaires pour effectuer le montage/démontage.

Risque de coupure sur les arétes et les tranchants ! En cas de négligence ou d'utilisa-
A tion incorrecte, I'utilisateur peut se couper séveérement avec le couteau de raclage !

Ne touchez pas le tranchant du couteau.
Faites attention au tranchant trés aiguisé, pendant la manipulation.
Portez des gants de protection adaptés pour manipuler l'outil.
Risques pendant I'utilisation :
L'utilisateur doit avoir été formé a la manipulation de l'outil par I'exploitant. Il est interdit de tra-
vailler avec I'outil sans avoir été formé. L’obligation de preuve incombe a I'exploitant.
N'utilisez I'outil que conformément a I'utilisation prévue. Les activités qui peuvent compromettre
la sécurité sont a éviter.
Blessure en cas d'utilisation non conforme / non prévue ! En cas d'utilisation non
conforme ou non prévue de l'outil, des blessures et/ou des dégats matériels sont
possibles.
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Contrélez I'absence de dommages sur tous les composants avant d'utiliser I'outil.
Contrélez I'absence de dommages sur les dispositifs de protection avant I'utilisation.

N'utilisez jamais I'outil en cas de dommages ou si les dispositifs de protection sont défectueux
ou manquants.

2.9 Risques spécifiquement liés a I'appareil

Risque de happement:
Risque de happement par le bras de raclage en mouvement ! En cas de négligence ou
d'utilisation incorrecte, le bras de raclage peut, en tournant, happer et entrainer, des
objets, les bijoux, les cheveux longs ou les vétements. Cela peut occasionner de
graves blessures, des fractures ou des dégats matériels.

Ne touchez pas les piéces en rotation de I'outil.

Si nécessaire, portez un filet ou attachez vos cheveux longs.

Ne portez pas de bijoux.

Maintenez les corps étrangers a I'écart des piéces rotatives.

Evitez les vétements amples.

Couvrir les cheveux longs avec un filet ou un bonnet ! Attacher les cheveux longs ou les

couvrir d'un filet ou d'un bonnet diminue le risque qu'ils se coincent dans les piéces mobiles.

2.10 Risques résiduels

' Risques résiduels : Du fait méme de la nature de I'outil de raclage de tuyaux, il est

impossible d'exclure totalement certains autres risques. Veillez a soigneusement lire les
recommandations qui suivent. Elles vous permettront de réagir plus rapidement et de
fagon plus slre en cas de probleme !

3 Transport, montage et démontage, remisage

' Qualification du personnel. L'outil ne peut étre transporté, monté, démonté et remisé

® que par des personnes disposant d'une expérience professionnelle et de connaissances
pertinentes dans la manipulation de I'outil !

' Sécurité. L'utilisateur et I'exploitant en sont responsables. Respectez toutes les consignes
de sécurité contenues dans la présente notice d'utilisation ainsi que toutes les regles de

sécurité en vigueur !

Dommages lors du transport :

Contrdlez I'absence de dommages sur I'outil, immédiatement aprés sa réception. En cas de

dommages ou d'anomalies, documentez-les, idéalement avec des photos, et contactez le fabri-

cant ou votre revendeur.

Emballage :
L'outil est livré dans une valise en plastique. Conservez la valise pour transporter et ranger I'ou-
til.

Endommagement de la valise en plastique. L'endommagement de la valise en plastique
peut indiquer que I'outil est endommagé. En cas de doute sur I'état de I'outil, contactez le
fabricant ou votre revendeur !

Montage et installation :

Conditions concernant le lieu d'installation :

- Veillez a avoir suffisamment de place et a ce I'éclairage soit suffisant.

- Le tuyau doit étre exempt de saletés et de corps étrangers.

- Aucune humidité n'est autorisée prés du cable d'alimentation ou de la source électrique.

- Assurez-vous de disposer d’'une voie de repli, en cas de perte de contrdle de I'outil au mo-
ment du montage.

- Si nécessaire, installez une tente pour protéger la zone de travail et I'outil des intempéries,
comme une trop forte lumiere du soleil, la pluie ou 'humidité

Remisage :
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Rangez le produit dans sa valise de transport, a I'abri des intempéries. La température doit étre
comprise entre 10 et 30 °C et I'numidité de l'air ne doit pas dépasser 60%.

4 Données techniques

Ne darticle ..o,
Pour des tailles de tuyau (mm)

Pour des tailles de tuyau IPS .................

Pour des tailles de tuyau DIPS
Adapté pour les tuyaux en

Couteau deraclage.........cccccceevverceennn.
Profondeur du raclage (mm) ..................
Zone de raclage avec profondeur d'emboitement

maxi (En fonction du taille du tuyau)......
Dimensions du produit L x | x H (mm)..
Poids du produit (Kg) ......cceeevvereiriiiininene
Dimensions de I'emballage L x | x H (mm)...600x420x150..
Matiére de I'emballage .....
Type d'emballage ..
Poids de I'emballage (kg)....

Poids transporté (Kg).......ccccovervirieennene
Eléments livrés : Notice d'utilisation, socle, clé de fixation, 1 couteau de rechange, clé a six pans

creux 2 mm, ROCASE 6412 avec insert en mousse.

..... 500%260%100..

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
1500004347 ......ooeveeeeeirnenn 1500004348

...... 90a315......ccccceeeciveeene.... 180 2 400

...... 4-10.cccieiiieeie . 8216

...... 310 .8-14

...... PE, PE-X, PP......................PE, PE-X, PP

...... PES3....cccoocveeveeevveeeeennn.. . PES3

...... 0,3 (0,25 a0,35)..................0,3 (0,25 a 0,35)

...... env. 125 mm.......................env. 170 mm

...530x330%150

4.1 Profondeur d'emboitement et zone de raclage

ROSCRAPER 315

Dimension tuyau

maxi

@90 mm Env. 150 Env.
110 mm Env. 145 Env.
& 125 mm Env. 150 Env.
@ 140 mm Env. 145 Env.
@ 160 mm Env. 150 Env.
2180 mm .......... Env. 150 ............. Env
@ 200 mm Env. 140 Env
@225 mm .......... Env. 145 ... Env
@250 mm .......... Env. 145 .... Env
@280 mm .......... Env. 150 .... Env
3 315 mm Env. 150 Env
355 mm .......... - -

d400 mm .......... - -

Prof. emboit.

Zone de raclage a
prof. emboit. maxi

120...
125...

ROSCRAPER 400
Prof. emboit Zone de raclage a
maxi prof. emboit. maxi

. 165
. 170
.170
. 175
. 175
. 175
. 175
. 175

5 Fonctionnement de I'appareil

38

5.1

Vue d'ensemble

Racleur ROSCRAPER 315:

Pos. Description

ah ON =

Broche filetée ROSCRAPER 315
Support cranté ROSCRAPER 315
Etrier pour porte-couteau ROSCRAPER 315
Porte-couteau ROSCRAPER 315/400
Couteau HM ROSCRAPER 315/400
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1500004500
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1500004506
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6 Support ciseaux fileté ROSCRAPER 315 1500004511
7 Support ciseaux moyen, fixe ROSCRAPER 315 1500004509
8 Poignée cylindrique ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 Poignée étoile ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 Poignée T ROSCRAPER 315 1500004516
11 Clé a ergots ROSCRAPER 315 1500004517
Racleur ROSCRAPER 400:

Pos. Description Numéro d'article
1 Broche filetée ROSCRAPER 400 1500004501
2 Support pour étrier du porte-couteau ROSCRAPER 400 1500004503
3 Support cranté ROSCRAPER 400 1500004505
4 Etrier pour porte-couteau ROSCRAPER 400 1500004507
5 Porte-couteau ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Couteau HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Support ciseaux, grand ROSCRAPER 400 1500004512
8 Support ciseaux fileté ROSCRAPER 400 1500004514
9 Poignée cylindrique ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Poignée étoile ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Embout d'entrainement ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Présentation du fonctionnement

Le montage de I'outil peut avoir lieu, une fois la surface du tuyau débarrassée des salissures et
autres impuretés. La zone du tuyau devant étre raclée doit d'abord avoir été marquée.

L'outil est tendu dans le tuyau grace a un mécanisme a ciseaux. Ce mécanisme est étirable en
continu en maintenant le porte-ciseaux et en tournant la poignée sur la tige (ROSCRAPER 315)
ou en tournant le bras de raclage emboité (ROSCRAPER 400). Aprées avoir déterminé dans
quelle mesure I'outil doit étre inséré dans le tube pour racler la zone souhaitée, il est serré. Arri-
vent ensuite I'abaissement du bras de raclage et I'appui du couteau contre la surface du tuyau.
Le raclage peut avoir lieu en tournant la poignée, une fois le bras fixé.

6 Montage

Risque de coupure. En manipulant I'outil, il existe un risque de coupure avec le
£é§ couteau !

- Veillez a porter des gants pouvant résister aux coupures et des vétements a manches
longues.
- Ne touchez pas le couteau a mains nues.

Toutes les personnes impliquées dans l'installation de I'outil doivent avoir lu et compris la preé-
sente notice d'utilisation et notamment toutes les consignes de sécurité.

Toutes les consignes de sécurité contenues dans la présente notice d'utilisation ainsi que les
mesures de base de prévention des accidents applicables doivent impérativement étre respec-
tées.

Condition préalable :
- Les consignes de sécurité sont respectées.

- Le diametre extérieur du tuyau a été mesuré, afin d'éviter qu'il ne soit raclé au-dessous de
la cote.

- La surface du tuyau est nettoyée et exempte de tout corps étranger.
- La zone de raclage a été définie au marqueur.

- 20 cm d'espace sont a disposition pour I'outil.

6.1 Préparation

Effectuez les opérations suivantes pour ramener I'outil dans sa position d'origine.
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ROSCRAPER 315 :

= Desserrez la poignée tournante (1).

= Ramenez complétement I'étrier vers le haut (2).

= Resserrez fermement la poignée tournante (1) pour bloquer I'étrier.

= Poussez et maintenez le cran d'arrét (3) et déplacez I'étrier avec le support cranté vers (4)
jusqu'a un pas de filetage sur la poignée en T.

= Relachez le cran d'arrét (3).

Le racleur est en position d'origine.

ROSCRAPER 400 :

= Desserrez la poignée tournante (1).

= Ramenez complétement I'étrier vers le haut (2).

= Resserrez fermement la poignée tournante (1) pour bloquer I'étrier.

= Poussez et maintenez le cran d'arrét (3) et déplacez I'étrier avec le support cranté vers (4)
jusqu'a ce qu'il soit complétement inséré.

= Reléchez le cran d'arrét (3).

Le racleur est en position d'origine.
6.2 Pousser I'outil dans le tuyau

ROSCRAPER 315 :
= Tournez la poignée (1) pour ouvrir le mécanisme a ciseaux (2).

= Ouvrez le mécanisme a ciseaux autant qu'il faut pour que l'outil puisse encore étre inséré
sans probleme dans le tuyau.
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ROSCRAPER 400 :

= Sil'outil se trouve dans sa position d'origine, tournez la poignée (1) pour ouvrir le méca-
nisme a ciseaux (2). Le mécanisme ne peut s'ouvrir et se referme que si le bras de raclage
se trouve dans la cavité.

= Ouvrez le mécanisme a ciseaux autant qu'il faut pour que l'outil puisse encore étre inséré
sans probleme dans le tuyau.

6.3 Profondeur d'emboitement et zone de raclage

Les modeles PE-X des racleurs 90-315 mm et 180-400 mm offrent, grace a leurs rails-supports,
la possibilité de racler également des piéces moulées telles comme les tés ou les selles. Grace
aux rails-supports, la profondeur d'emboitement peut étre choisie sans paliers.

Ne pas serrer trop fort | Serrer trop fort peut endommager le mécanisme de serrage de
I'outil. Si l'utilisation de I'outil demande trop de force, c'est qu'il existe probablement un
probléme. Continuer a utiliser I'outil peut alors occasionner de graves dommages !
Conditions préalables:
Le profondeur d'emboitement a été choisie pour que I'entiéreté de I'extrémité du tuyau puisse
étre raclée.

ROSCRAPER 315 sans clé a ergots :

= Tenez l'outil fermement par le porte-ciseaux (2) et tournez la poignée (1) dans le sens des
aiguilles d'une montre. Le mécanisme a ciseaux s'écarte.

> Ecartez le mécanisme a ciseaux jusqu’a ce qu'il touche l'intérieur du tube.

= Continuez a tourner la poignée jusqu'a ce que l'outil soit suffisamment serré pour ne plus
tourner.
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ROSCRAPER 315 avec clé a ergots :

= Si vous rencontrez des problémes pour serrer I'outil, vous pouvez insérer la clé a ergots
pour avoir plus de prise.

= Insérez le nez de la clé a ergots (2) dans I'un des trous du support a ciseaux.

= Tenez la clé a ergots fermement et tournez la poignée (1) dans le sens des aiguilles d'une
montre. La clé a ergots vous permet de mieux serrer

ROSCRAPER 400 :
= Tournez la poignée (1) dans le sens des aiguilles d'une montre. Le mécanisme a ciseaux

s'écarte.

]

2 Ecartez le mécanisme a ciseaux jusqu’a ce qu'il touche l'intérieur du tube.

= Continuez a tourner la poignée jusqu'a ce que l'outil soit suffisamment serré pour ne plus
tourner.

Ne pas serrer trop fort | Exemple : En position (1) vous sentez que le bras de raclage ne
peut plus étre déplacé que difficilement pour continuer a serrer. Interrompez brievement le
serrage ! A partir de ce point ne continuez a tourner le bras de raclage que d'un quart de
tour au MAXIMUM !

6.5 Position et abaissez le bras de raclage

ROSCRAPER 315 :

= Enfoncez et maintenez le cran d'arrét (1) et déplacez le bras de raclage vers (2). Relachez
le cran d'arrét (1).

= Desserrez d'un tour la poignée (3) et abaissez le bras de raclage jusqu'a ce que le couteau
soit en contact avec la surface du tuyau.
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6.6 Observer l'indicateur sur le porte-couteau

Le porte-couteau est équipé d'une tige indicatrice. Elle ressort par le haut au fur que la force
d'appui contre la surface du tuyau augmente. Pour que la force d'appui soit correcte, il faut que
le haut de l'indicateur se trouve au niveau du porte-couteau.

Ez!
."‘|l )©
R =5

. ' )
+
' Remarque ! Veillez absolument a ce que le porte-couteau ne soit pas complétement

® enfoncé. C'est la seule fagon de garantir que le ressort dans le porte-couteau appuie
correctement le couteau contre la surface du tuyau, méme dans les zones plus plates !

6.7 Procédure de raclage manuelle

La procédure de raclage peut avoir lieu, une fois la préparation et l'installation terminées.
Conditions préalables : L'installation a été faite.

Le bras de raclage n'est pas encore abaissé (uniquement pour le ROSRAPER 400).
Raclage :

ROSCRAPER 315 :

= Avec la poignée cylindrique noire, faites tourner le bras de raclage dans le sens des ai-
guilles d'une montre, sans vous arréter.

= Observez la pelure retirée. Elle doit étre continue.

= Ralentissez le rythme avant d'atteindre la fin du tuyau.

= Continuez a tourner le bras de raclage jusqu'a ce que le couteau ait atteint I'extrémité du
tuyau. La pression sur le couteau disparait brusquement quand le couteau quitte I'extrémité
du tuyau.
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= Le démontage peut avoir lieu, une fois le couteau libéré. Tournez la poignée en étoile (1)
d'un tour vers la gauche. Ramenez le bras vers le haut (2). Resserrez fermement la poignée
en étoile (1). Tenez I'outil fermement par le porte-ciseaux (4) et tournez la poignée (3) dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre pour refermer le mécanisme a ciseaux.

ROSCRAPER 400:

Déverrouiller le bras de raclage :

= Enfoncez et maintenez le cran d'arrét (1) et déplacez le bras de raclage de 1,5 cm environ
vers (2). Le bras de raclage est alors déverrouillé (!).

= Le bras peut alors étre déplacé librement (3) sans agir sur le mécanisme de serrage.

3 <l

Abaisser le bras de raclage :
= Abaissez le bras et appuyez le couteau contre la surface du tuyau.
Raclage :

= Avec la poignée cylindrique noire, faites tourner le bras de raclage dans le sens des ai-
guilles d'une montre, sans vous arréter.

= Observez la pelure retirée. Elle doit étre continue.

Ralentissez le rythme avant d'atteindre la fin du tuyau.

Continuez a tourner le bras de raclage jusqu'a ce que le couteau ait atteint I'extrémité du
tuyau. La pression sur le couteau disparait brusquement quand le couteau quitte I'extrémité
du tuyau.

= Le démontage peut avoir lieu, une fois le couteau libéré.

Démontage :

= Tournez la poignée en étoile (1) d'un tour vers la gauche.

= Ramenez le bras vers le haut (2).

= Resserrez fermement la poignée en étoile (1).

= Enfoncez et maintenez le cran d'arrét (3) et repoussez le bras de raclage dans le cran vers

(4).
\(ROTHENBERGER
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> Arlaide la poignée cylindrique, tournez le bras de raclage dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre, pour refermer le mécanisme a ciseaux.

@

7 Entretien et révision

Le produit, ses composants et accessoires doivent étre manipulés avec précaution et entretenus
régulierement afin d'obtenir un résultat optimal.

Cycles de maintenance pour un fonctionnement sar :

Merci de bien vouloir noter que le produit est un appareil technique sophistiqué. Conformément
aux normes et a la réglementation spécifiques au produit, applicables dans votre pays (DGUV
V3 par exemple), ce dernier doit étre contrdlé et entretenu régulierement. L'intervalle de mainte-
nance est de 12 mois, des intervalles plus courts sont recommandés en cas de sollicitations im-
portantes.

Certains dommages sont souvent évitables, comme |'abrasion mécanique accrue de la broche
filetée a cause du sable et de I'encrassement. Ne forcez jamais pour utiliser le produit. Il s'agit
d'un outil de précision !

Les problémes mécanique peuvent étre éviter par des nettoyages et des contréles réguliers ain-
si que le respect du cycle de maintenance.

Tous les jours de travail : Nettoyage du produit aprés I'achévement des travaux et élimination
des salissures, en particulier dans la zone de la broche filetée. Contréler le bon fonctionnement
des éléments mécaniques.

Tous les ans : Maintenance réalisée par le fabricant ou un centre de service agréé.
Mesures aprés les opérations de maintenance ou de réparation :

Apreés toute opération de maintenance ou de réparation, contrélez impérativement tous les dis-
positif de sécurité du produit et veillez a ce que le produit fonctionne correctement et en toute
sécurité. N'utilisez pas le produit sans I'avoir contrélé au préalable.

Nettoyage :

Dommages dus a un mauvais nettoyage ! Utilisez un chiffon humide pour le nettoyage.
N'utilisez aucun produit de nettoyage agressif et empéchez toute pénétration de liquide de net-
toyage dans le mécanisme d'entrainement et les piéces mécaniques.
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9 Accessoires
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Symptéme

Motif possible

Solution

La pelure se déchire

La surface du tuyau est
rayée

Inspectez la surface du tuyau. Res-
pectez les normes et les normes en
vigueur et les directives du fabricant
du tuyau concernant sa préparation.

La surface du tuyau est sale
ou humide

Veillez a ce que la surface du tuyau
soit propre et séche

Le tuyau est trop ovale

Utilisez les outils appropriés pour
corriger l'ovalité

Le couteau n'a pas été
suffisamment appuyé contre
la surface du tuyau

Consultez la notice d'utilisation.
Surveillez l'indicateur de la force de
serrage

Le porte-couteau coince

Contrdlez la mécanique du porte-
couteau. Le porte-couteau doit
pouvoir étre enfoncé sans blocage.
ATTENTION ! RISQUE DE COU-
PURE !

Le couteau est émoussé

Remplacez le couteau

La pelure est trop
fine ou trop épaisse

Mesurer |'épaisseur de la
pelure a l'aide d'un pied a
coulisse peut donner un
résultat incorrect

Les pelures peuvent s'empiler pen-
dant le raclage, notamment en cas
de raclage avec systéme d'entrai-
nement. L'épaisseur de la pelure est
alors plus importante. Mais le retrait
de matiéere réel sur le tuyau est
moindre. C'est la raison pour la-
quelle vous devez mesurer le tuyau
avant et aprés le raclage. Vous
obtenez ainsi des données précise
sur le retrait de matiére

Le couteau n'a pas été
suffisamment appuyé contre
la surface du tuyau

Consultez la notice d'utilisation.
Surveillez l'indicateur de la force de
serrage

La surface du tuyau
présente un motif
de stries homogéne

Un mauvais couteau a été
installé

Contrélez avoir installée un couteau
marqué PES2 ou PESS3 sur votre
racleur. Les racleurs ne sont pas
compatibles avec les couteaux RST
prévus pour les appareils de raclage
rotatifs

Un couteau d'un autre fabri-
cant a été installé

Veillez a n'utiliser que des couteaux
de raclage de la société ROTHEN-
BERGER Werkzeuge GmbH. Les
racleurs ne sont pas compatibles
avec les couteaux d'autres fabri-
cants

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur

www.rothenberger.com
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10 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieéces de rechange aupres de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 &= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous aupres de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

www.rothenberger.com

Valable uniquement pour la France :

(4 . ADEPOSER A DEPOSER
j Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE
&\‘ ses accessoires, WY Sumnl
et batterie & U
se recyclent

Points de coll Sur wwwi. faired fr

\(ROTHENBERGER

FRANCAIS 47



s

Indice Pagina
1 Finalidad y USO Previsto ... s s s s 49
1.1 Condiciones ambieNtalEs.............ooiiiiiiiiee e 49
2 LS T=T o T T - o 49
21 Instrucciones generales de Seguridad ............cceiiiiiiiiiiiiiiiiie e 49
2.2 Obligacién de mantenimiento de la empresa explotadora............cccceiiiiiiiiiiiniiieeiee 50
23 Obligaciéon de mantenimiento del USUAMO.............cocuieiiiieiiieiiece e 51
2.4 Seguridad en la zona de trabajo...............
25 Equipo de proteccion personal ....
2.6 Cualificacion del PErsoNal............oiicuiie i e e e e e et e e e saeeeanes
2.7 Periodicidad de las iNnSpeCcCiones reCUITENEES ...........cooiiiiiiiiiiieiiiee et 52
2.8 Peligros durante los distintos turnos de trabajo..... .52
29 Peligros especificos del aparato...........c.cccocueeieenee .53
210 RIESGOS FESIAUAIES ......eeoiiiiiiiiiii ettt e e e bn e e e saneeas 53
3 Transporte, montaje y desmontaje, almacenamiento ...........cccceceriniininnscnnisssnssssenssssnenns 53
4 1 F= T 0T 3R =T o T o TN 54
4.1 Einstecktiefen und SChAIDEreiChe............coouiiiiiiiiii e 54
5 Funcion del aparato ...........ccceiieiiiic i 54
5.1 VST GENEIAI (AA) 1.ttt 54
5.2 DescripCion de 1@ fUNCION...........ooiiiiiecie e et 55
6 10T 41 - 55
6.1 [ (=0 2= T =T o SR
6.2 Empuje la herramienta en el tubo................
6.3 Profundidad de insercioén y zona de pelado.
6.4 Y o4 =Y (= SRR
6.5 Posicionar y bajar el brazo de pelado............cooiiiiiiiiiiiii e
6.6 Ver el indicador en el soporte de la cuchilla
6.7 Proceso manual de PeladO .........oooueiiiiei it
7 Cuidado y mantenimiento ..........cccccceiiiiiimininsines s s 61
8 Resolucién de problemas
9 Yo oL T
10 Atencion al cliente..........iiii i ———————————— 62
11 =T34 3 = T T 62
Marcaciones en este documento:
Peligro!
Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.
Atencion!
°® Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o0 medioambientales.
= Requerimiento de actuar
48 \BOTHENBERGER ESPANOL



1 Finalidad y uso previsto

El pelador para tubos sirve exclusivamente para retirar la capa de 6xido de los tubos de polieti-
leno, como medida de preparacion de la soldadura de hélice calentadora (HM). El pelador pue-
de utilizarse para pelar tubos y salidas de piezas preformadas. Ademas, esta permitido para su
uso en tubos de polipropileno (PP) y polietileno reticulado (PE-X). A peticion, hay disponible una
variante modificada especial para tubos PE-X de los peladores ROSCRAPER 315 y ROSCRA-
PER 400. Esta puede utilizarse mediante la profundidad de insercién también para pelar piezas
en T adecuadas y ramificaciones de la superficie.

El producto debe utilizarse unicamente con los componentes incluidos en la entrega o con ac-
cesorios autorizados para su uso explicitamente por ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH. So-
lo se permite el uso de piezas de recambio originales y de accesorios originales. Se prohibe
sustituir piezas o componentes del producto con marcas de terceros.

De acuerdo con las normas vigentes, el uso del producto solo se permite a personal especiali-
zado formado. Deben cumplirse las normas y directivas vigentes correspondientes (por ejemplo,
DVS, CEN, ISO, normas nacionales, etc.), y en particular las normas de prevencion de acciden-
tes. El fabricante no se hace responsable de los dafios que se produzcan por una manipulacién
0 un uso inadecuado del producto.

El producto descrito, sus componentes y sus accesorios solo deben ser utilizados, mantenidos y
reparados por personas familiarizadas con ellos y a las que se les haya instruido sobre los peli-
gros.

El uso previsto incluye el cumplimiento de todas las advertencias de la documentacién corres-
pondiente, la realizacion de los trabajos de inspeccién y mantenimiento de acuerdo con las indi-
caciones de esta documentacion, asi como el cumplimiento de las normas generales de pre-
vencion de accidentes y el conocimiento de todas las advertencias de seguridad y utilizacion.
Del uso no previsto se responsabiliza Unicamente la empresa explotadora o el usuario.

La modificacién del producto o de sus componentes sin haberlo consultado con el fabricante es-
ta prohibida y no se considera un uso apropiado.

1.1 Condiciones ambientales

Condiciones del entorno:

Los peladores de extremos de tubos no deben utilizarse en tubos hiumedos o lubricados con
aceite.

Requisitos de espacio:

Los peladores de extremos de tubos requieren al menos una distancia de 20 cm desde la su-
perficie del tubo para su correcto uso.

2 Seguridad

Nuestros peladores de extremos de tubos estan disefiados segun la técnica mas avanzada y
las normas y directrices certificadas de seguridad técnica. Sin embargo, en caso de uso inade-
cuado, imprudente o incorrecto, pueden producirse peligros para el usuario u otras personas de
alrededor, asi como dafios materiales.
Los peladores de extremos de tubos y sus componentes y accesorios solo deben utilizarse
cuando se cumplen los siguientes requisitos:
- Solo deben utilizarse de acuerdo con el uso previsto.
- El estado general y mecanico de los peladores de extremos de tubos y sus componentes y
accesorios debe ser perfecto.
jAdvertencia! Las averias que pueden afectar a la seguridad deben solucionarse de
inmediato. Antes de hacerlo, el producto y todos sus componentes y accesorios no
deben ponerse en funcionamiento. Si tiene alguna pregunta o dudas, contacte siempre
con su distribuidor o el fabricante.
2.1 Instrucciones generales de seguridad

Un requisito basico para la manipulacion segura y el funcionamiento correcto de este producto
es el conocimiento de las advertencias basicas de seguridad y de las normas de seguridad. Es-
tas instrucciones de uso contienen las advertencias mas importantes para utilizar el producto y
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todos los componentes y accesorios de manera segura. Todas las personas que trabajen con el
producto deben cumplir las advertencias de seguridad. Estas advertencias de seguridad deben

aplicarse en el contexto de las normas, las directivas de proteccion en el trabajo, las normas de
procesamiento y las condiciones técnicas de conexion vigentes en su pais.

- Mantenga las herramientas que no utilice fuera del alcance de los nifios. No se permite el
uso del producto a aquellas personas que no sepan manejarlo o no hayan leido ni com-
prendido las instrucciones. Las herramientas son peligrosas si son utilizadas por personas
que no saben utilizarlas.

- Mantenga la herramienta cuidadosamente. Compruebe que las piezas mdviles funcionen
correctamente y que no se atascan, y si hay piezas desprendidas o dafiadas que puedan
mermar el funcionamiento de la herramienta. Las piezas dafiadas deberan repararse antes
de utilizar la herramienta. Las herramientas con un mantenimiento deficiente provocan
muchos accidentes.

- Mantenga limpio el pelador de extremos de tubo. Siga las normas de mantenimiento y las
advertencias de cambio de herramienta. Mantenga las empufiaduras secas y libres de
aceite y grasa.

- Los tubos y otras piezas de trabajo guardarse o fijarse con firmeza. Las piezas de trabajo
mal guardadas o fijadas pueden herirle o afectar a su equilibrio.

- Mantenga afiladas y limpias las herramientas de corte y pelado. Las herramientas de corte
y de pelado bien mantenidas y con bordes cortantes se atascan menos y son mas faciles
de utilizar

jPeligro por incumplimiento de las normas de prevencion de accidentes! Para
poder utilizar el producto de forma segura, es obligatorio el conocimiento de las
normas de prevencion de accidentes vigentes en su pais. El trabajo con el producto sin
conocimiento de las normas de prevencion de accidentes vigentes supone un gran
riesgo de lesiones irreversibles y dafios materiales.

Alemania: Familiaricese con las normas vigentes de prevencién de accidentes.

Internacional: Familiaricese con las normas y reglamentos de prevencién de accidentes vigen-
tes en su pais. Cumplalas y actie de acuerdo con ellas.

2.2 Obligacion de mantenimiento de la empresa exp

La empresa explotadora esta obligada a solo dejar trabajar a personas con y en el producto

que:

- estén familiarizadas con las normas basicas sobre seguridad en el trabajo y prevencién de
accidentes y hayan recibido formacién sobre la manipulacién del producto y sus compo-
nentes y accesorios,

- hayan y comprendido leido la documentaciéon completa del producto, sus componentes y
accesorios,

- tengan la suficiente cualificacion y autorizacion para utilizar el producto segun el uso pre-
visto,

- estén completamente instruidos en el procedimiento para el pelado de conducciones de
PE y tengan la formacién correspondiente.

La empresa explotadora también debe asegurarse de que:

- las responsabilidades del personal con respecto al transporte, la construccion y el desmon-
taje, la puesta en funcionamiento, el ajuste y el equipamiento, el funcionamiento, el mante-
nimiento e inspeccion, la reparacion y el desmontaje se hayan determinado claramente,

- el producto, sus componentes y accesorios solo se utilicen de acuerdo con el uso previsto,

- el producto y sus componentes y accesorios solo se utilicen con accesorios y piezas de
equipamiento previstas por el fabricante,

- el producto, sus componentes y accesorios solo se utilicen en estado perfecto y funcional,

- las piezas necesarias para la realizacion de los trabajos del equipo de proteccion personal
estan disponibles para el personal activo y se utilizan,

- la documentacion perteneciente al producto, sus componentes y accesorios siempre esté
completa y legible en el lugar de uso,
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- en cada cambio de propietario o duefio, o en caso de cesion en préstamo para otra perso-
na, toda la documentacion se ha enviado y se ha advertido de su significado,

- se han facilitado y cumplido las normas vigentes generales y locales sobre prevencion de
accidentes y proteccion del medio ambiente,

- todas las advertencias de seguridad y de peligros del producto, sus componentes y acce-
sorios se conservan en estado legible y se renuevan en caso de dafo.

Estado técnico del producto:

El estado técnico del producto consta de los siguientes requisitos. El cumplimiento de estos re-
quisitos debe ser garantizado por la empresa explotadora.

- El producto solo debe ser utilizado de acuerdo con el uso previsto.

- Antes de cada uso debe comprobarse su correcto estado técnico.

- No debe efectuarse ningun cambio ni manipulacién no permitido o propio en el producto,
Sus componentes 0 accesorios.

- La documentacion técnica completa debe estar disponible y ser legible en todo momento
de forma completa y legible en el lugar de uso del producto para su consulta.

2.3 Obligaciéon de mantenimiento del usuario

Todas las personas a las que se les hayan encargado trabajos en la herramienta tienen la obli-
gacion, antes del comienzo del trabajo:

- de familiarizarse con las normas basicas sobre seguridad en el trabajo y prevencion de ac-
cidentes,

de leer detenidamente y por completo toda la documentacion,

de informarse de la forma de funcionamiento del producto, sus componentes y sus acceso-
rios.

2.4 Seguridad en la zona de trabajo

Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. El desorden o las zonas de trabajo
iluminadas insuficientemente pueden provocar accidentes.

Asegure el producto contra resbalamientos o caidas y proporcione un puesto seguro.

Trabaje con el producto en un entorno sin peligro de explosiones en el que no haya liqui-
dos, gases ni polvos inflamables. Las herramientas eléctricas generan chispas que pueden
hacer arder el polvo o los vapores.

Durante el uso del producto mantenga alejados a nifios y personas ajenas al trabajo. En
caso de distraccion, puede perder el control de la herramienta.

No deje que otras personas toquen el producto o los cables/conducciones.
Coloque los cables/conducciones de forma ordenada para evitar caidas por tropiezo.

Evite una postura corporal anormal. Procure trabajar en posicion firme y sin perder el equi-
librio en ningin momento. De este modo, podra controlar mejor el producto, incluso en si-
tuaciones inesperadas.

2.5 Equipo de proteccion personal

montaje del producto, el personal correspondiente debe llevar y utilizar el EPI correspon-
diente.

Las partes del EPI que deben utilizarse deben ser evaluadas en cada caso en particular,
ser determinadas por la empresa explotadora y deben darse a conocer al personal.

El siguiente EPI se recomienda en los trabajos con este producto:

jUtilice proteccion ocular! En los trabajos con el producto deben utilizarse fundamentalmente
gafas de proteccion. Las virutas flotantes o los cuerpos extrafios pueden dafarle la vista.
jUtilice calzado de seguridad! El uso del calzado de seguridad protege los pies contra los ob-
jetos que caigan y evita el riesgo de resbalamiento.

iEl pelo largo debe cubrirse con una redecilla o una gorra! Recogerse el pelo largo o llevar
una redecilla para el pelo o una gorra evita el peligro de enganche por piezas giratorias.

' iObligacion de uso del EPI! Durante el transporte, la instalacion, el montaje y el des-
[ ]
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2.6 Cualificacion del personal

Con este producto solo pueden trabajar personas que cuenten con conocimientos suficientes en
el ambito en el ambito del pelado de conducciones de PE. Estos conocimientos pueden adqui-
rirse con una experiencia profesional de varios afios, cursos u otra formacion. Las personas que
no dispongan de conocimientos suficientes en este ambito deben ser supervisadas y guiadas
por una persona con los conocimientos correspondientes.
iPeligro por una cualificacion insuficiente del personal! Si hay usuarios que
trabajan con el producto con una cualificacién insuficiente, o se encuentran en la zona
de trabajo, existe el peligro de que se produzcan lesiones graves o dafios materiales.
Deje que solo trabaje con el producto el personal cualificado.
El personal no cualificado debe mantenerse alejado de la zona de peligro.

El personal que esté aprendiendo solo debe trabajar bajo la supervision de una persona con
experiencia en el producto.

2.7 Periodicidad de las inspecciones recurrentes

Anual

El producto debe ser examinado al menos una vez al afio por un servicio de atencién autorizado
por el fabricante.

Cuando sea necesario

Funcionamiento mecanico

A diario

Comprobacion visual de dafios de los elementos.

Examen del funcionamiento correcto de todos los conmutadores y botones de la herramienta.
2.8 Peligros durante los distintos turnos de trabajo

Peligros de transporte y montaje:

Transporte:

Durante la carga y el transporte solo deben utilizarse herramientas auxiliares como equipos de
elevacion, carga y transporte que cuenten con suficiente fuerza de traccion y estabilidad. Duran-
te el transporte compruebe todas las medidas de seguridad prescritas y utilice, cuando sea ne-
cesario, el equipo de proteccion correspondiente.

Montaje/Desmontaje:

EI montaje/desmontaje de los componentes solo debe ser realizado por personal formado que
haya leido y comprendido todas las partes de la documentacion. El montaje/desmontaje debe
ser realizado por al menos dos personas.

iPeligro de corte en esquinas y bordes! jEn caso de imprudencia o uso distinto al
A previsto, la cuchilla de pelado muy afilada puede provocar al usuario lesiones por corte!

No toque la hoja de la cuchilla de pelado.

Durante la manipulacion, fijese en la hoja afilada.

Durante la manipulacion utilice guantes de proteccion adecuados.
Peligros durante el funcionamiento:

El usuario debe ser instruido por la empresa explotadora en la manipulacién de la herramienta.
Se prohibe trabajar con la herramienta sin la debida formacion. La obligacion de demostrarlo
recae en la empresa explotadora.

Utilice la herramienta Unicamente de acuerdo con el uso previsto de la misma. No deben reali-
zarse actividades que disminuyan la seguridad.

iEl uso inadecuado o no previsto provoca lesiones! El uso inadecuado o no previsto de
la herramienta puede provocar lesiones y/o dafios materialesn.

Antes de utilizar la herramienta, compruebe que ningin componente presente darios.

Antes del uso, compruebe si los sistemas de proteccién presentan darios.

Nunca utilice la herramienta si esta dafiada o si los sistemas de proteccién son defectuosos o
fallan.
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2.9 Peligros especificos del aparato

Peligro de arrastre:

iPeligro de arrastre del brazo de pelado! En caso de falta de atencién o uso no previs-
to, el brazo de pelado puede enganchar y arrastrar objetos, joyas, pelo largo o ropa
mediante el funcionamiento giratorio. Esto puede provocar lesiones graves, rotura de
huesos o dafios materiales.

No toque las piezas giratorias de la herramienta.

En caso necesario, utilice una redecilla para el pelo o recojaselo.
No lleve joyas.

Mantenga alejado de las piezas giratorias cualquier cuerpo extrafio.
Lleve ropa estrecha.

iEl pelo largo debe cubrirse con una redecilla o una gorra! Recogerse el pelo largo o llevar
una redecilla para el pelo o una gorra evita el peligro de enganche por piezas giratorias.

2.10 Riesgos residuales

Riesgos residuales: En funcion del disefio del pelador de extremos de tubos, algunos
riesgos residuales no pueden descartarse del todo. Lea las siguientes advertencias
detenidamente. De esta forma, si hay algun problema, podra reaccionar de forma mas
rapida y segura!

3 Transporte, montaje y desmontaje, almacenamiento

' Cualificacion del personal. La herramienta solo debe ser transportada, montada,
desmontada y almacenada por personal con la correspondiente experiencia profesional y
conocimientos de manejo de la herramienta.

' Seguridad. El usuario y la empresa explotadora asumen la responsabilidad. jCumpla

® todas las advertencias de seguridad de estas instrucciones de uso, asi como todas las
normas de seguridad vigentes!

Dafios durante el transporte:

En cuanto reciba la herramienta, compruebe si tiene dafos. Si se producen dafios o anomalias,

si es posible documéntelos con fotografias y contacte con el fabricante o con su distribuidor.

Embalaje:
La herramienta se suministra en un maletin de plastico. Conserve el maletin para el transporte y
el almacenamiento.

Dafios en el maletin de plastico. Los dafios en el maletin de plastico pueden ser indicios
de dafios en la herramienta. Si tiene dudas acerca del estado de la herramienta, contacte
con el fabricante o con su distribuidor.

Montaje e instalacion:

Condiciones del lugar de instalacion:

- Asegurese de que haya espacio suficiente y buena iluminacién.

- El tubo debe carecer de suciedad y cuerpos extrafios.

- No debe haber humedad cerca del cable de red o del suministro de tension.

- Asegurese de que haya una via de escape libre en caso de que durante el montaje pierda
el control de la herramienta.

- En caso necesario, levante una carpa en torno a la zona de trabajo y la herramienta para
protegerla contra las inclemencias meteoroldgicas, como la radiacion solar intensa, la llu-
via o la humedad.

Almacenamiento:

Almacene el producto en su maletin de transporte, protegido de las inclemencias meteoroldgi-

cas. La temperatura debe ser de entre 10 y 30 °C con una humedad del aire de no mas del
60 %.
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4 Datos técnicos

ROSCRAPER 315

NUmero de articulo..........cccceveieeniiinnenene 1500004347 ................
Para tamafos de tubo (mm) ...........cceceeee. 90a315. i
Para tamafios de tubo IPS ..................cc... 4-10 e
Para tamafios de tubo DIPS ........................ 310
Adecuada para tubos de ...........ccoeceieinieene PE, PE-X, PP .............
Cuchilla de pelado..........cccceeeieeiiiieeniieeees PES3...ccoieeeeeeee
Profundidad de pelado (mm)...........cccce.e. 0,3 (0,25 a 0,35)..........
Zona de pelado con una profundad de inserciéon de max.

(dependiendo del tamario del tubo) ............. aprox. 125 mm............
Dimensiones del producto LxBxH (mm)...... 500x260%100..............
Peso del producto (Kg) .......ccoeeerveereinieeennnn. 3,9
Dimensiones del embalaje LxBxH (mm) .....600%x420x150..............
Material de embalaje..........cccccooiiiniiinnninnn. PIAStCO ..o
Tipo de embalaje..........cccocuvvveeiieiiiciiceene Maletin ......ccccceeveennen.
Peso del embalaje (Kg) ......cccoovvvvivriinceiennn. 2,8 e
Peso de transporte (Kg).......cccoveeveereerieeennnn. T e

ROSCRAPER 400

aprox.. 170 mm
530x330%150

600%420x%150
Plastico
Maletin

Volumen de suministro: Instrucciones de uso, bastidor, llave de fijacién, 1 pieza de cuchilla de
reemplazo, llave Allen 2 mm, ROCASE 6412 con pieza intermedia de espuma.

4.1 Einstecktiefen und Schalbereiche

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Dimension Max. Prof. Zona de pelado de Méx. Prof.  Zona de pelado de
del tubo de insercion  Prof. de insercion max. de insercién Prof. de insercién max.
F90 mm ............ Aprox. 150........ Aprox.
110 mm .......... Aprox. 145 ....... Aprox.
F125mm .......... Aprox. 150 ....... Aprox.
140 mm Aprox. 145 ....... Aprox.
@160 mm .......... Aprox. 150 ....... Aprox.
2180 mm .......... Aprox. 150 ....... Aprox. Aprox. 165
@200 mm .......... Aprox. 140 ....... Aprox. Aprox. 170
@225 mm .......... Aprox. 145 ....... Aprox. Aprox. 170
@250 mm .......... Aprox. 145....... Aprox. Aprox. 175
@280 mm .......... Aprox. 150 ....... Aprox. Aprox. 175
@315 mm.......... Aprox. 150 ....... Aprox. Aprox. 175
@355 mm .......... e ——— e ————————————— Aprox. 175
@400 mm .......... LTI s Aprox. 175

5 Funcion del aparato

5.1 Vista general

Pelador de extremos de tubos ROSCRAPER 315:

Pos. Descripcion

Husillo roscado ROSCRAPER 315

Soporte de trama ROSCRAPER 315

Brida de soporte de trama ROSCRAPER 315

Soporte de la cuchilla de pelado ROSCRAPER 315/400

Soporte del urdido con rosca ROSCRAPER 315
Soporte del urdido medio, fijo ROSCRAPER 315
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Cuchilla peladora de hélice calentadora ROSCRAPER 315/400

A

Numero de articulo
1500004500
1500004502
1500004504
1500004506
1500004508
1500004511
1500004509



8 Empunadura cilindrica ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Empufadura de estrella ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 Empuiadura en T ROSCRAPER 315 1500004516
11 Llave de punto ROSCRAPER 315 1500004517
Pelador de extremos de tubos ROSCRAPER 400:

Pos. Descripcion Numero de articulo
1 Husillo roscado ROSCRAPER 400 1500004501
2 Soporte de la brida del soporte de cuchilla ROSCRAPER 400 1500004503
3 Soporte de trama ROSCRAPER 400 1500004505
4 Brida de soporte de trama ROSCRAPER 400 1500004507
5 Soporte de la cuchilla de pelado ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Cuchilla peladora de hélice calentadora ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Soporte del urdido, grande ROSCRAPER 400 1500004512
8 Soporte del urdido con rosca ROSCRAPER 400 1500004514
9 Empufadura cilindrica ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Empufadura de estrella ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Broca de accionamiento ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Descripcion de la funcion

Una vez que la superficie del tubo se ha liberado de suciedad e impurezas puede procederse al
montaje de la herramienta. La zona del tubo que va a pelarse primero debe marcarse.

La herramienta se tensa en el tubo a través de un mecanismo de tijera. Dicho mecanismo pue-
de expandirse de forma continua sosteniendo el soporte de tijera y girando la empufiadura del
husillo (ROSCRAPER 315) o girando el brazo de pelado encajado (ROSCRAPER 400). Tras
determinarse cuanto debe introducirse en el tubo la herramienta para el pelado de la zona
deseada, se tensa. Después se baja el brazo de pelado y se aprieta la cuchilla peladora sobre
la superficie del tubo. Una vez que el brazo de pelado se ha fijado, puede efectuarse el proceso
de pelado mediante el giro de la empufiadura.

6 Montaje

Peligro de lesiones por corte. jDurante el uso de la herramienta existe el peligro de
lesiones por corte debido a la cuchilla peladora!

- Utilice guantes resistentes a los cortes y ropa de manga larga.
- Evite tocar la cuchilla peladora con las manos descubiertas.

Todas las personas que participen en el montaje deben haber leido y comprendido estas ins-
trucciones de uso, especialmente todas las advertencias de seguridad.

Todas las advertencias de seguridad de estas instrucciones de uso, asi como las medidas ge-
nerales vigentes de prevencion de accidentes deben cumplirse siempre.

Requisito:
- Deben seguirse las advertencias de seguridad.

- El diametro externo del tubo se mide para evitar que el tubo se pele por debajo de la me-
dida.

- La superficie del tubo esta limpia y libre de cuerpos extrafios.
- La zona de pelado se marca con un rotulador autorizado.

- Hay al menos 20 cm de espacio alrededor del tubo.

6.1 Preparacion

Haga lo siguiente para poner la herramienta en la posicién de inicio.
ROSCRAPER 315:

= Afloje el botdn giratorio (1).

= Ponga la brida totalmente hacia arriba (2).
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= Apriete el botdn giratorio (1) para bloquear la brida.

= Presione y mantenga la retencién (3) y mueva la brida con el soporte de trama en direccién
(4) hasta una rosca en la empufadura en T.

= Suelte la retencion (3).

El pelador de extremos de tubos esta en la posicién de inicio.
ROSCRAPER 400:

= Afloje el boton giratorio (1).

= Ponga la brida totalmente hacia arriba (2).

= Apriete el botdn giratorio (1) para bloquear la brida.

>

>

Presione y mantenga la retencion (3) y mueva la brida con el soporte de trama en direcciéon
(4) hasta que esté totalmente introducido en la hendidura.

Suelte la retencion (3).

El pelador de extremos de tubos esta en la posicién de inicio.
6.2 Empuje la herramienta en el tubo

ROSCRAPER 315:
= Gire la empuiadura (1) para abrir el mecanismo de tijera (2).

= Abra el mecanismo de tijera de tal forma que siga pudiendo introducir la herramienta sin
problema en el tubo.

ROSCRAPER 400:

= Cuando la herramienta se encuentre en la posicion de inicio, gire la empufiadura (1) para
abrir el mecanismo de tijera (2). Este solo se puede abrir y cerrar cuando el brazo de pelado
se encuentra en la hendidura del soporte de trama.

= Abra el mecanismo de tijera de tal forma que siga pudiendo introducir la herramienta sin
problema en el tubo.
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6.3 Profundidad de insercion y zona de pelado

Las variantes de PE-X del pelador de extremos de tubos de 90-315 mm y 180-400 mm ofrecen
la posibilidad, mediante sus rieles de apoyo, de pelar también piezas moldeadas como piezas
en T o superficies de tubos. Mediante los rieles de apoyo puede seleccionarse la profundidad
de insercion de manera continua.

6.4 Apriete

nismo tensor de la herramienta. Si necesita mucha fuerza para utilizar la herramienta, es
muy probable que haya algun problema. jSi sigue utilizando la herramienta, pueden
producirse dafios graves!

Requisitos:

La profundidad de insercion se ha elegido de tal forma que también el extremo del tubo puede

pelarse completamente.

ROSCRAPER 315 sin llave de punto:

= Sostenga la herramienta en el soporte de tijera (2) y gire la empufadura (1) en sentido ho-
rario. El mecanismo de tijera se separa.

= Separe el mecanismo de tijera hasta que toque el interior del tubo.

=> Siga girando la empufiadura hasta que la herramienta esté suficientemente tensa y ya no
gire mas.

' iNo ejerza demasiada tension! Si ejerce demasiada tension, esta puede dafiar el meca-
[ ]

ROSCRAPER 315 con llave de punto:

= En caso de que tenga dificultades para apretar la herramienta, puede utilizar la llave de
punto incluida para tener una mejor sujecion.

= Introduzca la punta de la llave de punto (2) en uno de los orificios del soporte de tijera.

= Sostenga la llave de punto y gire la empufiadura (1) en sentido horario. Con la llave de
punto puede ademas aplicar tension
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ROSCRAPER 400:
= Gire la empufadura (1) en sentido antihorario. El mecanismo de tijera se separa.

= Separe el mecanismo de tijera hasta que toque el interior del tubo.
=> Siga girando la empufiadura hasta que la herramienta esté suficientemente tensa y ya no
gire mas.

' iNo ejerza demasiada tension! Ejemplo: En la posicion (1) se percibe que el brazo de
pelado mas tensado solo se puede mover ejerciendo mucha fuerza. jEn este momento
interrumpa brevemente el proceso de tensado! jGire el brazo de pelado para tensar
desde este punto UN MAXIMO de 1/4 de vuelta!

6.5 Posicionar y bajar el brazo de pelado

ROSCRAPER 315:

= Mantenga presionada la retencion (1) y mueva el brazo de pelado en la direccién (2). A con-
tinuacién, vuelva a soltar la retencion (1).

= Afloje con una vuelta la empufiadura (3) y presione hacia abajo el brazo de pelado hasta
que la cuchilla de pelado entre en contacto con la superficie del tubo.
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6.6 Ver el indicador en el soporte de la cuchilla

El soporte de la cuchilla dispone de una clavija indicadora. Si la fuerza de apriete en la superfi-
cie del tubo aumenta, la clavija sube. Si la fuerza de presién es adecuada, el indicador deberia
estarala altura del soporte de la cuchilla peladora con el extremo superior.

?Iz

|

' jAdvertencia! Asegurese siempre de que el soporte de la cuchilla peladora no esté
totalmente presionado. Solo de esta forma el muelle del soporte de la cuchilla puede
o permitir que la cuchilla peladora también presione en la superficie del tubo en las partes
planas.

6.7 Proceso manual de pelado

Una vez que los preparativos y el montaje se han realizado, el proceso de pelado puede co-
menzar.

Requisitos: Se ha montado.

El brazo de pelado todavia no esta bajado (solo para ROSCRAPER 400).
Pelado:

ROSCRAPER 315:

= Gire de forma continuada y en sentido horario el brazo de pelado en la empufadura cilindri-
ca negra.

=> Fijese en la caida de virutas. Debe formarse una viruta continua.

= Reduzca el ritmo de trabajo antes de llegar al extremo del tubo.

=> Siga girando el brazo de pelado de forma continua hasta que la cuchilla de pelado alcance
el extremo del tubo. La presion de trabajo en la cuchilla de pelado se relaja de forma brusca
cuando la cuchilla peladora se separa del extremo del tubo.

= Cuando la cuchilla peladora queda libre, puede hacerse el desmontaje. Gire la empufiadura
de estrella (1) una vuelta a la izquierda. Ponga el brazo de pelado hacia arriba (2). Después
vuelva a apretar la empufiadura de estrella (1). Sostenga la herramienta en el soporte de ti-
jera (4) y gire la empufiadura (3) en sentido antihorario para cerrar el mecanismo de tijera.
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ROSCRAPER 400:

Bloquear el brazo de pelado:

= Mantenga presionada la retencion (1) y mueva el brazo de pelado aprox. 1,5 cm en la direc-
cién (2). De esta forma bloquea el brazo de pelado (!).

= El brazo de pelado ahora puede moverse libremente (3) sin afectar al mecanismo tensor.

ol

Bajar el brazo de pelado:
= Baje el brazo de pelado y presione la cuchilla peladora en la superficie del tubo.
Pelado:

= Gire de forma continuada y en sentido horario el brazo de pelado en la empufadura cilindri-
ca negra.

=> Fijese en la caida de virutas. Debe formarse una viruta continua.

ol

= Reduzca el ritmo de trabajo antes de llegar al extremo del tubo.
>

Siga girando el brazo de pelado de forma continua hasta que la cuchilla de pelado alcance
el extremo del tubo. La presion de trabajo en la cuchilla de pelado se relaja de forma brusca
cuando la cuchilla peladora se separa del extremo del tubo.

= Cuando la cuchilla peladora queda libre, puede hacerse el desmontaje.

Desmontaje:

= Gire la empufadura de estrella (1) una vuelta a la izquierda.

= Ponga el brazo de pelado hacia arriba (2).

= Después vuelva a apretar la empufiadura de estrella (1).

= Mantenga presionada la retencion (3) y empuje el brazo de pelado de vuelta a la retencién
en la direccion (4).

= Gire el brazo de pelado con la empufadura cilindrica en sentido antihorario para cerrar el
mecanismo de tijera.
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7 Cuidado y mantenimiento

El producto, sus componentes y sus accesorios deben tratarse con cuidado y mantenerse con
regularidad, con el fin de lograr unos resultados de trabajo 6ptimos.

Ciclos de mantenimiento para un funcionamiento seguro:

Tenga en cuenta también que el producto es un aparato de tecnologia sofisticada. Debe revis-
tarse y mantenerse regularmente de acuerdo con las normas y reglamentos aplicables al pro-
ducto en su pais (por ejemplo, DGUV V3). El intervalo de mantenimiento para ello es de 12 me-
ses; en caso de uso mas intensivo, se recomiendan intervalos mas frecuentes.

A menudo se producen dafos evitables, como un mayor desgaste mecanico debido a la pre-
sencia de arena y suciedad en el husillo. No trabaje nunca ejerciendo fuerza. jEsta es una he-
rramienta de precision!

La limpieza y los examenes habituales, asi como la realizacién del ciclo de mantenimiento,
pueden evitarlo.

A diario: Limpieza del producto tras la finalizacion de los trabajos y retirada de la suciedad, es-
pecialmente en la zona del husillo de rosca. Comprobar el sistema mecanico.

Anualmente: Mantenimiento por el fabricante o un taller de reparacién autorizado.

Medidas tras el mantenimiento o la reparacion:

Después de las medidas de mantenimiento o reparacion, compruebe que se apliquen todos los
sistemas de seguridad del producto y asegurese de que funciona correctamente y de forma se-
gura. No trabaje con el producto sin hacer una inspeccion previa.

Limpieza:

iDafos por limpieza defectuosa! Utilice para la limpieza un pafio hiumedo. No aplique un lim-
piador agresivo y evite que el liquido de limpieza penetre en el accionamiento o el sistema me-

canico.
8 Resolucion de problemas
Sintoma Posible motivo Solucion
La viruta se suelta Hay arafazos en la superfi- Inspeccionar la superficie del tubo.
cie del tubo Siga las normas y reglamentos de
procesamiento vigentes del fabrican-
te de tubos
La superficie del tubo esta Asegurese de que la superficie del
sucia o humeda tubo esté limpia y seca
El tubo es demasiado ova- Utilice la herramienta de redondeo
lado adecuada para corregir la ovalidad
La cuchilla peladora no se Lea las instrucciones de uso. Tenga
ha presionado lo suficiente en cuenta el indicador de tensién
sobre la superficie del tubo
El soporte de la cuchilla de Compruebe la mecanica del soporte
pelado se ha atascado de la cuchilla peladora. El soporte
de la cuchilla de pelado debe pre-
sionarse sin bloqueo. PRECAU-
CION! jPELIGRO DE CORTE!
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La cuchilla de pelado esta
desafilada

Cambie la cuchilla peladora

La viruta es dema-
siado delgada o
demasiado gruesa

La medicion del grosor de la
viruta con un calibrador
puede dar un resultado falso

Al pelar, especialmente al pelar con
un accionamiento, la viruta puede
prensarse. Eso aumenta el grosor
de la misma. Pero el arranque del
tubo es menor. Por ello, mida el tubo
antes y después del pelado. Enton-
ces tendra la medicion exacta del
arranque

La cuchilla peladora no se
ha presionado lo suficiente
sobre la superficie del tubo

Lea las instrucciones de uso. Tenga
en cuenta el indicador de tension

La superficie del
tubo tiene un patrén
de estrias uniforme

Se ha puesto una cuchilla
de pelado incorrecta

Compruebe si en el pelador de
extremos de tubos hay montada una
cuchilla con la marca PES2 o PES3.
Los peladores de extremos de tubos
no son compatibles con las cuchillas
peladoras RST para peladores
giratorios

Se ha montado una cuchilla
peladora de otro fabricante

Asegurese de utilizar unicamente
cuchillas peladoras originales de
ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Los peladores de extremos
de tubos no son compatibles con las
cuchillas peladoras de otros fabri-
cantes

9 Accesorios

Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com

10

Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catdlogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: %8 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 &= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

62

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicion centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacion ecoldgica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electronico) consulte con su organismo de lim-

pieza correspondiente.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d'uso:

Pericolo!
Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

Attenzione!
°® Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all'ambiente.

=» Seguire le istruzioni
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Scopo di utilizzo e uso precipuo

Il raschiatore per estremita tubi serve esclusivamente per la rimozione dello strato di ozono di
tubi in polietilene come misura preparatoria per la saldatura per elettrofusione (HM). E possibile
utilizzare il raschiatore alle estremita di tubi e sulle parti stampate terminali. Inoltre, esso & con-
sentito per I'utilizzo su tubi in polipropilene (PP) e polietilene reticolato (PE-X). Su richiesta & di-
sponibile una variante dei raschiatori per estremita tubi ROSCRAPER 315 nonché ROSCRA-
PER 400 modificata in particolare per tubi in PE-X. Essa pud essere utilizzata mediante la pro-
fondita di inserimento variabile anche per il raschiatura di pezzi a T uscite a sella.

Il prodotto pud essere utilizzato solamente con i componenti, con cui € stato consegnato, o con
accessori approvati esplicitamente dalla ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH per I'utilizzo. E
consentito solo I'utilizzo di ricambi e accessori originali. E vietato sostituire parti o componenti
del prodotto con fabbricati di soggetti terzi.

L'utilizzo del prodotto & riservato esclusivamente al personale specializzato e istruito conforme-
mente alle norme vigenti. E necessario rispettare in particolare le rispettive norme e linee guida
in vigore in materia di prevenzione degli infortuni (ad es. DVS, CEN, ISO, norme nazionali ecc.).
Il produttore non € responsabile per danni causati dall’utilizzo o impiego non appropriati.

Il prodotto descritto, i cui componenti ed accessori possono essere utilizzati e sottoposti a manu-
tenzione e riparazione che hanno dimestichezza con essi e sono stati informati sui pericoli ine-
renti.

L'utilizzo precipuo comprende anche il rispetto di tutte le indicazioni riportate da tutta la docu-
mentazione inerente, I'esecuzione di lavori di ispezione e manutenzione secondo le direttive
presenti nella presente documentazione nonché il rispetto delle norme generali antinfortunisti-
che nonché il riconoscimento di tutte le indicazioni di sicurezza e applicazione.

Solamente I'esercente ovvero I'utente sono responsabili per I'utilizzo non conforme.

Una modifica del prodotto e dei suoi componenti non € consentita senza accordo con il produtto-
re ed & considerata come non conforme.

1.1 Condizioni ambientali

Condizioni ambientali:
| raschiatori per estremita tubi non possono essere utilizzati su tubi bagnati o imbrattati di olio.
Ingombro:

| raschiatori per estremita tubi richiedono una distanza di almeno 20 centimetri dalla superficie
del tubo per consentire un utilizzo privo di ostacoli.

| nostri raschiatori per estremita tubi sono costruiti secondo la stato della tecnica piu recente
nonché le regole e norme di sicurezza. Tuttavia possono verificarsi in caso di utilizzo avventato
o errato dei pericoli per I'utente e altre persone circostanti nonché danni a valori materiali.

| raschiatori per estremita tubi nonché i loro componenti ed accessori sono da utilizzare solo, se
vengono rispettati i seguenti requisiti:

- L'utilizzo pud avvenire solo nell’ambito dell’utilizzo conforme.

- | raschiatori per estremita tubi e i loro componenti e accessori devono essere in uno stato
impeccabile dal punto di vista generale e meccanico.
Attenzione! E necessario rimuovere senza indugio i guasti che possono compromettere
la sicurezza. Prima che ci6 avvenga non & consentito il funzionamento del prodotto,
compresi tutti i componenti e accessori. Rivolgersi al proprio rivenditore o al produttore
in caso di domande o dubbi.

2.1 Indicazioni generali per la sicurezza

La premessa di base per un utilizzo sicuro e un funzionamento in assenza di guasti del presente
prodotto € la conoscenza delle indicazioni sostanziali per la sicurezza e le norme di sicurezza. Il
presente manuale d’uso riporta le indicazioni principali per garantire il funzionamento sicuro del

prodotto con tutti i componenti e accessori. Le indicazioni per la sicurezza devono essere rispet-
tate da tutte le persone che lavorano con il prodotto. Le presenti indicazioni per la sicurezza de-
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vono essere attuate nell’ambito delle norme, linee guida per la sicurezza sul lavoro, normative di
lavorazione nonché condizioni di collegamento tecnico vigenti nel proprio Paese.

- Tenere gli utensili non utilizzati fuori dalla portata dei bambini. Impedire I'uso del prodotto a
persone che non sono abituate ad utilizzarli o che non hanno letto e compreso le presenti
istruzioni. Gli utensili sono pericolosi se maneggiati da persone inesperte.

- Avere cura dell'utensile. Controllare che le parti in movimento dell'apparecchio funzionino
perfettamente e non siano incastrate, che non siano rotte o danneggiate in modo tale da
pregiudicare il funzionamento dell'utensile. Far riparare le parti danneggiate prima di utiliz-
zare I'utensile. Molti incidenti sono causati da utensili non sottoposti a manutenzione.

- Mantenere pulito il raschiatore per estremita tubi. Attenersi alle norme di manutenzione e
alle indicazioni per la sostituzione dell’'utensile. Tenere le impugnature asciutte e prive di
olio e grasso.

- La posizione di conservazione e stoccaggio di tubi e altri utensili deve essere fissa. Gli
utensili conservati o stoccati in modo errato possono causare lesioni all’utente e pregiudi-
carne la stabilita.

- Mantenere gli utensili di taglio e raschiatura affilati e puliti. Gli utensili di taglio e raschiatura
curati con lame di taglio affilate si incastrano meno frequentemente e sono piu facili da
maneggiare

Pericolo per I'inosservanza delle norme antinfortunistiche! Per poter applicare il
prodotto in modo sicuro, & assolutamente necessario conoscere le norme antinfortuni-
stiche in vigore nel rispettivo Paese dell'utente. Il lavoro con il prodotto senza cono-
scenza delle norme antinfortunistiche in vigore rappresenta un enorme rischio di lesioni
e danni materiali irreversibili.

Germania: Familiarizzare con le norme antinfortunistiche generalmente in vigore (UVV).

A livello internazionale: Familiarizzare con le norme e leggi antinfortunistiche in vigore nel pro-
prio Paese. Prestare attenzione ad esse e agire di conseguenza.

2.2 Obbligo di diligenza del gestore

Il gestore & obbligato a permettere di lavorare con il prodotto e su di esso solo a persone che:

- conoscono le norme basilari in merito a sicurezza sul lavoro e prevenzione antinfortunistica
e sono state istruite nell’utilizzo del prodotto e dei suoi componenti e accessori;

- hanno letto e compreso l'intera documentazione del prodotto, dei suoi componenti e ac-
cessori;

- sono sufficientemente qualificati e autorizzati ad utilizzare il prodotto in modo precipuo;

- sono stati istruiti e formati in modo completo nella procedura di raschiatura di tubazioni PE.

Il gestore deve inoltre garantire che:

- le responsabilita del personale in merito a trasporto, montaggio e smontaggio, messa in
funzione, impostazione e attrezzaggio, funzionamento, manutenzione e ispezione, ripara-
zione e decostruzione siano definite in modo chiaro;

- il prodotto, i suoi componenti e accessori vengano utilizzati solo in modo conforme;

- il prodotto e i suoi componenti e accessori vengano utilizzati solo in collegamento con le
parti accessorie e di riattrezzaggio previste dal produttore;

- il prodotto, i suoi componenti e accessori vengano utilizzati solo in stato impeccabile e fun-
zionante;

- le parti dei dispositivi di protezione individuale per il personale necessarie per I'esecuzione
dei lavori siano a disposizione e vengano utilizzate;

- la documentazione inerente il prodotto, i suoi componenti e accessori sia disponibile sul si-
to di utilizzo e sia leggibile;

- con ciascun passaggio di proprieta e possedimento o con la cessione come prestito ad al-
tre persone l'intera documentazione debba essere fornita e debba esserne indicata
l'importanza;

- vengano predisposte e rispettate le regole antinfortunistiche e per la tutela del’ambiente;
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- tutte le indicazioni per la sicurezza e i pericoli sul prodotto, sui suoi componenti e accessori
vengano mantenute in uno stato leggibile e vengano rinnovate in caso di danneggiamento.

Condizione tecnica del prodotto:

| seguenti requisiti sono richiesti per la condizione tecnica del prodotto. Il rispetto di questi requi-
siti deve essere garantito dal gestore.

- Il prodotto pud essere utilizzato solo in modo conforme.

- E necessario verificare la condizione tecnica ineccepibile del prodotto prima di qualsiasi uti-
lizzo.

E vietato modificare o manipolare autonomamente il prodotto, i suoi componenti o gli ac-
cessori.

L’intera documentazione tecnica deve essere predisposta sul sito di utilizzo del prodotto ed
essere leggibile per essere letta.

2.3 Obbligo di diligenza dell’utente

Tutte le persone che sono incaricate a svolgere i lavori con 'utensile hanno I'obbligo prima
dell’inizio dei lavori:

- di familiarizzare con le norme basilari in merito alla sicurezza di lavoro e tutela antinfortuni-
stica;

di leggere l'intera documentazione;

di informarsi in merito al funzionamento del prodotto, dei suoi componenti e degli accesso-
ri.

2.4 Sicurezza in ambito lavorativo

Mantenere il luogo di lavoro pulito e ben illuminato. Il disordine o gli ambienti di lavoro non
illuminati sono cause di infortuni.

Fissare il prodotto per evitare che rotoli via 0 cada e provvedere a una posizione sicura.

Non lavorare con gli utensili in un ambiente con pericolo di esplosioni, in cui sono presenti
liquidi, gas e polveri inflammabili. L'utilizzo di utensili elettrici provoca scintille che possono
infiammare la polvere o i vapori.

Tenere i bambini e altre persone lontane durante I'utilizzo del prodotto. In caso di distrazio-
ne si potrebbe perdere il controllo dell'utensile.

Non permettere ad altre persone di entrare in contatto con il prodotto o i caviffili.
Posare i caviffili in modo pulito per evitare infortuni da inciampo.

Evitare una postura anomala del corpo. Garantire una posizione sicura e tenersi sempre in
equilibrio. Cid permette di controllare meglio il prodotto in situazioni non previste.

2.5 Dispositivo di protezione individuale

taggio del prodotto il rispettivo personale deve indossare e utilizzare il DPI corrispondente.
Nel singolo caso & necessario che il gestore valuti stabilisca e comunichi al personale il
tipo di DPI che deve essere utilizzato!
| seguenti DPI vengono raccomandati per il lavoro con questo prodotto:
Indossare la protezione per gli occhi! In linea di principio, durante il lavoro con questo prodot-
to & necessario indossare gli occhiali di protezione. | trucioli volanti o i corpi estranei possono
danneggiare la vista dell'utente.
Indossare le scarpe di sicurezza! Indossare le scarpe di sicurezza serve a proteggere i piedi
contro gli oggetti in caduta e diminuisce il pericolo di scivolare.
Coprire i capelli lunghi con una retina per capelli o un berretto! Legando i capelli lunghi o
indossando una retina per capelli o un berretto impedisce il pericolo di impigliargli a causa delle
parti in movimento.

' Obbligo di indossare i DPI! Durante il trasporto, la costituzione, il montaggio e lo smon-
[ ]
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2.6 Qualifica del personale

Con questo prodotto possono lavorare solo persone che dispongono delle conoscenze necessa-

rie in ambito di raschiatura delle tubazioni in PE. Tali conoscenze possono essere acquisite at-

traverso I'esperienza professionale pluriennale, le formazioni, le istruzioni o altri tipi di formazio-

ne. Le persone, le quali non dispongono delle conoscenze necessarie in questo ambito, devono

essere sorvegliate e guidate da una persona che dispone delle conoscenze corrispondenti.
Pericolo a causa della qualifica insufficiente del personale! Se operatori con una
qualifica insufficiente lavorano con il prodotto o si trovano nell’ambito di lavoro, sussiste
il pericolo che si verifichino gravi lesioni o danni materiali!

Permettere solo al personale qualificato di lavorare con il prodotto.

Il personale non qualificato deve rimanere lontano dall’ambito di pericolo.

Il personale da istruire pud lavorare con il personale solo sotto supervisione di una persona di
esperienza.

2.7 Scadenze per verifiche periodiche

Annualmente

Il prodotto dovrebbe essere verificato almeno annualmente dal centro assistenza autorizzato dal
produttore.

In caso di necessita

Funzionamento meccanico

Quotidianamente durante il lavoro

Verifica a vista per la presenza di danneggiamenti degli elementi.

Verifica del funzionamento impeccabile di tutti gli interruttori e pulsanti sull’'utensile.

2.8 Pericoli durante le singole fasi di lavoro

Pericoli durante il trasporto e il montaggio:

Trasporto:
Durante il caricamento e il trasporto possono essere utilizzati esclusivamente mezzi ausiliari
come apparecchiature di sollevamento, di assunzione del carico e di spostamento che dispon-
gono di una portata e stabilita sufficienti. Prestare attenzione durante il trasporto alle misure di
sicurezza prescritte e utilizzare in caso di necessita il dispositivo di protezione corrispondente.
Montaggio/smontaggio:
Il montaggio/lo smontaggio dei componenti pud essere eseguito solo dal personale istruito che
ha letto e compreso tutte le parti della documentazione. Il montaggio/lo smontaggio deve essere
eseguito da almeno due persone.
Pericolo di taglio su spigoli e lame! In caso di disattenzione o utilizzo non conforme
possono verificarsi lesioni da taglio per I'utente a causa del coltello raschiatore!

Evitare il contatto con la lama del coltello raschiatore.

Prestare attenzione nel maneggiare la lama affilata.

Indossare i guanti di protezione adeguati durante il maneggiamento.
Pericoli durante il funzionamento:

L'operatore deve essere istruito dal gestore durante il maneggiamento dell'utensile. E vietato la-
vorare con l'utensile senza istruzione. L'obbligo di certificazione compete al gestore.

Utilizzare I'utensile esclusivamente ai sensi dell’utilizzo conforme. Attivita che pregiudicano la si-
curezza non devono essere eseguite.

Lesione a causa di utilizzo non conforme/non previsto! A causa dell’utilizzo non con-

forme ovvero non previsto dell’'utensile possono verificarsi lesioni e/o danni materiali.
Verificare prima dell'impiego dell’'utensile, se i componenti sono privi di danneggiamenti.
Verificare la presenza di danni sui dispositivi di protezione prima del funzionamento.

Non mettere mai in funzione I'utensile, se esso presenta danneggiamenti, i dispositivi di prote-
zione sono difettosi o assenti.
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2.9 Pericoli specifici degli

Pericolo di impigliamento:

é; Pericolo di impigliamento a causa del braccio raschiatore rotante! In caso di disatten-
zione o utilizzo non conforme nel braccio raschiatore possono attorcigliarsi a causa
della rotazione durante il funzionamento oggetti, gioielli, capelli lunghi o indumenti. Cid
puo causare gravi lesioni, fratture ossee o danni materiali.

Evitare il contatto con le parti rotanti dell’utensile.

Indossare in caso di necessita una retina per capelli e raccogliere i capelli lunghi.

Non indossare gioielli.

Tenere lontani i corpi estranei dalle parti rotanti.

Indossare indumenti attillati.

Coprire i capelli lunghi con una retina per capelli o un berretto! Legando i capelli lunghi o
indossando una retina per capelli o un berretto impedisce il pericolo di impigliargli a causa delle
parti in movimento.

2.10 Rischi residui

' Rischi residui: A seconda del tipo di costruzione dei raschiatori per estremita tubi non &
possibile escludere completamente determinati rischi residui. Leggere attentamente le
seguenti indicazioni. In tal modo & possibile reagire piu prontamente e in modo piu sicuro

in caso di problemi!

68

orto, montaggio e costruzione, stoccaggio

' Qualifica del personale. L’utensile puo essere trasportato, montato, smontato e stoccato
solo da persone che dispongono dell’esperienza professionale specifica e le conoscenze

professionali nel maneggiare I'utensile!

' Sicurezza. La responsabilita € dell’operatore e del gestore. Prestare attenzione a tutte le

indicazioni di sicurezza riportate nel presente manuale d’'uso nonché tutte le norme di

sicurezza in vigore!

Danni di trasporto:

Verificare la presenza di danni sull’utensile immediatamente dopo I'avvenuta consegna. Se do-

vessero essere presenti danni o anomalie, documentarle, meglio se con fotografie, e contattare

il produttore o il proprio rivenditore.

Imballaggio:

L’utensile viene fornito in una valigetta in plastica. Conservare la valigetta per il trasporto e lo

stoccaggio.

Danni alla valigetta in plastica. | danni alla valigetta in plastica possono indicare danneg-
giamenti dell'utensile. In caso di dubbi sullo stato dell'utensile contattare il produttore o il
proprio rivenditore!

Montaggio e posizionamento:

Condizioni per il luogo di posizionamento:

- Provvedere a spazio sufficiente e un’illuminazione adeguata.

- Il tubo deve essere privo di sporco e corpi estranei.

- Non deve essere presente umidita nei pressi del cavo di alimentazione ovvero di rete.

- Provvedere a una via di fuga libera in caso che durante il montaggio si perde il controllo
sullutensile.

- Montare in caso di necessita una tenda per proteggere I'ambito di lavoro e 'utensile da
agenti atmosferici, come I'irraggiamento solare potente e da pioggia o umidita

Immagazzinamento:

Conservare il prodotto e la sua valigetta di trasporto con protezione da agenti atmosferici. La
temperatura deve essere compresa tra 10 e 30 °C con un’umidita dell’aria non superiore a 60%.
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4 Dati tecnici

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Codice articolo.........coovrverereeniieecieeeene 1500004347 .....coovvreeanen. 1500004348
Per dimensioni tubo (mm) ............ccoceeienee. 90finoa315...ccccceeieeieennne. 180 fino a 400
Per dimensioni tubo IPS...............ccccciiee 4-10 e 8-16
Per dimensioni tubo DIPS .............c.ccecenee. 310 8-14
Indicato per tubi in.........ccoceeeiiiiiiiiiee PE, PE-X, PP ..o PE, PE-X, PP
Coltello raschiatore..........cccocooeviiiciiiicnne PESS..ce PES3
Profondita di raschiatura (mm).................... 0,3 (da 0,25 a 0,35)............. 0,3 (da 0,25 a 0,35)
Ambito di raschiatura con profondita di inserimento max.
(a seconda delle dimensioni) ............cccce..e. Circa125m ..occcoeveiniiiiies circa 170 mm
Dimensioni prodotto LuxLAxA (mm)............ 500%260%100........cccecuveeennn 530%330%150
Peso prodotto (Kg).....cccooveereereeiniinieeieene 3,9 8
Dimensioni imballaggio LuxLAxA (mm)....... 600x420%150........ccceevuenee. 600x420%150
Materiale imballaggio ..........ccccooceeeniieeennnnn. plastica........cccvvveeeiiiieninen. plastica
Tipo imballaggio ..........cccevvirieeiiiiieercieene valigetta.......cccooevviniiiieens valigetta
Peso imballaggio (Kg).......ccocevevviiiiiiiiciienn. 2,8 2,6
Peso trasporto (Kg).....ccoveereeiieieniriieeeene. T s 10,6

Standard di fornitura: Manuale d’'uso, telaio di base, chiave di fissaggio, 1 pezzo coltello di ri-
cambio, chiave ad esagono cavo 2 mm, ROCASE 6412 con inserto in schiuma.

4.1 Profondita di inserimento e ambiti di raschiatura

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

Dimensione tubo Max. Ambito di raschiatura Max. Ambito di raschiatura
profondita con max. profondita profondita con max. profondita
d’'inserimento  d’inserimento d’'inserimento  d’inserimento

g0 mm............ Circa 150.......... Circa 120.....cccccecuveeennes e ——— -

g110mm.......... Circa145........CIrca 125......ccooeeeeeeies m e, -

g 125 mm .......... Circa 150 .........CiIrca 125......cccccveeevees =i -

@140 mm .......... Circa 145 .

@160 mm .......... Circa 150 .........CIrca 125.......cccceeeveeees meeeeecee e, -

@180 mm .......... Circa 150 ...Circa 350 ......... Circa 165

@200 mm .......... Circa 140 Circa 360 ......... Circa 170

Jd225mm .......... Circa 145 Circa 360 ......... Circa 170

@250 mm .......... Circa 145 ... Circa 360 ......... Circa 175

@280 mm .......... Circa 150 Circa 365 ......... Circa 175

315 mm Circa 150 Circa 365......... Circa 175

D355 MM oo = e, L PR ....Circa 365 ......... Circa 175

S et e T ee e e e —— e e e e anraaeaas Circa 365 ......... Circa 175

5 Funzionamento dell'attrezzo

5.1 Panoramica A

Raschiatore per estremita tubi ROSCRAPER 315:

Pos. Voce Descrizione Codice articolo
1 Mandrino filettato ROSCRAPER 315 1500004500
2 Supporto griglia ROSCRAPER 315 1500004502
3 Staffa per supporto coltello ROSCRAPER 315 1500004504
4 Supporto coltello raschiatore ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 Coltello raschiatore HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 Supporto a forbice ROSCRAPER 315 1500004511
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7 Supporto a forbice medio, fisso ROSCRAPER 315 1500004509
8 Impugnatura ribaltabile ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 Impugnatura a stella ROSCRAPER 315/400 1500004515
10  Impugnatura a T ROSCRAPER 315 1500004516
11 Chiave a gancio ROSCRAPER 315 1500004517
Raschiatore per estremita tubi ROSCRAPER 400:

Pos. Voce Descrizione Codice articolo
1 Mandrino filettato ROSCRAPER 400 1500004501
2 Supporto per staffa supporto coltello ROSCRAPER 400 1500004503
3 Supporto griglia ROSCRAPER 400 1500004505
4 Staffa per supporto coltello ROSCRAPER 400 1500004507
5 Supporto coltello raschiatore ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Coltello raschiatore HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Supporto a forbice ROSCRAPER 400 1500004512
8 Supporto a forbice ROSCRAPER 400 1500004514
9 Impugnatura ribaltabile ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Impugnatura a stella ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Bit propulsione ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Descrizione delle funzionalita

Dopo che dalla superficie del tubo sono state rimosse rimossi le impurita e altri tipi di sporco, &
possibile eseguire il montaggio dell’'utensile. L'ambito del tubo da raschiare deve essere prima
contrassegnato.

L’utensile viene teso sopra un meccanismo a forbice nel tubo. Questo meccanismo puo essere
espanso in modo continuo afferrando il supporto a forbice e girando I'impugnatura sul mandrino
(ROSCRAPER 315) ovvero girando il braccio raschiatore innestato (ROSCRAPER 400). Dopo
aver determinato, in che misura 'utensile sia necessario inserire 'utensile nel tubo per raschiare
'ambito desiderato, esso viene serrato a fondo. Successivamente si verifica 'abbassamento del
braccio raschiatore e la pressione del coltello raschiatore sulla superficie del tubo. Dopo che il
braccio raschiatore ¢ stato fissato, la procedura di raschiatura pud essere eseguita girando
l'impugnatura.
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Pericolo di lesioni da taglio. Nel maneggiare I'utensile sussiste il pericolo di lesioni da
taglio a causa del coltello raschiatore!

- Indossare guanti antitaglio e indumenti a manica lunga.
- Evitare il contatto con il coltello raschiatore a mani nude.

Tutte le persone coinvolte nell’installazione devono aver letto e compreso il presente manuale
d’uso e in particolare tutte le indicazioni per la sicurezza.

E assolutamente necessario rispettare tutte le indicazioni per la sicurezza riportate nel presente
manuale d’uso nonché le misure valide generalmente per la prevenzione infortuni.

Premessa:
- Ci si attiene alle indicazioni per la sicurezza.

- Il diametro esterno del tubo & stato misurato per evitare che il tubo venga raschiato in mi-
sura ridotta.

- La superficie del tubo € pulita e priva di corpi estranei.

- L’ambito di raschiatura & stato contrassegnato con un pennarello approvato.
- Attorno al tubo lo spazio & pari ad almeno 20 cm.

6.1 Preparazione

Eseguire le seguenti attivita per portare 'utensile nella posizione di base.
ROSCRAPER 315:
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Allentare I'impugnatura girevole (1).

Spostare la staffa completamente verso 'alto (2).
Avvitare a fondo I'impugnatura girevole (1) per arrestare la staffa.

Premere e tenere premuto il nottolino (3) e spostare la staffa mediante il supporto griglia in
direzione (4) fino alla filettatura sull'impugnatura a T.

Lasciare il nottolino (3).

v vV v

Il raschiatore per estremita tubi € in posizione di base.
ROSCRAPER 400:

= Allentare I'impugnatura girevole (1).

= Spostare la staffa completamente verso l'alto (2).

= Auvvitare a fondo I'impugnatura girevole (1) per arrestare la staffa.
>

>

Premere e tenere premuto il nottolino (3) e spostare la staffa mediante il supporto griglia in
direzione (4) fino a quando esso non € inserito completamente nella fessura.

Lasciare il nottolino (3).

Il raschiatore per estremita tubi & in posizione di base.
6.2 Inserire I'utensile nel tubo

ROSCRAPER 315:
= Girare 'impugnatura (1) attorno al meccanismo a forbice (2) per aprire.

= Aprire il meccanismo a forbice quel tanto che basta per poter inserire I'utensile senza pro-
blemi nel tubo.

ROSCRAPER 400:

= Se l'utensile si trova nella posizione di base, girare I'impugnatura (1) attorno al meccanismo
a forbice (2) per aprire. Esso pud essere aperto e chiuso solo se il braccio raschiatore si tro-
va nella fessura del supporto griglia.
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= Aprire il meccanismo a forbice quel tanto che basta per poter inserire I'utensile senza pro-
blemi nel tubo.

6.3 Profondita di inserimento e ambito di raschiatura

Le varianti PE-X dei raschiatori per estremita tubi 90-315 mm e 180-400 mm offrono la possibili-
ta grazie alle loro rotaie di appoggio di raschiare anche forme come pezzi a T o a sella. Grazie
alle rotaie di appoggio € possibile selezionare in modo continuo la profondita di inserimento.

6.4 Serraggio a fondo

' Non applicare una forza di tensionamento eccessiva! Se viene applicata una forza di
tensionamento eccessiva, cid pud danneggiare il meccanismo di tensionamento
° dell'utensile. Se € necessaria molta forza nell’utilizzo dell’utensile, allora molto probabil-
mente € presente un problema. Un ulteriore utilizzo dell’'utensile pud provocare gravi
danni!
Premesse:

La profondita di inserimento & stata selezionata in modo che I'estremita tubo possa essere ra-

schiata completamente.

ROSCRAPER 315 senza chiave a gancio:

= Afferrare I'utensile sul supporto a forbice (2) e girare 'impugnatura (1) in senso orario. ||
meccanismo a forbice si allarga.

= Allargare il meccanismo a forbice quel tanto che basta affinché esso venga a contatto con
l'interno del tubo.

= Continuare a girare sull'impugnatura fino al tensionamento dell’'utensile che non puo essere
contemporaneamente girato.

ROSCRAPER 315 con chiave a gancio:

= Se sussistono problemi nel serrare I'utensile, & possibile utilizzare la chiave a gancio in do-
tazione per avere una migliore stabilita.

= Inserire la sporgenza della chiave a gancio (2) in uno dei fori sul supporto a forbice.
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= Afferrare la chiave a gancio e girare I'impugnatura (1) in senso orario. La chiave a gancio
pu6 produrre una forza di tensionamento aggiuntiva

ROSCRAPER 400:
= Girare I'impugnatura (1) in senso orario. Il meccanismo a forbice si allarga.

= Allargare il meccanismo a forbice quel tanto che basta affinché esso venga a contatto con
l'interno del tubo.
= Continuare a girare sull'impugnatura fino al tensionamento dell’'utensile che non puo essere
contemporaneamente girato.
' Non applicare una forza di tensionamento eccessiva! Esempio: Nella posizione (1) si
° percepisce che il braccio raschiatore puo essere spostato solo con un notevole sforzo per
tendere ulteriormente. Interrompere brevemente la procedura di tensionamento! Continua-
re a girare il braccio raschiatore per il tensionamento da questo punto in poi PER MASSI-
MO 1/4 di giro!

6.5 Posizionare e abbassare il braccio raschiatore

ROSCRAPER 315:
= Premere e tenere premuto il nottolino (1) e spostare il braccio raschiatore in direzione (2).
Lasciare poi di nuovo il nottolino (1).

= Allentare I'impugnatura (3) mediante un giro e premere il braccio raschiatore abbassandolo
fino a quando il coltello raschiatore non si trova a contatto con la superficie del tubo.
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Prestare attenzione all’indicatore sul supporto coltello

Il supporto coltello € provvisto di un perno indicatore. Se la forza di pressione sulla superficie del
tubo viene aumentata, esso fuoriesce verso l'alto. Con una forza di pressione corretta
l'indicatore dovrebbe trovarsi con I'estremita superiore ad altezza del supporto del coltello ra-
schiatore.

Nota! Prestare assolutamente attenzione che il supporto del coltello raschiatore non
venga premuto fino in fondo. Solo cosi la molla nel supporto coltello pud far si che il
coltello raschiatore venga premuto sui punti piatti sulla superficie del tubo!

6.7 Procedura di raschiamento manuale

Dopo che sono stati eseguiti i preparativi per l'installazione, € possibile avviare la procedura di
raschiatura.

Premesse: L'installazione viene eseguita.

Il braccio raschiatore non & ancora abbassato (vale solo per ROSCRAPER 400).
Raschiatura:

ROSCRAPER 315:

= Girare in modo continuo il braccio raschiatore sull'impugnatura ribaltabile in senso orario.
= Osservare la riduzione del truciolo. Deve costituirsi un truciolo continuo.

= Ridurre il ritmo di lavoro prima di giungere all'estremita del tubo.
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= Continuare a girare in modo continuo il braccio raschiatore fino a quando il coltello raschia-
tore non ha raggiunto I'estremita del tubo. La pressione sul coltello raschiatore si distende
istantaneamente, quando il coltello raschiatore abbandona I'estremita del tubo.

= Se il coltello raschiatore gira liberamente, € possibile iniziare lo smontaggio. Girare
l'impugnatura a stella (1) di un giro a sinistra. Spostare il braccio raschiatore completamente
verso l'alto (2). Serrare di nuovo I'impugnatura a stella (1). Afferrare I'utensile sul supporto a
forbice (4) e girare 'impugnatura (3) in senso antiorario per chiudere il meccanismo a forbi-
ce.

ROSCRAPER 400:

Sbloccare il braccio raschiatore:

= Premere e tenere premuto il nottolino (1) e spostare il braccio raschiatore per circa 1,5 cm in
direzione (2). In tal modo viene sbloccato il braccio raschiatore (!).

=> |l braccio raschiatore pud essere ora fatto girare liberamente (3) senza agire sul meccani-
smo di tensionamento.

3 <l

Abbassare il braccio raschiatore:

= Abbassare il braccio raschiatore e premere il coltello raschiatore sulla superficie del tubo.
Raschiatura:

= Girare in modo continuo il braccio raschiatore sull'impugnatura ribaltabile in senso orario.
= Osservare la riduzione del truciolo. Deve costituirsi un truciolo continuo.

- ol

Ridurre il ritmo di lavoro prima di giungere all’estremita del tubo.

>

= Continuare a girare in modo continuo il braccio raschiatore fino a quando il coltello raschia-
tore non ha raggiunto I'estremita del tubo. La pressione sul coltello raschiatore si distende
istantaneamente, quando il coltello raschiatore abbandona I'estremita del tubo.

= Se il coltello raschiatore gira liberamente, € possibile iniziare lo smontaggio.
Smontaggio:
= Girare I'impugnatura a stella (1) di un giro a sinistra.
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rezione (4).

v vy

Spostare il braccio raschiatore completamente verso l'alto (2).
Serrare di nuovo l'impugnatura a stella (1).
Premere e tenere premuto il nottolino (3) e spingere il braccio raschiatore nel nottolino in di-

Girare il braccio raschiatore mediante I'impugnatura ribaltabile in senso antiorario per chiu-
dere il meccanismo a forbice.

7 Cura e manutenzione

Il prodotto, i suoi componenti e gli accessori devono essere maneggiati con cautela ed essere
curati regolarmente per ottenere un esito di lavoro ottimale.

Cicli di mantenimento per un funzionamento sicuro:

Considerare anche che il prodotto & un dispositivo tecnicamente complesso. In corrispondenza
con le norme e leggi applicabili nel proprio Paese specificatamente per il prodotto (ad es. DGUV
V3) & necessario verificarlo e sottoporlo a manutenzione regolarmente. L’intervallo di manuten-
zione ¢ in tal senso pari a 12 mesi, in caso di forte sollecitazione sono raccomandati intervalli

piu brevi.

Sovente si verificano danni evitabili, come un maggiore logoramento meccanico a causa di sab-
bia e sporco sul mandrino filettato. Non lavorare mai sforzando. Si tratta di un utensile di preci-

sione!

Attraverso la pulizia, le verifiche e il rispetto del ciclo di riparazione & possibile evitare cio.

Quotidianamente durante il lavoro: Pulizia del prodotto dopo la fine dei lavori e la rimozione
dello sporco in particolare nel’ambito del mandrino filettato. Verificare il funzionamento della

meccanica.

Annualmente: Manutenzione da parte del produttore o di una stazione di servizio assistenza

autorizzata.

Misure dopo la manutenzione o la riparazione:

E assolutamente necessario verificare dopo I'attuazione delle misure di manutenzione o ripara-
zione tutti i dispositivi del prodotto e accertarsi che il prodotto funzioni in modo impeccabile e si-

curo. Non lavorare con il prodotto senza previa verifica.

Pulizia:

Danni a causa della pulizia errata! Utilizzare un panno umido per la pulizia. Non utilizzare un
detergente aggressivo ed evitare la penetrazione del liquido di pulizia nella propulsione o nella

meccanica.

8 Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

Il truciolo si spezza

Sono presenti graffi sulla
superficie del tubo

Verificare la superficie del tubo.
Prestare le norme e linee guida di
elaborazione del produttore del tubo

La superficie del tubo &
sporca o umida

Assicurarsi che la superficie del tubo
sia pulita e asciutta

Il tubo € troppo ovale

Utilizzare gli utensili di curvatura
indicati per rimuovere la forma ovale
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Il coltello raschiatore non &
stato premuto con sufficiente
forza sulla superficie del
tubo

Leggere il manuale d’uso. Prestare
attenzione all'indicatore della forza
di tensionamento

Il supporto del coltello ra-
schiatore & incastrato

Verificare la meccanica del supporto
del coltello raschiatore. Il supporto
del coltello raschiatore deve poter
essere premuto dentro senza bloc-
chi. CAUTELA! PERICOLO DI
TAGLIO!

Il coltello raschiatore &
troppo smussato

Sostituire il coltello raschiatore

Il truciolo & troppo
sottile o troppo
sSpesso

La misurazione dello spes-
sore del truciolo con un
corsoio puo fornire un esito
errato

Il truciolo puod essere compresso
durante la raschiatura, specialmente
con una propulsione. In tal modo lo
spessore del truciolo viene aumenta-
to. La rimozione sul tubo & tuttavia
minore. Misurare percio il tubo prima
e dopo la raschiatura. Cid permette
un esito preciso della rimozione

Il coltello raschiatore non &
stato premuto con sufficiente
forza sulla superficie del
tubo

Leggere il manuale d’uso. Prestare
attenzione all'indicatore della forza
di tensionamento

La superficie del
tubo presenta una
scanalatura regola-
re

E stato montato un coltello
raschiatore errato

Verificare che sul raschiatore per
estremita tubi sia montato un coltello
con dicitura PES2 o PESS3. | raschia-
tori per estremita tubi non sono
compatibili con coltelli raschiatori
RST per raschiatori per estremita
tubi

E stato montato un coltello
raschiatore di un produttore
terzo

Assicurarsi di utilizzare solo coltelli
raschiatori originali della ROTHEN-
BERGER Werkzeuge GmbH. |
raschiatori per estremita tubi non
sono compatibili con coltelli raschia-
tori di altri produttori

9 Accessori

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com

10 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢ a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  Smaltimento

Alcuni componenti dell’attrezzo sono riciclabili e sono da raccogliere differenziatamene. Vi sono
imprese addette e certificate a tali lavori. Per lo smaltimento ecologico dei componenti non rici-
clabili (p.es. rifiuti elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

www.rothenberger.com
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1 Doel van het gebruik en beoogd gebruik

Het pijpeindschilapparaat dient uitsluitend voor het verwijderen van de oxidelaag van polyure-
thaan pijpen, als voorbereidende maatregel voor het elektrofusie lassen (HM). Het schilapparaat
kan voor het schillen aan de pijpeinden en afhankelijk van het vormdeel worden gebruikt. Bo-
vendien is het voor gebruik van pijpen uit polypropyleen (PP) en vernet polyethyleen (PE-X)
toegestaan. Op aanvraag is een speciaal voor PE-X-pijp gemodificeerde variant van het pij-
peindschilapparaat. ROSCRAPER 315 evenals. ROSCRAPER 400 bevat. Deze kan door de va-
riabele insteekdiepte ook voor het schillen van een geschikt T-stuk, evenals voor brugafgangen
worden gebruikt.

Het product mag uitsluitend met de componenten worden gebruikt, die werden meegeleverd of
met accessoires die expliciet door ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH voor gebruik werden
vrijgegeven. Alleen het gebruik van originele reserveonderdelen en originele accessoires zijn
toegestaan. Het is verboden onderdelen of componenten van het product door extern fabrikaat
te vervangen.

Het gebruik van het product is conform de geldende voorschriften uitsluitend voorbehouden aan
geschoold vakkundig personeel. De van toepassing zijnde normen en richtlijnen (bijv. DVS,
CEN, ISO, nationale normen enz.) evenals de ongevallenpreventievoorschriften dienen aange-
houden te worden. De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die als gevolg van ondeskun-
dig hanteren of een ondeskundige bediening zijn opgetreden.

Het beschreven product, de componenten en accessoires daarvan mogen uitsluitend door per-
sonen worden bediend, onderhouden en gerepareerd, die daarmee vertrouwd zijn en een trai-
ning over de risico's hebben gevolgd.

Tot het beoogd gebruik behoort ook het opvolgen van alle aanwijzingen die in alle bijbehorende
documentatie is opgenomen, het uitvoeren van de inspectie- en onderhoudswerkzaamheden
conform de aanwijzingen in deze documentatie evenals het opvolgen van de algemene ongeval-
lenpreventievoorschriften en kennisname van alle aanwijzingen op het gebied van veiligheid en
gebruik.

Voor niet beoogd gebruik is uitsluitend de exploitant resp. gebruiker aansprakelijk.

Een aanpassing van het product of de componenten daarvan, zonder ruggespraak hierover met
de fabrikant, is verboden en wordt bezien als niet beoogd gebruik.

1.1 Omgevingscondities

Milieuomstandigheden:
De pijpeindschilapparaten mogen niet op natte of met olie gesmeerde pijpen worden gebruikt.

Benodigde ruimte:
De pijpeindschilapparaten moeten op een afstand van minimaal 20 cm van het pijpopperviak
worden gebruikt, zodat een ongehinderde bediening mogelijk is.

2 Veiligheid

Onze pijpeindschilapparaten zijn gebouwd op basis van de laatste stand van de techniek en de
erkende veiligheidstechnische regels en voorschriften. Ondanks dat kan bij ondeskundig, licht-
zinnig of onjuist gebruik een gevaar voor de gebruiker of andere in de omgeving aanwezige per-
sonen ontstaan, evenals beschadigingen van goederen.
De pijpeindschilapparaten evenals de componenten en accessoires daarvan, mogen uitsluitend
worden gebruikt als aan de volgende voorwaarden is voldaan:
- Het gebruik mag uitsluitend plaatsvinden binnen het kader van beoogd gebruik.
- De pijpeindschilapparaten evenals de componenten en accessoires daarvan moeten alge-
meen en mechanisch in een goede toestand zijn.
Waarschuwing! Storingen die de veiligheid kunnen beinvioeden dienen onmiddellijk
verholpen te worden. Voordat de storing(en) is (zijn)verholpen mag het product, noch
mogen de componenten en accessoires daarvan, niet worden gebruikt. Als u vragen of
twijfels hebt, neem dan altijd contact op met de verkoper of fabrikant.
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gemene veiligheidsinstructies

De essentiéle voorwaarde voor het veilig hanteren en een storingsvrij gebruik van dit product, is

kennis van de fundamentele veiligheidsinstructies en veiligheidsvoorschriften. Deze gebruiks-

aanwijzing bevat de belangrijkste instructies om het product inclusief alle componenten en ac-
cessoires veilig te gebruiken. De veiligheidsinstructies dienen door alle personen die met het
product werken opgevolgd te worden. Deze veiligheidsinstructies dienen conform de in uw land
geldige normen, richtlijnen inzake de gezondheid en veiligheid op het werk, verwerkingsvoor-
schriften en technische aansluitvoorwaarden aangepast te worden.

- Ongebruikt gereedschap buiten het bereik van kinderen opslaan. Laat personen die niet
vertrouwd zijn met het.product, of deze gebruiksaanwijzing niet hebben gelezen en begre-
pen, niet met het product werken. Gereedschap is gevaarlijk als deze door onervaren per-
sonen worden gebruikt.

- Houd het gereedschap zorgvuldig in goede staat. Ga na of bewegende delen probleemloos
werken en niet klemmen, of delen gebroken of zodanig beschadigd zijn, dat het gereed-
schap minder goed werkt. Laat beschadigde delen repareren voordat het gereedschap
wordt gebruikt. Vele ongevallen worden door slecht onderhouden gereedschap veroor-
zaakt.

- Houd het pijpeindschilapparaat schoon. Volg de onderhoudsvoorschriften op, evenals de
instructies voor het wisselen van het gereedschap. Houd de handgreep droog en vrij van
olie en vet.

- Pijpen en andere werkstukken moeten worden vastgezet of vastgeklemd. Slecht vastgezet-
te en vastgeklemde werkstukken kunnen u verwonden of uw stabiliteit beinvioeden.

- Houd snij en schilgereedschap scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij- en schilge-
reedschap met scherpe snijkanten klemmen minder en kunnen gemakkelijker worden ge-
leid

Gevaar door het niet opvolgen van de ongevallenpreventievoorschriften! Om het
product veilig te kunnen gebruiken is kennis van de in uw land geldige ongevallenpre-
ventievoorschriften dwingend vereist. Het werken met het product zonder kennis van
de geldige ongevallenpreventievoorschriften brengt een groot risico voor onherstelbaar
letsel en materiéle schade met zich mee.

Duitsland: Zorg ervoor dat u vertrouwd bent met de geldige ongevallenpreventievoorschriften.

Internationaal: Zorg ervoor dat u vertrouwd bent met de in uw land geldige normen en voor-
schriften op het gebied van ongevallenpreventie. Volg deze op en handel conform deze voor-
schriften.

licht van de exp

De exploitant is verplicht om uitsluitend personen met en aan het product te laten werken die:

- vertrouwd zijn met de fundamentele voorschriften over veiligheid op de werkplek en onge-
vallenpreventie en een training hebben gevolgd voor het hanteren van het product en de
componenten en accessoires daarvan.

- de volledige documentatie van het product en de componenten en accessoires daarvan
hebben gelezen en begrepen.

- voldoende gekwalificeerd en geautoriseerd zijn om het product te gebruiken volgens het
beoogd gebruik.

- volledig en uitgebreid zijn geinstrueerd en opgeleid voor het schillen van PE-pijpleidingen.

Bovendien dient de exploitant te waarborgen dat:

- de verantwoordelijkheden van het personeel met betrekking tot transport, op- en afbouw,
inbedrijfname, instellen en afstellen, bediening, onderhoud en demontage eenduidig zijn
vastgelegd.

- het product, de componenten en accessoires daarvan uitsluitend wordt gebruikt op basis
van beoogd gebruik.

- het product, de componenten en accessoires daarvan uitsluitend in combinatie met de door
de fabrikant voorziene accessoires en onderdelen voor het achteraf inbouwen wordt ge-
bruikt.
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- het product, de componenten en accessoires daarvan uitsluitend worden gebruikt als deze
perfect functioneren.

- de voor het uitvoeren van de werkzaamheden benodigde delen van de persoonlijke be-
schermingsmiddelen voor het ingezette personeel ter beschikking staan en worden ge-
bruikt.

- de bij het product, de componenten en accessoires daarvan behorende documentatie
steeds volledig en in goede leesbare staat op de werkplek aanwezig is.

- elke keer dat het product van exploitant of eigenaar wisselt of aan derden wordt uitgeleend,
de volledige documentatie wordt meegeleverd en expliciet wordt verwezen naar de bete-
kenis daarvan.

- de algemeen geldige evenals plaatselijke regels in het kader van ongevallenpreventie en
milieubescherming ter beschikking worden gesteld en worden opgevolgd.

- alle verwijzingen naar de veiligheid en gevaren van het werken met het product, de com-
ponenten en accessoires daarvan in een leesbare status worden gehouden en in geval van
beschadigingen, worden vervangen.

Technische status van het product:

Aan de technische status van het product worden de volgende eisen gesteld. Het opvolgen van
deze vereisten dient door de exploitant gegarandeerd te worden.

- Het product mag uitsluitend worden gebruikt voor beoogd gebruik.

- Het product moet voorafgaand aan elk gebruik, gecontroleerd worden op een correcte
technische status.

- Geen niet-toegestane resp. eigenhandige wijzigingen of manipulaties van of aan het pro-
duct, de componenten of accessoires mogen worden uitgevoerd.

- De volledige technische documentatie moet te allen tijde volledig en leesbaar op de werk-
plek van het product, ter inzage ter beschikking zijn.

2.3 Zorgvuldig

Alle personen die betrokken zijn bij het uitvoeren van de werkzaamheden met het gereedschap,
hebben de verplichting om voorafgaand aan de werkzaamheden:

- vertrouwd te raken met de fundamentele voorschriften over de veiligheid op de werkplek en
ongevallenpreventie.

- de complete documentatie volledig door te lezen.

- zich te informeren over de werking van het product, de componenten en accessoires daar-
van.

2.4 Veiligheid op de werkplek

- Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Wanorde of een onverlichte werkplek kunnen
tot ongevallen leiden.

- Borg het product tegen het wegglijden of vallen en zorg voor uzelf voor een stabiele stand.

- Niet in een explosiegevaariljke omgeving, met ontvlambare vloeistoffen, gassen of stof,
met het product werken. Elektrisch gereedschap veroorzaakt vonken, die het stof of de
damp kunnen ontsteken.

- Tijdens het gebruik van het product, kinderen en andere mensen uit de buurt. houden.
Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het gereedschap verliezen.

- Laat andere personen het product of de kabel/leidingen niet aanraken.

- Leg de kabel/leidingen zo recht mogelijk om eventueel struikelen te voorkomen.

- Een abnormale lichaamshouding vermijden. Zorg dat u stevig staat en houd altijd uw
evenwicht. Op deze manier kunt u het product in onverwachte situaties beter onder contro-
le houden.
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2.5 Persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM

van het product moet het betrokken personeel de overeenkomstige PBM dragen en
gebruiken. Welke delen van de PBM moeten worden ingezet, dient per geval beoordeeld
te worden en moeten door de exploitant vastgelegd en aan het personeel bekend ge-
maakt te worden!
De volgende PBM worden tijdens het uitvoeren van werkzaamheden met dit product aanbevo-
len:
Oogbescherming dragen! Tijdens werkzaamheden met dit product dient in de regel een veilig-
heidsbril gedragen te worden. Rondvliegende splinters of vreemde deeltjes kunnen uw gezichts-
vermogen beschadigen.
Veiligheidsschoenen dragen! Het dragen van veiligheidsschoen dient ter bescherming van de
voeten tegen vallende objecten en vermindert het risico op uitglijden.
Lang haar bedekken met een haarnet of muts! Het samenbinden van lang haar resp. het
dragen van een haarnet of muts voorkomt het risico op het door draaiende delen ingetrokken
worden.

2.6 Personeelskwalificatie

' Verplichting om PBM te gebruiken! Tijdens transport, opbouw, montage en demontage
[

Uitsluitend personen die over afdoende kennis op het gebied van schillen van PE-pijpleidingen
beschikken, mogen met dit product werken. Deze kennis kan zijn verkregen op basis van meer-
dere jaren beroepservaring, scholing, training of andere vormen van opleiding. Personen die
over onvoldoende kennis op dit gebied beschikken, moeten door een persoon met bovenge-
noemde kennis worden gecontroleerd en begeleid.
Gevaar als gevolg van ontoereikende personeelskwalificatie! Als een onvoldoende
gekwalificeerde bediener met het product werkt, of in de werkplaats aanwezig is,
bestaat het gevaar dat hij/zij zwaar letsel kan krijgen resp. ernstige materiéle schade
kan optreden!
Laat uitsluitend gekwalificeerd personeel met het product werken.
Niet-gekwalificeerd personeel dient buiten de gevarenzone gehouden te worden.

Personeel in opleiding mag uitsluitend onder toezicht van een ervaren persoon met dit product
werken.

2.7 Termijnen voor periodieke controles

Jaarlijks
Het product dient minimaal jaarlijks door een door de fabrikant geautoriseerde klantendienst ge-
controleerd te worden.

Naar behoefte

Soepel functioneren van de mechanica

Alle werkdagen

Visuele controle op beschadigingen van de elementen.

Controle op de correcte functie van alle schakelaars en knoppen van het gereedschap.

2.8 Gevaren tijdens de afzonderlijke handelingen

Gevaren tijdens het transport en de montage:

Transport:

Tijdens het laden en het transport mogen uitsluitend hulpmiddelen zoals hef- en hijsinrichtingen
en vorkheftrucks worden gebruikt, die over afdoende draagvermogen en stabiliteit beschikken.
Let tijdens het transport op alle voorgeschreven veiligheidsmaatregelen en gebruik, indien van
toepassing, de betreffende beschermingsmiddelen.

Montage/Demontage:

De montage/demontage van de componenten mag uitsluitend door opgeleid personeel worden
uitgevoerd, dat alle delen van de documentatie heeft gelezen en begrepen. De monta-
ge/demontage dient door minimaal twee personen uitgevoerd te worden.
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Risico op verwondingen aan randen en snijkanten! Bij onachtzaamheid of niet-beoogd
A gebruik kan het zeer scherpe schilmes, snijwonden van de gebruiker tot gevolg hebben!

Voorkom het aanraken van de snijkant van het schilmes.

Let bij het hanteren op de scherpe snijkant.

Draag bij het hanteren daarvoor geschikte veiligheidshandschoenen.

Gevaren tijdens de werking:

De bediener moet door de exploitant zijn opgeleid voor wat betreft het bedienen van en werken

met het gereedschap. Het werken met het gereedschap zonder opleiding is verboden. De ex-

ploitant heeft de verplichting om dit aan te tonen.

Gebruik het gereedschap uitsluitend overeenkomstig het beoogd gebruik. Handelingen die van

invloed zijn op de veiligheid, zijn verboden.
Letsel als gevolg van ondeskundige/onvoorziene bediening! Als gevolg van ondeskun-
dige resp. onvoorziene bediening van het gereedschap kan letsel of materiéle schade
optreden.

Controleer voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap of alle componenten vrij zijn van

beschadigingen.

Controleer voorafgaand aan het gebruik, alle veiligheidsvoorzieningen op beschadigingen.

Het gereedschap nooit gebruiken als beschadigingen zijn gedetecteerd, veiligheidsvoorzienin-

gen defect zijn of ontbreken.

2.9 Apparaatspecifieke gevaren

Intrekgevaar:
Intrekgevaar als gevolg van roterende schilarm! Bij onachtzaamheid of niet-beoogd
gebruik kan de schilarm als gevolg van de tijdens de werking roterende componenten,
sieraden, lang haar of kleding vastgrijpen en intrekken. Dit kan tot ernstig letsel, bot-
breuk of materiéle schade leiden.

Voorkom het aanraken van roterende delen van het gereedschap.

Draag, indien nodig, een haarnet of maak lang haar vast.

Draag geen sieraden.

Zorg ervoor dat vreemde voorwerpen op een veilige afstand van roterende delen worden ge-
houden.

Draag kleding die nauw aan het lichaam aansluit.

Lang haar bedekken met een haarnet of muts! Het samenbinden van lang haar resp. het
dragen van een haarnet of muts voorkomt het risico op het door draaiende delen ingetrokken
worden.

2.10 Resterende risico's

' Resterende risico's: Omdat de resterend risico's afthankelijk zijn van de constructie van

het pijpeindschilapparaat, kunnen deze niet volledig worden uitgesloten. Lees de volgende
® instructies zorgvuldig door. Zo kunt u in het geval van een probleem sneller en veiliger
reageren!

3 Transport, op- en afbouw, opslag

' Personeelskwalificatie. Het gereedschap mag uitsluitend worden getransporteerd,
gemonteerd, gedemonteerd en opgeslagen door personen die over specialistische
b beroepservaring en vakkennis in de omgang met het gereedschap beschikken!

' Veiligheid. De bediener en exploitant zijn verantwoordelijk. Volg alle veiligheidsinstructies
® in de gebruiksaanwijzing op, evenals alle veiligheidsvoorschriften!

Transportschade:

Direct na ontvangst, het gereedschap op beschadigingen controleren. Als beschadigingen of
andere opvallende aspecten aanwezig zijn, dient u deze idealiter te documenteren met foto's en
dient u contact op te nemen met de fabrikant of uw verkoper.
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Verpakking:
Het gereedschap wordt in een kunststof koffer geleverd. Bewaar de koffer voor transport en op-
slag.

Beschadigingen van de kunststof koffer. Beschadigingen van de kunststof koffer kunnen
duiden op beschadigingen van het gereedschap. Als u twijfelt over de status van het
gereedschap, neem dan contact op met de fabrikant of uw verkoper!
Montage en opstelling:
Voorwaarden aan de plaats van de opstelling:
- Zorg voor voldoende ruimte en een goede verlichting.
- De pijp moet vrij zijn van verontreinigingen en vreemde substanties.
- In de omgeving van de stroomdraad resp. de stroomvoorziening mag geen vocht aanwezig
zijn.
- Zorg voor een vrije ontsnappingsroute resp. vluchtroute voor het geval u tijdens de monta-
ge de controle over het gereedschap verliest.
- Indien nodig kunt u een tent opzetten, om de werkplek en het gereedschap te beschermen
tegen weersinvloeden, zoals sterke zonnestralen, regen of vocht
Opslag:
Sla het gereedschap op in de betreffende transportkoffer, zodat het beschermd is tegen weers-

invloeden. De temperatuur moet tussen de 10 en 30 °C zijn en de luchtvochtigheid mag niet ho-
ger zijn dan 60%.

4 Technische gegevens

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Artikelnummer ...,
Voor pijpafmetingen (mm)
Voor pijpafmetingen IPS ..........cccoiiiiiiiiiines
Voor pijpafmetingen DIPS............ccccoviiiieennen.
Geschikt voor pijpen gemaakt van

Schilmes......ccoviiiii

Schildiepte (MM) ..o 0,3 (0,25 t0t 0,35) ......c....... 0,3 (0,25 tot 0,35)
Schilbereik bij een max. insteekdiepte (mm)...ca. 125.........cccccviiiininnene ca. 170
(Afhankelijk van de afmeting van de pijp)

Afmetingen van het product Ixbxh (mm)......... 500%260%100.......ccceevveenee. 530x330%150
Productgewicht (Kg).......ccovvueeriieiiiieeeniieeene 3,9 8

Afmetingen van de verpakking Ixbxh (mm)..... 600x420%150..................... 600x420%150
Verpakkingsmateriaal.............ccocceeciininicennn. Kunststof.......cccccoeviiniiinnne Kunststof
Type verpakking ........cccceeieeeiiiieinieceeees Koffer ... Koffer
Verpakkingsgewicht (Kg) ........ccooeeivieniviiicennn. 2,8 2,6
Transportgewicht (kg)

Leveromvang: Gebruiksaanwijzing, basis onderstel, bevestigingssleutel, 1 vervangend mes, in-
bussleutel 2 mm, ROCASE 6412 met vulling van schuimrubber.

4.1 Insteekdiepte en schilbereik

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

Afmeting Max. Schilbereik bij Max. Schilbereik bij

van de pijp Insteekdiepte max. Insteekdiepte Insteekdiepte max. Insteekdiepte
90 mm ............ Ca. 150............ Ca. 120 e, e -

g 110 mm .......... Ca.145........... Ca. 125 .o, e -

125 mm .......... Ca. 150............ Ca. 125 e, e -

3140 mm .......... Ca.145........... Ca. 125 ..o, e -

@160 mm .......... Ca. 150............ Ca. 125 i, e -
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@ 180 mm . 165
@200 mm .170
@225 mm . 170
@ 250 mm . 175
@280 mm 175
@315 mm . 175
@ 355 mm 175
@ 400 mm .175
5.1 Overzicht A
Pijpeindschilapparaat ROSCRAPER 315:

Pos. Beschrijving Artikelnummer

1 Schroefdraadspil ROSCRAPER 315 1500004500

2 Rasterhouder ROSCRAPER 315 1500004502

3 Beugel voor meshouder ROSCRAPER 315 1500004504

4 Schilmeshouder ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 HM Schilmeshouder ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 Schaarhouder met schroefdraad ROSCRAPER 315 1500004511

7 Schaarhouder gemiddeld, vast ROSCRAPER 315 1500004509

8 Cilindergreep ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Stergreep ROSCRAPER 315/400 1500004515

10 T-greep ROSCRAPER 315 1500004516

11 Haaksleutel ROSCRAPER 315 1500004517
Pijpeindschilapparaat ROSCRAPER 400:

Pos. Beschrijving Artikelnummer

1 Schroefdraadspil ROSCRAPER 400 1500004501

2 Drager voor beugel voor meshouder ROSCRAPER 400 1500004503

3 Rasterhouder ROSCRAPER 400 1500004505

4 Beugel voor meshouder ROSCRAPER 400 1500004507

5 Schilmeshouder ROSCRAPER 315/400 1500004506

6 HM Schilmeshouder ROSCRAPER 315/400 1500004508

7 Schaarhouder, groot ROSCRAPER 400 1500004512

8 Schaarhouder met schroefdraad ROSCRAPER 400 1500004514

9 Cilindergreep ROSCRAPER 315/400 1500004513

10  Stergreep ROSCRAPER 315/400 1500004515

11 Aandrijfbit ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Functiebeschrijving

Nadat het oppervlak van de pijp vrij is gemaakt van vuil of dergelijke verontreinigingen, kan de
montage van het gereedschap plaatsvinden. Het bereik van de pijp die geschild moet worden,
moet voorafgaand gemarkeerd worden.

Het gereedschap wordt via een schaarmechanisme in de pijp gespannen. Dit mechanisme kan
traploos expanderen door het vasthouden van de schaarhouder en het draaien van de greep
van de spil (ROSCRAPER 315) resp. het draaien van de vergrendelde schilarm (ROSCRAPER
400). Zodra is bepaald hoe ver het gereedschap voor het schillen van het gewenste bereik in de
pijp moet steken, wordt vastgepannen. Daarna volgt het verlagen van de schilarm en het aan-
drukken van het schilmes op het pijpopperviak. Nadat de schilarm werd gefixeerd, kan de schipl-
rocedure door middel van het draaien aan de greep worden uitgevoerd.
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6 Opbouw

Risico op snijwonden. Bij de omgang met het werkstuk bestaat het risico op snijwon-
den door het schilmes!

- Draag snijbestendige handschoenen en kleding met lange mouwen.
- Voorkom het met blote handen aanraken van het schilmes.

Alle personen die betrokken zijn bij de opbouw moeten de gebruiksaanwijzing en met name de
veiligheidsinstructies hebben gelezen en begrepen.

Alle veiligheidsinstructies in deze gebruiksaanwijzing evenals de algemene maatregelen voor
ongevallenpreventie dienen expliciet opgevolgd te worden.

Voorwaarden:
- De veiligheidsinstructies werden opgevolgd.

- De buitendiameter van de pijp werd gemeten, om te voorkomen dat de pijp onder de maat
wordt geschild.

- Het oppervlak van de pijp werd gereinigd en is vrij van vreemde voorwerpen.
- Het schilbereik werd met een daarvoor toegestane markeerstift gemarkeerd.
- Rondom de pijp is een minimale ruimte van 20 cm vrij beschikbaar.

6.1 Voorbereiding

Voer de volgende handelingen uit om het gereedschap in de basisinstelling in te stellen.
ROSCRAPER 315:
= Schroef de draaigreep los (1).

Breng de beugel volledig omhoog (2).

Schroef de draaigreep (1) vast om de beugel te vergrendelen.

>

>

= Druk op het raster (3) en houd deze ingedrukt terwijl u de beugel met de rasterhouder in de
richting (4) verplaatst, tot een schroefdraad van de T-greep.

>

Laat het raster (3) los.

Nu staat het pijpeindschilapparaat in de basisinstelling.
ROSCRAPER 400:
= Schroef de draaigreep los (1).

Breng de beugel volledig omhoog (2).

Schroef de draaigreep (1) vast om de beugel te vergrendelen.

>

>

= Druk op het raster (3) en houd deze ingedrukt terwijl u de beugel met de rasterhouder in de
richting (4) verplaatst, tot deze volledig in de uitsparing steekt.

>

Laat het raster (3) los.
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Nu staat het pijpeindschilapparaat in de basisinstelling.
6.2 Gereedschap in de pijp schuiven

ROSCRAPER 315:
= Draai aan de greep (1) om het schaarmechanisme (2) te openen.

= Open het schaarmechanisme zo ver dat u het gereedschap probleemloos in de pijp kunt
steken.

ROSCRAPER 400:

= Als het gereedschap in de basisinstelling staat ingesteld, draait u aan greep (1) om het
schaarmechanisme (2) te openen. Deze kan alleen worden geopend en gesloten als de
schilarm in de uitsparing van de rasterhouder aanwezig is.

= Open het schaarmechanisme zo ver dat u het gereedschap probleemloos in de pijp kunt
steken.

6.3 Insteekdiepte en schilbereik

De PE-X-varianten van de pijpeindschilapparaten 90-315 mm en 180-400 mm bieden dankzij de
steunrails de mogelijkheden ook vormdelen als T-stukken of bruggen te schillen. Dankzij de ste-
unrails kan de insteekdiepte traploos worden geselecteerd.
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6.4 Vastspannen

Niet te sterk aanspannen! Als te veel spankracht wordt toegepast, kan het spanmecha-
nisme van het gereedschap beschadigen. Als u te veel kracht tijdens het gebruik van het
gereedschap moet uitoefenen, is er waarschijnlijk sprake van een probleem. Het blijven
gebruiken van het gereedschap kan tot ernstige beschadigingen leiden!

Voorwaarden:

De insteekdiepte wordt op een dergelijke manier geselecteerd dat ook het pijpeinde volledig kan

worden geschild.

ROSCRAPER 315 zonder haaksleutel:

= Houd het gereedschap bij de schaarhouder (2) vast en draai de greep (1) naar rechts.
Hierdoor zal het schaarmechanisme spreiden.

= Het schaarmechanisme zo lang spreiden tot deze de binnenkant van de pijp aanraakt.

= Draai verder aan de greep tot het gereedschap voldoende is vastgespannen en niet meer
draait.

ROSCRAPER 315 met haaksleutel:

= Als u problemen bij het vastspannen van het gereedschap ervaart, kunt u de meegeleverde
haaksleutel gebruiken om een betere houvast te krijgen.

= Steek de tip van de haaksleutel (2) in een van de gaten van het schaarmechanisme.

= Houd de haaksleutel vast en draai de greep (1) naar rechts. Met de haaksleutel kunt u extra
spankracht realiseren.

ROSCRAPER 400:
=> Draai de greep (1) naar rechts. Hierdoor zal het schaarmechanisme spreiden.

= Het schaarmechanisme zo lang spreiden tot deze de binnenkant van de pijp aanraakt.

=> Draai verder aan de greep tot het gereedschap voldoende is vastgespannen en niet meer
draait.
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verder spannen alleen nog maar met veel kracht kan bewegen. Onderbreek het spanpro-
ces hier kort! Draai de schilarm voor het spannen vanaf dit punt MAXIMAAL 1/4 slag
verder!

' Niet te sterk aanspannen! Voorbeeld: Op positie (1) ervaart u dat de schilarm voor het
[

6.5 Schilarm positioneren en verlagen

ROSCRAPER 315:

= Druk op het raster (1) en houdt deze ingedrukt, vervolgens de schilarm in de richting (2)
verplaatsen. Laat daarna het raster (1) weer los.

= Draai de greep (3) met één slag los en druk de schilarm omlaag, tot het schilmes contact
met het oppervlak van de pijp maakt.

6.6 Let op de indicator op de meshouder

De meshouder beschikt over een indicatiemechanisme. Als de aandrukkracht op het oppervlak
van de pijp wordt verhoogd, zal de pin van het indicatiemechanisme omhoog gaan. De indicator
zal, bij een juiste aandrukkracht, met het bovenste deel op de hoogte van de schilmeshouder
staan.

m
= i ﬁ
i
L

' Opmerking! U dient expliciet op letten dat de schilmeshouder niet volledig wordt ingedrukt.
[

E

Alleen dan kan de veer in de meshouder ervoor zorgen dat het schilmes ook op vlakke
locaties op het oppervlak van de pijp wordt gedrukt!
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6.7 Schilproces - handmatig

Nadat de voorbereidingen en opbouw werd voltooid, kan met de schilprocedure worden begon-
nen.

Voorwaarden: De opbouw werd uitgevoerd.

De schilarm is nog niet verlaagd (uitsluitend van toepassing op de ROSCRAPER 400).
Schillen:

ROSCRAPER 315:

= De schilarm voortdurend via de zwarte cilindergreep naar rechts draaien.

= Let op de afname van de spanning. Een permanente spanning dient aanwezig te zijn.

= Verlaag uw werktempo voordat u het pijpeinde bereikt.

= Draai de schilarm voortdurend verder, totdat het schilmes het pijpeinde heeft bereikt. De
druk op het schilmes ontspant direct als het schilmes het pijpeinde verlaat.

= Als het schilmes vrij loopt, kan de afbouw worden gerealiseerd. Draai de stergreep (1) een
slag naar links. Breng de schilarm omhoog (2). Draai vervolgens de stergeep (1) weer vast.
Houd het gereedschap bij de schaarhouder (4) vast en draai de greep (3) naar links om het
schaarmechanisme te sluiten.

ROSCRAPER 400:

Schilarm ontgrendelen:

=> Druk op het raster (1) en houdt deze ingedrukt en verplaats vervolgens de schilarm ca. 1,5
cm in richting (2). Daardoor ontgrendelt de schilarm (!).

= De schilarm kan nu vrij worden bewogen (3), zonder enig effect op het spanmechanisme.

g

Schilarm verlagen:

= Verlaag de schilarm en druk het schilmes op het oppervlak van de pijp.
Schillen:

= De schilarm voortdurend via de zwarte cilindergreep naar rechts draaien.
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= Let op de afname van de spanning. Een permanente spanning dient aanwezig te zijn.

= Verlaag uw werktempo voordat u het pijpeinde bereikt.

=> Draai de schilarm voortdurend verder, totdat het schilmes het pijpeinde heeft bereikt. De
druk op het schilmes ontspant direct als het schilmes het pijpeinde verlaat.

= Als het schilmes vrij loopt, kan de afbouw worden gerealiseerd.
Afbouw:
=> Draai de stergreep (1) een slag naar links.

Breng de schilarm omhoog (2).

Draai vervolgens de stergeep (1) weer vast.

>

>

=> Druk op het raster (3) en houdt deze ingedrukt en laat de schilarm in richting (4) terugkeren
naar het raster.

>

Draai de schilarm met de cilindergreep naar links, om het schaarmechanisme te sluiten.

7 Instandhouding en onderhoud

Het product, de componenten en accessoires daarvan dienen zorgvuldig behandeld te worden
en regelmatig onderhoud dient uitgevoerd te worden om een optimaal resultaat te realiseren.
Instandhoudingscycli voor een veilige werking:

Wees u ook bewust van het feit dat dit product een technisch veeleisend apparaat betreft. Con-
form de productspecifieke van toepassing zijne normen en voorschriften in uw land (bijv. het
Duitse DGUV V3) dient het apparaat regelmatig gecontroleerd en onderhouden te worden. Het
onderhoudsinterval is hierbij 12 maanden, bij intensief gebruik worden kortere intervallen aan-
bevolen.

Vaak is er sprake van vermijdbare schade, zoals een verhoogde slijtage als gevolg van zand en
vuil op de schroefdraadspil. Tijdens de bediening nooit met geweld te werk gaan. Het betreft
precisiegereedschap!

Door een regelmatige reiniging, controle en het aanhouden van de instandshoudingscycli kan dit
worden vermeden.

Alle werkdagen: Reiniging van het product na het beéindigen van de werkzaamheden en het
verwijderen van verontreinigingen, met name in het gebied van de schroefdraadspil. Het me-
chanisme op correct functioneren controleren.

Jaarlijks: Onderhoud door de fabrikant resp. een geautoriseerd servicestation.

Maatregelen na onderhoud resp. instandhouding:

Na het uitvoeren van onderhoud en instandhouding dient u expliciet alle veiligheidsvoorzienin-
gen van het product te controleren en te garanderen dat het product perfect en veilig functio-
neert. Niet met het product werken als niet eerst een controle werd uitgevoerd.
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8 Problemen oplossen

9 Toebehoren

92

Reiniging:

Schade als gevolg van onjuiste reiniging! Gebruik een vochtige doek voor de reiniging. Ge-
bruik geen agressieve reinigingsmiddelen en voorkom het indringen van reinigingsmiddel in de
aandrijving resp. de mechanica.

zig

Symptoom Mogelijke reden Oplossing
Slijtage van de Er zijn krassen op het op- Oppervlak van de pijp onderzoeken.
spanbreedte pervlak van de pijp aanwe- De geldige normen en richtlijnen

voor de verwerking van de pijpfabri-
kant opvolgen

Het oppervlak van de pijp is
verontreinigd en vochtig

Controleer of het oppervlak van de
pijp schoon en droog is

De pijp is te ovaal van vorm

Gebruik geschikt rondingsgereed-
schap, om de ovale vorm te verhel-
pen

Het schilmes werd onvol-
doende vast op het opper-
vlak van de pijp gedrukt

Lees de gebruiksaanwijzing. Let op
de indicator van de spankracht

Het schilmes klemt

Controleer de mechanica van de
schilmeshouder. De schilmeshouder
moet zonder enige blokkering inge-
drukt kunnen worden. PAS OP!
RISICO OP SNIJWONDEN!

Het schilmes is bot

Vervang het schilmes

De spanbreedte is
te dik of te dun

Het meten van de span-
breedte met een schuifmaat
kan tot een onjuist resultaat
leiden

De spanbreedte kan bij het schillen,
met name bij het schillen met aan-
drijving, samengedrukt worden.
Daardoor wordt de spanbreedte
verhoogd. Het verwijderen van
materiaal van de pijp is echter min-
der. Meet daarom de pijp zowel voor
als na het schillen. Op deze manier
hebt u exacte gegevens over de
verwijdering

Het schilmes werd onvol-
doende vast op het opper-
vlak van de pijp gedrukt

Lees de gebruiksaanwijzing. Let op
de indicator van de spankracht

Het oppervlak van
de pijp heeft een
gelijkmatig ribbelpa-
troon

Een onjuist schilmes werd
gemonteerd

Controleer of uw pijpeindschilappa-
raat is voorzien van een mes met de
tekst PES2 of PES3. Het pijpeind-
schilapparaat is niet compatibel met
RSt-schilmessen voor roterende
schilapparaten

Een schilmes van een ande-
re fabrikant werd gemon-
teerd

Controleer of u uitsluitend originele
schilmessen van ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH gebruikt. De
pijpeindschilapparaten zijn niet
compatibel met schilmessen van
andere fabrikanten

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com
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10 Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 I service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
11 Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.
Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de nietrecyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

www.rothenberger.com
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Finalidade de utilizagao e utilizagao prevista

O raspador de extremidades de tubos serve exclusivamente para remover a camada de 6xido
dos tubos de polietileno, como medida preparatdria para a solda em serpentina de aquecimento
(HM). O raspador pode ser utilizado para raspar extremidades de tubos e saidas de moldes.
Além disso, esta autorizado para utilizagdo em tubos de polipropileno (PP) e polietileno reticula-
do (PE-X). A pedido, esta disponivel uma variante modificada especialmente para tubos PE-X
dos raspadores de extremidades de tubos ROSCRAPER 315 e ROSCRAPER 400. Também
pode ser utilizada para raspar pegas em T adequadas e saidas articuladas através da profundi-
dade de insergéo variavel.

O produto deve ser utilizado exclusivamente com os componentes com os quais foi fornecido
ou com acessoérios que tenham sido aprovados expressamente pela ROTHENBERGER Wer-
kzeuge GmbH. Apenas ¢é permitida a utilizagdo de acessorios originais e pegas de substituicdo
originais. E proibido substituir pecas ou componentes do produto por pegas de outras marcas.
A utilizagédo do produto esta reservada exclusivamente a pessoal técnico com formacéao, de
acordo com as especificagdes vigentes. Respeitar as normas e diretivas em vigor (por ex.: DVS,
CEN, ISO, normas nacionais, etc.), assim como, em particular, os requisitos sobre a prevencéo
de acidentes. O fabricante ndo se responsabiliza pelos danos ocorridos devido a um manusea-
mento ou funcionamento incorreto.

O produto descrito e os respetivos componentes e acessorios s6 devem ser operados, manti-
dos e reparados por pessoas que conhegam e estejam informadas sobre os perigos.

A utilizag&o prevista inclui o cumprimento de todas as indicagbes na respetiva documentagéo
completa, a realizagéo de trabalhos de inspegao e manuteng¢éo de acordo com as instrugdes
desta documentacao, assim como o cumprimento dos requisitos gerais sobre a prevencao de
acidentes e o conhecimento de todas as indicagdes de seguranga e utilizacéo.

A entidade operadora ou o utilizador responsabiliza-se exclusivamente pela utilizagdo nao pre-
vista.

E proibido modificar o produto ou os respetivos componentes sem consultar previamente o fa-
bricante, sendo considerado como incorreto.

1.1 Condicées ambientais

Condicbes ambientais:
Os raspadores de extremidades de tubos ndo devem ser utilizados em tubos molhados ou sujos
com oleo.

Espaco necessario:
Os raspadores de extremidades de tubos necessitam de pelo menos 20 cm de distancia face a
superficie dos tubos para permitirem uma operagéo sem obstrucdes.

Os nossos raspadores de extremidades de tubos foram construidos em conformidade com o ni-
vel mais atual da tecnologia e das regras e especificagdes reconhecidas das técnicas de segu-
ranga. No entanto, em caso de utilizagéo incorreta, imprudente ou errada podem surgir perigos
para o utilizador ou para outras pessoas nas proximidades, assim como danos materiais.
Apenas utilizar os raspadores de extremidades de tubos e os respetivos componentes e
acessorios quando estiverem reunidas as seguintes condigdes:
- O uso so6 deve ser realizado no &mbito da utilizagéo prevista.
- Os raspadores de extremidades de tubos e os respetivos componentes e acessorios de-
vem encontrar-se num estado de perfeitas condigdes mecanicas e gerais.
Aviso! As anomalias que podem prejudicar a seguranga tém de ser imediatamente
eliminadas. O produto, incluindo todos os componentes e acessdrios, ndo deve ser
colocado em funcionamento antes disso. No caso de ter duvidas ou questdes contacte
sempre o distribuidor ou o fabricante.

2.1 Instrucoes de seguranca gerais

O requisito prévio principal para o manuseamento seguro e o funcionamento sem problemas
deste produto é conhecer as especifica¢des e indicacdes de seguranga basicas. Este manual
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de instrugdes contém as indicagdes mais importantes para utilizar o produto, incluindo todos os
componentes e acessorios, de acordo com as normas de seguranga. Todas as pessoas que
trabalham com o produto devem ter em atencao as indica¢des de seguranca. Implementar es-
tas indicagdes de seguranga no ambito das normas, diretivas de seguranga do trabalho, normas
de processamento e requisitos técnicos de ligagdo em vigor no seu pais.

- Guardar as ferramentas néo utilizadas fora do alcance das criancas. Nao permitir que o
produto seja utilizado por pessoas nao familiarizadas com 0 mesmo ou que nao tenham li-
do e compreendido estas instrugdes. As ferramentas sdo perigosas se forem utilizadas por
pessoas inexperientes.

- Trate da ferramenta com cuidado. Verifique se as pegas méveis funcionam perfeitamente
e ndo ficam presas, se as pegas estao partidas ou danificadas ao ponto de prejudicar o
funcionamento da ferramenta. Mande reparar pecas danificadas antes da utilizagdo da fe-
rramenta. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas com ma manutengao.

- Mantenha o raspador de extremidades de tubos limpo. Siga as especificagdes de manu-
tengdo e as indicagdes para a substituicdo da ferramenta. Mantenha as pegas secas e
sem 6leo e gordura.

- Os tubos e outras pecgas de trabalho devem ficar bem assentes ou presos. As pegas de
trabalho mal assentes ou presas podem causar-lhe ferimentos ou prejudicar a sua estabili-
dade.

- Mantenha as ferramentas de corte e de raspagem afiadas e limpas. Com uma preservagao
cuidadosa, as ferramentas de corte e de raspagem com cantos de corte afiados prendem-
se menos e sdo mais faceis de conduzir

Perigo devido ao incumprimento dos requisitos sobre a prevengao de acidentes!
Para poder utilizar o produto de forma segura é necessario conhecer obrigatoriamente
0s requisitos sobre a prevengéo de acidentes em vigor no seu pais. Trabalhar com o
produto sem conhecer os requisitos sobre a prevengao de acidentes em vigor repre-
senta um risco elevado de danos materiais e ferimentos irreversiveis.

Alemanha: Familiarize-se com os requisitos gerais vigentes sobre a prevengao de acidentes

(UVV).

Outros paises: Familiarize-se com as normas e requisitos sobre a prevengao de acidentes em

vigor no seu pais. Tenha-os em atengdo e proceda em conformidade.

2.2 Dever de diligéncia da entidade operadora

A entidade operadora compromete-se a autorizar que trabalhem com e no produto apenas pes-

soas que:

- estejam familiarizadas com os requisitos basicos sobre seguranga no trabalho e prevengéo
de acidentes e tenham recebido formagéo sobre 0 manuseamento do produto e dos respe-
tivos componentes e acessorios;

- tenham lido e compreendido a documentagéo completa do produto, dos respetivos com-
ponentes e acessorios;

- tenham autorizagdo e qualifica¢des suficientes para utilizar o produto da forma prevista;

- tenham recebido uma formag&o completa sobre os procedimentos para a raspagem de tu-
bagens de PE e estejam devidamente qualificadas.

Além disso, a entidade operadora deve assegurar que:

- as competéncias do pessoal relativamente ao transporte, montagem e desmontagem, co-
locagdo em funcionamento, ajuste e preparagéo, operagdo, manutengao e inspegao, repa-
racdo e desmontagem estéo estabelecidas claramente;

- o produto, os respetivos componentes e acessorios apenas sao utilizados da forma previs-
ta;

- o produto e os respetivos componentes e acessorios apenas sao utilizados em conjunto
com as pecgas acessorias e de reequipagem previstas pelo fabricante;

- o produto e os respetivos componentes e acessorios apenas sao utilizados num estado
operacional em perfeitas condigdes;
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- as pegas necessarias do equipamento de protegao individual para a realizagao dos trabal-
hos estdo a disposigao do pessoal envolvido e sdo utilizadas;

- a documentacgéo do produto, dos respetivos componentes e acessorios estda sempre com-
pleta e disponivel, de forma legivel, no local de utilizagao;

- em cada mudanga de proprietario ou titular, ou em caso de transferéncia por empréstimo
para outras pessoas, fornecer a documentagédo completa e alertar para a respetiva im-
portancia;

- as regulamentagdes sobre a prevengao de acidentes e protegdo ambiental locais e gerais
vigentes séo disponibilizadas e cumpridas;

- todas as indicagdes de seguranga e perigo no produto, nos respetivos componentes e
acessorios sdo mantidas num estado legivel e substituidas em caso de danos.

Estado técnico do produto:

Os requisitos seguintes sdo apresentados no estado técnico do produto. O cumprimento destes
requisitos deve ser assegurado pela entidade operadora.

- O produto sé deve ser utilizado conforme o previsto.

- Antes de cada utilizagdo, verificar o produto quanto ao estado em perfeitas condigbes téc-
nicas.

- N&o realizar alteragbes nao permitidas ou por conta prépria nem manipulagdes no produto,
nos respetivos componentes ou acessorios.

- A documentagao técnica deve estar sempre disponivel para consulta no local de utilizagéo
do produto, de forma completa e legivel.

2.3 Dever de diligéncia do utilizador

Antes do inicio dos trabalhos, todas as pessoas encarregues de trabalhar na ferramenta com-
prometem-se a:

- familiarizar-se com os requisitos basicos sobre seguranca no trabalho e prevencao de aci-
dentes;

- ler a documentagéo completa;
- informar-se sobre o funcionamento do produto, dos respetivos componentes e acessorios.
2.4 Seguranca na area de trabalho

- Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. As areas de trabalho desorgani-
zadas ou nao iluminadas podem conduzir a acidentes.

- Proteja o produto contra deslizes ou quedas e preocupe-se em manter a estabilidade.

- Nao trabalhe com o produto num ambiente potencialmente explosivo, no qual se encon-
trem liquidos, gases ou pds inflamaveis. As ferramentas elétricas produzem faiscas que
podem inflamar pds ou vapores.

- Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas do produto durante a sua utilizagdo. No
caso de desvio podera perder o controlo sobre a ferramenta.

- Nao permita que outras pessoas toquem no produto ou no cabo/fios.
- Coloque o cabo/fios arrumado(s) para evitar acidentes por tropegcamento.

- Evite uma postura do corpo incorreta. Preocupe-se sempre em manter a estabilidade e o
equilibrio. Desta forma pode controlar melhor o produto em situagdes inesperadas.

guipamento de protecao individual

' Obrigacao de utilizar o EPI! Durante o transporte, a configuragao, a montagem e a

® desmontagem do produto, o respetivo pessoal é obrigado a vestir e utilizar o EPI corres-
pondente.
A entidade operadora deve determinar e avaliar que tipo de pecgas de EPI deve ser
utilizado em casos individuais e o pessoal deve tomar conhecimento disto!

Nos trabalhos com este produto é recomendado o seguinte EPI:

Utilizar protecao ocular! Por norma, utilizar éculos de protegédo nos trabalhos com o produto.
As aparas ou os corpos estranhos projetados podem causar danos a sua visao.
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Usar calgado de protegao! A utilizagao de calgcado de protegéo serve para proteger os pés da
queda de objetos e diminui o perigo de escorregamento.

Cobrir os cabelos compridos com uma rede ou touca! Amarrar os cabelos compridos ou uti-
lizar uma rede ou touca diminui o perigo de arrastamento devido a pecas rotativas.

2.6 Qualificacao do pessoal

Com este produto apenas devem trabalhar pessoas que possuam conhecimentos suficientes na
area da raspagem de tubagens de PE. Estes conhecimentos podem ser adquiridos através de
anos de experiéncia na profissado, formagdes, instrugdes ou outras especializagbes. As pessoas
que possuem conhecimentos suficientes nesta area devem ser supervisionadas e orientadas
por uma pessoa com os conhecimentos correspondentes.

Perigo devido a qualificagdes insuficientes do pessoal! Se operadores com
qualificagdes insuficientes trabalharem com o produto ou se encontrarem na area de
trabalho, existe o risco de ocorrerem ferimentos graves ou danos materiais!

Apenas permita que pessoal qualificado trabalhe com o produto.
Manter o pessoal ndo qualificado afastado da area de perigo.

O pessoal que estiver a ser instruido sé deve trabalhar com o produto mediante a supervisdo de
uma pessoa experiente.

2.7 Prazos para as verificagoes recorrentes

Anualmente

O produto deve ser verificado anualmente por um centro de manutengéo autorizado pelo fabri-
cante.

Conforme necessidade

Rotatividade da mecénica

Todos os dias de trabalho

Inspecgao visual quanto a danos dos elementos.

Inspecao do funcionamento perfeito de todos os interruptores e botdes na ferramenta.

os durante secc¢oes de trabalho individuais

Perigos durante o transporte e montagem:

Transporte:
No carregamento e transporte apenas devem ser utilizadas ferramentas auxiliares, como apa-
relhos de elevacgéao, dispositivos de carregamento e equipamentos de movimentagdo de mate-
riais, que possuam capacidade de carga e estabilidade suficientes. Aquando do transporte, ten-
ha em atencgéo todas as medidas de seguranga prescritas e utilize, se exigido, o equipamento
de protegao individual correspondente.
Montagem/desmontagem:
A montagem/desmontagem dos componentes apenas deve ser realizada por pessoal instruido,
que tenha lido e compreendido todas as partes da documentagao. A montagem/desmontagem
deve ser realizada por pelo menos duas pessoas.
Perigo de corte em cantos e Idminas! Em caso de desatengéo ou utilizagdo néo
prevista, a lamina de raspagem muito afiada pode provocar ferimentos por corte no
utilizador!
Evite tocar na ponta da lamina de raspagem.
Tenha cuidado no manuseamento da lamina afiada.
Utilize luvas de protegao adequadas no manuseamento.
Perigos durante o funcionamento:
O operador deve obter formagéo, por parte da entidade operadora, sobre 0 manuseamento da
ferramenta. E proibido trabalhar com a ferramenta sem ter tido formagao. O dever de apresen-
tacdo de provas recai sobre a entidade operadora.
Utilize a ferramenta apenas de acordo com a utilizaggo prevista. E proibido realizar atividades
que prejudiqguem a seguranga.
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Ferimentos devido a um funcionamento incorreto/n&o previsto! Podem ocorrer ferimen-
tos e/ou danos materiais devido ao funcionamento incorreto e/ou ndo previsto da
ferramenta.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique se todos os componentes estdo isentos de danos.
Antes do funcionamento, verifique todos os dispositivos de prote¢do quanto a danos.

Nunca opere a ferramenta se apresentar danos, se os dispositivos de protecdo estiverem de-
feituosos ou em falta.

2.9

Perigos especificos do aparelho

Perigo de arrastamento:

Perigo de arrastamento devido ao brago de raspagem rotativo! Em caso de desatengéo
ou utilizagdo néo prevista, o brago de raspagem pode apanhar e prender objetos,
bijutaria, cabelos compridos ou vestuario durante o funcionamento. Desta forma,
podem ocorrer ferimentos graves, fraturas ésseas ou danos materiais.

Evite tocar nas pegas rotativas da ferramenta.

Se necessario, utilize uma rede ou amarre os cabelos compridos.
N&o utilize bijutaria.

Mantenha os corpos estranhos afastados das pecas rotativas.
Utilize vestuario que fique justo ao corpo.

Cobrir os cabelos compridos com uma rede ou touca! Amarrar os cabelos compridos ou uti-
lizar uma rede ou touca diminui o perigo de arrastamento devido a pegas rotativas.

2.10 Riscos residuais

Riscos residuais: Dado o processo de construgédo dos raspadores de extremidades de
tubos, ndo é possivel excluir totalmente determinados riscos residuais. Leia atentamente
as seguintes indicagdes. Desta forma podera atuar de forma mais rapida e segura caso
surja um problema!

3 Transporte, montagem e desmontagem, armazenamento

Qualificacao do pessoal. A ferramenta s6 deve ser transportada, montada, desmontada
e armazenada por pessoas que possuam uma experiéncia profissional relevante e
conhecimentos técnicos no manuseamento da ferramenta!l

Seguranca. O operador e a entidade operadora sao responsaveis pela seguranga. Tenha

em atengéo todas as indicagdes de seguranca deste manual de instrugbes e todas as
especificagcdes de seguranga em vigor!

Danos de transporte:

Verifique a ferramenta quanto a danos, logo apos a recegdo. Se existirem danos ou anomalias,
registe-os idealmente com fotografias e contacte o fabricante ou o distribuidor.
Embalagem:

A ferramenta é fornecida numa mala de plastico. Guarde a mala para o transporte e armaze-
namento.

Danos na mala de plastico. Os danos na mala de plastico podem apontar para danos na
ferramenta. Se tiver duvidas sobre o estado da ferramenta, contacte o fabricante ou o
distribuidor!

Montagem e instalacao:

Condigdes para o local de instalagao:

Proporcione espago suficiente e uma boa iluminagao.
O tubo deve estar isento de sujidade e de corpos estranhos.
N&o deve existir humidade proximo do cabo de alimentagao ou da tensao de alimentagéo.

Proporcione uma via de evacuagao livre para o caso de perder o controlo sobre a ferra-
menta aquando da montagem.

Se necessario, monte uma tenda para proteger a area de trabalho e a ferramenta de in-
fluéncias atmosféricas como a luz solar forte, chuva ou humidade
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Armazenamento:

Guarde o produto na respetiva mala de transporte, protegido das influéncias atmosféricas. A
temperatura deve situar-se entre 10 e 30 °C, com uma humidade do ar ndo superior a 60%.

4 Dados técnicos

Numero do artigo................

Para tamanhos de tubo (mm)

Para tamanhos

Para tamanhos de tubo DIPS
Indicado para tubos em
Lamina de raspagem
Profundidade de raspagem (mm)

de tubo IPS

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
1500004347 ..., 1500004348

90 até 315...oovvvveeeeree 180 até 400

W 8-16

I O 8-14

PE, PE-X, PP eooooovveeecer. PE, PE-X, PP
PES3oooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessen PES3

0,3 (0,25 até 0,35)............... 0,3 (0,25 até 0,35)

Area de raspagem com profundidade de insergdo max.

(dependendo do tamanho de tubo)
Dimensdes produto CxLxA (mm) ....

Peso do produto (kg)..........

Dimensdes embalagem CxLxA (mm)
Material da embalagem
Tipo de embalagem
Peso da embalagem (kg)....
Peso de transporte (kg)......

aprox. 125 mm
500%260%100..

.................... aprox. 170 mm
...530%330%150
.8
...600%420%150

Entrega: Manual de instrugbes, armagao de base, chave de fixagdo, 1 1amina de substituigéo,
chave sextavada 2 mm, ROCASE 6412 com suporte de espuma.

4.1 Profundidades de insercao e areas de raspagem

Dimenséo de
Tubo

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

Max. Area de raspagem com Max. Area de raspagem com

Profundidade max. Profundidade Profundidade max. Profundidade

de insergéo de insergéo de insergéo de insergéo

Aprox. 150 ....... Aprox. -

Aprox. 145 ....... Aprox. -

Aprox. 150 ....... Aprox. -

Aprox. 145 ....... Aprox. -

Aprox. 150 ....... Aprox. -

Aprox. 150 ....... Aprox. Aprox. 165

Aprox. 140 ....... Aprox. Aprox. 170

Aprox. 145 ....... Aprox. Aprox. 170

Aprox. 145 ....... Aprox. Aprox. 175

Aprox. 150 ....... Aprox. Aprox. 175

Aprox. Aprox. 175

............................... e —— Aprox. 175
............................... s Aprox. 175

5 Funcgao do aparelho

100

5.1

Vista geral

Raspador de extremidades de tubos ROSCRAPER 315:

Pos. Descrigdo
1 Fuso roscado ROSCRAPER 315

2 Suporte de encaixe ROSCRAPER 315
3 Arco p/ suporte de lamina ROSCRAPER 315
\BOTHENBERGER PORTUGUES
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4 Suporte de lamina de raspagem ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 Lamina de raspagem HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 Suporte de cortador com rosca ROSCRAPER 315 1500004511
7 Suporte de cortador médio, fixo ROSCRAPER 315 1500004509
8 Punho cilindrico ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 Manipulo em estrela ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 Pegaem T ROSCRAPER 315 1500004516
11 Chave de porcas ROSCRAPER 315 1500004517
Raspador de extremidades de tubos ROSCRAPER 400:

Pos. Descrigao Numero do artigo
1 Fuso roscado ROSCRAPER 400 1500004501
2 Suporte p/ arco de suporte de lamina ROSCRAPER 400 1500004503
3 Suporte de encaixe ROSCRAPER 400 1500004505
4 Arco p/ suporte de lamina ROSCRAPER 400 1500004507
5 Suporte de lamina de raspagem ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Lamina de raspagem HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Suporte de cortador, grande ROSCRAPER 400 1500004512
8 Suporte de cortador com rosca ROSCRAPER 400 1500004514
9 Punho cilindrico ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Manipulo em estrela ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Ponta de acionamento ROSCRAPER 400 1500004518
5.2 Descricao das fungoes

A ferramenta pode ser montada apds a limpeza da superficie do tubo da sujidade ou outras im-
purezas. A area do tubo a raspar deve ser marcada previamente.

A ferramenta é tensionada no tubo através de um mecanismo de corte. Este mecanismo pode
ser expandido continuamente ao segurar o suporte de cortador e rodar a pega no fuso (ROS-
CRAPER 315) ou rodar o brago de raspagem encaixado (ROSCRAPER 400). A fixagao é feita
depois de se determinar até que ponto a ferramenta pode ser encaixada no tubo para a raspa-
gem da area pretendida. Depois realiza-se a descida do braco de raspagem e a presséo da
ldmina de raspagem na superficie do tubo. Depois de o brago de raspagem ser fixado, o proce-
sso de raspagem pode ser realizado ao rodar a pega.

6 Montagem

ferimentos por corte devido a lamina de raspagem!

‘z Perigo de ferimentos por corte. No manuseamento da ferramenta existe o perigo de

Utilize luvas resistentes a cortes e vestuario de mangas compridas.
Evite tocar na lamina de raspagem com as maos desprotegidas.

Todas as pessoas que participam na montagem devem ter lido e compreendido este manual de
instrucdes e, em particular, todas as indicagbes de seguranga.

Todas as indicagdes de seguranga deste manual de instru¢des e as medidas gerais em vigor
sobre a prevengao de acidentes devem ser cumpridas obrigatoriamente.

CondigOes prévias:

As indicagbes de seguranca sao respeitadas.

O diametro externo do tubo foi medido para evitar que o tubo seja raspado abaixo da me-
dida.

A superficie do tubo esta limpa e isenta de corpos estranhos.
A area de raspagem foi marcada com um marcador autorizado.
Existe no min. 20 cm de espago em torno do tubo.
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6.1 Preparagcao

Realize as seguintes tarefas para colocar a ferramenta na posicéo basica.
ROSCRAPER 315:
= Solte o manipulo de rodar (1).

Coloque o arco totalmente para cima (2).

Aperte o manipulo de rodar (1) firmemente para bloquear o arco.

>

>

= Pressione e mantenha premido o encaixe (3) e mova o arco com o suporte de encaixe no
sentido (4) até uma rosca na pegaem T.

>

Liberte o encaixe (3).

@

O raspador de extremidades de tubos esta na posicéo basica.
ROSCRAPER 400:

= Solte o manipulo de rodar (1).

Coloque o arco totalmente para cima (2).

Aperte o manipulo de rodar (1) firmemente para bloquear o arco.

Pressione e mantenha premido o encaixe (3) e mova o arco com o suporte de encaixe no
sentido (4) até encaixar totalmente na abertura.

>
>
>
= Liberte o encaixe (3).

O raspador de extremidades de tubos esta na posicéo basica.
6.2 Empurrar a ferramenta no tubo

ROSCRAPER 315:
= Rode o manipulo (1) para abrir o mecanismo de corte (2).
= Abra o mecanismo de corte até poder encaixar a ferramenta sem problemas no tubo.

ROSCRAPER 400:
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= Se aferramenta se encontrar na posi¢ao basica, rode o manipulo (1) para abrir o mecanis-
mo de corte (2). Este s6 pode ser aberto e fechado se o brago de raspagem estiver na aber-
tura do suporte de encaixe.

= Abra o mecanismo de corte até poder encaixar a ferramenta sem problemas no tubo.

6.3 Profundidade de insercao e area de raspagem

As variantes PE-X dos raspadores de extremidades de tubos 90-315 mm e180-400 mm tam-
bém oferecem a possibilidade de raspar moldes, como pecas em T ou assentos, através das
suas calhas de apoio. A profundidade de inser¢édo pode ser definida continuamente através das
calhas de apoio.

6.4 Aperto

Nao aplicar demasiada forga de tensao! Se aplicar demasiada forga de tensao, tal pode
danificar o mecanismo de tensdo da ferramenta. Se precisar de usar muita forga aquando
da utilizagao da ferramenta, muito provavelmente existe um problema. Outra utilizagao da
ferramenta pode conduzir a danos graves!

Condigoes prévias:

A profundidade de insercéo foi definida de modo a que a extremidade do tubo de também pos-

sa ser raspada na totalidade.

ROSCRAPER 315 sem chave de porcas:

= Segure a ferramenta no suporte de corte (2) e rode a pega (1) no sentido dos ponteiros do

relégio. O mecanismo de corte estende-se.
= Estenda o mecanismo de corte até este tocar no interior do tubo.

= Continue a rodar o manipulo até que a ferramenta fique suficientemente apertada e néo
rode mais.

ROSCRAPER 315 com chave de porcas:

= Caso tenha problemas a apertar a ferramenta, pode utilizar a chave de porcas fornecida pa-
ra um melhor apoio.
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= Encaixe o nariz da chave de porcas (2) num dos orificios do suporte de corte.

= Segure a chave de porcas e rode a pega (1) no sentido dos ponteiros do relégio. Com a
chave de porcas pode aplicar forga de tensao adicional.

ROSCRAPER 400:

= Rode o manipulo (1) no sentido dos ponteiros do relégio. O mecanismo de corte estende-
se.

= Estenda o mecanismo de corte até este tocar no interior do tubo.

= Continue a rodar o manipulo até que a ferramenta fique suficientemente apertada e néo
rode mais.
Nao aplicar demasiada forga de tensao! Exemplo: Na posigéo (1) detete se o brago de
raspagem ainda pode ser movido com muita forgca para outro aperto. Aqui interrompa o
processo de tensao brevemente! Rode o brago de raspagem para continuar a apertar a
partir deste ponto, no MAXIMO rotagao de 1/4!

6.5 Posicionar e descer o bragco de raspagem

ROSCRAPER 315:

= Pressione e mantenha premido o encaixe (1) e mova o brago de raspagem no sentido (2).
Depois volte a libertar o encaixe (1).

= Solte o manipulo (3) com uma rotagéo e pressione o braco de raspagem para baixo, até
que a lamina de raspagem toque na superficie do tubo.
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Atencao ao indicador no suporte de lamina

O suporte de lamina possui um pino indicador. Quando a forga de presséo na superficie do tubo
aumenta, este pino sai para cima. Com a forga de presséo correta, o indicador deve estar com
a extremidade superior a altura do suporte de lamina de raspagem.

Ez!
mI°H)e

! =

. '
|

+

Nota! Certifique-se de que o suporte de lamina de raspagem néo é pressionado comple-
tamente. S6 assim é que a mola no suporte de Iamina pode garantir que a ldmina de
raspagem é pressionada na superficie do tubo, mesmo em superficies lisas!

E

6.7 Processo de raspagem manual

ApoOs as preparagdes e a montagem, o processo de raspagem pode ser iniciado.
Condigdes prévias: A montagem foi realizada.

O brago de raspagem ainda n&o baixou (valido apenas para o ROSCRAPER 400).
Raspagem:

ROSCRAPER 315:

= No manipulo cilindrico preto, rode continuamente o brago de raspagem no sentido dos pon-
teiros do relégio.

= Observe a remogao de aparas. As aparas devem sair continuamente.

= Reduza a velocidade de trabalho antes de chegar a extremidade do tubo.

= Continue a rodar o brago de raspagem continuamente até que a Iamina de raspagem che-
gue a extremidade do tubo. A compresséo na lamina de raspagem relaxa subitamente
quando a lamina de raspagem sai da extremidade do tubo.
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= Quando a lamina de raspagem funciona livremente, a desmontagem pode ser realizada.
Rode o manipulo em estrela (1) uma rotagdo para a esquerda. Coloque o brago de raspa-
gem para cima (2). Depois volte a apertar o manipulo em estrela (1). Segure a ferramenta
no suporte de corte (4) e rode a pega (3) no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio
para fechar o mecanismo de corte.

ROSCRAPER 400:

Desbloquear o brago de raspagem:

= Pressione e mantenha premido o encaixe (1) e mova o brago de raspagem aprox. 1,5 cm
no sentido (2). Desta forma desbloqueia o brago de raspagem (!).

= Agora o brago de raspagem pode mover-se livremente (3), sem atuar no mecanismo de
tensao.

S <l

Descer o braco de raspagem:

= Desca o brago de raspagem e pressione a lamina de raspagem na superficie do tubo.

Raspagem:

= No manipulo cilindrico preto, rode continuamente o brago de raspagem no sentido dos pon-
teiros do relégio.

= Observe a remogao de aparas. As aparas devem sair continuamente.

e

Reduza a velocidade de trabalho antes de chegar a extremidade do tubo.

>

= Continue a rodar o brago de raspagem continuamente até que a lamina de raspagem che-
gue a extremidade do tubo. A compresséo na lamina de raspagem relaxa subitamente
quando a lamina de raspagem sai da extremidade do tubo.

= Quando a lamina de raspagem funciona livremente, a desmontagem pode ser realizada.
Desmontagem:

= Rode o manipulo em estrela (1) uma rotagdo para a esquerda.

= Cologue o brago de raspagem para cima (2).

= Depois volte a apertar o manipulo em estrela (1).
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= Pressione e mantenha premido o encaixe (3) e empurre o brago de raspagem novamente
para o encaixe no sentido (4).
= Rode o brago de raspagem com o manipulo cilindrico no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio para fechar o mecanismo de corte.

7 Conservagao e manutengao

Manusear cuidadosamente o produto, os respetivos componentes e acessorios e realizar a sua
manutengao regularmente para obter um resultado de trabalho ideal.

Ciclos de conservacao para um funcionamento seguro:

Tenha igualmente em ateng&o que o produto € um aparelho tecnicamente exigente. Verificar e
realizar a manutengao regularmente, de acordo com as normas e requisitos aplicaveis e especi-
ficos do produto no seu pais (por ex.: DGUV V3). O intervalo de manutengao é de 12 meses;
em caso de utilizacdo intensiva sdo recomendados intervalos mais curtos.

Frequentemente ocorrem danos evitaveis, como um desgaste mecanico elevado devido a areia
e sujidade no fuso roscado. Nunca trabalhe com forga. Trata-se de uma ferramenta de preciséao!
Estes danos podem ser evitados através da limpeza e das verificagdes regulares e do cumpri-
mento do ciclo de conservagéao.
Todos os dias de trabalho: Limpeza do produto apés a conclusdo dos trabalhos e remogéo da
sujidade, em particular na area do fuso roscado. Verificar a mecéanica quanto ao funcionamento.

Anualmente: A manutengao deve ser realizada pelo fabricante ou por um centro de assisténcia

autorizado.

Medidas apés a manutencéo e/ou conservacao:

Apods as medidas de manutengado e/ou conservacgéo, verifique obrigatoriamente todos os dispo-
sitivos de seguranga do produto e assegure-se de que este funciona perfeitamente e de forma
segura. N&o trabalhe com o produto sem verificagéo prévia.

Limpeza:

Danos devido a uma limpeza incorreta! Utilize um pano humido para a limpeza. Nao utilize
produtos de limpeza agressivos e evite a entrada de liquidos de limpeza no acionamento ou na

parte mecanica.

8 Resolucao de problemas

Sintoma Possivel motivo Solugao
As aparas partem- Existem riscos na superficie | Inspecionar a superficie do tubo.
se do tubo Tenha em atengéo as normas e

diretivas de processamento em vigor

do fabricante de tubos

A superficie do tubo esta
suja ou humida

Assegure-se de que a superficie do

tubo esta limpa e seca

O tubo esta demasiado oval

Utilize as ferramentas de arredon-

damento adequadas para eliminar a

ovalidade

A lamina de raspagem nao
foi suficientemente
pressionada na superficie
do tubo

Leia o manual de instrugdes. Tenha
em atengéao o indicador de forga de

tenséo

PORTUGUES
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O suporte de lamina de
raspagem fica preso

Verifigue a mecanica do suporte de
lamina de raspagem. O suporte de
lamina de raspagem deve poder ser
pressionado sem obstrugdes.
CUIDADO! PERIGO DE CORTE!

obtusa

A lamina de raspagem esta

Substitua a lamina de raspagem

As aparas sao
muito finas ou muito
grossas

resultado

A medicéo da espessura
das aparas com um paqui-
metro pode conduzir a um

incorreto

As aparas podem ser comprimidas
durante a raspagem, sobretudo
durante a raspagem com um acio-
namento. Desta forma, a espessura
das aparas aumenta. No entanto, a
remogéao no tubo & menor. Assim,
megca o tubo antes e apds a raspa-
gem. Terd uma indicacdo precisa da
remogao

pressiona
do tubo

A lamina de raspagem nao
foi suficientemente

da na superficie

Leia o manual de instrugdes. Tenha
em atengéao o indicador de forga de
tensao

A superficie do tubo
tem um padrao
estriado uniforme

Foi montada uma lamina de
raspagem incorreta

Verifique se no raspador de extre-
midades de tubos estd montada
uma lamina com a marcagéo PES2
ou PES3. Os raspadores de extre-
midades de tubos ndo sao compati-
veis com as laminas de raspagem
RST para raspadores rotativos

raspagem
fabricante

Foi montada uma lamina de

de outro

Assegure-se de que utiliza apenas
laminas de raspagem originais da
ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Os raspadores de
extremidades de tubos ndo séo
compativeis com as laminas de
raspagem de outros fabricantes

9 Acessorios
Vocé pode encontrar acessoérios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com

10 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estao disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pecas de substituicdo e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pecgas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  Eliminagao

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposi¢ao. Para eliminar as partes
naoreciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

www.rothenberger.com
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1 Anvendelsesformal og korrekt anvendelse

Skrabeveerktgjet til rarender er udelukkende beregnet til at fierne oxidlaget i polyethylenrgr, som
forberedende foranstaltning til varmespiralsvejsning (HM). Skrabevaerktgjet kan anvendes til at
skrabe rgrender og formdelgrenrar. Derudover er den tilladt til anvendelse pa rer af polypropy-
len (PP) og tveerbunden polyethylen (PE-X). En specielt modificeret version af skrabeveerktgj
ROSCRAPER 315 og ROSCRAPER 400 til rerender kan fas til PE-X-rgr pa efterspgrgsel. Disse
er ogsa egnet til at skrabe egnede T-stykker sével som sadelgrenrgr vha. den variable indstiks-
dybde.

Produktet ma kun anvendes med de komponenter, hvormed det blev leveret eller det tilbeher,
som er blevet udtrykkeligt godkendt af ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH til anvendelse.
Kun anvendelsen af originale reservedele og originalt tilbeher er tilladt. Det er forbudt at erstatte
produktdele eller -komponenter med dele eller komponenter fra andre producenter.

| overensstemmelse med de gaeldende forskrifter ma produktet kun anvendes af fagkyndigt per-
sonale med tilsvarende uddannelse. De pageeldende gyldige standarder og direktiver (f.eks.
DVS, CEN, ISO, nationale standarder osv.) og her iseer forskrifter vedrgrende forebyggelse af
ulykker skal overholdes. Producenten bzerer intet ansvar for beskadigelser, som optraeder pga.
ukorrekt handtering eller betjening.

Det beskrevne produkt, dets komponenter og tilbehgr méa kun anvendes, vedligeholdes og seet-
tes i stand af personer, som er fortrolige med dette, og som er blevet informeret om farerne.
Den korrekte anvendelse omfatter overholdelse af alle henvisninger i den komplette dokumenta-
tion, udfarelse af inspektions- og vedligeholdelsesarbejde i overensstemmelse med instruktio-
nerne i denne dokumentation savel som overholdelse af de generelle forskrifter vedrgrende fo-
rebyggelse af ulykker og at ggre dig bekendt med alle sikkerheds- og anvendelsesinstruktioner.
Udelukkende ejeren eller brugeren er ansvarlig for ukorrekt anvendelse.

En modifikation af produktet og dets komponenter uden samrad med producenten er forbudt og
geelder som ukorrekt anvendelse.

1.1 Omgivelsesforhold

Miljgbetingelser:
Skrabevaerktgjet ma ikke anvendes pa rgr, som er vade eller er smurt med olie.
Pladsbehov:

Skrabeveerktgj til rgrender skal have min. 20 cm afstand til rgroverfladen for at muligggre en be-
tiening uden hindringer.
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Vores skrabeveerktgj til rarender er konstrueret iht. det aktuelle tekniske niveau og de anerkend-
te sikkerhedstekniske regler og forskrifter. Ikke desto mindre kan ukorrekt, skadeslgs eller for-
kert anvendelse forarsage farer for brugeren eller andre personer i nzerheden savel som materi-
elle skader.
Skrabevaerktgjet til rarender savel som komponenterne og tilbehgret ma kun anvendes, nar fgl-
gende forudsaetninger er opfyldt:
- Enheden ma kun anvendes til det formal, den er beregnet til.
- Skrabevaerktgjet til rerender sdvel som komponenterne og tilbehgret skal generelt og me-
kanisk veere i en upaklagelig tilstand.
Advarsel! Fejl, som har indflydelse pa sikkerheden, skal afhjeelpes omgéende. Produk-
tet inklusiv alle komponenter og tilbehar ma ikke tages i brug, fer problemet er Igst.
Kontakt din forhandler eller producenten, hvis du har spgrgsmal eller i tilfaelde af tvivl.
2.1 Generelle sikkerhedshenvisninger

En grundlaeggende forudsaetning for sikker handtering og fejlfri drift af dette produkt er kendskab
til de principielle sikkerhedshenvisninger og sikkerhedsforskrifterne. Denne betjeningsvejledning
indeholder de vigtigste henvisninger for at kunne anvende produktet og alle komponenter og til-
behgaret sikkert. Her skal iseer personer, som arbejder med produktet, veere opmaerksomme pa
sikkerhedshenvisningerne. Disse sikkerhedshenvisninger skal implementeres inden for rammer-
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ne af de standarder, sundheds- og sikkerhedsdirektiver, forskrifter vedrgrende forarbejdning og

tekniske tilslutningsbetingelser, der geelder i dit land.

- Ubenyttet vaerktej skal opbevares uden for bgrns raekkevidde. Lad aldrig personer, der ikke
er fortrolige med produktet eller ikke har laest og forstaet disse anvisninger, anvende pro-
duktet. Veerktgj er farligt, nar det anvendes af uerfarne personer.

- Veerktgj skal vedligeholdes omhyggeligt. Kontrollér, om bevaegelige dele i fungerer upakla-
geligt og ikke er klemt inde, om dele er gaet i stykker eller er sa beskadigede, at vaerktajet
ikke fungerer korrekt. Sgrg for, at beskadigede dele bliver repareret fgr anvendelsen af
veerktgjet. Grunden til uheld er ofte utilstraekkeligt vedligeholdt vaerkig;.

- Skrabeveerktgjet til rarender skal holdes ren. | forbindelse med vaerktajsskifte skal de rele-
vante vedligeholdelsesforskrifter og henvisninger overholdes. Handgreb skal veere tarre og
uden olie og fedt.

- Rgr og andre emner skal opbevares eller fastggres forsvarligt. Emner, som ikke opbevares
eller fastgares korrekt, kan resultere i kvaestelser eller forringe din stabilitet.

- Sorg for, at skaere- og skrabeveerktgj altid er skarpt og rent. Omhyggeligt vedligeholdt skee-
re- og skrabeveerktgj med skarpe skaerekanter klemmer mindre og det er lettere at fore
disse.

Fare som felge af manglende overholdelse af forskrifter vedr. forebyggelse af
ulykker! For at muligggre sikker anvendelse af produktet er det under alle omsteendig-
heder vigtigt at have kendskab til de gaeldende forskrifter vedr. forebyggelse af ulykker i
dit land. Arbejde med produktet uden kendskab til de geeldende forskrifter vedr. fore-
byggelse af ulykker udger en stor risiko for irreversible kvaestelser og materielle skader.

Tyskland: Ger dig fortrolig med de generelle, gyldige forskrifter vedr. forebyggelse af ulykker

(UVV; Unfallverhitungsvorschriften).

Internationalt: Ger dig fortrolig med de standarder og forskrifter vedr. forebyggelse af ulykker,

som geelder i dit land. Veer opmaerksom pa disse og udfer arbejdet iht. disse.

2.2 Ejerens pligt til at udvise omhu

Ejeren er forpligtet til kun at lade personer arbejde med og ved produktet, som:

- Er fortrolige med de grundleeggende forskrifter om sikkerhed pa arbejdspladsen og fore-
byggelse af ulykker og handtering af produktet savel som er instrueret mhp. komponenter
og tilbeher.

- Har leest og forstaet den komplette dokumentation om produktet, dets komponenter og til-
behgr.

- Er tilstraekkeligt kvalificeret og autoriseret til at anvende produktet korrekt.

- Er instrueret tilstreekkeligt og tilsvarende uddannet mhp. skrabemetoden for PE-
rgrledninger.

Ejeren skal derudover sikre, at:

- Personalets ansvar med hensyn til transport, montering og demontering, idrifttagning, ind-
stilling og klarggring, drift, vedligeholdelse og inspektion, istandsaettelse og demontering er
klart defineret.

- Produktet, dets komponenter og tilbehar kun bliver anvendt korrekt.

- Produktet, dets komponenter og tilbehgr kun bliver anvendt i forbindelse med det tilbehgr
og de eftermonteringsdele, som er tilteenkt af producenten.

- Produktet, dets komponenter og tilbehar kun bliver anvendt i upaklagelig og funktionel til-
stand.

- De dele af de personlige veernemidler, der er ngdvendige for at udfere arbejdet, er til ra-
dighed og anvendes af det pargrende personale.

- Dokumentationen vedrgrende produktet, dets komponenter og tilbehear er til radighed i
fuldsteendig og leesbar tilstand pa anvendelsesstedet.

- Den komplette dokumentation bliver medleveret i tilfeelde af ejer- eller besiddelsesskifte, el-
ler ved udlan til andre personer, og der bliver gjort opmaerksom pé betydningen af denne.

- De generelt geeldende og lokale bestemmelser om forebyggelse af ulykker og miljgbeskyt-
telse er til radighed og bliver overholdt.
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- Alle sikkerheds- og farehenvisninger pa produktet, dets komponenter og tilbehgr bliver bi-
beholdt i laesbar tilstand og udskiftet i tilfeelde af beskadigelse.

Produktets tekniske tilstand:

Der bliver stillet efterfelgende krav mhp. produktets tekniske tilstand. Ejeren skal sikre, at disse
krav bliver overholdt.

- Produktet ma kun anvendes til det formal, som det er beregnet til.

- Produktet skal kontrolleres mhp. om den tekniske tilstand er upaklagelig inden hver anven-
delse.

Der ma ikke udfgres aendringer eller manipulationer pa produktet, dets komponenter eller
tilbehar pa egen hand uden tilladelse.

Den komplette tekniske dokumentation skal til enhver tid veere til radighed komplet og i
leesbar tilstand pa produktets anvendelsessted.

2.3 Brugeren pligt til at udvise omhu

Inden pabegyndelse af arbejdet er alle personer, som er blevet padraget arbejde i forbindelse
med veerktgjet, forpligtet til:

- At gere sig fortrolig med de grundlaeggende forskrifter om sikkerhed pa arbejdspladsen og
forebyggelse af ulykker.

- At laese den komplette dokumentation fuldsteendigt.
- At informere sig om produktets, dets komponenters og tilbehgrs funktionsomfang.

2.4 Sikkerhed inden for arbejdsomradet

- Sorg for, at dit arbejdsomrade er rent og godt oplyst. Uorden og arbejdsomrader med util-
straekkelig belysning kan resultere i ulykker.

Produktet skal sikres mod at rutsje vaek eller falde ned, og du skal sgrge for, at du star sta-
bilt.

Anvend aldrig produktet i omgivelser med eksplosionsfare, hvor der findes braendbare vae-
sker eller gasser eller braendbart stgv. El-veerktgj danner gnister, der kan anteende stov el-
ler dampe.

Sgrg for, at der ikke opholder sig barn og andre personer i naerheden under anvendelsen
af produktet. Hvis din opmaerksomhed bliver afledt, kan det fare til tab af kontrol over vaerk-
tojet.

Andre personer ma ikke komme i bergring med produktet eller kabler/ledninger.

For kabler/ledninger ordentligt for at undga snupleulykker.

Undga unormale arbejdsstillinger. Stil dig i en sikker stilling, og bevar pa alle tidspunkter li-
geveegten. Det gar det muligt at kontrollere produktet bedre i uventede situationer.

2.5 Personligt beskyttelsesudstyr

' Pligt til anvendelse af personligt beskyttelsesudstyr! Under transport, opstilling,
montering og demontering af produktet skal det pageeldende personale baere og anvende
o det tilsvarende personlige beskyttelsesudstyr.
De dele af det personlige beskyttelsesudstyr, som skal anvendes, skal vurderes i hvert
enkelt tilfaelde, fastleegges af ejeren og kommunikeres til personalet!

Folgende personligt beskyttelsesudstyr anbefales til arbejde med dette produkt:

Baer gjenvaern! Ved udfgrelse af arbejde med produktet skal der under alle omsteendigheder
beaeres beskyttelsesbriller. Spaner og fremmedlegemer, som bliver slynget bort, kan skade gjne-
ne.

Baer sikkerhedssko! Ved at bzere sikkerhedssko er det muligt at beskytte fedderne mod ned-
styrtende genstande og forhindre rutsjefare.

Dak langt har med harnet eller en hue! Bind langt har sammen eller deek det med et harnet
eller en hue for at forhindre indtreekningsfare som fglge af drejende dele.
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2.6 Personalekvalifikationer

Kun personer med tilstraekkeligt kendskab inden for omradet skrabning af PE-rgrledninger ma
udfgre arbejde med produktet. Dette kendskab kan vaere erhvervet gen-nem flere ars erhvervs-
erfaring, kurser, instruktioner eller anden form for uddannelse. Personer, som ikke har tilstreek-
keligt kendskab inden for dette omrade, skal veere under opsyn og vejledes af en person med
relevant kendskab.

Fare som folge af utilstraeekkelige personalekvalifikationer! Hvis en betjeningsper-
A son med utilstreekkelige kvalifikationer arbejder med produktet eller befinder sig inden-
for arbejdsomradet, er der fare for alvorlige kveestelser eller materielle skader!

Lad kun kvalificeret personale arbejde med produktet.

Ukvalificeret personale ma ikke befinde sig inden for fareomradet.

Personale, som er under uddannelse, ma kun arbejde med produktet under opsyn af en erfaren
person.

2.7 Tidsfrister for tilbagevendende kontroller

Arligt
Produktet bar blive kontrolleret mindst en gang om aret af et kundeservicecenter, der er god-
kendt af producenten.

Efter behov

Mekaniske deles bevaegelighed

Dagligt under arbejdet

Visuel kontrol vedrgrende beskadigelser pa elementer.

Kontrol mhp. om alle afbrydere og knapper pa veerktgjet fungerer upaklageligt.
2.8 Fare i forbindelse med de enkelte arbejdstrin

Farer under transport og montering:

Transport:

Under lzesning og transport ma der kun anvendes hjaelpegrej sa som lgfte- og baereanordninger
samt transportudstyr med tilstreekkelig baereevne og stabilitet. Vaer i forbindelse med transport
opmaerksom pa alle foreskrevne sikkerhedsforanstaltninger, og anvend det pagaeldende sikker-
hedsudstyr, safremt det er pakreevet.

Montering/demontering:
Monteringen/demonteringen af komponenter ma kun udfgres af uddannet personale, som har
leest og forstaet alle afsnit i dokumentationen. Monteringen/demonteringen skal udfgres af
mindst to personer.

Skaerefare pa kanter og klinger! Hvis den meget skarpe skrabekniv anvendes med
A manglende forsigtighed eller ukorrekt, kan den forarsage snitsar pa brugeren!

Undgé at komme i bergring med skrabekniven.

Veer opmaerksom pa den skarpe klinge under handteringen.

Bezer egnede beskyttelseshandsker under handteringen.

Fare under driften:

Betjeningspersonen skal vaere blevet instrueret mhp. handteringen af veerktgjet af ejeren. Arbej-

de med veerktgjet uden instruktion er ikke tilladt. Ejeren er forpligtet til at bevise dette.

Veerktejet ma kun anvendes til det formal, det er beregnet til. Undga at udfere handlinger, som

kan reducere sikkerheden.
Kvaestelser som felge af ukorrekt/ikke hensigtsmaessig betjening! Som felge af ukorrekt
eller ikke hensigtsmeessig betjening af veerktgjet er der fare for kvaestelser og/eller
materielle skader.

Kontrollér, om alle komponenter er uden beskadigelser inden anvendelse af veerktgjet.

Kontrollér alle beskyttelsesanordninger for beskadigelser inden driften.

Veerktgjet ma aldrig anvendes, hvis der forekommer skader, beskyttelsesanordninger er defekte

eller mangler.
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2.9 Enhedsspecifikke farer

Indtraekningsfare:

Indtraekningsfare som fglge af roterende skrabearm! Skrabearmen kan indfange og
treekke genstande, smykker, langt har eller tgj ind som fglge af rotation under driften i
forbindelse med uagtsom eller ukorrekt anvendelse. Dette kan forarsage alvorlige
kvaestelser, knoglebrud eller materielle beskadigelser.

Undga at komme i bergring med veerktgjets roterende dele.

Beer et harnet eller bind langt har sammen, safremt det er ngdvendigt.
Undga at baere smykker.

Hold fremmedlegemer pa afstand af roterende dele.

Beer teetsiddende tgj.

Dak langt har med harnet eller en hue! Bind langt har sammen eller deek det med et harnet
eller en hue for at forhindre indtraekningsfare som felge af drejende dele.

2.10 Residuelle risici

Residuelle risici: Som fglge af konstruktionen af skrabevaerktgjet til rarender, er det ikke
muligt at udelukke visse residuelle risici komplet. Laes falgende henvisninger omhyggeligt.
Pa den made kan du i tilfeelde af et problem reagere hurtigere og med stgrre sikkerhed!
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Transport, montering og demontering, op

' Personalekvalifikationer. Vaerktgjet ma kun transporteres, monteres, demonteres og
opbevares af personer, som har den relevante faglige erfaring og ekspertise i handtering
af vaerktgjet!

' Sikkerhed. Betjeningspersonen og ejeren baerer ansvaret. Veer opmaerksom pa alle

® tsei}l:'kerhedshenvisninger i denne betjeningsvejledning samt alle gyldige sikkerhedsforskrif-

Transportskader:

Kontrollér veerktgjet umiddelbart efter modtagelsen mhp. skader. Hvis der forekommer skader

eller mangler, er den bedste made at dokumentere dette vha. billeder og kontakte producenten

eller din forhandler.

Emballage:

Veerktojet leveres i en plastikkuffert. Opbevar kufferten til transport og opbevaring.
Beskadigelser pa plastikkufferten. Beskadigelser pa plastikkufferten kan veere et tegn pa
beskadigelser af veerktgjet. Hvis du er i tvivl om vaerktgjets tilstand, kan du kontakte
producenten eller din forhandler!

Montering og opstilling:

Betingelser til opstillingsstedet:

- Sarg for tilstraekkelig plads og god belysning.

- Der ma ikke veere snavs og fremmedlegemer pa rgret.

- Der ma ikke veere fugt i naerheden af netkablet eller stramforsyningen.

- Serg for, at der er en fri flugtve;j i tilfeelde af, at du mister kontrollen over veerktgjet under

monteringen.

- Opstil et telt, safremt det er ngdvendigt for at beskytte arbejdsomradet og veerktgjet mod

klimatiske pavirkninger sa som solstraler, regn og fugt

Opbevaring:

Opbevar produktet i dets transportkuffert, som beskytter det mod klimatiske pavirkninger. Tem-

peraturen bgr veere pa mellem 10 og 30 °C ved en luftfugtighed, som ikke er mindre end 60%.
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4 Tekniske data

ROSCRAPER 315
VarenUmmET........c.oocvevieniiienieneee e 1500004347 .....coovvveeaeen.
Til rgrstarrelse (Mm).......ccooeveverienineenene 90 il 315 oo
Til rgrstarrelse IPS ... 4-10 e
Til rarstarrelse DIPS.........cccooeiiiiiiiiiee 310
Egnet til rar af.......c.cooooeiiiiiiee PE, PE-X, PP ..o
Skrabekniv.........cccooiiiiiiiieeieee s PESS... e,
Skrabedybde (MM).........cccoveivirieniiieeens 0,3 (0,25 ti1 0,35) .....ccveneee
Skrabeomrade ved maks. indstiksdybde .....ca. 125 mm ..........cccceevenee.
(Afheengigt af rarstarrelse)

Mal produkt LxBxH (Mmm)......ccccovvininiinncnne 500%260%100.........ccccvrene
Produktvaegt (Kg)......cccovrvermiiniiiii e 3,9
Mal emballage LxBxH (mm) ..........cccceevenenne 600x420%150........ccceevuenee.
Emballagemateriale.............ccccoociieniiinnnnnnn. PlastiK .......ccooeeeviieiiiien.
Emballagetype........cccoevviiniiiiiiiiieeee, Kuffert ...,
Emballagevaegt (Kg) ......coeovevreiiiiiiiiiiiee, 2,8 e
Transportvaegt (Kg).....ccceerveeneeiieeniniiceienne T

ROSCRAPER 400

Leveringsomfang: Betjeningsvejledning, grundstel, fastgerelsesnegle, 1 stk. reservekniv, unbra-
konggle 2 mm, ROCASE 6412 med skumgummiindlaeg.

4.1 Indstiksdybder og skrabeomrader

ROSCRAPER 315
Rarmal Maks. Skrabeomrade ved
Indstiksdybde maks. indstiksdybde
F90 mm ............ Ca.150............ Ca. 120
g110mm.........Ca. 145........... Ca. 125 ...
d125mm .......... Ca.150............ Ca. 125
140 mm Ca.145............ Ca. 125
@160 mm ..........Ca. 150............ Ca. 125 ....
2180 mm ..........Ca. 150............ Ca. 125 ...
@200 mm ..........Ca. 140............. Ca. 125 ...
@225 mm .......... Ca.145............ Ca. 135
@ 250 mm .135
@280 mm ... . 150 ....
@ 315 mm 170
@355 mm .......... e ———— e —————————
g 400 mm .......... e e—— e

ROSCRAPER 400
Maks.
Indstiksdybde

Skrabeomrade ved
maks. indstiksdybde

. 165
.170
.170
175
. 175
175
175
. 175

5 Enhedens funktion

5.1 Oversigt

Skrabeveerktgj til rarender ROSCRAPER 315:

Pos.

NOoO OB ON -

Beskrivelse

Gevindspindel ROSCRAPER 315
Laseholder ROSCRAPER 315

Bgijle til knivholder ROSCRAPER 315
Skrabeknivholder ROSCRAPER 315/400
HM-skrabekniv ROSCRAPER 315/400
Sakseholder med gevind ROSCRAPER 315
Sakseholder middel, fast ROSCRAPER 315

DANSK

Varenummer
1500004500
1500004502
1500004504
1500004506
1500004508
1500004511
1500004509
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8 Cylindergreb ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Stjernegreb ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 T-greb ROSCRAPER 315 1500004516
11 Krognggle ROSCRAPER 315 1500004517
Skrabeveerktgij til rerender ROSCRAPER 400:

Pos. Beskrivelse Varenummer
1 Gevindspindel ROSCRAPER 400 1500004501
2 Beslag til knivholderbgjle ROSCRAPER 400 1500004503
3 Laseholder ROSCRAPER 400 1500004505
4 Bagijle til knivholder ROSCRAPER 400 1500004507
5 Skrabeknivholder ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 HM-skrabekniv ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Sakseholder, stor ROSCRAPER 400 1500004512
8 Sakseholder med gevind ROSCRAPER 400 1500004514
9 Cylindergreb ROSCRAPER 315/400 1500004513
10 Stjernegreb ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Drev-bit ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Funktionsbeskrivelse

Efter snavs og andre urenheder er blevet fiernet fra rgroverfladen, er det muligt at montere
veerktgjet. Omradet pa roret, der skal skrabes, skal markeres forinden.

Veerktgjet bliver spaendt fast i rgret vha. en saksemekanisme. Denne mekanisme kan ekspande-
res trinlgst ved at holde om sakseholderen og dreje grebet pa spindelen (ROSCRAPER 315) el-
ler dreje den laste skrabearm (ROSCRAPER 400). Efter at det er blevet specificeret, hvor langt
veerktgjet skal stikkes ind i rgret til skrabning af det gnskede omrade, skal det spaendes fast.
Derefter skal skrabearmen saenkes og skrabekniven presses mod rgroverfladen. Efter at skra-
bearmen er blevet fastgjort, er det muligt at udfgre skrabeproceduren ved at dreje grebet.

Fare for skaerekvastelser. Ved handteringen af veerktgjet er der fare for skaerekvae-
stelser som fglge af skrabekniven!

- Beer altid snitsikre handsker og langaermet tgj.

- Undgé at komme i bergring med skrabekniven med haender uden handsker.

Alle personer, som har med opbygningen at gere, skal have laest og forstaet denne betjenings-
vejledning og her isaer alle sikkerhedshenvisninger.

Alle sikkerhedshenvisninger i denne betjeningsvejledning savel som de generelt gaeldende for-
anstaltninger til forebyggelse af ulykker skal under alle omstaendigheder overholdes.

Forudsaetning:
- At sikkerhedshenvisninger bliver overholdt.

- Rearets udvendige diameter er blevet malt for at forhindre, at rgret bliver skrabet under ma-
let.

- Rearoverfladen er blevet rengjort, og er uden fremmediegemer.

- Skrabeomradet er blevet markeret med en tilladt markeringsstift.
- Der er min. 20 cm plads rundt om rgret.

6.1 Forberedelse

Udfer falgende aktiviteter for at anbringe veerktgjet i grundstillingen.
ROSCRAPER 315:

= Losn drejegrebet (1).

= Anbring bgjlen helt oppe (2).

= Speend drejegrebet (1) fast for at lase bgjlen.
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= Tryk laseknap (3) ind vedvarende og bevaeg bgjlen med laseholderen i retning (4) op til den
sidste gevindrille pa T-grebet.

= Slip laseknappen (3).

Skrabeveerktgjet til rarender er i grundstilling.
ROSCRAPER 400:

= Losn drejegrebet (1).

= Anbring bgjlen helt oppe (2).

= Speend drejegrebet (1) fast for at lase bgjlen.
>

>

Tryk laseknap (3) ind vedvarende og bevaeg bgijlen med laseholderen i retning (4), indtil
denne befinder fuldstaendigt i udsparingen.

Slip laseknappen (3).

Skrabeveerktgjet til rarender er i grundstilling.
6.2 Iskubning af vaerktgj i reret

ROSCRAPER 315:
= Drej grebet (1) for at abne saksemekanismen (2).

2 Abn saksemekanismen s& meget, at det stadig er muligt at stikke vaerktgjet ind i raret uden
problemer.

ROSCRAPER 400:

= Drej grebet (1) for at abne saksemekanismen (2), nar veerktgjet befinder sig i grundstillin-
gen. Denne kan kun abnes og lukkes, nar skrabearmen befinder sig i laseholderens udspa-
ring.

> Abn saksemekanismen s& meget, at det stadig er muligt at stikke vaerktgjet ind i raret uden
problemer.
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6.3 Indstiksdybde og skrabeomrade

PE-X varianter af skrabevaerktgj til rerender 90-315 mm og 180-400 mm byder ogsa pa mulig-
heden at skrabe formdele s& som T-stykker eller sadelgrenrgr vha. stgtteskinner. Vha. af stotte-
skinner er det muligt at indstille indstiksdybden trinlgst.

6.4 Fastspanding

Undga at spaende for meget! Speendemekanismen pa veerktgjet kan blive beskadiget, hvis
den bliver spaendt fr meget. Hvis der er brug for at spaende med for meget kraft, foreligger
der efter al sandsynlighed et problem. En yderligere anvendelse af vaerktgjet kan resultere
i alvorlige beskadigelser!

Forudsaetninger:

Indstiksdybden blev valgt saledes, at rgrenden ligeledes kan skrabes komplet.

ROSCRAPER 315 uden krognggle:

= Hold vaerktgjet pa sakseholderen (2) fast og drej grebet (1) med uret. Saksemekanismen

spreder sig ud.
= Spred saksemekanismen sa langt ud, indtil den rgrer indersiden af rgret.

= Drej grebet yderligere, indtil veerktgjet er spaendt tilstraekkeligt fast, og det ikke leengere dre-
jer sig.

ROSCRAPER 315 med krognggle:

=>» Huvis du har problemer med at spaende veerktgjet fast, kan du anvende den medleverede
krognggle for at kunne holde bedre fast.

= Anbring krogneglens nzese (2) i et af hullerne pa sakseholderen.

= Hold krogngglen fast og drej grebet (1) med uret. Med krogngglen er det muligt at spsende
fast med mere kraft
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ROSCRAPER 400:
= Dreje grebet (1) med uret. Saksemekanismen spreder sig ud.

= Spred saksemekanismen sa langt ud, indtil den rgrer indersiden af rgret.
= Drej grebet yderligere, indtil vaerktajet er spaendt tilstrackkeligt fast, og det ikke laengere dre-
jer sig.
Undga at spaende for meget! Eksempel: Ved position (1) er det maerkbart, at skrabearmen
kun kan bevaeges videre ved at speende med meget kraft. Stands spaendeproceduren her
kort! Drej skrabearmen for at foretage spaendingen fra dette punkt MAKSIMALT 1/4
omgang videre!

6.5 Positionering og s@nkning af skrabearm

ROSCRAPER 315:

= Tryk laseknap (1) ned vedvarende og beveeg skrabearmen i retning (2). Slip derefter lasen
(1) igen.

= Losn greb (3) ved at dreje det en omgang og tryk skrabearmen nedad, indtil skrabekniven
kommer i bergring med rgrets overflade.

\(ROTHENBERGER
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6.6 Kontrol af indikator pa knivholder

Der findes en indikatorstift pa knivholderen. Nar pressekraften mod rgrets overflade forgges, bli-
ver den synlig gverst. Indikatorens gverste ende skal befinde sig i samme hgjde som skrabe-
knivholderen ved korrekt pressekraft.

?}

|

Henvisning! Veer under alle omstaendigheder opmaerksom pa, at skrabeknivholderen ikke
bliver trykket helt ind. Kun pa den made kan fjederen i knivholderen segrge for, at skrabe-
kniven ogsa bliver presset mod rgroverfladen pa flade steder!

6.7 Manuel skrabeprocedure

Efter at forberedelserne og opstillingen er fuldfert kan skrabeproceduren pabegyndes.
Forudsaetninger: Opstillingen er fuldfert.

Skrabearmen er endnu ikke saenket (geelder kun for ROSCRAPER 400).

Skrabning:

ROSCRAPER 315:

= Drej skrabearmen kontinuerligt med uret vha. det sorte cylindergreb.

= Veer opmaerksom pa spanafskrabningen. Der bar opsta en kontinuerlig span.

;
=y

= Reducér arbejdstempoet inden rgrenden er naet.

= Drej skrabearmen kontinuerligt videre, indtil skrabekniven er naet hen til rerenden. Pres-
setrykket pa skrabekniven aftager pludseligt, nar skrabekniven forlader rgrenden.

= Nar skrabekniven beveeger sig frit, kan demonteringen finde sted. Drej stjernegrebet (1) en
omdrejning mod venstre. Beveeg skrabearmen opad (2). Spaend stjernegrebet (1) fast igen.
Hold veerktgjet pa sakseholderen (4) fast og drej grebet (3) mod uret for at lukke sakseme-
kanismen.
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ROSCRAPER 400:

Oplas skrabearmen:

= Tryk laseknap (1) ned vedvarende og beveeg skrabearmen ca. 1,5 cm i retning (2). Pa den
made bliver skrabearmen (!) oplast.

= Skrabearmen kan nu beveeges frit (3) uden at pavirke spaendemekanismen.

=

Saenkning af skrabearm:

= Saenk skrabearmen og pres skrabekniven mod rgroverfladen.

Skrabning:

= Drej skrabearmen kontinuerligt med uret vha. det sorte cylindergreb.

= Veer opmaerksom pa spanafskrabningen. Der bar opsta en kontinuerlig span.

[

= Reducér arbejdstempoet inden rgrenden er naet.

= Drej skrabearmen kontinuerligt videre, indtil skrabekniven er naet hen til rerenden. Pres-
setrykket pa skrabekniven aftager pludseligt, nar skrabekniven forlader rgrenden.

= Nar skrabekniven beveeger sig frit, kan demonteringen finde sted.

Demontering:

Drej stjernegrebet (1) en omdrejning mod venstre.

Beveeg skrabearmen opad (2).

Spaend stjernegrebet (1) fast igen.

Tryk laseknap (3) ned vedvarende og bevaeg skrabearmen tilbage i laseposition i retning (4).
Drej skrabearmen mod uret med cylindergrebet for at lukke saksemekanismen.

L2 2
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7 Pleje og eftersyn

Produktet, dets komponenter og tilbehar skal behandles med omhu og plejes regelmaessigt for
at opna et optimalt arbejdsresultat.

Istandsaettelsescyklusser for sikker drift:

Veer ligeledes opmaerksom pa, at der er tale om et produkt, som er en teknisk sofistikeret enhed.
Int. de produktspecifikke standarder og forskrifter, som gar sig geeldende i dit land (f.eks. DGUV
V3), skal det kontrolleres og vedligeholdes regelmaessigt. Vedligeholdelsesintervallet er som re-
gel pa 12 maneder; kortere intervaller anbefales ved kraftig belastning.

| forbindelser med gget slid som fglge af sand og snavs pa gevindspindlen opstar der ofte ska-
der, som kan undgas. Undgé at udfgre arbejdet med kraftanstrengelser. Dette er et preecisions-

veerktg;!

Vha. regelmaessig rengering, kontroller og overholdelse af istandsaettelsescyklusser er det mu-

ligt at undga disse.

Dagligt under arbejdet: Produktet skal renggres efter afslutning af arbejdet og her skal iseer
snavs i gevindspindelomradet fiernes. Kontrollér, om mekaniske dele fungerer.

Arligt: Producenten eller en autoriseret servicestation skal udfere vedligeholdelsesforanstalt-

ninger.

Foranstaltninger efter vedligeholdelse eller istandszettelse:

Efter vedligeholdelses- eller istandsaettelsesforanstaltningerne skal alle produktets sikkerheds-
anordninger under alle omstaendigheder kontrolleres og det skal sikres, at produktet fungerer
upaklageligt og sikkert. Udfer intet arbejde med produktet uden forudgaende kontrol.

Renggring:

Beskadigelser som folge af forkert rengering! Anvend en fugtig klud til rengering. Anvend ik-
ke aggressive renggringsmidler, og undgé at renggringsvaeske traenger ind i drev eller mekani-

ske dele.

Symptom Mulig arsag Lesning
Spanen gar i styk- Der er ridser pa rgroverfla- Undersag rgroverfladen. Veer op-
ker den meerksom pa de gaeldende standar-
der og rerproducentens retningslin-
jer mhp. forarbejdning
Der er urenheder eller fugt Det skal sikres, at rgroverfladen er
pa rgroverfladen ren og ter
Rearet har en for oval form Anvend egnet rundingsveerktgj til at
afhjeelpe den ovale form
Skrabekniven blev ikke Lees betjeningsvejledningen. Vaer
presset tilstraekkeligt fast opmeaerksom pa spaendekraftindika-
mod rgroverfladen toren
Skrabeknivholderen klem- Kontrollér skrabeknivholderens
mer mekaniske dele. Skrabeknivholderen
skal kunne blive trykket ind uden
blokeringer. FORSIGTIG! SKAERE-
FARE!
THENBERGER
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Skrabekniven er slav

Udskift skrabekniven

Spanen er for tynd
eller for tyk

Maling af spantykkelsen
med en maleleere kan resul-
tere i et forkert resultat

| forbindelse med skrabningen, her
iseer skrabning med drev, kan spa-
nen blive komprimeret. Pa den made
forages spantykkelsen. Afskrabnin-
gen af rgret er dog ringere end
antaget. Mal deraf rgret for og efter
skrabningen. P4 dem made har du
en praecis indikation af afskrabnin-
gen

Skrabekniven blev ikke
presset tilstraekkeligt fast
mod reroverfladen

Laes betjeningsvejledningen. Veer
opmeerksom pa speendekraftindika-
toren

Rgroverfladen har
et regelmaessigt
rillemgnster

Der er blevet monteret en
forkert skrabekniv

Kontrollér, om der er monteret en
kniv med PES2 eller PES3 maerk-
ning pa skrabevaerktgjet til rerender.
Skrabevaerktgjet til rerender er ikke
kompatibelt med RST skrabeknive til
rotationsskrabevaerkigj

En skrabekniv fra en anden
producent er blevet monteret

Det skal sikres, at der kun bliver
anvendt originale skrabeknive fra
ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Skrabeveerktgijet til rerender
er ikke kompatibelt med skrabeknive
fra andre producenter

) Tilbehor

Du kan finde passende tilbeher i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com

10 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjeelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
her og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 14 service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

11  Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at spgrg den myndighed, hvorunder det sorterer.

www.rothenberger.com
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1 Anvandningsomrade och avsedd anvdndning

Rorandskalaren anvands uteslutande for att avidgsna oxidskiktet fran polyetenrér, som en forbe-
redande atgard for elektrosvetsning (HM). Rérandskalaren kan anvandas for att skala rérandar
och rérdelar. Den ar aven godkand for anvandning pa ror av polypropen (PP) och tvarbunden
polyeten (PE-X). En version av ROSCRAPER 315 och ROSCRAPER 400 rérandrérandskalare
speciellt modifierade for PE-X-ror finns pa begéaran. Tack vare det variabla insticksdjupet kan
denna aven anvandas for att skala lampliga T-stycken och sadeluttag.

Produkten far endast anvdandas med de komponenter som den levererades med eller med till-
behdr som uttryckligen har godkants fér anvandning av ROTHENBERGER Werkzeug GmbH.
Endast anvéndning av originalreservdelar och originaltillbehér ar tillaten. Det ar forbjudet att er-
satta delar eller komponenter i produkten med produkter fran tredje part.

Anvandningen av produkten ar endast forbehallen utbildad specialistpersonal i enlighet med gal-
lande foreskrifter. Tillampliga standarder och riktlinjer (t.ex. DVS, CEN, ISO, nationella standar-
der, etc.) och i synnerhet bestdmmelser om férebyggande av olyckor maste foljas. Tillverkaren
ansvarar inte for skador som uppstar pa grund av felaktig hantering eller anvandning.

Den beskrivna produkten, dess komponenter och tillbehor far endast anvandas, underhallas och
repareras av personer som ar bekanta med den och informerade om farorna.

Till avsedd anvandning hor att folja alla anvisningar i hela tillhérande dokumentationen, utféra
inspektions- och underhallsarbeten i enlighet med anvisningarna i denna dokumentation samt
att folja de allmanna foreskrifterna for forebyggande av olyckor och ta del av alla sékerhets- och
anvandningsanvisningar.

Operatoren eller anvandaren ar ensam ansvarig for felaktig anvandning.

Modifiering av produkten eller dess komponenter utan att radfraga tillverkaren ar forbjuden och
anses vara felaktig.

1.1 Miljoférhallanden

Miljéférhallanden:
Roérandskalaren far inte anvandas pa vata eller oliesmorda ror.

Utrymmesbehov:
Rorandskalaren kraver ett avstand pa minst 20 cm fran rorytan for att moéjliggéra obehindrad
drift.

Vara réréandskalare motsvarar den tekniska utvecklingsnivan och de erkénda sakerhetstekniska
reglerna. Daremot kan osakkunnig, vardslos eller felaktig anvandning leda till fara for anvanda-
ren eller andra personer som star i narheten, samt skada pa egendom.
Roéréndskalaren och dess komponenter och tillbehdr far endast anvandas om foljande krav ar
uppfyllda:
- Den far endast anvandas inom ramen for dess avsedda anvandning.
- Roérandskalaren samt deras komponenter och tillbehor maste vara generellt och mekaniskt
i perfekt skick.
Varning! Stérningar som kan inverka pa sakerheten maste atgardas omedelbart.
Produkten, inklusive alla komponenter och tillbehor, far inte tas i drift i forvédg. Om du
har nagra fragor eller ar osaker, kontakta alltid din aterférsaljare eller tillverkaren.
2.1 Allmédnna sakerhetsanvisningar

Grundkravet for saker hantering och problemfri drift av denna produkt &r kunskap om de grund-
laggande sakerhetsanvisningarna och sakerhetsforeskrifterna. Denna bruksanvisning innehaller
den viktigaste informationen om hur du anvander produkten pa ett sakert satt, inklusive alla
komponenter och tillbehor. Sakerhetsanvisningarna maste foljas av alla som arbetar med pro-
dukten. Dessa sakerhetsanvisningar maste implementeras inom ramen for de standarder, riktlin-
jer for arbetarskydd, bearbetningsregler och tekniska anslutningsvillkor som galler i ditt land.

- Hall oanvanda verktyg utom rackhall for barn. Lat inga personer som inte har ratt kunskap
eller som inte har Iast dessa instruktioner anvanda produkten. Verktyg ar farliga i handerna
pa oerfarna personer.
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- Skot dina verktyg med omsorg. Kontrollera att rorliga delar fungerar som de ska och inte ar
fastklamda, kontrollera om delar &r brutna eller sa pass skadade att det inverkar pa verkty-
gets funktion. Lat reparera skadade delar innan du anvander verktyget. Manga olyckor or-
sakas av daligt underhallna verktyg.

- Hall rérandskalaren ren. Folj underhallsinstruktionerna och instruktionerna for verktygsbyte.
Hall handtagen torra och fria fran olja och fett.

- Ror och andra arbetsstycken maste forvaras eller hallas stadigt. Daligt lagrade eller hallna
arbetsstycken kan skada dig eller férsamra din stabilitet.

- Hall skar- och skalverktyg vassa och rena. Noggrant underhalina skar- och skalverktyg
med vassa skareggar klammer mindre och ar lattare att styra

Fara pa grund av att olycksforebyggande foreskrifter inte foljs! For att kunna
anvanda produkten pa ett sékert satt ar det viktigt att kanna till de foreskrifter for
forebyggande av olyckor som galler i ditt land. Att arbeta med produkten utan kanne-
dom om gallande foreskrifter for forebyggande av olyckor medfér en stor risk for
oaterkalleliga skador och egendomsskador.

Tyskland: Bekanta dig med de allmant gallande foreskrifterna for forebyggande av olyckor

(UWV).

Internationellt: Bekanta dig med olycksférebyggande standarder och foreskrifter som géller i ditt

land. Notera dessa och agera darefter.

2.2 Operatorens aktsamhetsplikt

Operatéren ar skyldig att endast tillata personer att arbeta med och pa produkten som:

- kanner till de grundldggande foreskrifterna om arbetarskydd och férebyggande av olyckor
och har blivit instruerade i hanteringen av produkten och dess komponenter och tillbehor.

- har last och forstatt den fullstdndiga dokumentationen for produkten, dess komponenter
och tillbehor.

- ar tillrackligt kvalificerade och auktoriserade for att anvanda produkten pa avsett satt.
- ar fullstandigt instruerade i processen for att skala PE-ror och utbildats darefter.
Operatéren maste ocksa se till att:

- personalens ansvar med avseende pa transport, montering och demontering, idrifttagning,
justering och installation, drift, underhall och inspektion, reparation och isdrmontering ar
tydligt definierade.

- produkten och dess komponenter och tillbehér endast anvands pa avsett satt.

- produkten och dess komponenter och tillbehér anvands endast i kombination med tillbehdr
och eftermonteringsdelar som tillhandahalls av tillverkaren.

- produkten och dess komponenter och tillbehor endast anvands i perfekt och funktionellt
skick.

- den personliga skyddsutrustning som kravs for att utféra arbetet finns tillganglig och an-
vands av den anstallda personalen.

- dokumentationen for produkten, dess komponenter och tillbehér ar alltid komplett och las-
bar pa anvandningsplatsen.

- vid egendoms- eller &garbyte eller om anlaggningen ar utlanad till andra personer ska all
dokumentation tillhandahallas och dess betydelse papekas.

- de allmant tillampliga och lokala foreskrifterna for férebyggande av olyckor och miljoskydd
tillhandahalls och foljs.

- alla sékerhets- och farovarningar pa produkten, dess komponenter och tillbehdr halls i las-
bart skick och ersatts om de ar skadade.

Produktens tekniska skick:

Foljande krav stalls pa produktens tekniska skick. Efterlevnaden av dessa krav maste sakerstal-
las av operatéren.

- Produkten far endast anvandas pa avsett satt.
- Produkten maste kontrolleras for perfekt tekniskt skick fére varje anvandning.
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- Inga otillatna eller obehériga andringar eller manipulationer far géras pa produkten, dess
komponenter eller tillbehor.

- Den fullstandiga tekniska dokumentationen maste alltid férvaras fullstandigt och i 1asligt
skick tillganglig for inspektion pa den plats dar produkten anvands.

2.3 Anvandarens aktsamhetsplikt

Alla personer som har i uppdrag att arbeta med verktyget har innan arbetet pabdrjas skyldighet
att:

- bekanta sig med de grundlaggande foreskrifterna om arbetarskydd och férebyggande av
olyckor.

- lasa hela dokumentationen fullstandigt.
- ge information om hur produkten, dess komponenter och tillbehér fungerar.
2.4 Sakerhet i arbetsomradet

- Hall arbetsplatsen ren och val upplyst. Oordning och moérka arbetsplatser kan leda till
olyckor.

- Sakra produkten mot att glida eller falla och se till att den star sakert.

- Arbeta inte med produkten i omraden med explosionsrisk, dar det finns anténdliga vatskor,
gaser eller damm. Elverktyg genererar gnistor som kan antdnda dammet eller angorna.

- Barn och andra personer far inte vistas i omradet medan du anvander produkten. Om du
blir distraherad kan du tappa kontrollen éver verktyget.

- Lat inte andra personer rora vid produkten eller kablar/ledningar.
- Lagg kablarna/ledningarna rent for att undvika snubbelolyckor.

- Undvik en onormal kroppsstallning. Sta stadigt och hall hela tiden balansen. Detta gor att
du kan styra produkten battre i ovéntade situationer.

2.5 Personlig skyddsutrustning

montering och demontering av produkten maste respektive personal bara och anvanda
lamplig personlig skyddsutrustning.

Vilka delar av den personliga skyddsutrustningen som behdver anvandas ska bedémas i
varje enskilt fall, bestdmmas av operatéren och meddelas personalen!

Fdljande skyddsutrustning rekommenderas nar du arbetar med denna produkt:

Anvand 6gonskydd! Skyddsglasdgon ska alltid anvandas nar du arbetar med produkten. Fly-
gande span eller frammande féremal kan skada din syn.

Anvand skyddsskor! Att bara skyddsskor skyddar dina fétter fran fallande féremal och minskar
risken for att halka.

Téack langt har med ett harnét eller hatt! Att binda langt har bakat eller bara harnat eller hatt
forhindrar risken att fastna i roterande delar.

2.6 Personalens kvalifikationer

' Skyldighet att anvanda personlig skyddsutrustning! Under transport, installation,
[ ]

Endast personer som har tillréacklig kunskap om att skala PE-ror far arbeta med denna produkt.
Denna kunskap kan ha forvarvats genom flera ars yrkeserfarenhet, utbildning, instruktion eller
annan utbildning. Personer som inte har tillrdckliga kunskaper inom detta omrade ska 6vervakas
och instrueras av en person med lamplig kunskap.

Fara pa grund av otillracklig personalkvalifikation! Om otillrackligt kvalificerade
A anvandare arbetar med produkten eller befinner sig i arbetsomradet finns det risk for
allvarliga personskador eller materiella skador!
Lat endast kvalificerad personal arbeta med produkten.
Okvalificerad personal maste hallas borta fran riskomradet.
Personal som utbildas far endast arbeta med produkten under éverinseende av en erfaren per-
son.
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2.7 Deadlines for aterkommande tentamen

Varje ar

Produkten bor kontrolleras minst en gang per ar av en kundtjanst auktoriserad av tillverkaren.
Enligt behov

Mekanikens tillganglighet

Varje arbetsdag

Visuell inspektion fér skador pa elementen.

Kontrollera att alla brytare och knappar pa verktyget fungerar korrekt.

2.8 Faror under enskilda arbetsfaser

Faror vid transport och montering:

Transport:

Vid lastning och transport far endast hjalpverktyg som lyft, lastbédrande anordningar och trans-
portdrer som har tillracklig lastkapacitet och stabilitet anvandas. Under transport, observera alla
foreskrivna sakerhetsatgarder och anvand 1amplig skyddsutrustning vid behov.
Montering/demontering:

Montering/demontering av komponenterna far endast utféras av utbildad personal som har last
och forstatt alla delar av dokumentationen. Montering/demontering ska utféras av minst tva per-
soner.

‘g Risk for skarskador pa kanter och eggar! Om du slarvar eller inte anvander den som

avsett kan den mycket vassa skalkniven orsaka skarsar hos anvandaren!

Undvik att vidrora kanten pa skalkniven.

Var uppmarksam pa den vassa eggen vid hantering.
Anvand lampliga skyddshandskar vid hantering.
Kontroll under drift:

Operatoren maste ha fatt instruktioner om hur verktyget ska hanteras av operatoren. Det ar for-
bjudet att arbeta med verktyget utan instruktioner. Bevisbordan ligger pa operatoren.

Anvand endast verktyget for dess avsedda andamal. Aktiviteter som forsadmrar sakerheten ska
undvikas.

ﬁ Skada pa grund av felaktig/oavsiktlig anvandning! Felaktig eller oavsiktlig anvandning
av verktyget kan resultera i personskador och/eller egendomsskador.

Innan du anvander verktyget, kontrollera om alla komponenter ar fria fran skador.

Fore anvandning, kontrollera alla skyddsanordningar fér skador.

Anvand aldrig verktyget om det ar skadat eller om skyddsanordningar ar defekta eller saknas.

2.9 Enhetsspecifika faror

Risk for indragning:
Risk for indragning pa grund av roterande skalarm! Om du slarvar eller den inte an-
vands som avsett kan skalarmen fanga och dra in féremal, smycken, langt har eller
klader pa grund av att den roterar under drift. Detta kan resultera i allvarliga skador,
brutna ben eller skador pa egendom.

Undvik att vidrora verktygets roterande delar.

Om det behovs, bar ett harnat eller knyt tillbaka langt har.
Bar inte smycken.

Hall frammande féremal borta fran roterande delar.

Bar atsittande klader.

Téack langt har med ett harnat eller hatt! Att binda langt har bakat eller bara harnat eller hatt
forhindrar risken att fastna i roterande delar.
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2.10 Resterande risker

Resterande risker: Pa grund av utformningen av rérandskalaren kan vissa kvarstaende
risker inte helt uteslutas. Las foljande instruktioner noggrant. Det betyder att du kan
reagera snabbare och sakrare vid problem!

Transport, montering och demontering, lagring

' Personalens kvalifikationer. Verktyget far endast transporteras, monteras, demonteras
och férvaras av personer som har relevant yrkeserfarenhet och specialistkunskaper i
hanteringen av verktyget!

' Sakerhet. Anvandare och operatdrer ar ansvariga. Beakta alla sakerhetsanvisningar i
® denna bruksanvisning samt alla gallande sakerhetsforeskrifter!

Transportskador:

Kontrollera verktyget for skador omedelbart efter mottagandet. Om det finns nagra skador eller
avvikelser, dokumentera dem helst med bilder och kontakta tillverkaren eller din aterférsaljare.
Férpackning:

Verktyget levereras i en plastvéska. Forvara vaskan for transport och lagring.

Skador pa plastvaskan. Skador pa plastvaskan kan tyda pa skada pa verktyget. Om du
har nagra tvivel om verktygets skick, kontakta tillverkaren eller din aterférsaljare!

Montering och installation:

Villkor for installationsplatsen:

- Se till att det finns tillrackligt med utrymme och bra belysning.

- Roret maste vara fritt frdn smuts och frammande féremal.

- Det far inte finnas fukt néra strémkabeln eller stromférsorjningen.

- Se till att du har en fri utrymningsvag ifall du tappar kontrollen dver verktyget under monte-
ringen.

- Vid behov, satt upp ett talt for att skydda arbetsomradet och verktygen fran vader och vind
som starkt solljus, regn eller fukt

Lagring:

Forvara produkten i dess transportvaska, skyddad fran vader och vind. Temperaturen bor ligga

mellan 10 och 30 °C med en luftfuktighet p& hogst 60 %.

4 Teknisk data

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Artikelnummer .........cccccoeeeeeiiiiieee e
For rérstorlekar (mm)
For rorstorlekar IPS..........coooveeiiieeeeee.
For rorstorlekar DIPS
Lamplig fOr ror av ......cccceeveveieiieceeeee

SKalKNIiV ..o

Skaldjup (MM) .cceeiiiiiieieee e

Skalarea vid max insticksdjup (mm)............. Ca. 125 . ca. 170
(Beroende pa rorstorlek)

Matt produkt LXBxH (mm).......ccccecvevircvennene 500%260%100..........ccccvrenne. 530%x330%150
Produktvikt (Kg) «...cveevveiveeniiiiieie e 3,9 8

Matt forpackning LxBxH (mm) ........cceceeeene 600%420%150.......cccceceennnne 600%420%150
Forpackningsmaterial.............cccccceeniiiennnenn. plast ... plast
FOrpackningstyp ......cccvevveviiiiiieniciieeeee VASKA....ooviiiiiiiicceie vaska
Forpackningens vikt (Kg) .....ccccovevveiriinciiennn. 2,8 e 2,6
Transportvikt (kg)
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Leveransomfattning: Bruksanvisning, basram, fastnyckel, 1 reservkniv, insexnyckel 2 mm,
ROCASE 6412 med skuminsats.

4.1 Insticksdjup och skalarea

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Rérdimension Max. skalyta vid Max. skalyta vid
Insattningsdjup max.insticksdjup Insticksdjup max.insticksdjup
90 mm ............ Ca. 150............ Ca. 120 oo, e -
110 mm .......... Ca.
@125 mm .......... Ca.
140 mm .......... Ca.
@ 160 mm Ca.
@180 mm .........Ca. 150............ Ca. 125 ... . 165
@200 mm ..........Ca. 140............ Ca. 125 .... .170
@225mm .........Ca. 145............ Ca. 135 ... .170
@ 250 mm Ca. 145........... Ca. 135 . 175
@280 mm .......... Ca.150............ Ca. 150 . 175
& 315 mm ... . 175
@ 355 mm . 175
@ 400 mm . . 175
Rorandskalare ROSCRAPER 315:
Pos. Beskrivning Artikelnummer
1 gangad spindel ROSCRAPER 315 1500004500
2 gallerhallare ROSCRAPER 315 1500004502
3 fasten for knivhallare ROSCRAPER 315 1500004504
4 skalknivshallare ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 HM-skalknivar ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 saxhallare med gdnga ROSCRAPER 315 1500004511
7 saxhallare, medium, fasta ROSCRAPER 315 1500004509
8 cylinderhandtag ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 stjarnhandtag ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 T-handtag ROSCRAPER 315 1500004516
11 hylsnyckel ROSCRAPER 315 1500004517
Rorandskalare ROSCRAPER 400:
Pos. Beskrivning Artikelnummer
1 gangad spindel ROSCRAPER 400 1500004501
2 hallare for knivhallare ROSCRAPER 400 1500004503
3 gallerhallare ROSCRAPER 400 1500004505
4 fasten for knivhallare ROSCRAPER 400 1500004507
5 skalknivshallare ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 HM-skalknivar ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 saxhallare, stor ROSCRAPER 400 1500004512
8 saxhallare med ganga ROSCRAPER 400 1500004514
9 cylinderhandtag ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  stjarnhandtag ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 drivbits ROSCRAPER 400 1500004518
130 \BOTHENBERGER SVENSKA



5.2 Funktionsbeskrivning

Efter att rorytan har befriats fran smuts eller andra féroreningar kan verktyget installeras. Omra-
det pa roret som ska skalas maste markeras i forvag.

Verktyget klams fast i roret med hjalp av en saxmekanism. Denna mekanism kan uttkas konti-
nuerligt genom att halla i saxhallaren och vrida handtaget pa spindeln (ROSCRAPER 315) eller
vrida den lasta skalarmen (ROSCRAPER 400). Efter att ha bestamt hur langt in i roret verktyget
maste sattas in for att skala av det 6nskade omradet, spanns det fast. Skalarmen sanks sedan
och skalkniven pressas mot rorytan. Efter att skalarmen har fixerats kan skalningsprocessen ut-
foras genom att vrida pa handtaget.

6 Konstruktion

ii Risk for skérsar. Vid hantering av verktyget finns risk for skarsar fran skalkniven!

- Bar skartaliga handskar och langarmade klader.
- Undvik att réra skalkniven med bara hander.

Alla personer som ar involverade i monteringen maste ha last och forstatt denna bruksanvisning
och i synnerhet alla sékerhetsanvisningar.

Alla sakerhetsanvisningar i denna bruksanvisning samt de allméant tillampliga olycksférebyg-
gande atgarderna maste foljas strikt.

Forutsattning:

- Sakerhetsanvisningarna maste foljas.

- Rorets ytterdiameter mattes for att forhindra att roret skalas av under matning.
- Rérytan &r rengjord och fri fran frammande foremal.

- Skalomradet har markerats med en godkand tuschpenna.

- Det finns minst 20 cm utrymme runt roret.

6.1 Forberedelser

Utfor foljande aktiviteter for att fora verktyget till sitt utgangslage.
ROSCRAPER 315:

Lossa vridhandtaget (1).
Lyft upp fastet helt (2).
Dra at vridhandtaget (1) for att lasa fastet.

Tryck och hall in sparren (3) och flytta fastet med sparrhallaren i riktning (4) till inom en
ganga av T-handtaget.

Lossa sparren (3).

v vV

=

Rorandskalaren ar i grundlaget.
ROSCRAPER 400:

= Lossa vridhandtaget (1).

Lyft upp fastet helt (2).

Dra at vridhandtaget (1) for att lasa fastet.

Tryck och hall in sparren (3) och flytta fastet med sparrhallaren i riktning (4) tills den ar helt
inskjuten i urtaget.

>
>
>
= Lossa sparren (3).
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Roérandskalaren ar i grundlaget.
6.2 Skjut in verktyget i roret

ROSCRAPER 315:
= Vrid pa handtaget (1) for att 6ppna saxmekanismen (2).

= Oppna saxmekanismen tillréckligt mycket s& att du fortfarande kan féra in verktyget i réret
utan problem.

ROSCRAPER 400:

= Nar verktyget ar i utgangslaget, vrid pa handtaget (1) for att 6ppna saxmekanismen (2).
Denna kan endast 6ppnas och stdngas nar skalarmen ar i urtaget i gallerhallaren.

2 Oppna saxmekanismen tillréckligt mycket sa att du fortfarande kan féra in verktyget i réret
utan problem.

6.3 Insticksdjup och skalarea

PE-X-varianterna av rérandskalarna 90-315 mm och 180-400 mm erbjuder méjligheten att skala
formade delar som T-stycken eller sadlar tack vare deras stddskenor. Insticksdjupet kan justeras
stegldst med hjalp av stédskenorna.
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6.4 Spanna

Anvand inte for mycket spannkraft! En for stor spannkraft kan skada verktygets klam-
mekanism. Om du behéver mycket kraft nar du anvéander verktyget ar det troligtvis ett
problem. Ytterligare anvandning av verktyget kan leda till allvarliga skador!

Forutsattningar:

Insticksdjupet har valts sa att aven rorets ande kan dras av helt.

ROSCRAPER 315 utan hylsnyckel:

= Hall verktyget pa saxhallaren (2) och vrid handtaget (1) medurs. Saxmekanismen sprider ut
sig.

= Sprid ut saxmekanismen tills den nuddar insidan av roret.

= Fortsatt att vrida pa handtaget tills verktyget ar tillrackligt hart spant och inte langre roterar.

ROSCRAPER 315 med hylsnyckel:

= Om du har problem med att dra at verktyget kan du anvanda den medféljande hylsnyckeln
for att fa battre grepp.

= Satt in nosen pa hylsnyckeln (2) i ett av halen pa saxhallaren.

= Hall stadigt i hylsnyckeln och vrid handtaget (1) medurs. Du kan applicera ytterligare spann-
kraft med hylsnyckeln.

ROSCRAPER 400:
= Vrid handtaget (1) medurs. Saxmekanismen sprider ut sig.

= Sprid ut saxmekanismen tills den nuddar insidan av roret.

= Fortsatt att vrida pa handtaget tills verktyget ar tillrackligt hart spant och inte langre roterar.
Anvand inte fér mycket spannkraft! Exempel: | position (1) kommer du att kdnna att
skalarmen bara kan flyttas med mycket kraft for att dra at den ytterligare. Avbryt span-
ningsprocessen kort har! Fran denna punkt, vrid skalarmen MAX 1/4 varv ytterligare for att
dra at den!
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6.5 Placera och sank skalarmen

ROSCRAPER 315:

= Tryck och hall pa sparren (1) och flytta skalarmen i riktning (2). Slépp sedan sparren (1)
igen.

= Lossa handtaget (3) med ett varv och tryck ner skalarmen tills skalkniven kommer i kontakt
med rorytan.

Knivhallaren har ett indikatorstift. Om kontaktkraften pa rérytan 6kas kommer den uppat. Med
ratt kontakttryck bor indikatorn ha sin 6vre ande i niva med skalknivshallaren.

Obs! Se till att skalknivshallaren inte ar helt inskjuten. Det ar det enda sattet som fjadern i
knivhallaren kan sakerstalla att skalkniven pressas mot rérytan aven i plana omraden!

6.7 Manuell skalning

Efter att forberedelserna och monteringen har skett kan skalningsprocessen borja.
Forutsattningar: Monteringen har slutforts.

Skalarmen ar annu inte sankt (galler endast ROSCRAPER 400).

Skalning:

ROSCRAPER 315:

= Vrid kontinuerligt skalningsarmen pa det svarta cylinderhandtaget medurs.
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= Se hur spanen tas bort. Ett kontinuerligt span bor skapas.

Minska ditt arbetstempo innan du nar slutet av roret.

Fortsatt att vrida skalarmen kontinuerligt tills skalkniven har natt slutet av roret. Kontakt-
trycket pa skalkniven slapper plétsligt nar skalkniven lamnar rérets éande.

= Nar skalkniven I6per fritt kan demontering ske. Vrid stjarnhandtaget (1) ett varv at vanster.
For upp skalarmen (2). Dra fast stjarnhandtaget (1) igen. Hall verktyget i saxhallaren (4) och
vrid handtaget (3) moturs for att stdnga saxmekanismen.

vV

ROSCRAPER 400:

Las upp skalningsarmen:

= Tryck och hall pa sparren (1) och flytta skalarmen ca. 1,5 cm i riktning (2). Detta kommer att
lasa upp skalarmen (!).

= Skalarmen kan nu flyttas fritt (3) utan att kkAmmekanismen paverkas.

d d
®

Sanka skalarm:

= Sank skalarmen och pressa skalkniven mot rérytan.

Skalning:

=> Vrid kontinuerligt skalningsarmen pa det svarta cylinderhandtaget medurs.
= Se hur spanen tas bort. Ett kontinuerligt span bor skapas.

"L

\(ROTHENBERGER

SVENSKA 135



= Minska ditt arbetstempo innan du nar slutet av roret.

= Fortsatt att vrida skalarmen kontinuerligt tills skalkniven har natt slutet av roret. Kontakt-
trycket pa skalkniven slapper plotsligt nar skalkniven lamnar rérets éande.

= Nar skalkniven lI6per fritt kan demontering ske.

Montering:

Vrid stjarnhandtaget (1) ett varv at vanster.

Fo6r upp skalarmen (2).

Dra fast stjarnhandtaget (1) igen.

Tryck och hall pa sparren (3) och tryck tillbaka skalarmen i sparren i riktning (4).
Vrid skalarmen moturs med cylinderhandtaget for att stdnga saxmekanismen.

L2 20

7 Skotsel och underhall

Produkten, dess komponenter och tillbehdr maste behandlas noggrant och underhallas regel-
bundet for att uppna optimala arbetsresultat.

Underhallscykler for séker drift:

Observera ocksa att produkten ar en tekniskt sofistikerad enhet. Detta méaste kontrolleras och
underhallas regelbundet i enlighet med produktspecifika tilldmpliga standarder och féreskrifter i
ditt land (t.ex. DGUV V3). Underhallsintervallet ar 12 manader, kortare intervaller rekommende-
ras for tung anvandning.

Undvikbara skador uppstar ofta, sdsom 6kad mekanisk nétning orsakad av sand och smuts pa
den géngade spindeln. Arbeta aldrig med vald. Det &r ett precisionsverktyg!

Detta kan undvikas genom regelbunden rengdring, inspektioner och efterlevnad av underhalls-
cykeln.

Varje arbetsdag: Rengoring av produkten efter avslutat arbete och avlagsnande av smuts, sar-
skilt i omradet fér den gangade spindeln. Kontrollera mekaniken for funktionalitet.

Varje ar: Underhall utfors av tillverkaren eller en auktoriserad servicestation.

Atgérder efter underhall eller service:

Efter eventuellt underhalls- eller reparationsarbete, se till att kontrollera alla produktens saker-
hetsanordningar och se till att produkten fungerar korrekt och sakert. Arbeta inte med produkten
utan att kontrollera den forst.

Rengéring:

Skador orsakade av felaktig rengoéring! Anvand en fuktig trasa fér rengéring. Anvand inte ag-
gressiva rengdringsmedel och undvik att rengéringsvatska tranger in i drivenheten eller mekani-
ken.
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8 Felsokning

Symptom

Mojlig orsak

Atgird

Spanet gar av

Det finns repor pa rorytan

Inspektera rorytan. Folj rortillverka-
rens tillampliga standarder och
bearbetningsriktlinjer

Rérytan ar férorenad eller
fuktig

Se till att rérytan ar ren och torr

Roret ar for ovalt

Anvand lampliga avrundningsverktyg
for att eliminera ovalitet

Skalkniven pressades inte
tillrackligt hart mot rérytan

Léas bruksanvisningen. Observera
spanningsindikatorn

Skalknivshallaren har fastnat

Kontrollera mekaniken hos
skalknivshallaren. Skalknivshallaren
ska kunna tryckas in utan att blocke-
ras. FORSIKTIGT! SKARRISK!

Skalkniven ar trubbig

Byt ut skalkniven

Spanet ar for tunt
eller for tjockt

Att mata spantjockleken
med en tumstock kan ge ett
felaktigt resultat

Spanet kan komprimeras vid skal-
ning, speciellt vid skalning med ett
drivare. Detta 6kar spantjockleken.
Avdraget pa roret ar dock mindre.
Mat darfor réret fore och efter skal-
ning. Da har du exakt information
om avdraget

Skalkniven pressades inte
tillrackligt hart mot rérytan

Lé&s bruksanvisningen. Observera
spanningsindikatorn

Rérytan har ett
enhetligt sparmons-
ter

En felaktig skalkniv har
installerats

Kontrollera om en kniv med PES2-
eller PES3-etiketten &r monterad pa
din réréandskalare. Rérandskalaren
ar inte kompatibel med RST-
skalknivarna for roterande rérand-
skalare

En skalkniv fran en tredje-
partstillverkare har installe-
rats

Se till att du endast anvander origi-
nalskéarknivar fran ROTHENBER-
GER Werkzeuge GmbH. Rérand-
skalaren ar inte kompatibel med
skalknivar fran andra tillverkare

) Tillbehor

Du hittar Iampliga tillbehdr i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com

10

11

Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjalpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehor och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+
online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

www.rothenberger.com
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Oznakowanie w tym dokumencie:
Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
' Uwaga!

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych i
®  rodowiska naturalnego.

= Wezwanie do dziatania
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1 Przeznaczenie i zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Skrawarka do rur stuzy wytgcznie do usuwania utlenionej warstwy rur polietylenowych w ramach
przygotowania do spawania na gorgco (HM). Skrawarka do rur moze by¢ stosowany do skra-
wania koncow rur oraz koncowek elementow ksztattowych. Dodatkowo jest on przystosowany
do obrdébki rur polipropylenowych (PP) oraz z polietylenu usieciowanego (PE-X). Na zamoéwienie
dostepne sg wersje specjalnie zmodyfikowane do wersji rur PE-X. Sg to modele ROSCRAPER
315 oraz ROSCRAPER 400. Dzieki zmiennej gtebokosci obrébki umozliwiajg one takze skrawa-
nie odpowiednich tréjnikow oraz rozgatezien.

Produkt moze byc¢ stosowany wytgcznie z fabrycznie dotaczonymi komponentami albo z wypo-
sazeniem dodatkowym zatwierdzonym przez firm¢ ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH.
Dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie oryginalnych cze$ci zamiennych i wyposazenia dodat-
kowego. Zastgpowanie elementow lub komponentéw produktu przez elementy innych pro-
ducentoéw jest zabronione.

Zastosowanie produktu musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami i wytacznie przez odpo-
wiednio przeszkolony personel. Konieczne jest takze uwzglednienie obowigzujgcych norm i dy-
rektyw (np. DVS, CEN, ISO, norm krajowych, itp.) a w szczegodlnosci przepiséw dotyczgcych
zapobiegania wypadkom przy pracy. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynika-
jacej z nieprawidtowego zastosowania lub obstugi urzgdzenia.

Opisany produkt, jego komponenty i wyposazenie dodatkowe moze by¢ eksploatowane, kons-
erwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i $wiado-
me wszelkich zagrozen, zwigzanych z wykonywaniem tych czynno$ci.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem oznacza takze uwzglednienie wszystkich wskazowek
zamieszczonych w dokumentac;ji, przeprowadzanie czynnosci kontrolnych i konserwacyjnych
zgodnie z niniejszg dokumentacjg oraz zastosowanie si¢ do ogdinych przepisow dotyczgcych
zapobiegania wypadkom, a takze uwzglednienie wszystkich wskazéwek dotyczacych be-
zpieczenstwa i eksploataciji.

Zapewnienie eksploatacji urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczeniem nalezy wytgcznie do uzyt-
kownika lub operatora.

Modyfikacja produktu lub jego komponentéw bez uprzedniego przeprowadzenia odpowiednich
konsultacji z producentem jest zabronione i oznacza wykorzystanie niezgodne z przeznaczeni-
em.

1.1 Warunki otoczenia

Warunki srodowiskowe:
Skrawarki do rur nie mogg by¢ stosowane na mokrych lub zaolejonych rurach.
Zapotrzebowanie przestrzenne:

Skrawarki do rur wymagajg zapewnienia co najmniej 20 cm odstepu od powierzchni rury w celu
zapewnienia swobodnej obstugi.

2 Bezpieczenstwo

Oferowane przez naszg firme skrawarki do rur sg skonstruowane i wyprodukowane z zastoso-
waniem aktualnych rozwigzan technicznych, zasad i przepiséw bezpieczenstwa. Mimo to,
nieprawidtowe, lekkomysine lub btedne zastosowanie urzgdzenia moze spowodowac zagroze-
nie dla uzytkownika lub innych, znajdujgcych sie w poblizu os6b oraz obiektow.
Skrawarki do rur oraz ich komponenty i wyposazenie dodatkowe moga by¢ eksploatowane
wylgcznie po spetnieniu nastepujgcych warunkow:
- Eksploatacja musi odbywac sie zgodnie z przeznaczeniem urzgdzenia.
- Skrawarki do rur oraz ich komponenty oraz wyposazenie dodatkowe musi by¢ utrzymywa-
ne w nienagannym stanie technicznym i ogéinym.
Ostrzezenie! Natychmiast usuwaj wszelkie usterki moggce mie¢ negatywny wptyw na
bezpieczenstwo. Przed wykonaniem tych czynnosci, uruchamianie produktu wraz z
wszystkimi komponentami jest zabronione. W przypadku jakichkolwiek pytan lub
niejasnosci zawsze kontaktuj sie ze sprzedawcg lub producentem.
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golne informacje dotyczace bezpieczenstwa

Podstawowym warunkiem bezpiecznej i bezusterkowej eksploatacji produktu jest znajomos$é
podstawowych wskazéwek i przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa. Ponizsza instrukcja
obstugi zawiera najwazniejsze wskazowki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji produktu oraz
jego wszystkich komponentéw i wyposazenia dodatkowego. Wskazowki dotyczace be-
zpieczenstwa muszg by¢ uwzgledniane przez wszystkie osoby korzystajace z produktu. Wska-
z6wki dotyczace bezpieczenstwa nalezy realizowa¢ w ramach obowigzujgcych w kraju eks-
ploatacji norm, zasad bezpieczenstwa pracy, przepiséw technologicznych i technicznych wa-
runkéw przytgczeniowych.

- Nieuzywane narzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie wol-
no zezwala¢ na korzystanie z produktu przez osoby, ktére nie sg z nim zaznajomione lub
nie przeczytatly niniejszej instrukcji ze zrozumieniem. Narzedzia w rekach niedoswi-
adczonych oséb sg niebezpieczne.

- Nalezy starannie konserwowac¢ narzedzie. Sprawdzaj, czy ruchome czesci pracujg bez
zarzutu i nie zacinajg sie, czy czesci nie sg pekniete lub inaczej uszkodzone, a takze czy
dziatanie narzedzia nie jest utrudnione. Zlecaj naprawe uszkodzonych czesci przed ro-
zpoczeciem uzytkowania urzadzenia. Nieprawidtowa konserwacja narzedzia jest przyczyng
wielu wypadkow.

- Utrzymuj skrawarke do rur w czystosci. Stosuj sie do przepiséw konserwacyjnych oraz
wskazowek dotyczgcych wymiany narzedzia. Nie dopuszczaj do zamoczenia woda lub za-
nieczyszczenia uchwytoéw przez olej i smar.

- Rury i inne elementy musza by¢ pewnie zamocowane lub uchwycone. Nieprawidlowo
zamocowane lub uchwycone elementy mogg doprowadzi¢ do obrazen ciata lub utraty
stabilnosci operatora.

- Narzedzia tnace i skrawajace muszg byé zawsze naostrzone. Staranna konserwacja
narzedzi tngcych i skrawajacych i ich ostre krawedzie robocze zapewniajg unikniecie zak-
leszczenia i tatwiejsze prowadzenie.

Niebezpieczenstwo wynikajace z niezastosowania sie do przepiséw dotyczacych
zapobiegania wypadkom! W celu zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji produktu,
konieczna jest znajomos$¢ obowigzujgcych na terenie kraju eksploatacji przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom. Eksploatacja produktu bez znajomosci
obowigzujgcych przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom stwarza ryzyko
powaznych obrazen ciata i szkdd materialnych.

Niemcy: Zapoznaj sig z ogéIinymi przepisami dotyczacymi zapobiegania wypadkom (UVV).

Rynek miedzynarodowy: Zapoznaj sie z obowigzujgcymi na terenie kraju eksploatacji

przepisami dotyczacymi zapobiegania wypadkom. Uwzglednij ich tre$¢ i dziataj zgodnie z ich li-

tera.

2.2 Obowiazek starannosci uzytkownika

Obowigzkiem uzytkownika jest wyznaczenie do obstugi oséb, ktére:

- Znajg podstawowe przepisy dotyczgce bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom i
sg przeszkolone w zakresie obstugi produktu oraz jego komponentéw i wyposazenia do-
datkowego.

- Ze zrozumieniem przeczytaty catg dokumentacje produktu, jego komponentow i wypo-
sazenia dodatkowego.

- Posiadajg wystarczajgce kwalifikacje i uprawnienia do zastosowania produktu zgodnie z
jego przeznaczeniem.

- Posiadajg gruntowne przeszkolenie i wyksztatcenie dotyczace skrawania rur PE.

Obowigzkiem uzytkownika jest takze:

- Jasne okreslenie zakresu odpowiedzialnosci pracownikdéw wyznaczonych do transportu,
montazu i demontazu, uruchomienia, ustawiania i uzbrajania, eksploatacji, konserwacji i
kontroli, napraw i demontazu.

- Eksploatacja produktu, jego komponentéw i wyposazenia dodatkowego wytgcznie zgodnie
Z przeznaczeniem.
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Zastosowanie w produkcie, jego komponentach i wyposazeniu dodatkowym wytgcznie
przewidzianych przez producenta oryginalnych czesci zamiennych i dodatkowych.

Zapewnienie idealnego stanu technicznego produktu, jego komponentéw i wyposazenia
dodatkowego.

Zapewnienie dostgpnosci i stosowanie wszystkich elementéw srodkéw ochrony indywidu-
alnej przez pracownikow.

Zapewnienie w miejscu eksploatacji ciggtej dostepnosci czytelnej dokumentacji produktu,
jego komponentéw oraz wyposazenia dodatkowego.

Przekazanie catej dokumentacji nowemu wtascicielowi lub uzytkownikowi oraz poinformo-
wanie o istotnosci jej znaczenia.

Przygotowanie i zastosowanie wszystkich obowiazujgcych oraz lokalnych zasad doty-
czacych zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska naturalnego.

Zapewnienie czytelnosci i dostepnosci przy produkcie wszystkich wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa i zagrozenia. Obejmuje to takze obowigzek wymiany tych elementéw na
nowe w przypadku uszkodzenia.

Stan techniczny produktu:

Stan techniczny produktu musi spetnia¢ nastepujgce wymagania. Obowigzkiem uzytkownika jest
zapewnienie spetnienia tych wymagan.

- Produkt moze by¢ stosowany wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem.

- Stan techniczny produktu musi by¢ skontrolowany przed kazdym zastosowaniem.

- Dokonywanie jakichkolwiek, niedozwolonych lub samodzielnych zmian albo manipulacji do-
tyczacych produktu, jego komponentéw lub wyposazenia dodatkowego jest zabronione.

Cata dokumentacja techniczna musi by¢ w czytelnym stanie ciggle dostepna w miejscu
eksploatacji produktu.

2.3 Obowiazek starannosci operatora

Wszystkie osoby wyznaczone do obstugi narzedzia muszg przed rozpoczeciem pracy:

- Zapoznac sie z podstawowymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i zapobie-
gania wypadkom.

- Catkowicie przeczyta¢ catg dokumentacje.

- Pozna¢ zasade dziatania produktu, jego komponentéw i wyposazenia dodatkowego.

2.4 Bezpieczenstwo w obszarze prac

- W miejscu pracy koniecznie zapewnij czysto$c¢ i dobre o$wietlenie. Batagan i brak o$wiet-
lenia obszaréw roboczych moga prowadzi¢ do wypadkow.

Zabezpiecz produkt przed przesunieciem lub spadnieciem i zapewnij jego pewne ustawie-
nie.

Nie eksploatuj produktu w miejscach zagrozonych wybuchem, w ktérych znajduja sie palne
ptyny, gazy lub pyty. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga spowodowac zapton
pytéw lub oparow.

Nie dopuszczaj dzieci ani oséb postronnych do miejsca pracy podczas uzytkowania pro-
duktu. Wychylenie moze spowodowac¢ utrate panowania nad narzedziem.

Nie zezwalaj na dotykanie produktu lub kabla/przewodéw przez inne osoby.

Zapewnij proste utozenie kabla/przewodoéw w celu unikniecia niebezpieczenstwa wypadku
w wyniku potkniecia.

Unikaj nietypowej postawy ciata. Nalezy zapewni¢ sobie bezpieczng pozycje i zawsze
utrzymywac réwnowage. Zapewnia to lepsze panowanie nad urzgdzeniem w nieoczeki-
wanych wypadkach.
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montazu i demontazu produktu konieczne jest stosowanie odpowiednich srodkow ochrony
osobistej przez personel.
Stosowanie okreslonych elementéw $rodkéw ochrony osobistej zalezy od wykonywanych
zadan roboczych i winno by¢ okreslone przez uzytkownika. Obowigzkiem uzytkownika jest
takze stosowanie tych srodkéw przez personel!
Zalecamy stosowanie nastepujacych srodkéw ochrony osobistej w trakcie prac dotyczgcych
tego produktu:
Stosuj okulary ochronne! W trakcie prac dotyczacych produktu stosuj okulary ochronne.
Przelatujace wioéry lub obce ciata moga spowodowac¢ obrazenia oczu.
Stosuj obuwie robocze! Stosowanie obuwia roboczego zapewnia ochrone stép przed up-
adajgcymi przedmiotami oraz eliminuje niebezpieczenstwo poslizgniecia sieg.
Przykryj dlugie wlosy stosujac siatke lub czapke! Zwigzanie dtugich wioséw lub stosowanie
siatki na wtosy albo czapki eliminuje niebezpieczenstwo wciagniecia przez obracajgce sie ele-
menty.
2.6 Kwalifikacje personelu

' Obowiagzek stosowania srodkéw ochrony osobistej! W trakcie transportu, ustawiania,
[

Produkt moze by¢ wykorzystywany wytacznie przez osoby posiadajgce wystarczajgca wiedze
dotyczacg skrawania rur PE. Wiedza ta moze wynikac¢ z wieloletniego doswiadczenia zawodo-
wego, szkolenia, ksztatcenia zawodowego lub innych form przekazywania wiedzy. Osoby nie
posiadajgce wystarczajgcej wiedzy w tym obszarze, muszg by¢ nadzorowane i przeszkolone
przez osobeg posiadajgcg odpowiednie kwalifikacje.
Niebezpieczenstwo powodowane przez niewystarczajace kwalifikacje personelu!
Eksploatacja produktu przez personel nie posiadajgcy odpowiednich kwalifikacji lub
przebywanie takich os6b w obszarze roboczym stwarza niebezpieczehnstwo wystapie-
nia ciezkich obrazen ciata lub szk6d materialnych!
Do prac dotyczgcych produktu wyznaczaj wytgcznie wykwalifikowany personel.
Personel nie posiadajgcy odpowiednich kwalifikacji nie moze zbliza¢ sie do obszaru zagrozenia.
Personel w trakcie szkolenia musi znajdowac sie pod nadzorem pracownika posiadajgcego od-
powiednie do$wiadczenie w eksploatacji produktu.
2.7 Kalendarz kontroli

Raz w roku

Produkt winien by¢ kontrolowany co najmniej jeden raz w roku przez autoryzowany serwis.
W razie potrzeby

Opory ruchu elementéw mechanicznych

Codziennie

Kontrola wzrokowa uszkodzenia elementow.

Kontrola prawidtowosci dziatania wszystkich przetgcznikow i przyciskéw narzedzia.

Niebezpieczenstwa w trakcie transportu i montazu:

Transport:

W trakcie przetadunku i transportu mozliwe jest stosowanie wytgcznie narzedzi pomocniczych,
takich jak urzgdzenia podnoszace i mocujgce oraz urzgdzen transportowych, posiadajgcych od-
powiednig nosnosc¢ i stabilnos¢. W trakcie transportu uwzglednij wszystkie zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa i, w razie potrzeby, zastosuj odpowiednie wyposazenie ochronne.

Montaz / demontaz:

Montaz / demontaz komponentéw moze by¢é wykonywany tylko przez przeszkolony personel,
ktory zapoznat sie z wszystkimi czesciami dokumentaciji i zrozumiat jg. Montaz / demontaz
wymaga zaangazowania co najmniej dwoch oséb.
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Niebezpieczenstwo przeciecia w wyniku kontaktu z krawedzig i ostrzami! Nieostrozno$c¢
A lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac ciete rany operatora
w wyniku kontaktu z nozem skrawajgcym!

Unikaj dotykania ostrza noza skrawajacego.

W trakcie obstugi urzadzenia zwracaj uwage na ostry néz.

W trakcie obstugi stosuj odpowiednie rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwa w trakcie pracy:

Operator musi zosta¢ przeszkolony przez uzytkownika w zakresie obstugi narzedzia. Eks-
ploatacja narzedzia bez uprzedniego przeszkolenia jest zabroniona. Obowigzek przeszkolenia
spoczywa na uzytkowniku.

Stosuj urzadzenie wylgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Nie wykonuj czynnosci majacych
negatywny wplyw na bezpieczenstwo.

ﬁ Obrazenia ciata w wyniku nieprawidtowej / nieodpowiedniej obstugi! Nieprawidtowa lub
nieodpowiednia obstuga narzedzia moze spowodowaé obrazenia ciata oraz/lub szkody
materialne.

Przed zastosowaniem narzedzia sprawdz, czy zaden z komponentow nie jest uszkodzony.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy nie doszto do uszkodzenia elementéw ochronnych.
Nigdy nie eksploatuj uszkodzonego urzadzenia lub w przypadku stwierdzenia niesprawnosci lub
braku elementéw ochronnych.

pieczenstwa zwigzane z urzagdzeniem

Niebezpieczenstwo wciagniecia:
Niebezpieczehstwo wciggniecia przez obracajgce sie ramie skrawajgce! Brak ost-
roznosci lub zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac wcigg-
nigcie przedmiotow, bizuterii, dtugich wtoséw lub ubrania przez obracajgce si¢ w trakcie
pracy ramie skrawajgce. Moze to spowodowac ciezkie obrazenia ciata, ztamania kosci i
straty materialne.

Unikaj dotykania obracajacych sie elementéw narzedzia.

W razie potrzeby stosuj siatke lub zwigz dtugie wiosy.

Zdejmij bizuterie.

Nie zblizaj zadnych obiektéw do obracajgcych sie elementow.

Stosuj Scisle przylegajace ubranie.

Przykryj dlugie wlosy stosujac siatke lub czapke! Zwigzanie dtugich wioséw lub stosowanie

siatki na wtosy albo czapki eliminuje niebezpieczenstwo wciggniecia przez obracajgce sie ele-

menty.

2.10 Ryzyka resztkowe

Ryzyka resztkowe: W zwigzku z konstrukcjg skrawarki do rur, catkowite wyeliminowanie
okreslonego ryzyka nie jest mozliwe. Doktadnie zapoznaj sig z ponizszymi wskazéwkami.
Umozliwia to szybka i pewng reakcje w razie wystgpienia probleméw!

3 Transport, montaz i demontaz, sktadowanie

' Kwalifikacje personelu Transport, montaz, demontaz i skladowanie narzedzia moze by¢
® przeprowadzane tylko przez osoby, posiadajgce odpowiednie doswiadczenie zawodowe i
wiedze dotyczaca stosowania narzedzia!

' Bezpieczenstwo Zapewnienie bezpieczenstwa jest obowigzkiem operatora i uzytkownika.
Zastosuj sie do wszystkich wskazéwek i przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa, zamies-

zczonych w niniejszej instrukcji obstugi!

Uszkodzenia transportowe:

Bezposrednio po odebraniu sprawdz, czy nie doszto do uszkodzen urzgdzenia. W przypadku

stwierdzenia uszkodzen lub brakéw, udokumentu;j je najlepiej poprzez wykonanie odpowiednich

fotografii i skontaktuj sie z producentem lub sprzedawca.

Opakowanie:
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Narzedzie jest dostarczane w walizce z tworzywa sztucznego. Przechowuj walizke na wypadek

transportu i sktadowania.
Uszkodzenia walizki z tworzywa sztucznego. Uszkodzenia walizki z tworzywa sztucznego
moga oznaczac¢ uszkodzenie narzedzia. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci doty-
czgcych stanu narzedzia, skontaktuj sie z producentem lub sprzedawcg!

Montaz i ustawienie:

Warunki dotyczace miejsca ustawienia:
- Zapewnij odpowiednig ilo§¢ miejsca oraz dobre oswietlenie.
- Rura musi by¢ wolna od brudu i obcych ciat.
- Obszar wokot przewodu sieciowego lub zasilania nie moze by¢ zawilgocony.

- Zapewnij droge ewakuaciji, konieczng w przypadku utraty kontroli nad narzedziem w trakcie

montazu

- W razie potrzeby ustaw namiot, zabezpieczajgcy obszar roboczy i narzedzie przed
wptywem czynnikéw atmosferycznych, takich jak silne nastonecznienie, deszcz lub wilgoc.
Magazynowanie:
Magazynuj produkt w jego walizce transportowej i zapewnij ochrone przed czynnikami atmos-
ferycznymi. Temperatura winna leze¢ w granicach od 10 do 30 °C przy wilgotnosci powietrza
nizszej niz 60%.

4 Dane techniczne

Numer artykutu
Do rur o wielkosciach (mm)
Do rur o wielkosciach IPS
Do rur o wielkosciach DIPS
Mozliwos¢ obrébki rur
N6z skrawajgcy
Gtebokos$¢ skrawania (mm)
Zakres skrawania do maks. gtgbokosci (mm). ok. 125

(w zaleznosci

Wymiary produktu dt.xszer.xwys (mm)
Masa produktu (kg)
Wymiary opakowania di.xszer.xwys (mm)...... 600x420%150...........
Materiat opakowania
Typ opakowania
Masa opakowania (kg)
Masa transportowa (kg)

od wielkosci rury)

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

1500004347 .......coccvvevnen. 1500004348

90do 315 180 do 400
.......................... 8-16
.......................... 8-14

PE, PE-X, PP ....ccccen. PE, PE-X, PP

PESS....ooiiiiiiis PES3

et e e e e e aa—————aaeeaa—————. Walizka ..

0,3 (0,25 do 0,35)

Tworzywo sztuczne
.......................... Walizka

....600%x420%150
......... Tworzywo sztuczne

Zawartos¢ zestawu: Instrukcja obstugi, stojak, klucz mocowania, 1 néz zamienny, klucz in-
busowy 2 mm, ROCASE 6412 z wktadkg piankows.

4.1 Glebokos¢ i zakres skrawania
ROSCRAPER 315
Wymiar rury maks. gteboko$¢ zakres skrawania
skrawania przy maks. gtebokosé
skrawania
390 mm ...... ok. 150 ....ccevueeene OK. 120 ..oeeiiiiieiieees
P 110 mm ....ok. 145 ................ ok. 125 .o
@125 mm ....ok. 150................. OK. 125 oo
@140 mm ....ok. 145 ................ ok. 125 .o
@160 mm ....ok. 150................ OK. 125 .o
@180 mm ....ok. 150 ................ ok. 125 .o
\BOTHEN BERGER POLSKI

ROSCRAPER 400
maks. gtebokos¢ zakres skrawania

skrawania przy maks. gtebokosé
skrawania
0k. 350 .....cccceennn ok. 165



@200 mm .... .170
@225 mm .... .170
@250 mm .... . 175
@280 mm .... . 175
@315 mm ... . 175
@ 355 mm . 175
@ 400 mm - ... OK. . 175
5.1 Przeglad A
Skrawarka do rur ROSCRAPER 315:

Poz. Opis Numer artykutu
1 Wrzeciono ROSCRAPER 315 1500004500

2 Uchwyt ROSCRAPER 315 1500004502

3 Patak uchwytu noza ROSCRAPER 315 1500004504

4 Uchwyt noza skrawania ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 N6z skrawania HM ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 Uchwyt nozycowy gwintowany ROSCRAPER 315 1500004511

7 Uchwyt nozycowy sredni, staty ROSCRAPER 315 1500004509

8 Uchwyt cylindryczny ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Uchwyt gwiazdzisty ROSCRAPER 315/400 1500004515

10  Uchwyt prostokgtny ROSCRAPER 315 1500004516

11 Klucz maszynowy ROSCRAPER 315 1500004517
Skrawarka do rur ROSCRAPER 400:

Poz. Opis Numer artykutu
1 Wrzeciono ROSCRAPER 400 1500004501

2 Wspornik patgka uchwytu noza ROSCRAPER 400 1500004503

3 Uchwyt ROSCRAPER 400 1500004505

4 Patak uchwytu noza ROSCRAPER 400 1500004507

5 Uchwyt noza skrawania ROSCRAPER 315/400 1500004506

6 N6z skrawania HM ROSCRAPER 315/400 1500004508

7 Uchwyt nozycowy gwintowany, duzy ROSCRAPER 400 1500004512

8 Uchwyt nozycowy gwintowany ROSCRAPER 400 1500004514

9 Uchwyt cylindryczny ROSCRAPER 315/400 1500004513

10  Uchwyt gwiazdzisty ROSCRAPER 315/400 1500004515

11 Koncoéwka napedowa ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Opis dziatania

Po usunigciu brudu i innych zanieczyszczen z powierzchni rury mozliwe jest zamontowanie
narzedzia. Obszar skrawania rury musi zosta¢ uprzednio oznaczony.

Narzedzie jest mocowane w rurze za posrednictwem mechanizmu nozycowego. Mechanizm ten
moze by¢ bezstopniowo rozszerza¢ poprzez przytrzymanie uchwytu nozycowego i obracanie
uchwytu wrzeciona (ROSCRAPER 315) lub obracanie zablokowanego ramienia skrawania
(ROSCRAPER 400). Po okresleniu gtebokosci wsuniecia narzedzia w celu wykonania skra-
wania, zamocuj narzedzie. Nastepnie ramie skrawania obnizy sie a n6z skrawania dosunie sie
do powierzchni rury. Po zamocowaniu ramienia skrawania, mozliwe jest rozpoczecie skrawania
przez obracanie uchwytu.

\(ROTHENBERGER

POLSKI 145



146

Niebezpieczenstwo przeciecia Obstuga narzedzia stwarza niebezpieczenstwo
przeciecia przez néz skrawajgcy!

- Stosuj rekawice ochronne odporne na przeciecia i ubranie z dtugimi rekawami.

- Unikaj kontaktu gotych dtoni z nozem skrawajgcym.

Wszystkie osoby zaangazowane w ustawianie muszg przeczytac i zrozumie¢ niniejszg in-
strukcje obstugi, w szczegolnosci wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

Koniecznie zastosuj wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej
instrukcji obstugi oraz ogdine zasady zapobiegania wypadkom.

Warunek konieczny:

- Zastosowanie sig do tresci wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa.

- Srednica zewnetrzna rury zostata pomierzona w celu unikniecia zbytniego przecienienia
Scianki rury.

- Powierzchnia rury jest oczyszczona i wolna od ciat obcych.

- Obszar skrawania zostat oznaczony odpowiednim markerem.

- 20 cm od rury przestrzen jest wolna.

6.1 Przygotowanie

Wykonaj nastepujgce czynnosci w celu ustawienia narzedzia w pozycji poczgtkowe;.

ROSCRAPER 315:

= Poluzuj uchwyt obrotowy (1).

= Przesun patgk catkowicie ku gorze (2).

= Dokre¢ uchwyt obrotowy (1) w celu zablokowania patagka.

= Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady (3) i przesun patgk z uchwytem w kierunku (4) az do
zwoju gwintu uchwytu prostokgtnego.

= Zwolnij przycisk blokady (3).

Skrawarka do rur jest ustawiona w pozycji poczatkowe;.

ROSCRAPER 400:

= Poluzuj uchwyt obrotowy (1).

= Przesun patgk catkowicie ku gorze (2).

= Dokre¢ uchwyt obrotowy (1) w celu zablokowania patgka.

= Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady (3) i przesun patgk z uchwytem w kierunku (4) az do
catkowitego wsunigcia w wybraniu.

= Zwolnij przycisk blokady (3).
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Skrawarka do rur jest ustawiona w pozycji poczatkowe;.
6.2 Przesuwanie narzedzia do ru

ROSCRAPER 315:
= Obré¢ uchwyt (1) w celu otwarcia mechanizmu nozycowego (2).
= Otwdrz mechanizm nozycowy tak, aby umozliwi¢ tatwe wsuniecie narzedzia do rury.

ROSCRAPER 400:

= Po ustawieniu narzedzia w pozycji poczatkowej, obré¢ pokretto (1) w celu otwarcia mecha-
nizmu nozycowego (2). Otwarcie i zamkniecie mechanizmu nozycowego mozliwe jest tylko
wtedy, gdy ramie skrawajace znajduje sie¢ w wybraniu uchwytu blokady.

= Otwdrz mechanizm nozycowy tak, aby umozliwi¢ tatwe wsuniecie narzedzia do rury.

6.3 Glebokos¢ i zakres skrawania

Wersje PE-X skrawarki do rur 90-315 mm oraz 180-400 sg wyposazone w szyny oporowe i um-
ozliwiajg skrawanie takze elementow ksztattowych, takich jak tréjniki i rozgatezienia. Szyny o-
porowe umozliwiajg bezstopniowe dostosowanie gtebokosci wsuwania.

\(ROTHENBERGER
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6.4 Mocowanie

Nie przyktadaj zbyt duzej sity mocowania! Zbyt duza sita mocowania moze spowodowaé
uszkodzenie mechanizmu mocowania narzedzia. Jezeli do obstugi narzedzia konieczna
jest duza sita, mozliwe jest wystapienie usterki. Dalsze korzystanie z narzedzia moze
prowadzi¢ do powaznych uszkodzen!

Warunki konieczne:

Gtebokos¢ wsuwania zostata dobrana w sposdb zapewniajacy skrawanie catego konca rury.
ROSCRAPER 315 bez klucza maszynowego:

= Przytrzymaj narzedzie za uchwyt nozycowy (2) i obré¢ uchwyt (1) zgodnie z ruchem wska-
zbwek zegara. Mechanizm nozycowy rozszerzy sie.

= Rozszerzaj mechanizm nozycowy az do zetknigcia si¢ z wnetrzem rury.

= Dalej obracaj uchwyt az do odpowiedniego zamocowania narzedzia i uniemozliwienia jego
obracania sie.

ROSCRAPER 315 z kluczem maszynowym:

= W przypadku wystapienia probleméw z zamocowaniem narzedzia, mozliwe jest zastosowa-
nie dotgczonego do wyposazenia klucza maszynowego w celu zapewnienia odpowiedniej
stabilno$ci mocowania.

= Umies¢ koncowke klucza maszynowego (2) w jeden z otwordéw uchwytu nozycowego.

= Przytrzymaj klucz maszynowy i obré¢ uchwyt (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Klucz maszynowy umozliwia przytozenie dodatkowej sity mocowania.

ROSCRAPER 400:
= Obrd¢ uchwyt (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Mechanizm nozycowy rozszerzy
sie.

Rozszerzaj mechanizm nozycowy az do zetknigcia sie z wnetrzem rury.

Dalej obracaj uchwyt az do odpowiedniego zamocowania narzedzia i uniemozliwienia jego
obracania sie.
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sity konieczny do dalszego przesuwania ramienia skrawania. W tym miejscu przerwij na
chwile skrawanie! Od tego punktu obréé ramie skrawajgce MAKSYMALNIE o dalsze 1/4
obrotu!

' Nie przyktadaj zbyt duzej sity mocowania! Przyktad: W pozycji (1) wyczuwalny jest wzrost
[

6.5 Pozycjonowanie i obracanie ramienia skrawajgcego

ROSCRAPER 315:

= Nacisnij i przytrzymaj blokade (1) oraz przesun ramie skrawajgce w kierunku (2). Zwolnij
przycisk blokady (1).

= Poluzuj uchwyt o jeden obrét (3) i naci$nij ramie skrawajgce w dét az do zetkniecia sie noza
skrawajgcego z powierzchnig rury.

6.6 Wskaznik na uchwycie noza

Uchwyt noza jest wyposazony w trzpien wskazujgcy. Zwigkszenie sity docisku do powierzchni
rury spowoduje jego wysuniecie ku gorze. Przy prawidtowej sile docisku, gérna krawedz
wskaznika powinna siega¢ uchwytu noza skrawajgcego.

Wskazdéwka! Koniecznie unikaj catkowitego wcisniecia uchwytu noza skrawajgcego.
Umozliwia to docisk uchwytu noza skrawajgcego przez sprezyne, zapewniajgcy kontakt
noza skrawajgcego takze z ptaskimi obszarami powierzchni rury!

6.7 Reczny proces skrawania

Po przygotowaniu i zmontowaniu wszystkich elementéw mozliwe jest rozpoczete skrawania.
Warunki konieczne: Montaz zostat zakonczony.
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Ramie skrawajgce nie jest jeszcze obnizone (dotyczy tylko ROSCRAPER 400).
Skrawanie:
ROSCRAPER 315:

= Ciggle obracaj czarny uchwyt cylindra ramienia skrawajgcego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

= Obserwuj zbieranie materiatu. Wiér powinien by¢ ciagty.

= Przed dojsciem do konca rury zmniejsz tempo pracy.

= Nadal obracaj ramie skrawajgce az do dojscia noza skrawajgcego do konca rury. Docisk
noza skrawajgcego nagle zaniknie po zejsciu noza z konca rury.

= Po odcigzeniu noza skrawajgcego mozliwe jest rozpoczecie demontazu. Obro¢ uchwyt
gwiazdzisty (1) jeden obrot w lewo. Przesun ramig skrawajgce ku gorze (2). Nastepnie do-
kre¢ uchwyt gwiazdzisty (1). Przytrzymaj narzedzie za uchwyt nozycowy (4) i obréé uchwyt
(3) przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara w celu zamkniecia mechanizmu nozycowego.

ROSCRAPER 400:

Odblokuj ramie skrawajace:

= Nacisnij i przytrzymaj blokade (1) oraz przesun ramie skrawajgce w kierunku (2) o ok. 1,5
cm. Spowoduje to odblokowanie ramienia skrawajgcego (!).

= Ramie skrawajgce moze poruszac sie swobodnie (3) bez oddziatywania na mechanizm mo-
cowania.

Opuszczanie ramienia skrawajacego:
= Opus¢ ramie skrawajgce i doci$nij néz skrawajgcy do powierzchni rury.
Skrawanie:

= Ciggle obracaj czarny uchwyt cylindra ramienia skrawajgcego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

= Obserwuj zbieranie materiatu. Wiér powinien by¢ ciagty.
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= Przed dojsciem do konca rury zmniejsz tempo pracy.

= Nadal obracaj ramie skrawajace az do dojscia noza skrawajgcego do konca rury. Docisk
noza skrawajgcego nagle zaniknie po zejsciu noza z konca rury.

= Po odcigzeniu noza skrawajgcego mozliwe jest rozpoczecie demontazu.
Demontaz:

Obréé uchwyt gwiazdzisty (1) jeden obrét w lewo.

Przesun ramig skrawajace ku gorze (2).

Nastepnie dokre¢ uchwyt gwiazdzisty (1).

Nacisnij i przytrzymaj blokade (3) oraz przesun ramie skrawajace w blokady (4).

Obroé ramie skrawajgce z uchwytem cylindrycznym przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
w celu zamknigcia mechanizmu nozycowego.

L2 20 N 7

7 Dozor i konserwacja

Zachowaj ostroznos$c¢ w trakcie obstugi produktu, jego komponentéw i wyposazenia dodat-
kowego oraz regularnie przeprowadzaj jego pielegnacje w celu zapewnienia optymalnych wy-
nikow pracy.

Cykle serwisowania w bezpiecznej eksploatacii:

Pamietaj, ze produkt jest zaawansowanym urzadzeniem technicznym. Zgodnie z odpowiednimi,
obowigzujgcymi na terenie danego kraju (np. DGUV V3) normami i przepisami, regularnie do-
konuj kontroli i konserwacji produktu. Interwat konserwacji wynosi 12 miesiecy, w przypadku in-
tensywnej eksploatacji zalecamy jego skrécenie.

Zwiekszone zuzycie mechaniczne w obecnosci piasku i brudu na wrzecionie jest czestym
powodem wystepowania tatwych do uniknigcia uszkodzen. W trakcie pracy nigdy nie stosuj
nadmiernej sity. Pamietaj, ze produkt jest precyzyjnym narzedziem!

Regularne czyszczenie, kontrola i stosowanie sie do interwatu konserwacji zapewnia uniknigcie
niekorzystnego zuzycia.

Codziennie: Czyszczenie produktu po zakonczeniu pracy i usuniecie zanieczyszczen nagro-
madzonych w szczegolnosci w obszarze wrzeciona. Kontrola sprawnosci mechanizmow.

Raz w roku: Konserwacja u producenta lub w autoryzowanym serwisie.
Czynnosci po zakonczeniu konserwacji lub serwisowania:

Po zakonczeniu konserwaciji lub serwisowania konieczne sprawdz sprawnosc¢ wszystkich ele-
mentow bezpieczenstwa i sprawdz prawidtowosc¢ i bezpieczenstwo dziatania produktu. Nigdy nie
rozpoczynaj pracy bez uprzedniego skontrolowania produktu.

Czyszczenie:
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Uszkodzenia w wyniku nieprawidtowego czyszczenia! Do czyszczenia wykorzystuj wilgotny
kawatek tkaniny. Nie stosuj ani agresywnych srodkéw czyszczacych i unikaj wnikania cieczy
czyszczacej do napedu lub mechanizmow.

8 Rozwigzywanie probleméw

Objaw

Przypuszczalna przyczyna

Rozwiazanie

Wiér zrywa sie.

Na powierzchni rury
widoczne sg rysy.

Skontroluj powierzchnie rury.
Uwzglednij obowigzujgce normy i
podane przez producenta dyrektywy
dotyczace obradbki.

Powierzchnia rury jest
zanieczyszczona lub
wilgotna.

Sprawdz, czy powierzchnia rury jest
czysta i sucha.

Rura jest zbyt owalna.

Zastosuj odpowiednie narzedzia
poprawiajgce okragto$¢ w celu
wyeliminowania owalnosci rury.

N6z skrawajacy nie jest
wystarczajgco silnie
docisniety do powierzchni
rury.

Przeczytaj instrukcje obstugi.
Uwzglednij wspétczynnik sity
skrawania.

Uchwyt noza skrawajgcego
zakleszcza sig.

Sprawdz elementy mechaniczne
uchwytu noza skrawajgcego.
Wocisniecie uchwytu noza
skrawajgcego musi by¢ mozliwe bez
oporu i blokowania sie.
OSTROZNIE!
NIEBEZPIECZENSTWO
PRZECIECIA!

N6z skrawajacy jest
stepiony.

Wymien n6z skrawajacy.

Grubos$¢ widra jest
zbyt mata lub zbyt

Pomiar grubosci witra za
pomoca suwmiarki moze

W trakcie skrawania, w
szczegolnosci w trakcie skrawania z

duza. prowadzi¢ do napedem, mozliwe jest wystapienie

nieprawidtowego wyniku. zmiazdzenie wiéra. Spowoduje to
zwigkszenie jego grubosci.
Rzeczywista grubo$¢ usunietego
materiatu rury jest mniejsza. Z tego
powodu zmierz rure przed i po
zakonczeniu skrawania. Zapewni to
uzyskanie wigkszej precyzji
skrawania.

N6z skrawajacy nie jest Przeczytaj instrukcje obstugi.

wystarczajgco silnie Uwzglednij wspétczynnik sity

docisniety do powierzchni skrawania.

rury.
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Powierzchnia rury
nosi rbwnomierne
Slady rowkowania.

Zamontowany zostat
nieprawidfowy typ noza
skrawajgcego.

Sprawdz, czy skrawarka do rur jest
wyposazona w néz z oznaczeniem
PES2 lub PES3. Skrawarki do
koncow rur nie sa kompatybilne z
nozami typu RST do skrawarek
obrotowych.

Zamontowany zostat néz
skrawajgcy obcego
producenta.

Upewnij sie, ze stosowane sg
wytgcznie oryginalne noze
skrawajgce firmy ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH. Skrawarki do
koncow rur nie sg kompatybilne z
nozami innych producentow.

Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie

www.rothenberger.com

10 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupic¢ czgsci zamienne i dokona¢ naprawy
urzadzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do prze-
dsiebiorstw zajmujgcych sie odzyskiem surowcédw wtornych i unieszkodliwianiem pozostatosci,
posiadajgcych wymagana koncesije i certyfikaty. O nieszkodliwy dla Srodowiska sposéb utylizaciji
czesci, ktérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady elektroniczne),
nalezy zapyta¢ witasciwy urzad zajmujgcy sie sprawami utylizacji.

www.rothenberger.com
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Ucel pouziti a zplisob pouzivani v souladu s uréenim

Loupaci zatizeni pro pfipravu koncu trubek slouzi vyluéné k odstrariovani vrstvy oxidd z po-
lyetylénovych trubek, které se provadi jako pfipravné opatfeni pfed svafovanim trubek topnou
spiralou (HM). Loupaci zafizeni Ize pouzivat k Upravé konct trubek a vyvodl tvarovek loupanim.
Kromé toho je schvaleno k pouZziti pro trubky z polypropylenu (PP) a zesiténého polyetylenu
(PE-X). Na prani se dodava modifikovana varianta zafizeni k pFipravé koncu trubek loupanim
ROSCRAPER 315 i ROSCRAPER 400, ktera je ur€ena specialné pro trubky z materialu PE-X.
Tyto varianty Ize diky variabilni hloubce zasunuti pouzivat také k loupani vhodnych tvarovek T a
rovnéz tvarovek se sedlovymi vyvody.

Vyrobek se smi pouzivat vyluéné a pouze s komponentami, s nimiz byl dodan, nebo s
pFisluSenstvim, jehoz pouziti bylo vyslovné schvaleno spoleénosti ROTHENBERGER Werkzeu-
ge GmbH. Pripustné je pouze pouzivani originalnich nahradnich dil(i a originalniho
prislusenstvi. Je zakdzano nahrazovat soucasti nebo komponenty vyrobku za pouziti dilt
pochazejicich od jinych vyrobcu.

Pouzivani vyrobku je podle platnych predpist vyhrazeno vyluéné vyskolenému odbornému per-
sonalu. Je nutno dodrZzovat aktualné platné normy a smérnice (napf. DVS, CEN, ISO, narodni
normy atd.), jakoz i bezpeénostni pfedpisy. Vyrobce neruéi za $kody zpisobené neodbornym
zachazenim nebo nespravnou obsluhou.

Provadéni obsluhy, udrzby a oprav popsaného vyrobku, jeho komponent a jeho pfisluSenstvi
smi byt svéfovano pouze osobam, které jsou s vyrobkem dobfe obeznameny a které byly
pouceny o souvisejicich nebezpedich.

Pouzivani v souladu s uréenim zahrnuje také dodrzovani véech pokynu obsazenych v celé
pFislusné dokumentaci, véetné provadéni praci souvisejicich s prohlidkami a udrzbou podle
pFislusnych pokyn( uvedenych v této dokumentaci, jakoz i dodrzovani véeobecnych be-
zpecnostnich predpisd a znalost vSech bezpecnostnich a provoznich pokynu.

Za Skody vzniklé nasledkem pouzivani v rozporu s urenim nese odpovédnost vyluéné pro-
vozovatel, resp. uzivatel.

Modifikace vyrobku nebo jeho komponent bez pfedchoziho projednani s vyrobcem je zakazana
a povazovana za pouziti v rozporu s uréenim.

1.1 Podminky okolniho prostredi

Okolni podminky:
Zafizeni k pripravé konct trubek loupanim se nesméji pouzivat pro trubky, které jsou mokré
nebo namazané olejem.

Potfeba mista:

Zafizeni k pfipravé koncu trubek loupanim potfebuji nejméné 20cm vzdalenost od povrchu
trubky, aby byla umoznéna obsluha, jejimuz spravnému provadéni nebrani zadné prekazky.

Bezpecnost

Nase zafizeni k pfipravé konct trubek loupanim jsou vyrobena podle nejnovéjSiho stavu tech-
niky a uznavanych bezpec€nostné technickych pravidel a pfedpist. Pfi neodborném, nedbalém
nebo nespravném pouzivani vdak maze i pfesto dochazet k vzniku nebezpeénych situaci ohro-
Zujicich uzivatele nebo dal$i osoby zdrzujici se v blizkosti, jakoZ i ke Skodam na majetku.
Zafizeni k pfipravé koncu trubek loupanim i jejich komponenty a prisluSenstvi se sméji pouzivat
pouze tehdy, jsou-li spinény nasledujici pfedpoklady:
- Pouzivani je povoleno pouze v ramci Ucelu, ke kterému je zafizeni uréeno.
- Zaftizeni k pripravé koncl trubek loupanim i jejich komponenty a pfisluSenstvi se musi
nachazet v bezchybném stavu z v§eobecného i mechanického hlediska.
Varovani! Poruchy, které mohou nepfiznivé ovlivnit bezpecnost, je nutno neprodlené
odstranit. V opaéném pfipadé nesmi byt vyrobek, véetné v§ech komponent a
veskerého pfislusenstvi, uveden do provozu. V pfipadé dotazl nebo pochybnosti vzdy
kontaktujte svého prodejce nebo pfimo vyrobce.
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2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyn

Nezbytnym pfedpokladem pro bezpecné zachazeni s timto vyrobkem a pro jeho bezporuchovy
provoz je znalost zakladnich bezpeénostnich pokyn( i bezpeénostnich pfedpisl. Tento navod k
obsluze obsahuje dulezité pokyny k bezpeénému provozu vyrobku véetné v§ech komponent a
veskerého pfislusenstvi. Tyto bezpecnostni pokyny musi byt dodrzovany vSemi osobami, které s
vyrobkem pracuji. Tyto bezpe€nostni pokyny je nutno uvést do souladu s normami, smérnicemi
k zajisténi bezpec€nosti a ochrany zdravi pfi praci, technologickymi pfedpisy a technickymi pfipo-
jovacimi podminkami, které jsou platné ve vasi zemi.

- Nepouzivané naradi uchovavejte mimo dosah déti. Nedovolte, aby vyrobek pouzivaly oso-
by, které s nim nejsou obeznameny nebo které si neprecetly tyto pokyny a neporozumély
jim. Je-li nafadi pouzivano nezkusenymi osobami, muze byt nebezpecné.

- Vénujte naradi nalezitou péci. Kontrolujte, zda pohyblivé soucasti bezchybné funguji a pfi
pohybu se nezadiraji a zda sou€asti nejsou zlomené nebo natolik poSkozené, Ze zhorSuji
funkci naradi. PoSkozené soucasti nechejte pfed dalSim pouzitim nafadi opravit. Mnoho
Urazu byva zplsobeno nespravné provadénou udrzbou naradi.

- Udrzujte zaFizeni k pripravé koncti trubek loupanim v &istot&. Ridte se prislusnymi predpisy
pro udrzbu a pokyny pro vyménu naradi. Rukojeti udrzujte v suchém stavu a zbavené oleje
i dalSich mastnot.

- Trubky i jiné obrobky musi byt pevné uloZeny nebo pfidrzovany. Nespravné ulozené nebo
pfidrzované obrobky vas mohou zranit nebo mohou snizit vasi stabilitu.

- Rezné a loupaci nafadi udrzujte v ostrém a &istém stavu. Peclivé oSetfované fezné a lou-
paci nafadi s ostrymi feznymi hranami ma mensi sklon k vaznuti a umozriuje snazsi vedeni

Nebezpedéi zpisobené nedodrzovanim bezpeénostnich predpist! Pro bezpecné
pouzivani vyrobku je nezbytné potfebna znalost bezpeénostnich predpisu, které jsou
aktualné platné ve vasi zemi. Prace s vyrobkem bez znalosti platnych bezpe¢nostnich
predpist v sobé skryva velké riziko zranéni s trvalymi nasledky a vzniku vécnych skod.

Némecko: Dukladné se obeznamte s obecné platnymi bezpecnostnimi pfedpisy (UVV).

Ostatni zemé: Dukladné se obeznamte s normami a pfedpisy z oblasti zabranéni urazdm, které

jsou platné ve vasi zemi. Témito pfedpisy se fidte a po€inejte si v souladu s nimi.

2.2 Povinnost provozovatele jednat s péci

Provozovatel je povinen zajistit, aby prace s vyrobkem a na vyrobku byla povolena pouze o-
sobam, které:

- jsou obeznameny se zakladnimi predpisy z oblasti bezpec¢nosti prace a zabranéni trazim
a byly pou¢eny o zachazeni s vyrobkem i s jeho komponentami a pfisluSenstvim.

- si pfecetly uplnou dokumentaci k vyrobku, jeho komponentam a jeho pfisluSenstvi a poro-
zuméli ji.

- jsou dostate¢né kvalifikovany a opravnény k pouzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim.

- byly v celém rozsahu pougeny o provadéni postupu Upravy potrubi z PE loupanim a absol-
vovaly odpovidajici zaskoleni.

Provozovatel musi dale zajistit, aby:

- byly jednoznaéné stanoveny oblasti zodpovédnosti a pravomoci personalu s ohledem na
pfepravu, sestavovani a rozebirani, uvadéni do provozu, nastavovani a vybavovani, pro-
voz, udrzbu a prohlidky, opravy a demontaz.

- vyrobek, jeho komponenty a pfisluSenstvi byly pouzivany pouze v souladu s uréenim.

- vyrobek a jeho komponenty a pfisluSenstvi byly pouzivany pouze ve spojeni se sou¢astmi
pfisludenstvi a dodate¢ného vybaveni, které jsou ur€eny vyrobcem.

- vyrobek a jeho komponenty a pfisluSenstvi byly pouzivany pouze v bezchybném a piné
funkénim stavu.

- personalu pracujiciho se zafizenim byly poskytnuty sou¢asti osobniho ochranného vy-
baveni, které jsou nezbytné k provadéni praci, a aby toto vybaveni bylo uvedenym per-
sonalem pouzivano.
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- v misté pouzivani byla trvale k dispozici dokumentace, ktera patfi k vyrobku, jeho kompo-
nentam a pfislusenstvi a ktera je v iplném a Citelném stavu.

- pfi kazdé zméné vlastnika nebo majitele nebo pfi pfenechani jinym osobam formou
zapujcky byla soucasné se zafizenim pfedana i veskera dokumentace, véetné upozornéni
na jeji vyznam.

- byla pfijata a dodrzovana vSeobecné platna i mistni opatfeni k zabranéni urazim a k
zajisténi ochrany zZivotniho prostredi.

- vS§echny bezpecnostni a varovné pokyny, které jsou uvedeny na vyrobku, jeho kompo-
nentach a jeho prisluSenstvi, byly udrzovany v Citelném stavu a v pfipadé poskozeni obno-
veny.

Technicky stav vyrobku:

Na technicky stav vyrobku jsou kladeny nasledujici pozadavky. Dodrzovani téchto pozadavku

musi byt zajisténo provozovatelem.

- Vyrobek se smi pouzivat pouze v souladu se svym uréenim.

- Pfed kazdym pouzitim je nutno provést kontrolu vyrobku zaméfenou na jeho bezchybny
technicky stav.

- Na vyrobku, jeho komponentach nebo jeho pfislusenstvi se nesméji provadét nepovolené,
popf. svévolné zmény nebo Upravy.

- V misté pouzivani vyrobku musi byt uchovavana kompletni a zcela Citelna technicka do-
kumentace tak, aby zde byla kdykoli dostupna k nahlédnuti.

2.3 Povinnost uzivatele jednat s

VV§em osobam, které jsou povéfeny provedenim praci na naradi, nalezi prfed zahajenim téchto
praci povinnost:

- obeznamit se se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se bezpeénosti prace a zabranéni drazam.
- ddkladné si precist veskerou dokumentaci.

- informovat se o zpusobu funkce vyrobku, jeho souéasti a jeho pfisluSenstvi.

2.4 Bezpecnost v pracovni oblasti

- Pracovni oblast udrZujte v Cistém a dobfe osvétleném stavu. Neporadek a neosvétlené
pracovni oblasti mohou byt pFi¢inou urazu.

- Zajistéte vyrobek proti sklouznuti nebo padu a dbejte na udrzovani jeho bezpecné stability.

- S vyrobkem nepracujte v prostfedi, ve kterém hrozi nebezpeci vybuchu a ve kterém se
nachazeji hoflavé kapaliny, plyny a prach. Pfi pouzivani elektrického naradi vznikaji jiskry,
které mohou zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

- PFi pouzivani vyrobku zajistéte, aby se déti a dalSi osoby zdrZzovaly v bezpeéné vzdale-
nosti. Pfi odvedeni pozornosti mlzete ztratit kontrolu nad naradim.

- Neumoznéte, aby se vyrobku nebo kabelll / vedeni dotykaly jiné osoby.

- Kabely / vedeni pokladejte uspofadané a viditelné, aby bylo zamezeno Uraziim zpls-
obenym zakopnutim.

- Vyhybejte se nepfirozenému drzeni téla. Zajistéte bezpecny pracovni postoj a trvale
udrzujte rovnovahu. Tim si zachovate lepSi kontrolu nad vyrobkem v neo&ekavanych situ-
acich.

2.5 Osobni ochranné vybaveni

' Plati povinnost pouzivat OOV! Béhem prepravy, sestavovani, montaze a demontaze
® vyrobku musi pfislu§ny personal nosit a pouzivat odpovidajici OOV.
To, které souc€asti OOV je nutno pouzivat, musi byt posouzeno samostatné pro konkrétni
pfipady, pfikazano provozovatelem a oznameno pfislusnému personalu!
P¥i praci s timto vyrobkem se doporucuje pouzivani nasledujiciho OOV:
Pouzivejte ochranu zraku! Pfi praci s vyrobkem je zasadné nutno pouzivat ochranné bryle.
Odlétavajici tfisky nebo cizi télesa mohou poskodit vas zrak.
Pouzivejte bezpecénostni obuv! NoSeni ochranné obuvi slouzi k ochrané nohou pfed
padajicimi pfedméty a sou€asné snizuje nebezpeci uklouznuti.
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Dlouhé vlasy musi byt zakryty vhodnou sitkou nebo ¢epici! Svazani dlouhych vlast, popf.
noseni sitky na vlasy nebo Cepice zabrani nebezpedi vtazeni otaejicimi se soucastmi.
2.6 Kvalifikace personalu

S timto vyrobkem sméji pracovat pouze osoby, které disponuji dostatenymi znalostmi v oblasti
Upravy potrubi z PE, ktera se provadi loupanim. Tyto znalosti mohou byt ziskany prostfed-
nictvim nékolikaletych profesnich zkusenosti, Skoleni, instruktazi nebo jinych zpdsobu profesni
pfipravy. Osoby, které takovymi dostate¢nymi znalostmi v této oblasti nedisponuji, musi pra-
covat pod dohledem a vedenim osoby majici odpovidajici znalosti.

Nebezpeci souvisejici s nedostate¢nou kvalifikaci personalu! Jestlize s vyrobkem
pracuji nedostate¢né kvalifikované obsluhujici osoby nebo jestlize se takové osoby
zdrzuji v pracovni oblasti, hrozi nebezpecdi, Zze dojde k tézkym zranénim, popf. Skodam
na majetku!

Provadénim praci s vyrobkem povéfujte pouze kvalifikovany personal.

Nekvalifikovanému personalu nesmi byt umoznén pfistup k nebezpecné oblasti.

Personal, ktery se zaucuje, smi s vyrobkem pracovat pouze pod dohledem zkuSené osoby.

2.7 Lhity stanovené pro opakované provadéné kontrol

Rocéné

Vyrobek by mél nejméné jedenkrat roéné podstupovat kontrolu provadénou servisnim stfedis-
kem, které je autorizovano vyrobcem.

Podle potfeby

Mechanicky chod

Kazdy pracovni den

Vizualni kontrola zamérena na poskozeni prvku.

Kontrola bezchybné funkce v8ech spinacu a otoénych ovladagi na naradi.

2.8 Nebezpeci béhem jednotlivych krokt pracovnich

Nebezpeci pfi prepravé a montazi:
Preprava:
PFi nakladce a pfepravé se smi pouzivat vyluéné takové pomocné prostfedky, mezi néz patfi
zejména zvedaci, manipulacni a dopravni zafizeni, které maji dostate¢nou nosnost a stabilitu.
PFi pfepravé dbejte na dodrzovani vSech pfedepsanych bezpenostnich opatfeni a pouzivejte
odpovidajici bezpe€nostni vybaveni, je-li to pozadovano.
Montaz / demontaz:
Montaz / demontaz komponent smi provadét pouze pouceny personal, ktery precetl vSechny
¢asti dokumentace a porozumél jim. Montaz / demontaz musi byt provadéna nejméné dvéma
osobami.
Nebezpedi fezného poranéni zplsobeného hranami a ostfimi! V pfipadé nepozornosti
A nebo pfi pouzivani, které je v rozporu s uréenim, maze velmi ostry loupaci nGiz zpusobit
uzivateli fezna poranéni!
Nikdy se nedotykejte ostfi loupaciho noze.
PFi manipulaci davejte pozor na ostrou ¢ast noze.
PFi manipulaci pouzivejte vhodné ochranné rukavice.
Nebezpeci béhem provozu:
Obsluhujici osoba musi byt provozovatelem poucena o spravném zachazeni s naradim. Prace s
naradim bez pfedchoziho pouceni je zakazana. Povinnost dokladat provedené pouceni nalezi
provozovateli.
Naradi pouzivejte vyluéné v souladu s jeho ur¢enim. Je nutno zdrzet se €innosti, které ohrozuji
bezpecnost.
Poranéni v dusledku neodborné provadéné / pfedem nestanovené obsluhy! Obsluha
naradi, ktera je provadéna neodbornym, popf. pfedem nestanovenym zpusobem, mize
mit za nasledek poranéni a/nebo vznik vécnych skod.
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Pfed zahajenim pouzivani nafadi zkontrolujte, zda jsou vSechny jeho komponenty v nepoSko-
zeném stavu.

Pfed zahajenim provozu zkontrolujte neposkozenost vSech ochrannych zafizeni.

Nikdy naradi neuvadéjte do provozu, jestlize vykazuje znamky poSkozeni nebo jsou-li jeho
ochranna zafizeni vadna &i odstranéna.

2.9 Nebezpeci souvisejici pfimo se zarizenim

Nebezpeci vtazeni:
Nebezpedi vtazeni otacejicim se loupacim ramenem! Pfi nepozornosti nebo pfi
pouzivani v rozporu s uréenim muze loupaci rameno, ktera se pfi provozu otaci,
zachytit a vtahnout predméty, Sperky, dlouhé vliasy nebo ¢asti odévu. Tim mohou byt
zplisobena téZka zranéni, véetné zlomenin, pfipadné mize dojit k vzniku vécnych $kod.

Nikdy se nedotykejte otacejicich se soucasti naradi.

V pFipadé potfeby noste sitku na vlasy nebo si svazujte dlouhé viasy.

Nenoste Sperky.

Neumoznéte, aby se otacejicim se soucastem priblizovala cizi télesa.

Noste tésné pfiléhajici obleceni.

Dlouhé vlasy musi byt zakryty vhodnou sitkou nebo €epici! Svazani dlouhych vlast, popf.

noSeni sitky na vlasy nebo epice zabrani nebezpeci vtazeni otacejicimi se soucastmi.

2.10 Zbytkova rizika

Zbytkova rizika: Vzhledem ke konstrukénimu provedeni zafizeni pro pfipravu konctl
trubek loupanim nelze zcela vylougit urcita zbytkova rizika. Peclivé si pfec¢téte nasledujici
pokyny. V pfipadé vyskytu problému tak budete moci rychleji a bezpe€néji reagovat!

3 Preprava, sestaveni a rozebrani, uskladnéni

' Kvalifikace personalu. Provadéni pfepravy, montaze, demontaze a uskladnéni naradi
smi byt svéfovano pouze osobam, které disponuji pfislusnymi pracovnimi zkuSenostmi a

o odbornymi znalostmi souvisejicimi se zachazenim s naradim!

' Bezpecénost. Obsluha a provozovatel jsou povazovani za zodpovédné osoby. Dodrzujte

vS§echny bezpecnostni pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, i vSechny

platné bezpecnostni predpisy!

Poskozeni vzniklé pfi prepravé:

Zafizeni bezprostfedné po jeho obdrZeni zkontrolujte se zamérenim na pfipadna poskozeni. V

pfipadé zjisténi poSkozeni nebo zjevnych odchylek od normalniho stavu postupuijte tak, ze tato

poskozeni zdokumentujete, idealné prostfednictvim fotografii, a kontaktujete vyrobce nebo

pfisludného prodejce.

Baleni:

Naradi se dodava v plastovém kuffiku. Tento kuffik uschovejte pro ucely pfepravy a uskladnéni.

Poskozeni plastového kuffiku. Existence poSkozenych mist na plastovém kuffiku mize
poukazovat na poskozeni naradi. Mate-li pochybnosti o stavu naradi, kontaktujte vyrobce
nebo svého prodejce!

Montaz a instalace:

Podminky pro vybér mista instalace:

- Zajistéte dostatek mista a dobré osvétleni.

- Trubka musi byt zbavena necistot a cizich téles.

- V blizkosti sitového kabelu, resp. zdroje napajeciho napéti se nesmi nachazet Zzadna vih-
kost.

- Zajistéte volnou unikovou cestu pro pfipad, ze pfi montazi ztratite kontrolu nad naradim.

- V pfipadé potfeby zfidte stanovy pfistfeSek pro zajiSténi ochrany pracovni oblasti i naradi
pfed povétrnostnimi vlivy, jakymi jsou silné slunecni zafeni, dést nebo mokro

Uskladnéni:
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Vyrobek uskladriujte v jeho pfepravnim kuffiku, ktery ukladejte v misté chranéném pred
povétrnostnimi vlivy. Teplota by méla byt v rozmezi 10 az 30 °C, pfi vlhkosti vzduchu
neprekracujici 60 %.

4 Technické udaje

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Cislo sortimentni poloZKy ..........cc..ccvuevecen... 1500004347 ......ooovvvrreaannn 1500004348
Pro velikosti trubek (mm) ..........ccccocieiien. 90az315..... ...180 az 400
Pro velikosti trubek IPS ............ccccoeevieeennenn. 4-10.......... ...8-16
Pro velikosti trubek DIPS ...........ccccccieenee. 3-10.... ...8-14
Vhodné pro trubky z materialu ..................... PE, PE-X, PP .. ...PE, PE-X, PP

Loupaci NUZ........cccovveeeeeeeeee e PES3....cocoeiveeen. ...PES3
Hloubka loupani (mm).........cccccveeieeieenennnee. 0,3 (0,25 az 0,35)... ...0,3 (0,25 az 0,35)

Rozsah loupani pfi max. hloubce zasunuti ..asi 125 mm ...........cccceeeee. asi 170 mm
(v zavislosti na velikosti trubky)

Rozméry vyrobku dx$xv (mm).........cccceeuene 500%260%100.........cccceenene 530%330%150
Hmotnost vyrobku (Kg) ........ccooverirrieniennnn. 3,9 e 8

Rozmeéry baleni dx$xv (mm)..........ccccecenerne 600%420%150........cccererennne 600%420%150
Materidl obalu............ccccooiiiii plast ... plast

Druh obalu.......cccoooviiiiiiiiiecceeeceee KUFFIK o, kuffik
Hmotnost obalu (Kg) ......cccooveevviiiiiiiiiiceen, 2,8 e 2,6

Prepravni hmotnost (Kg)......cccccoeveriiiieieennne. T e 10,6

Rozsah dodavky: navod k obsluze, zakladni podstavec, upeviiovaci kli€, 1 nahradni nz, kli¢
pro Srouby s vnitfnim Sestihranem 2 mm, kuffik ROCASE 6412 s pénovou vloZkou.

4.1 Hloubky zasunuti a rozsahy loupani

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Rozmér trubky  max. hloubce Rozsah loupani max. hloubce Rozsah loupani
zasunuti pfi max. hloubce zasunuti pfi max. hloubce
zasunuti zasunuti
F90 mm ............ asi 150
g 110 mm .......... asi 145....
125 mm ..........asi 150....
3 140 mm asi 145
g 160 mm .......... asi 150
2180 mm .......... asi 150.... ...asi 350.... asi 165
@200 mm .......... asi 140 asi 360 asi 170
@225 mm .......... asi 145 asi 360 asi 170
@250 mm .......... asi 145.... ....asi 360.... asi 175
@280 mm ..........asi 150.... ....asi 365.... asi 175
g 315mm..........asi 150.... . ....asi 365.... asi 175
@355 mm .......... LT e asi 365 Ca. 175
400 mm .......... e ———— e asi365............ Ca. 175
5.1 Prehled A
Zarizeni k pripravé koncl trubek loupanim ROSCRAPER 315:
Poz. Polozka Popis Cislo polozky
1 zavitové vieteno ROSCRAPER 315 1500004500
2 rastrovy drzak ROSCRAPER 315 1500004502
3 tfrmen pro drzak noze ROSCRAPER 315 1500004504
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4 drzak loupaciho noze ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 tvrdokovovy loupaci niz ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 nazkovy drzak se zavitem ROSCRAPER 315 1500004511
7 nuzkovy drzak, stfedni, pevny ROSCRAPER 315 1500004509
8 valcova rukojet ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 kfizova rukojet ROSCRAPER 315/400 1500004515
10  rukojet tvaru T, ROSCRAPER 315 1500004516
11 hakovy kli¢ ROSCRAPER 315 1500004517
Zafizeni k pfipravé koncl trubek loupanim ROSCRAPER 400:

Poz. Polozka Popis Cislo polozky
1 zavitové vieteno ROSCRAPER 400 1500004501
2 nosi¢ pro trmen drzaku noze ROSCRAPER 400 1500004503
3 rastrovy drzak ROSCRAPER 400 1500004505
4 tfmen pro drzék noze ROSCRAPER 400 1500004507
5 drzak loupaciho noze ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 tvrdokovovy loupaci niz ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 nuzkovy drzak, velky ROSCRAPER 400 1500004512
8 nazkovy drzak se zavitem ROSCRAPER 400 1500004514
9 valcova rukojet ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  kfizova rukojet ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 hnaci nastavec ROSCRAPER 400 1500004518

Po zbaveni povrchu trubky veskerych necistot Ize pfistoupit k montazi naradi. Oblast trubky,
ktera ma byt upravena loupanim, je nutno pfedem oznadit.

Naradi se v trubce upina prostfednictvim nGzkového mechanismu. Tento mechanismus Ize
plynule rozpinat pfidrzenim nGzkového drzaku a otaéenim rukojeti na vietenu (ROSCRAPER
315), resp. ota€enim loupaciho ramena, ktera je zajisténo zapadkou (ROSCRAPER 400). Po
zjisténi, do jaké vzdalenosti je nutno zasunout naradi do trubky za u¢elem dosazeni
pozadovaného rozsahu loupani, se provadi jeho upnuti. Poté se provadi sniZeni loupaciho ra-
mena a pfitlaeni loupaciho noze k povrchu trubky. Po zajisténi polohy loupaciho ramena Ize
provést postup loupani otac¢enim rukojeti.

Nebezpeci fFeznych poranéni. Pfi zachazeni s nafadim hrozi nebezpeci feznych
poranéni zpUsobenych loupacim nozem!

- Noste rukavice, které jsou odolné proti profiznuti, a odév s dlouhymi rukavy.
- Nikdy se loupaciho noze nedotykejte pouhyma rukama.

VSechny osoby, které se podileji na sestavovani, si musi precist tento navod k obsluze a poro-
zumét mu, coz se tyka zejména vSech bezpeénostnich pokyna.

VSechny bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu i obecné platna opatfeni k zabranéni
Urazdm je bezpodmineéné nutno dodrzovat.

Predpoklad:

- Je zajisténo dodrzovani bezpecénostnich pokyna.

- Byl zméfen vnéjsi pramér trubky, aby bylo zabranéno nadmérnému zmenseni rozméru
trubky nasledkem loupani.

- Povrch trubky je ocistén a zbaven cizich téles.

- Rozsah loupani byl ozna¢en pomoci schvaleného popisovace.

- Okolo trubky je k dispozici volné misto o velikosti min. 20 cm.
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6.1 Priprava

Provedenim nasledujicich ¢innosti umistéte naradi do zakladni polohy.
ROSCRAPER 315:
= Povolte oto¢nou rukojet (1).

Pfemistéte tfrmen zcela nahoru (2).

Pevnym utazenim oto¢né rukojeti (1) zajistéte polohu tfrmenu.

>

>

= Stisknéte a pfidrzte zapadku (3) a pfemistéte tfmen s rastrovym drzakem ve sméru (4)
k rukojeti tvaru T tak, aby zustal volny jiz pouze jeden chod zavitu.

>

Uvolnéte zapadku (3).

@

Zafizeni k pfipravé koncl trubek loupanim se nachazi v zakladni poloze.
ROSCRAPER 400:

= Povolte oto¢nou rukojet (1).

Pfemistéte tfrmen zcela nahoru (2).

Pevnym utazenim oto¢né rukojeti (1) zajistéte polohu tfrmenu.

Stisknéte a pfidrzte zapadku (3) a pfemistéte tfrmen s rastrovym drzakem ve sméru (4) az
do jeho Uplného zasunuti do vybrani.

>
>
>
= Uvolnéte zapadku (3).

Zafizeni k pfipravé koncl trubek loupanim se nachazi v zakladni poloze.
6.2 Zasunuti naradi do trubk

ROSCRAPER 315:
= Otacenim rukojeti (1) oteviete nuzkovy mechanismus (2).
= Otevrete ndizkovy mechanismus do polohy, kterd umozni snadné zasunuti naradi do trubky.
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ROSCRAPER 400:

= Jestlize se naradi nachazi v zakladni poloze, oteviete ntiizkovy mechanismus (2) otaéenim
rukojeti (1). Tento mechanismus Ize otevirat a zavirat pouze tehdy, je-li loupaci rameno
umisténo ve vybrani rastrového drzaku.

= Oteviete nuzkovy mechanismus do polohy, kterd umozni snadné zasunuti naradi do trubky.

6.3 Hloubka zasunuti a rozsah loupani

Varianty zafizeni pro pfipravu koncl trubek loupanim, které jsou uréeny pro material PE-X a pro
rozsahy 90-315 mm a 180-400 mm poskytuji prostfednictvim svych opérnych list také moznost
loupani tvarovek, jakymi jsou T-kusy nebo sedlové tvarovky. Prostfednictvim opérnych list Ize
plynule volit hloubku zasunuti.

poskozeni upinaciho mechanismu naradi. Musite-li pfi pouzivani naradi vynakladat
znacnou silu, poukazuje to na pravdépodobnou existenci problému. Pokracujici pouzivani
naradi mize mit na nasledek jeho vazné poskozeni!
Predpoklady:
Hloubka zasunuti byla zvolena tak, aby bylo mozné provést oloupani konce trubky v celém
pozadovaném rozsahu.
ROSCRAPER 315 bez hakového klice:
= Pevné pridrzujte naradi na niizkovém drzaku (2) a otacejte rukojeti (1) ve sméru hodinovych
ruci¢ek. Ndzkovy mechanismus se rozpina.
= Pokracujte v rozpinani nizkového mechanismu,dokud se tento mechanismus nedotkne
vnitfniho povrchu trubky.
= Otacejte dale rukojeti, dokud nafadi nebude dostateéné pevné upnuto a neprestane se
otacet spolecné s rukojeti.

' Nevyvijejte nadmérnou upinaci silu! Plsobeni nadmérné upinaci sily muze zplsobit
[ ]
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ROSCRAPER 315 s hakovym klicem:

= V pfipadé, Ze pfi upinani naradi narazite na problémy, mzete pouzit hakovy kli¢, ktery je
obsazen v rozsahu dodavky, k dosazeni uc€innéjsiho pfidrzeni.

= Zasurite vystupek hakového kli¢e (2) do jednoho z otvord na ndzkovém drzaku.

= Pevné pfidrzujte hakovy kli¢ a otacejte rukojeti (1) ve sméru hodinovych ruci¢ek. Pomoci
hakového klice Ize vytvaret dodate¢né plsobici upinaci silu

ROSCRAPER 400:
= Otacejte rukojeti (1) ve sméru hodinovych rucicek. Nizkovy mechanismus se rozpina.

= Pokracdujte v rozpinani ndzkového mechanismu,dokud se tento mechanismus nedotkne
vnitfniho povrchu trubky.
= Otacejte dale rukojeti, dokud narfadi nebude dostate¢né pevné upnuto a nepfestane se
otacet spolecné s rukojeti.
Nevyvijejte nadmérnou upinaci silu! Priklad: Pfi dosazeni polohy (1) postfehnete, ze ve
snaze o pokracujici upinani Ize loupacim ramenem pohybovat jiz pouze s vynalozenim
velmi velke sily. Zde postup upinani kratce preruste! Po dosazZeni tohoto bodu postupu
upinani otocte loupaci rameno dale pouze MAXIMALNE o 1/4 otacky!

6.5 Nastaveni polohy a snizeni loupaciho ramena

ROSCRAPER 315:

= Stisknéte a pfidrzte zapadku (1) a pfemistéte loupaci rameno ve sméru (2). Poté zapadku
(1) opét uvolnéte.

= Jednim oto€enim povolte rukojet (3) a odtlacujte loupaci rameno doll, dokud se loupaci niiz
nedostane do styku s povrchem trubky.
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6.6 Sledujte indikator na drzaku noze

Drzak noze je vybaven kolikem plnicim funkci indikatoru. PFi zvySeni pfitlacné sily plsobici na
povrch trubky se tento indikator vysouva nahoru. Pfi spravné pritlacné sile by se mél horni
konec indikatoru nachazet ve vySce drzaku loupaciho noze.

Ez!
."‘|l )©
R =5

. ' )
+
' Upozornéni! Bezpodmine¢né dbejte na to, aby drzak loupaciho noze nebyl zcela vtlacen

dovnitf. Pouze tak muze pruZina v drzaku noze zajistit, aby loupaci ndz byl k povrchu
L trubky pfitlacovan také v plochych mistech!

6.7 Ruéni postup loupani

Po dokoncgeni pfiprav a sestavovani muze byt zahajen postup loupani.
Predpoklady: Bylo provedeno sestaveni.

Loupaci rameno jesté neni snizeno (plati pouze pro ROSCRAPER 400).
Loupani:

ROSCRAPER 315:

= Prabézné otacejte loupacim ramenem ve sméru hodinovych ru¢i¢ek pomoci ¢erné valcové
rukojeti.

= Sledujte odebirani tfisky. Méla by vznikat spojita tfiska.

= Pred dosazenim konce trubky snizte svoji pracovni rychlost.

= Pokracujte v prubézném otaceni loupaciho ramena, dokud loupaci niz nedosahne konce
trubky. Pfitlak pisobici na loupaci ndz se v okamziku, kdy tento loupaci nGiz opusti konec
trubky, prudce uvolni.
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= Poté, co se loupaci niz za¢ne volné pohybovat, Ize zahajit provadéni demontaze. Otocte
kfizovou rukojet (1) o jednu otacku doleva. Pfemistéte loupaci rameno nahoru (2). Poté
kfizovou rukojet (1) opét pevné utahnéte. Pevné pfidrzujte nafadi na nGzkovém drzaku (4) a
otacenim rukojeti (3) proti sméru hodinovych ruci¢ek zaviete nizkovy mechanismus.

ROSCRAPER 400:

Odblokovani loupaciho ramena:

= Stisknéte a pfidrzte zapadku (1) a pfemistéte loupaci rameno asi o0 1,5 cm ve sméru (2).
Timto postupem loupaci rameno odblokujete (!).

= Loupacim ramenem je nyni mozno volné pohybovat (3), aniz by plsobilo na upinaci me-
chanismus.

Snizeni loupaciho ramena:

= Premistéte loupaci rameno do sniZzené polohy a pfitlacte loupaci niiz k povrchu trubky.

Loupani:

= Pribézné otacejte loupacim ramenem ve sméru hodinovych ruc¢i¢ek pomoci ¢erné valcové
rukojeti.

= Sledujte odebirani tfisky. Méla by vznikat spojita tfiska.

e

= Pred dosazenim konce trubky sniZte svoji pracovni rychlost.
>

Pokraduijte v prabézném otaceni loupaciho ramena, dokud loupaci niiz nedosahne konce
trubky. Pfitlak pUsobici na loupaci ndz se v okamziku, kdy tento loupaci nGz opusti konec
trubky, prudce uvolni.

= Poté, co se loupaci niz za¢ne volné pohybovat, Ize zahajit provadéni demontaze.
Rozebrani:

= Otocte kfizovou rukojet (1) o jednu otacku doleva.

= Premistéte loupaci rameno nahoru (2).

= Poté kiizovou rukojet (1) opét pevné utahnéte.
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= Stisknéte a pfidrzte zapadku (3) a presurite loupaci rameno zpét do zajisténé polohy ve
sméru (4).
Otacenim loupaciho ramena pomoci valcové rukojeti proti sméru hodinovych ruéek zaviete
ndzkovy mechanismus.

7 Péce a udrzba
Vyrobek, jeho komponenty a jeho pfisluSenstvi vyzaduji peclivé zachazeni a pravidelné
oSetfovani, aby bylo umoznéno dosahovani optimalniho vysledku prace.
Cykly udrzby zajistujici bezpeény provoz:

Méjte také na paméti, Ze v pfipadé tohoto vyrobku se jedna o technicky naroéné zafizeni. Proto
je nutno provadét jeho pravidelné kontroly a tdrzbu podle pfislusnych norem a predpist, které
se na vyrobky tohoto druhu vztahuiji a které jsou platné ve vasi zemi (napf. DGUV V3). Stano-
venym intervalem udrzby je zde doba 12 mésicu, pfi intenzivnéj§im namahani se doporuéuji

kratSi intervaly.

Casto dochéazi k poskozeni, kterému by se bylo moZno vyhnout, napfiklad v dasledku
zvySeného mechanického otéru zpusobeného piskem a nedistotami na zavitovém vretenu. Pfi
praci se zafizenim nikdy nezachazejte nasilné. Jedna se o pfesné naradi!

Poskozeni a nespravné funkci zafizeni se Ize vyhnout pravidelnym provadénim ¢isténi a kontrol
a dodrzovanim cyklu udrzby.
Kazdy pracovni den: Cisténi vyrobku po dokond&eni praci, véetn& odstranéni veskerych
necistot zejména v oblasti zavitového vietena. Provadéni kontroly mechanické funkce.
Roéné: Udrzba provadéna vyrobcem, popt. autorizovanym servisnim stfediskem.
Opatieni po provedeni Udrzby, popt. opravy:

Po provedeni opatfeni souvisejicich s udrzbou, popf. opravou bezpodminec¢né prezkousejte
vSechna bezpecnostni zafizeni vyrobku a ujistéte se, Ze vyrobek funguje bezchybné a be-
zpecné. Nikdy s vyrobkem nepracujte bez provedeni pfedchozi kontroly.

Cisténi:

Poskozeni zplisobené nespravnym ¢isténim! K ¢isténi pouzivejte vihkou tkaninu.
Nepouzivejte agresivni Gistici prostfedky a zabrarfite moznosti vniknuti Cistici kapaliny do
pohonu, popf. mechanické &asti zafizeni.

8 Reseni problémi

Projev

Pravdépodobna pricina

Reseni

Triska se odtrhava

Povrch trubky je poskrabany

Prohlédnéte povrch trubky. Zajistéte
dodrzeni platnych norem a
technologickych smérnic vyrobce
trubek

Povrch trubky je znecistény
nebo vihky

Zajistéte, aby povrch trubky byl Cisty
a suchy

Trubka je ovalna

Pouzijte vhodné zaoblovaci naradi k
odstranéni ovality trubky

Loupaci nGiz nebyl
dostatecné pevné
pritlacovan k povrchu trubky

Prectéte si navod k obsluze.
Sledujte indikator upinaci sily

CESKY
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Dochazi k vaznuti drzaku
loupaciho noze

Zkontrolujte mechaniku drzaku
loupaciho noze. Drzak loupaciho
noze musi byt mozno zatlagit dovnitf
bez blokovani. POZOR!
NEBEZPECIi POREZAN!I!

Loupaci ndz je tupy

Provedte vymeénu loupaciho noze

Triska je pfilis tenka
nebo pfilis tlusta

Méreni tloustky trisky
pomoci posuvného méfitka
muze vést k ziskani
chybného vysledku

Pfi loupani mize dochazet k
péchovani tfisky, zejména pfi
loupani provadéném za pouziti
pohonu. Tim se zvétSuje tloustka
tfisky. Mnozstvi materialu
odebiraného z trubky je vSak mensi.
Proto je trubku tfeba zméfit pred
loupanim i po provedeném postupu.
Tim ziskate pfesnéjsi udaj o
mnozstvi odebiraného materiélu

Loupaci nGiz nebyl
dostatecné pevné
pritlacovan k povrchu trubky

Prectéte si navod k obsluze.
Sledujte indikator upinaci sily

Na povrchu trubky
vznika pravidelny
ryhovany obrazec

Byl namontovan nespravny
loupaci nuz

Zkontrolujte, zda je ve vaSem
zafizeni k pFipravé koncl trubek
loupanim namontovan ndz, ktery je
opatfen oznaéenim PES2 nebo
PES3. Zafizeni k pfipravé koncu
trubek loupanim nejsou kompatibilni
s loupacimi nozi RST uréenymi pro
rotacni loupaci zafizeni

Byl namontovan loupaci ntiz
pochazejici od jiného
vyrobce

Zaijistéte, aby byly pouzivany pouze
originalni noze dodavané
spole¢nosti ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH. Zafizeni k
pfipravé koncu trubek loupanim
nejsou kompatibilni s loupacimi nozi
jinych vyrobcl

9 PrisluSenstvi

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com

10 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spole¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichz prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PfisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11 Likvidace

Casti tohoto zafizeni predstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Ucelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklacni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci ¢asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gradem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

www.rothenberger.com
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1 Kullanim amaci ve kullanim sekli

Boru ucu soyma cihazi, elektrofiizyon kaynagi (HM) icin bir hazirlik 6nlemi olarak polietilen
borulardan oksit tabakasini ¢gikarmak igin 6zel olarak kullanilir. Soyma cihazi, boru uglarinin ve
baglanti pargalarinin soyulmasi icin kullanilabilir. Ayrica polipropilen (PP) ve ¢apraz bagli polieti-
len (PE-X) borularda kullanim igin de onaylanmistir. ROSCRAPER 315 ve ROSCRAPER 400
boru ucu siyiricilarinin PE-X borular igin 6zel olarak modifiye edilmis bir versiyonu talep tzerine
temin edilebilir. Degisken yerlestirme derinligi sayesinde bu, uygun T pargalarini ve sele
cikislarini soymak igin de kullanilabilir.

Uriin sadece birlikte teslim edildigi bilesenlerle veya ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH taraf-
indan kullanim igin agikga onaylanmis aksesuarlarla kullanilabilir. Sadece orijinal yedek par-
galarin ve orijinal aksesuarlarin kullaniimasina izin verilir. Urintin pargalarinin veya bilesenler-
inin diger ureticilerin parcalari veya bilesenleri ile degistiriimesi yasaktir.

Uriin sadece egitimli ve kalifiye personel tarafindan gegerli yénetmeliklere uygun olarak
kullaniimalidir. Gegerli standartlara ve kilavuzlara (6rnegin DVS, CEN, ISO, ulusal standartlar,
vb.) ve Ozellikle kaza énleme yonetmeliklerine uyulmalidir. Uretici, yanhs kullanim veya ¢aligtir-
madan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.

Tanimlanan Grln, bilesenleri ve aksesuarlari yalnizca bu konuda bilgi sahibi olan ve tehlikeleri
hakkinda bilgilendirilmis kisiler tarafindan galistirilabilir, bakimi yapilabilir ve onarilabilir.
Amacina uygun kullanim, ilgili dokiimantasyondaki tim talimatlara uyulmasini, kontrol ve bakim
calismalarinin bu dokiimantasyondaki talimatlara uygun olarak yapilmasini, genel kaza énleme
diizenlemelerine uyulmasini ve tim givenlik ve uygulama talimatlarina asina olunmasini igerir.
Uygunsuz kullanimdan yalnizca operator veya kullanici sorumludur.

Uriiniin veya bilesenlerinin Ureticiye danisiimadan degistiriimesi yasaktir ve uygunsuz kullanim
olarak kabul edilir.

1.1 Ortam kosullan
Cevresel kosullar:

Boru ucu soyma cihazlari 1slak veya yag bulagsmig borularda kullaniimamalidir.

Alan gereksinimi:
Boru ucu soyma cihazlarinin engelsiz galismasini saglamak igin boru ylizeyinden en az 20
cm'lik bir mesafeye ihtiyag vardir.

2 Giivenlik

Boru ucu soyma cihazlarimiz en son teknolojiye ve kabul gérmus givenlik kurallarina ve diizen-
lemelerine gore uretilmistir. Ancak amacina uygun olmayan, dikkatsiz veya yanlis kullanim,
kullanici veya yakininda bulunan diger kisiler igin tehlike olusturmanin yani sira maddi hasara da
neden olabilir.

Boru ucu soyma cihazlari ve bunlarin bilesenleri ve aksesuarlari yalnizca asagdidaki gereklilikle-
rin karsilanmasi durumunda kullanilabilir:

- Yalnizca kullanim amaci dahilinde kullanilabilir.

- Boru ucu soyma cihazlarinin yani sira bunlarin bilesenleri ve aksesuarlari da genel ve me-
kanik olarak mikemmel durumda olmaldir.

Uyari! Glvenligi etkileyebilecek arizalar derhal giderilmelidir. Tim bilesenler ve ak-
sesuarlar dahil olmak lzere Uriin bu siireden 6nce galistirimamalidir. Herhangi bir
sorunuz veya supheniz varsa daima saticinizla veya ureticiyle iletisime geginiz.

2.1 Genel giivenlik notlari

Bu Urtindin guvenli kullanimi ve sorunsuz galismasi i¢in temel 6n kosul, temel giivenlik talimat-
larinin ve guvenlik diizenlemelerinin bilinmesidir. Bu kullanim talimatlari, tum bilesenler ve ak-
sesuarlar dahil olmak tizere Griinin givenli bir sekilde galistirimasi icin en 6nemli bilgileri igerir.
Uriinle calisan herkes giivenlik talimatlarina uymalidir. Bu giivenlik talimatlari, iilkenizde gegerli
olan standartlar, saglik ve guvenlik ydnergeleri, isleme yonetmelikleri ve teknik baglanti kosullari
gergevesinde uygulanmalidir.
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- Kullanilmayan aletleri gocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklayin. Ur{inii tanimayan veya
bu talimatlari okuyup anlamayan kisilerin Griini kullanmasina izin vermeyin. Aletler
deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiginda tehlikelidir.

- Aletin bakimini 6zenle yapiniz. Hareketli pargalarin diizgiin galisip galismadigini ve sikisip
sikismadigini, parcalarin kirihp kirllmadigini veya aletin islevini bozacak sekilde hasar
gorip goérmedigini kontrol ediniz. Aleti kullanmadan énce hasarl pargalarin onarimini yap-
tinniz. Birgok kazaya bakimi iyi yapiimamis aletler neden olmaktadir.

- Boru ucu soyucu cihazini temiz tutunuz. Bakim talimatlarini ve aletleri degistirme talimat-
larini izleyin. Saplari kuru ve yag ve gresten arindiriimis sekilde tutun.

- Borular ve diger is pargalari siki bir sekilde saklanmali veya tutulmalidir. Kétl saklanan
veya tutulan ig parcalari sizi yaralayabilir veya stabilitenizi bozabilir.

- Kesme ve soyma aletlerini keskin ve temiz tutun. Dikkatli bir sekilde bakimi yapilan kesme
ve soyma aletleri keskin kesici kenarlara sahip oldugundan daha az sikisir ve yonlendiril-
mesi daha kolaydir

Kaza énleme talimatlarina uyulmamasi nedeniyle olugan tehlike! Uriinii giivenli bir
sekilde kullanmak igin ulkenizde gecerli olan kaza 6nleme ydnetmeliklerini bilmeniz ¢ok
o6nemlidir. Gegerli kaza énleme yonetmelikleri hakkinda bilgi sahibi olmadan urtinle
calismak, geri donusi olmayan yaralanma ve maddi hasar riski tasir.

Almanya: Gegerli kaza 6nleme yonetmelikleri (UVV) hakkinda genel bilgi edinin.

Uluslararasi: Ulkenizde gegerli olan kaza énleme standartlari ve yénetmelikleri hakkinda bilgi e-
dinin. Bunlari gézlemleyin ve buna gére hareket edin.

peratoriin 6zen yikiimlalugl

Operator, yalnizca asagidaki 6zelliklere sahip kisilerin triin Gzerinde calismasina izin vermekle
yuktmltdur:
- Is glivenligi ve kaza énlemeyle ilgili temel yénetmelikleri bilen ve iiriiniin, bilesenlerinin ve

aksesuarlarinin nasil kullanilacagr konusunda egitim almis kisiler.
- Uriiniin, bilesenlerinin ve aksesuarlarinin tiim belgelerini okuyup anlayan kisiler.
- Uriinii amaglandigi sekilde kullanma konusunda yeterli niteliklere ve yetkiye sahip kisiler.
- PE borularin soyulmasi iglemiyle ilgili tam egitim almis ve bu konuda egitim almis kisiler.
Operatér ayrica sunlardan emin olmalidir:

- Tasima, montaj ve s6kme, isletmeye alma, ayarlama ve kurulum, ¢alistirma, bakim ve
inceleme, onarim ve s6kme ile ilgili olarak personelin sorumluluklarinin agikga tanim-
landigindan.

- Uriiniin, bilesenlerinin ve aksesuarlarinin yalnizca amacina uygun kullanildigindan.

- Uriiniin, bilesenlerinin ve aksesuarlarinin yalnizca iretici tarafindan amaglanan aksesuarlar
ve sonradan takilan pargalarla birlikte kullanildigindan.

- Uriiniin, bilesenlerinin ve aksesuarlarinin yalnizca kusursuz ve galigir durumda
kullanildigindan.

- Isin gergeklestiriimesi igin gereken kisisel koruyucu ekipmanin mevcut oldugundan ve
gorevlendirilen personel tarafindan kullanildigindan.

- Uriine, bilesenlerine ve aksesuarlarina iligkin dokiimantasyonun kullanim yerinde her
zaman eksiksiz ve okunabilir olmasindan.

- Her mulkiyet veya mal sahibi degisiminde veya milkin bagka kigilere 6ding verilmesi
durumunda, tiim belgelerin saglanmasini ve bunun dneminin belirtiimesinden.

- Kazalarin dnlenmesi ve gevrenin korunmasina iligkin genel olarak gegerli ve yerel ydnetme-
liklerin saglandigindan ve bunlara uyuldugundan.

- Uriin, bilesenleri ve aksesuarlari izerindeki tiim giivenlik ve tehlike uyarilarinin okunabilir
durumda tutulmasini ve hasar gérmesi durumunda degistiriimesinden.

Uriiniin teknik durumu:

Asagidaki gereksinimler trtinuin teknik durumuna iliskindir. Bu gerekliliklere uygunluk operator
tarafindan saglanmalidir.

- Uriin yalnizca amacina uygun olarak kullanilabilir.
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- Uriiniin her kullanimdan énce teknik durumunun kusursuz olup olmadigi kontrol edilmelidir.

- Uriinde, bilesenlerinde veya aksesuarlarinda hicbir izinsiz veya yetkisiz degisiklik veya ma-
nipilasyon yapilamaz.

- Teknik belgelerin tamami okunakli bir sekilde saklanmali ve Urinin kullanim yerinde her
zaman denetime hazir bulundurulmahdir.

2.3 Kullanicinin 6zen yiikiimliligi

Alet Gizerinde galisma yetkisi olan herkes ¢alismaya baslamadan énce sunlarla yukimladur:
- Is giivenligi ve kaza énleme ile ilgili temel yénetmelikleri 5grenmek.

- Tum dokimantasyonu eksiksiz okumak.

- Uriinlin, bilesenlerinin ve aksesuarlarinin igleyisi hakkinda bilgi edinmek.

2.4 alisma alaninda giivenlik

- Calisma alaninizi temiz ve iyi aydinlatilmis tutun. Daginik veya karanlik ¢alisma alanlari
kazalara yol agabilir.

- Uriinii kaymaya veya diismeye karsi emniyete aliniz ve saglam durmasini saglayiniz.

- Yanici sivi, gaz veya toz iceren patlama tehlikesi olan ortamlarda urlnle ¢caligsmayin. Elekt-
rikli aletler, tozu veya buhar tutusturabilecek kivilcimlar Uretir.

Uriinii kullanirken gocuklari ve diger kisileri uzak tutunuz. Dikkatiniz dagilirsa aletin kon-
trollini kaybedebilirsiniz.

- Diger kisilerin Urline veya kablolara/hatlara dokunmasina izin vermeyiniz.
Takilma kazalarini 6nlemek icin kablolari/hatlar diizgiin bir sekilde déseyin.

- Anormal durustan kacgininiz. Caligirken yere saglama basiniz ve daima dengeli durmaya
dikkat ediniz. Bu, beklenmedik durumlarda Uriini daha iyi kontrol etmenizi saglar.

2.5 Kisisel Koruyucu Ekipmanlar (KKE

KKE kullanimi zorunludur! Uriiniin nakliyesi, montaji, kurulumu ve demontaji sirasinda
ilgili personel uygun KKE'yi giymeli ve kullanmalidir.

KKE'nin hangi pargalarinin kullaniimasi gerektigi duruma goére degerlendirilmeli, operator
tarafindan belirlenmeli ve personele bildiriimelidir!

Bu Urinle galigirken asagidaki KKE'lerin kullaniimasi tavsiye edilir:

Koruyucu gézliik takin! Uriinle ¢aligirken her zaman koruyucu gézliik takilmalidir. Ugan
talaslar veya yabanci cisimler gérme yetinize zarar verebilir.

Giivenlik ayakkabilar giyiniz! Guvenlik ayakkabisi giymek ayaklarinizi disen nesnelerden ko-
rur ve kayma riskini azaltir.

Uzun saglari bir bone veya sapka ile o6rtiin! Uzun saclar arkaya baglamak veya bone veya
sapka takmak, saglarin dénen pargalara takilma riskini onler.

2.6 Personel nitelikleri

Bu Uriinle yalnizca PE borularin soyulmasi konusunda yeterli bilgiye sahip kisiler galisabilir. Bu
bilgi, birkag yillik mesleki deneyim, egitim, 6gretim veya diger egitimler yoluyla elde edilmis ola-
bilir. Bu alanda yeterli bilgiye sahip olmayan kisilerin, uygun bilgiye sahip bir kisi tarafindan
denetlenmesi ve egitilmesi gerekmektedir.
Yetersiz personel nitelikleri nedeniyle olusabilecek tehlike! Yeterince nitelikli
A olmayan operatorler Urlinle galigirsa veya galisma alaninda bulunursa agdir yaralanma
veya maddi hasar riski vardir!
Sadece kalifiye personelin Griinle calismasina izin verin.
Kalifiye olmayan personel tehlike bdlgesinden uzak tutulmaldir.

Egitimden gecen personel, Urtinle yalnizca deneyimli bir kisinin gdzetimi altinda calisabilir.

2.7 Tekrarlanan denetimler icin son tarihler

Yillik

Uriin yilda en az bir kez iretici tarafindan yetkilendirilmis bir miisteri hizmetleri merkezi taraf-
indan kontrol edilmelidir.
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Ihtiyvac Halinde
Mekaniklerin hareketi

Her s Giini

Elemanlarda hasar olup olmadiginin gérsel kontroli.

Alet Gizerindeki tim anahtarlarin ve digmelerin diizguin ¢aligip ¢calismadigini kontrol edin.
2.8 Bireysel caligma agsamalarindaki tehlikeler

Tasima ve montaj sirasindaki tehlikeler:

Tasima:

Yikleme ve tasima sirasinda sadece yeterli ylik tasima kapasitesine ve dengeye sahip kaldirma
ve yuk tasima ekipmanlari ve konveyoérler gibi yardimci araglar kullaniimalidir. Tagima sirasinda
ongorulen tum guvenlik dnlemlerine uyun ve gerekirse uygun koruyucu ekipmani kullanin.

Montaj/demontaj:
Bilesenlerin montaji/demontaji yalnizca belgelerin tim bélimlerini okuyan ve anlayan egitimli
personel tarafindan gergeklestirilebilir. Montaj/demontaj islemi en az iki kisi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Kenarlarda ve kesici uglarda kesilme tehlikesi! Dikkatsiz veya amacina uygun
‘ kullanilmadigi takdirde ¢ok keskin soyma bicagi kullanicida kesiklere neden olabilir!
Soyma bigaginin kesici kenarina dokunmaktan kaginin.
Kullanirken keskin kesici kenara dikkat edin.
Kullanim sirasinda uygun koruyucu eldivenler giyin.
Calisma sirasindaki tehlikeler:

Operator, alet sahibi tarafindan aletin kullanimi konusunda bilgilendirilmis olmalidir. Alet ile tali-
matlar olmadan calismak yasaktir. Ispat yukimliligu operatore aittir.

Aleti sadece kullanim amacina uygun olarak kullaniniz. Givenligi tehlikeye atacak faaliyetlerden
kaginilmahdir.

Yanhg/istenmeyen kullanim nedeniyle yaralanma! Aletin yanlis veya amag disi
! i : kullaniimasi yaralanmalara ve/veya maddi hasara neden olabilir.

Aleti kullanmadan énce tim pargalarda hasar olup olmadigini kontrol ediniz.
Calistirmadan 6nce tim koruyucu cihazlarda hasar olup olmadigini kontrol edin.

Alet hasarliysa veya koruyucu tertibatlar arizaliysa veya eksikse asla galigtirmayiniz.
2.9 Cihaza 6zgii tehlikeler

igeri gekilme tehlikesi:

Dénen soyma kolu nedeniyle iceri ¢cekilme tehlikesi! Dikkatsizlik veya yanlig kullanim
durumunda, ¢galisma sirasinda soyma kolunun dénlisii nesneleri, takilari, uzun saglari
veya giysileri yakalayabilir ve ¢ekebilir. Bu ciddi yaralanmalara, kemiklerin kirilmasina
veya maddi hasara neden olabilir.

Aletin donen pargalarina dokunmaktan kagininiz.
Gerekirse bir sa¢ bonesi takin veya uzun saglari baglayin.
Taki takmayiniz.

Yabanci cisimleri donen pargalardan uzak tutunuz.

Dar kiyafetler giyiniz.

Uzun saglari bir bone veya sapka ile ortiin! Uzun saglari arkaya baglamak veya bone veya
sapka takmak, saclarin dénen pargalara takilma riskini dnler.

2.10 Diger riskler

Diger riskler: Boru ucu soyma cihazlarinin tasarimi nedeniyle bazi diger riskler tamamen
g0z ardi edilemez. Asagidaki talimatlar dikkatlice okuyunuz. Bu, bir sorun durumunda
daha hizli ve glivenli bir sekilde tepki vermenizi saglar!
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3 Nakliye, montaj ve demontaj, depolama

' Personel nitelikleri. Alet sadece aletin taginmasi, montaji, demontaji ve depolanmasi ile
® ilgili mesleki deneyime ve uzmanliga sahip kisiler tarafindan kullaniimalidir!

' Giivenlik. Operat6r ve mal sahibi sorumludur. Bu kullanim kilavuzundaki tim giivenlik
® talimatlarina ve gegerli tim givenlik ydnetmeliklerine uyun!

Nakliye hasarlari:

Aleti teslim aldiktan hemen sonra hasar olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar veya
anormallik varsa ideal olarak bunlari resimlerle belgeleyin ve Uretici veya saticinizla iletisime
gegin.

Paketleme:

Alet plastik bir kutu iginde teslim edilir. Tagima ve depolama igin kutuyu saklayiniz.

Plastik kutuda hasar. Plastik kutudaki hasarlar alette hasar oldugunu gdsterebilir. Aletin
durumu hakkinda supheleriniz varsa Ureticiye veya saticinizla iletisime gegin!

Montaj ve kurulum:

Kurulum alani igin kosullar:

- Yeterli alan ve iyi aydinlatma oldugundan emin olun.

- Boru kirden ve yabanci cisimlerden arindiriimis olmahdir.

- Sebeke kablosunun veya gli¢ kaynaginin yakininda nem olmamalidir.

- Kurulum sirasinda aletin kontroliinii kaybetmeniz durumunda agik bir kagis yolu saglayiniz.

- Gerekirse ¢alisma alanini ve aleti guglu guines 15131, yagmur veya nem gibi hava etkilerin-
den korumak igin bir gadir kurun

Depolama:
Uriinii hava kosullarindan koruyarak tagima ¢antasinda saklayin. Sicaklik 10 ile 30°C arasinda
olmali ve nem orani %60'l gegmemelidir.

4 Teknik veriler

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Urlin nUMarast .......cocooveveeeeeceeeeeeeeeeeeeeenenn. 1500004347 oo 1500004348

Gegerli boru boyutu (mm) .......ccceecviiiineenn 90 = 315 s 180 - 400
Gegerli boru boyutu IPS .... . ....8-16

Gegerli boru boyutu DIPS ..o 310 8-14

Gegerli boru malzemeleri ............cccceceeeeeeee. PE, PE-X, PP PE, PE-X, PP
Soyma bIGagi ....c.cevevreeienieiieeiiesieeieene . PES3 PES3

Soyma derinligi (Mm) ......cccocvvvvieiieeninnn. 0,3 (0,25 - 0,35) oo 0,3 (0,25 - 0,35)
Maks. yerlestirme derinligi ile soyma

arahgr (mm), boru élgiistine bagli .. LY 125 y. 170

Uriin lgiileri UXGXY (MM)......oceverererernnns 500%x260%100........ccccervennee. 530x330%150
Uriin agirhign (KG) «eeeeeeeeeveeeeeeereeeeeceeeeeeereeenias 3,9 e 8

Ambalaj boyutlar UxGXY (mm)...........c....... 600x420%150.......cccceerunennne. 600x420%150
Ambalaj malzemesi..........ccccoeiiiiiiiiiininee Plastik .......ccoeeeiiiiiiiieee. Plastik
Ambalaj tirl ....coooeeeeiiii e Bavul......coooieiiiii Bavul
Ambalaj agirhgr (Kg) -....cceeeveeneeiieiiiiiceiene 2,8 2,6

Nakliye agirhig@i (Kg) «..coovevereeneneeiieeeniee T e 10,6

Teslimat kapsami: Kullanim kilavuzu, taban gergevesi, sabitieme anahtari, 1 yedek bicak, 2 mm
Alyen anahtari, koplk ekli ROCASE 6412.
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4.1 Yerlestirme derinlikleri ve so

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

Boru boyutu Maks. Soyma araligi maks.  Maks. Soyma araligi maks.
Yerlestirme yerlestirme Yerlestirme yerlestirme
derinligi derinligi derinligi derinligi

90 mm ............ Ca. 150............ Ca. 120

110 mm ..........Ca. 145........... Ca. 125 ...

@125 mm ..........Ca. 150............ Ca. 125 ....

@140 mm ..........Ca. 145........... Ca. 125 ...

@ 160 mm Ca. 150............ Ca. 125

2180 mm .......... Ca. 150............ Ca. 125 . 165

@200 mm ..........Ca. 140............ Ca. 125 .... .170

@225 mm . 135 . 170

@ 250 mm .135 . 175

@280 mm ... .150 ... 175

@315 mm......... . 170 ... . 175

D355 MM i = e e ....Ca. . 175

@400 mm .......... LTSRN s . .175

Boru ucu soyucu ROSCRAPER 315:

Pos. Oge Agiklama Uriin numarasi

1 Digli mil ROSCRAPER 315 1500004500

2 Izgara tutucu ROSCRAPER 315 1500004502

3 Bigak tutucu igin braket ROSCRAPER 315 1500004504

4 Soyma bigagi tutacagi ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 HM- Soyma bigagi ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 iplikli makas tutucu ROSCRAPER 315 1500004511

7 Makas tutucu orta, sabit ROSCRAPER 315 1500004509

8 Silindir kolu ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Yildiz tutusu ROSCRAPER 315/400 1500004515

10 T-Tutucu ROSCRAPER 315 1500004516

11 Kanca anahtari ROSCRAPER 315 1500004517

Boru ucu soyucu ROSCRAPER 400:

Pos. Oge Agiklama Uriin numarasi

1 Digli mil ROSCRAPER 400 1500004501

2 Bigak tutucu braketi igin tasiyici ROSCRAPER 400 1500004503

3 Izgara tutucu ROSCRAPER 400 1500004505

4 Bigak tutucu igin braket ROSCRAPER 400 1500004507

5 Soyma bigagi tutacagi ROSCRAPER 315/400 1500004506

6 HM- Soyma bigagi ROSCRAPER 315/400 1500004508

7 Makas tutucu, biyilk ROSCRAPER 400 1500004512

8 iplikli makas tutucu ROSCRAPER 400 1500004514

9 Silindir kolu ROSCRAPER 315/400 1500004513

10 Yildiz tutusu ROSCRAPER 315/400 1500004515

11 Suriict ucu ROSCRAPER 400 1500004518
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5.2 Fonksiyon tanimi

Boru ylzeyi kir veya diger yabanci maddelerden temizlendikten sonra alet takilabilir. Borunun
soyulacak alani 6nceden isaretlenmelidir.

Alet, bir makas mekanizmasi kullanilarak boruya sikistirilir. Bu mekanizma, makas tutucuyu
tutarak ve mil Gzerindeki kolu gevirerek (ROSCRAPER 315) veya takili soyma kolunu gevirerek
(ROSCRAPER 400) stirekli olarak genisletilebilir. Istenilen alani soymak igin aletin borunun igine
ne kadar sokulmasi gerektigi belirlendikten sonra sikistirihir. Daha sonra soyma kolu indirilir ve
soyma bigagi boru ylizeyine bastirilir. Soyma kolu sabitlendikten sonra, soyma islemi kolu gevi-
rerek gerceklestirilebilir.

176

Kesik yaralanmasi riski. Aleti kullanirken soyma bigagi nedeniyle kesilme tehlikesi
A h vardir!

- Kesilmeye dayanikli eldivenler ve uzun kollu giysiler giyin.
- Soyma bigagina giplak elle dokunmaktan kagininiz.

Montajda yer alan herkes bu kullanim kilavuzunu ve 6zellikle tim giivenlik talimatlarini okumus
ve anlamig olmalidir.

Bu kullanim kilavuzundaki tim giivenlik talimatlarina ve genel olarak gegerli kaza 6nleme tedbir-
lerine uyulmalidir.

On kosul:

- Glvenlik talimatlarina uyulmustur.

- Borunun dis ¢api, borunun gerekli boyutun altinda soyulmasini 6nlemek igin élgtimustar.
- Boru yiizeyi temizlenmis ve yabanci maddelerden arindiriimigtir.

- Soyma alani onayli bir isaretleme kalemi ile isaretlenmistir.

- Borunun etrafinda en az 20 cm bogluk vardir.

Aleti temel konuma getirmek icin asagidaki faaliyetleri gergeklestirin.
ROSCRAPER 315:

Doner kolu gevsetin (1).

Kolu tamamen yukari dogru getirin (2).

Braketi yerine kilittemek igin déner kolu (1) sikica gevirin.

Mandali (3) basili tutun ve braketi mandal tutucu yoniinde (4) T-kolu tizerindeki bir dise ka-
dar hareket ettirin.

v vV

Mandali (3) serbest birakin.

Boru ucu soyma cihazi ana konumdadir.

ROSCRAPER 400:

= Doner kolu gevsetin (1).

Kolu tamamen yukari dogru getirin (2).

Braketi yerine kilittemek igin déner kolu (1) sikica gevirin.

Mandali (3) basili tutun ve mandal tutuculu braketi girintiye tamamen yerlesene kadar (4)
yoniinde hareket ettirin.

Mandali (3) serbest birakin.
\BOTHEN BERGER
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Boru ucu soyma cihazi ana konumdadir.
6.2 Aleti borunun igine itin

ROSCRAPER 315:
= Makas mekanizmasini (2) agmak igin kolu (1) gevirin.
= Makas mekanizmasini, aleti boruya sorunsuz bir sekilde yerlestirebilecek kadar agin.

ROSCRAPER 400:

= Alet ana konumdayken, makas mekanizmasini (2) agmak igin kolu (1) gevirin. Bu sadece
soyma kolu 1zgara tutucusunun girintisindeyken acilabilir ve kapatilabilir.

= Makas mekanizmasini, aleti boruya sorunsuz bir sekilde yerlestirebilecek kadar agin.

90-315 mm ve 180-400 mm boru ucu soyma makinelerinin PE-X varyantlari, destek raylari
sayesinde T-parcalari veya semerler gibi kaliplanmis parcalari soyma segenegi de sunar. Yer-
lestirme derinlidi, destek raylari kullanilarak kademesiz olarak ayarlanabilir.
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Cok fazla sikistirma kuvveti uygulamayin! Cok fazla sikistirma kuvveti uygularsaniz bu
aletin sikistirma mekanizmasina zarar verebilir. Aleti kullanirken ¢ok fazla kuvvete ihtiyag
duyuyorsaniz muhtemelen bir sorun vardir. Aletin bu durumda kullaniimaya devam
edilmesi ciddi hasarlara yol acabilir!

On kosullar:
Yerlestirme derinligi, boru ucunun da tamamen soyulabilecegi sekilde secilmistir.
ROSCRAPER 315 kanca anahtari olmadan:

= Aleti makas tutucusundan (2) tutunuz ve kolu (1) saat yoninde geviriniz. Makas mekaniz-
masi genisler.

= Makas mekanizmasini borunun i¢ kismina degene kadar agin.
= Alet yeterince sikilana ve artik dénmeyene kadar kolu gevirmeye devam edin.

Kanca anahtarli ROSCRAPER 315:

=> Aleti sikmakta sorun yasiyorsaniz daha iyi bir kavrama elde etmek icin birlikte verilen kanca
anahtari kullanabilirsiniz.

= Kanca anahtarinin (2) burnunu makas tutucusundaki deliklerden birine yerlestirin.

= Kanca anahtarini sikica tutun ve kolu (1) saat yoniinde gevirin. Kanca anahtari ile ek
sikistirma kuvveti uygulayabilirsiniz.

ROSCRAPER 400:
= Kolu (1) saat yoniinde gevirin. Makas mekanizmasi genisler.

= Makas mekanizmasini borunun i¢ kismina degene kadar acgin.
= Alet yeterince sikilana ve artik dénmeyene kadar kolu gevirmeye devam edin.

' Cok fazla sikistirma kuvveti uygulamayin! Ornek: (1) konumunda, soyma kolunun daha
fazla sikistirma icin sadece buylk bir kuvvetle daha fazla hareket ettirilebilecegdini hisse-

®  Jeceksiniz. Sikigtirma iglemini burada kisaca durdurun! Bu noktadan itibaren, soyma
kolunu kelepgeleme icin MAKSIMUM 1/4 tur daha gevirin!
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6.5 Soyma kolunun konumlandirilmasi ve indirilmesi

ROSCRAPER 315:

= Mandali (1) basili tutun ve soyma kolunu (2) yéniinde hareket ettirin. Ardindan mandali (1)
tekrar serbest birakin.

= Kolu (3) bir tur gevsetin ve soyma bigagdi boru ylizeyine temas edene kadar soyma kolunu
asagi dogru bastirin.

Bigak tutucunun bir gésterge pimi vardir. Boru ylizeyindeki temas basinci arttiginda, bu pim yu-
kari dogru cikinti yapar. Temas basinci dogruysa, gdstergenin st ucu soyma bigagi tutucusu ile
ayni seviyede olmalidir.

. R ,l =]
+
Not! Soyma bigagi tutucusunun tamamen bastiriimadigindan kesinlikle emin olun. Bigak

tutucusundaki yay ancak bu sekilde soyma bigaginin diiz alanlarda bile boru yiizeyine
bastiriimasini saglayabilir!

6.7 Manuel soyma iglemi

Hazirliklar ve kurulum tamamlandiktan sonra soyma islemi baslayabilir.

On kosullar: Kurulum tamamlanmigtir.

Soyma kolu henuiz indirilmemistir (sadece ROSCRAPER 400 igin gegerlidir).
Soyma:
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ROSCRAPER 315:
= Siyah silindir kolundaki soyma kolunu stirekli olarak saat yoniinde gevirin.
= Talas kaldirmayi gézlemleyin. Surekli bir talas tretilmelidir.

= Borunun sonuna ulagmadan 6nce galisma hizinizi azaltin.

= Soyma bigagi borunun sonuna ulagana kadar soyma kolunu surekli olarak gevirin. Soyma
bicagi Uzerindeki temas basinci, soyma bicagi borunun ucundan ayrildiginda aniden ser-
best kalir.

= Soyma bigagdi serbestce calistiginda sokulebilir. Yildiz tutamagi (1) bir tur sola gevirin.
Soyma kolunu yukari dogru hareket ettirin (2). Ardindan yildiz tutamagi (1) tekrar sikiniz.
Aleti makas tutucusundan (4) tutunuz ve makas mekanizmasini kapatmak igin kolu (3) saat
yoénunun tersine geviriniz.

ROSCRAPER 400:

Soyma kolunun kilidini agin:

= Mandali (1) basili tutun ve soyma kolunu (2) yéniinde yaklasik 1,5 cm hareket ettirin. Bu,
soyma kolunun kilidini agar (!).

= Soyma kolu artik sikistirma mekanizmasina etki etmeden serbestce hareket ettirilebilir (3).

> hd
N

Soyma kolunu indirin:

= Soyma kolunu indirin ve soyma bigagini boru ylzeyine bastirin.

Soyma:

=> Siyah silindir kolundaki soyma kolunu siirekli olarak saat yoniinde gevirin.
= Talas kaldirmayi gozlemleyin. Sirekli bir talas Uretilmelidir.
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Borunun sonuna ulasmadan énce ¢alisma hizinizi azaltin.

Soyma bigagdi borunun sonuna ulasana kadar soyma kolunu sirekli olarak gevirin. Soyma
bicagi Gzerindeki temas basinci, soyma bicagi borunun ucundan ayrildiginda aniden ser-
best kalir.

= Soyma bigagdi serbestge calistiginda sokilebilir.

Sokme islemi:

Yildiz tutamagi (1) bir tur sola gevirin.

Soyma kolunu yukari dogru hareket ettirin (2).

Ardindan yildiz tutamag (1) tekrar sikiniz.

Mandali (3) bastirin ve tutun ve soyma kolunu mandalin igine dogru geri itin (4).

Makas mekanizmasini kapatmak i¢in soyma kolunu silindir kolu ile saat yéniiniin tersine
gevirin.

(7

L2 2

7 Bakim ve onarim

Optimum galisma sonuglari elde etmek igin Uriin, bilesenleri ve aksesuarlari dikkatli bir sekilde
kullanilmali ve duzenli olarak bakimlari yapiimaldir.

Giivenli calisma icin bakim dénguileri:

Liitfen Griiniin teknik agidan sofistike bir cihaz oldugunu unutmayin. Ulkenizdeki gegerli Giriine
0zgl standartlara ve yonetmeliklere (6rn. DGUV V3) uygun olarak dizenli olarak kontrol edilmeli
ve bakimi yapilmaldir. Bakim araligi 12 aydir; agir hizmet tipi kullanim igin daha kisa araliklar
Onerilir.

Disli mil tzerindeki kum ve kir nedeniyle artan mekanik aginma gibi énlenebilir hasarlar siklikla
meydana gelir. Calisirken asla gu¢ kullanmayin. Bu hassas bir alettir!

Duzenli temizlik, kontroller ve bakim déngusiine uyulmasiyla bu durum énlenebilir.

Her is giinii: Is tamamlandiktan sonra riinii temizleyin ve ézellikle disli mil bélgesindeki kirleri
temizleyin. Mekanigin islevini kontrol edin.

Yillik: Uretici veya yetkili bir servis istasyonu tarafindan bakim.

Bakim veya servis sonrasi 6nlemler:

Bakim veya servis isleminden sonra, uriin Gzerindeki tm glvenlik cihazlarini kontrol ettiginizden
ve Urtndn dizgin ve guvenli bir sekilde ¢alistigindan emin olun. Once kontrol etmeden uriinle
calismayin.

Temizleme:

Yanlis temizlik nedeniyle hasar! Temizlik icin nemli bir bez kullanin. Agresif temizlik maddeleri
kullanmayin ve temizlik sivisinin surticiye veya mekanige nifuz etmesini dnleyin.
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8 Sorun Giderme

Belirti

Olasi Neden

Cozim

Cip kirildi

Tup yuzeyinde gizikler var

Boru yiizeyini inceleyin. Boru Ureti-
cisinin gegerli standartlarina ve
isleme yonergelerine uyun

Boru ylzeyi kirlenmis veya
nemli

Boru yiizeyinin temiz ve kuru
oldugundan emin olun

Boru ¢ok oval

Ovalligi ortadan kaldirmak igin uygun
yuvarlama araglari kullanin

Soyma bigagi boru ylizeyine
yeterince sikica bastiriimadi

Kullanim talimatlarini okuyun.
Sikistirma kuvveti géstergesine
dikkat edin

Soyma bigagi tutucusu
sikigti

Soyma bigagi tutucusunun meka-
nigini kontrol edin. Soyma bigagi
tutucusu sikismadan igeri
bastirilabilmelidir. IKAZ! KESME
TEHLIKESI!

Soyma bigagi koreldi

Soyma bigagini degistirin

Talasin ¢ok ince
veya c¢ok kalin

Talas kalinhiginin kumpasla
Olgulmesi yanlis sonug
verebilir

Cip, 6zellikle bir surict ile siyirma
yapilirken siyirma sirasinda
sikigtirilabilir. Béylece talas kalinhgi
artar. Ancak boru Gzerindeki kaldir-
ma orani daha dusuiktir. Bu nedenle
boruyu soymadan 6énce ve sonra
olgiin. O zaman gikarma oraninin
kesin bir gbstergesine sahip olur-
sunuz

Soyma bigagi boru ylzeyine
yeterince sikica bastiriimadi

Kullanim talimatlarini okuyun.
Sikistirma kuvveti gdstergesine
dikkat edin

Boru ylizeyi diizgin
bir oluk diizenine
sahip

Yanlis soyma bigag: takildi

Boru ucu soyucunuza PES2 veya
PES3 etiketli bir bigak takilip
takilmadigini kontrol edin. Boru ucu
soyma makineleri, ddner soyma
makineleri icin RST soyma bigaklari
ile uyumlu degildir

Ucglincii taraf bir Greticinin
soyma bigag: takildi

Sadece ROTHENBERGER Werk-
zeuge GmbH'nin orijinal soyma
bigaklarini kullandiginizdan emin
olun. Boru ucu soyma cihazlar diger
Ureticilerin soyma bigaklariyla uyum-
lu degildir

9 Aksesuarlar

Uygun aksesuarlari ana katalogda veya www.rothenberger.com adresinde bulabilirsiniz.

10 Miisteri hizmetleri

ROTHENBERGER servis merkezleri size yardimci olabilir (katalogdaki listelere veya web
sitemize bakin) ve yedek pargalar ve servis hizmeti de bu servis merkezlerinde mevcuttur. Ak-
sesuarlarinizi veya yedek pargalarinizi uzman satis temsilcinizden veya RO SERVICE+ online:
+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com
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Makine terkibinde, atik degerlendirme yerlerine teslim edebileceginiz degerli maddeler

bulunmaktadir. Bulundugunuz yerde de yetkili atik degerlendirme isletmeleri olabilir. Yeniden

degerlendirilemeyecek atiklarin (6rn. elektronik ¢op) gevre temizligine uygun sekilde

toplanmasiyla ilgili sorularinizi yerel atik toplama dairesine yoneltebilirsiniz.
www.rothenberger.com
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1 Alkalmazasi cél és rendeltetésszerii hasznalat

A cs6végmardk kizarolag polietilén csévekrdl az oxidréteg eltavolitasara szolgalnak az elekt-
rofuziés hegesztés el6készitd tevékenységeként. A hantold maré hasznalhat6 a csévégek és a
leagazo idomok lemarasara. Polipropilén (PP) és térhalositott polietilén (PE-X) cséveken valo
hasznalatra is engedélyezett. Igény esetén a ROSCRAPER 315 és a ROSCRAPER 400
csévégmardk specialisan PE-X csévekhez médositott valtozata is rendelheté. Ez a valtoztathato
beillesztési mélységnek kdszonhetéen megfelel6 T-idomok és nyeregidomok hantolasara is
hasznalhaté.

A termék csak a szallitott alkatrészekkel vagy a ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH altal kife-
jezetten jovahagyott tartozékokkal hasznalhat6. Csak ez eredeti pétalkatrészek és eredeti tarto-
zékok haszndlata megengedett. Tilos a termék alkatrészeit vagy részegységeit mas gyartmanyu
alkatrészekkel vagy részegységekkel helyettesiteni.

A terméket a vonatkoz6 el6irasoknak megfeleléen csak szakképzett személyzet hasznalhatja. A
vonatkoz6 szabvanyokat és iranyelveket (pl. DVS, CEN, ISO, nemzeti szabvanyok stb.) és
kiildbndsen a balesetvédelmi el6irasokat be kell tartani. A gyarté nem vallal felel6sséget a
szakszeritlen vagy Uzemeltetés altal okozott karokért.

A leirt terméket, annak alkatrészeit és tartozékait csak olyan személyek Gizemeltethetik, tar-
thatjak karban és javithatjak, akik ismerik a terméket és a veszélyekrdl oktatast kaptak.

A rendeltetésszer(i hasznalat magaban foglalja a kapcsol6dd dokumentacidban foglalt valamen-
nyi utasitas betartasat, a felllvizsgalati és karbantartasi munkak elvégzését, a dokumentacidban
foglalt utasitasoknak megfeleléen, valamint minden balesetvédelmi el6iras betartasat és a bi-
ztonsagra és alkalmazasra vonatkozé tajékoztatas tudomasul vételét.

A nem rendeltetésszer( hasznalatért kizardlag az lizemeltetd, illetve a kezel6 felelds.

A szerszam vagy annak részeinek médositasa a gyartéval valé konzultacio nélkul tilos és ren-
deltetésellenesnek szamit.

1.1 Kornyezeti feltételek

Koérnyezeti feltételek:
A csévégmardt nem szabad nedves vagy olajjal kent cséveken hasznaini.
Helyszikséglet:

A csévégmardnak legalabb 20 cm tavolsagra kell lennie a csé fellletétdl, hogy akadalytalanul
kezelni lehessen.

2 Biztonsag

A csévégmardink gyartasa a legujabb technolodgiak segitségével és az elismert biztonsagtechni-
kai szabalyok és el6irasok szerint torténik. Mindazonaltal a szakszer(tlen, gondatlan vagy hely-
telen hasznalat veszélyt jelenthet a kezel6re vagy a kézelben tartozkoddkra, valamint anyagi
karokat okozhat.
A cs6évégmardt, alkatrészeit és tartozékait csak a kdvetkezd feltételek teljeslilése esetén szabad
hasznalni:
- A hasznélat csak a rendeltetésszerii hasznélat keretein belll torténhet.
- A cs6évégmaronak, alkatrészeinek és tartozékainak altalanosan és mechanikailag
kifogastalan allapotban kell lennidik.
Figyelmeztetés! A biztonsagot hatranyosan befolyasol6 lizemzavarokat haladéktalanul
el kell haritani. A terméket, az alkatrészeit és tartozékait is beleértve, nem szabad
korabban Gzembe helyezni. Ha kérdései vagy kétségei vannak, mindig forduljon a
keresked6hoz vagy a gyartohoz.

X Altalédnos biztonsagi tudnivalok

A termék biztonsagos kezelésének és zavarmentes lizemeltetésének alapfeltétele az alapvetd
biztonsagi utasitasok és biztonsagi elGirasok ismerete. A kezelési utmutaté tartalmazza a leg-
fontosabb tudnivalokat a termék biztonsagos lizemeltetéséhez, az alkatrészeit és tartozékait is
beleértve. A biztonsagi utasitasokat mindenkinek figyelembe kell vennie, aki a termékkel dolgo-
zik. Ezeket a biztonsagi utasitasokat a hazajaban érvényes szabvanyok, egészségugyi és bi-
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ztonsagi iranyelvek, feldolgozasi elirasok és miiszaki csatlakoztatasi feltételek keretein bell
kell végrehaijtani.

- A nem hasznalt szerszamokat tarolja gyerekek eldl elzart helyen. Ne engedije a terméket
olyan személynek hasznalni, aki azt nem ismeri, vagy ezt az Gtmutatét nem olvasta és nem
értette meg. A szerszamok gyakorlatlan személyek kezében veszélyesek.

- Gondosan apolja a szerszamot. Ellendrizze a mozg6 alkatrészek akadalytalan mozgasat
és mikodését; ellenérizze nincsenek-e olyan torétt vagy megrongalédott részek, amelyek a
szerszam miikodését akadalyoznak. A szerszam sérlilt alkatrészeit a hasznalat elétt javit-
tassa meg. A rosszul karbantartott szerszamok sok balesetet okoznak.

- Tartsa tisztan a csévégmarot. Kdvesse a karbantartasi utasitasokat és a szerszamcserére
vonatkozé utasitasokat. Tartsa a fogantyukat szarazon, olajtol és zsirtdl mentes allapotban.

- A csoveket és mas munkadarabokat szilardan ala kell tAmasztani vagy be kell fogni. Ross-
zul alatamasztott vagy rosszul befogott munkadarab sériilést okozhat vagy nehezitheti a
biztos allast.

- Tartsa élesen és tisztan a vago- és hantolémaré szerszamokat. Ha a vagoé- és hantolémaré
szerszamok gondosan karban vannak tartva, éles a vagoéluk, akkor kevésbé szorulnak és
kdénnyebb 6ket vezetni.

Veszély a balesetvédelmi eléirasok be nem tartasa miatt! A termék biztonsagos
hasznalatahoz elengedhetetlen az orszagaban érvényes balesetvédelmi eléirasok
ismerete. A termékkel valé munkavégzés a vonatkozé balesetvédelmi elirasok
ismerete nélkil maradando sérilések és anyagi karok nagy kockazatat rejti magaban.

Németorszag: Ismerje meg az altalanosan alkalmazandé balesetvédelmi eléirasokat (UVV).

Nemzetkdzi: Ismerje meg az orszagaban érvényes balesetvédelmi normakat és eléirasokat.
Vegye figyelembe 6ket, és cselekedjen annak megfeleléen.

2.2 Az lizemelteté gondossagi felel6ssége

Az Gzemeltetd feleléssége, hogy a termékkel csak akkor dolgozhassanak, ha:

- ismerik az alapvet6 munkavédelmi és baleset-megel6zési el6irasokat, a termék, annak
részei és a tartozékok kezelését megismerték.

- elolvastak és megértették a termékre, annak alkatrészeire és tartozékaira vonatkozo teljes
dokumentaciot.

- rendelkeznek a termék rendeltetésszerii hasznalatahoz sziikséges képesitéssel és enge-
déllyel.

- a PE-cs6vezetékek hantolasanak eljarasat teljes korlen megismerték és megkaptak a me-
gfeleld képzést.

Az Gzemeltetének biztositania kell tovabba, hogy:

- egyértelmiien meghatarozott legyen a személyzet felel6ssége a szallitas, a 6sszeszerelés
és szétszerelés, az izembe helyezés, bedllitas és felszerelés, Uzemeltetés, karbantartas
és az ellenbrzés, javitas és a leszerelés tekintetében.

- a terméket, annak alkatrészeit és tartozékait csak rendeltetésszerlien hasznaljak.

- a termeéket, annak alkatrészeit és tartozékait csak a gyarto altal elGirt tartozékokkal és
utélagosan beszerelhet6 alkatrészekkel hasznaljak.

- a terméket, annak alkatrészeit és tartozékait csak kifogastalan, izemképes allapotban
hasznaljak.

- a munka elvégzéséhez sziikséges egyéni véddeszkozok a foglalkoztatott személyzet
szamara rendelkezésre alljanak, és azokat hasznaljak.

- a termékre, annak alkatrészeire és tartozékaira vonatkoz6 dokumentécioé mindig hianytala-
nul, jél olvashatdan rendelkezésre alljon a felhasznalas helyén.

- tulajdonos- vagy birtokosvaltaskor, masnak térténd kikdlcsénzéskor a dokumentaciot
hianytalanul at kell adni és fel kell hivni a figyelmet a jelent6ségére.

- az altalanosan érvényben Iévé helyi balesetvédelmi és kdrnyezetvédelmi szabalyozasokat
rendelkezésre kell bocsatani és be kell tartani.
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- a terméken, annak alkatrészein és tartozékain talalhaté biztonsagi és veszélyre figyelmez-
tetd utasitasokat olvashato allapotban tartsak és sériilés esetén kicseréljék.

A termék miiszaki allapota:

A termék miszaki allapotaval szemben tamasztott kdvetelmények. A kdvetelmények betartasat
az uzemeltetdnek kell biztositania.

- A terméket kizarolag rendeltetésszer(i médon szabad hasznalni.

- A termék tokéletes milszaki allapotat minden hasznalat elétt ellenérizni kell.

- A terméken, annak alkatrészein és tartozékain nem szabad nem engedélyezett, ill.
onkényes atalakitasokat valtoztatasokat végezni.

- A termék hasznalati helyén a teljes miiszaki dokumentacionak mindig hianytalanul olvas-
hatéan a megtekintéshez rendelkezésre kell allnia.

2.3 A hasznalé gondossagi felelossége

A szerszammal dolgoz6 minden személy koteles a munka megkezdése el6tt:
- megismerni az alapvetd munka- és balesetvédelmi szabalyokat.

- végigolvasni az egész dokumentaciot.

- tajékozodni a termék, annak alkatrészei és tartozékai mikodésmadjarol.
2.4 Biztonsag a munkateriileten

- Tartsa a munkaterileten tisztan, mindig pakoljon el. A rendetlen, nem megfeleléen meg-
vilagitott munkaterulet kdnnyen balesetet okozhat.

- Biztositsa a terméket elcslszas és leesés ellen, és figyeljen a biztos allasra.

- Ne hasznalja a terméket robbanasveszélyes kdrnyezetben, olyan helyen, ahol gyulékony
folyadékok, gazok vagy porok talalhatok. Az elektromos szerszamok szikraznak, am a
porok, g6zdk gyulladasat okozhatja.

- A szerszam hasznalata kdzben gyerekeket és masokat tartson tavol. Ha elterelik a figy-
elmét, elveszitheti az uralmat a szerszam felett.

- Ne engedjen masokat a termékhez vagy a kabelekhez/vezetékekhez nyulni.
- A kabeleket/vezetékeket rendezetten fektesse le, hogy elkeriilje a botlasos baleseteket.

- Kertilje a rendellenes testtartast. Vegyen fel biztos tartast és folyamatosan &rizze meg
egyensulyat. Igy a terméket a varatlan helyzetekben is biztosabban vezérelheti/uralhatja.

2.5 Személyi védofelszerelés

Az egyéni védofelszerelés hasznalatanak kotelezettsége! A termék szallitasa,
felallitasa, 6sszeszerelése és szétszerelése kdzben az adott személyzetnek viselnie és
hasznalnia kell a megfelelé egyéni védoéfelszereléseket.

Azt, hogy milyen egyéni védéfelszerelést kell hasznalni, az egyes esetek kiértékelésével
az Uzemeltetének kell meghataroznia, amit tudatnia kell a személyzettel!

A termékkel valé munkavégzés soran a kdvetkez6 egyéni védbéeszkdzok hasznalata ajanlott:

Viseljen védészemiiveget! A termékkel valé munkavégzés soran mindig védészemiiveget kell
viselni. Elreplilé forgacsok, idegen testek kart tehetnek a szeme vilagaban.

Viseljen munkavédelmi cip6t! A munkavédelmi cipd megvédi a labat a lees6 targyaktol, csok-
kenti az elcsuszas veszélyét.

A hosszu hajat hajhaloval vagy sapkaval kell fedni! A hosszu haj 6sszekétése, illetve hajhald
vagy sapka viselése csokkenti a forgo részek altali behuzas veszélyét.

2.6 Személyzet kézettsége

Ezt a terméket csak olyan személyek hasznalhatjak, akik kelléen ismerik a PE-csévek hantold
marasat. Ez a tudas tébbéves szakmai tapasztalat, oktatdsok, betanitasok vagy egyéb
képzések soran szerezhet6 meg. Azokat a személyeket, akik nem rendelkeznek kell6 ez iranyu
ismeretekkel, egy megfelel ismeretekkel rendelkezd személynek kell oktatnia és felligyelnie.

Veszély a személyzet hianyos képzettsége miatt! Ha nem megfelel6en képzett
A kezel6k dolgoznak a termékkel vagy tartozkodnak a munkaterileten, fennall a sulyos
sérilés vagy anyagi kar veszélye!
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Csak szakképzett személyzetet engedjen a termékkel dolgozni.
Szakképzetlen személyzetet tavol kell tartani a veszélyes zonatol.

A képzésben részt vevé személyzet csakis tapasztalt személy feliigyelete mellett dolgozhat a
termékkel.

2.7 Rendszeres ellenérzés hataridék

Evente

A terméket évente legalabb egyszer ellendriztetni kell a gyarto altal felhatalmazott tgyféls-
zolgalati kdzpontban.

Igény szerint

A mechanika mozgasa

Munkanaponként

Szemrevételezéssel ellendrizni kell az elemeken a sérlléseket.

Ellenérizze a szerszamon, hogy minden kapcsol6 és gomb kifogastalanul mikédik-e.

2.8 Veszélyek az egyes munkafazisok soran

Veszélyek szallitas és 0sszeszerelés kozben:

Szallitas:

Rakodas és szallitas soran kizaroélag kell§ teherbirasu és stabilitasu segédeszkozok, mint e-
mel6-, teherhordo és szallitéeszkdzok hasznalhatok. Szallitas kdzben tgyeljen az elbirt bi-
ztonsagi intézkedésekre és has szlkséges, hasznalja a megfelel védéfelszerelést.

Osszeszerelés / szétszerelés:

Az alkatrészek Osszeszerelését/ szétszerelését csak képzett személyzet végezheti, aki elolvasta
és megértette a dokumentacié minden részét. Az 6sszeszereléshez/szétszereléshez legalabb
két személy sziikséges.

.E Vagasveszély a széleken és a vagoéleken! Ha gondatlanul vagy nem rendelte-

tésszerilien hasznaljak, a nagyon éles hantolékés miatt vagasi sérlléseket szenvedhet
a kezeld!

Kertlje a hantoldkés élének megérintését.
Kezeléskor ugyeljen az éles vagoéélre.

A kezelés soran viseljen megfelel6 védokeszty(it.
Veszélyek lizemelés kozben:

A kezel6nek oktatast kell kapnia az Uzemeltet6tdl a szerszam kezelésére vonatkozdan. A
szerszammal betanitas nélkil dolgozni tilos. Az igazolasi kdtelezettség az lizemeltetét terheli.

A szerszamot kizarélag rendeltetésének megfeleléen hasznalja. A biztonsagot veszélyeztetd te-
vékenységeket kerlini kell.

ﬁ Sériilés a szakszeritlen/ elére nem latott kezelés miatt! A szerszam szakszerdtlen, ill.
nem szandékolt kezelése sérulést és/vagy anyagi karokat okozhat.

A szerszam hasznalata el6tt ellenérizze, hogy minden alkatrész sérilésmentes-e.

Uzembe helyezés elétt ellenérizze az dsszes véd6berendezés sértetlenségét.

Soha ne mlkddtesse a szerszamot, ha sérilt vagy a védbeszkdzok hibasak vagy hianyoznak.

2.9 Eszkozspecifikus veszélyek

Behuzas veszélye:

Behulzas veszélye a forgd mardkar miatt! Figyelmetlenség vagy nem szakszer( has-
znalat esetén a mardkar Uzem kozbeni forgassal elkaphat és behuzhat targyakat,
ékszert, hosszu hajat vagy ruhat. Ez sulyos sériilésekhez, csonttéréshez vagy anyagi
karokhoz vezethet.

Kertlje a szerszam forg6 részeivel vald érintkezést.

Ha sziikséges, viseljen hajhalét vagy kdsse dssze a hosszu hajat.
Ne viseljen ékszert.

Tartsa tavol az idegen targyakat a forgd részektél.
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Viseljen testhezallé ruhazatot.

A hosszu hajat hajhaléval vagy sapkaval kell fedni! A hosszl haj 6sszekotése, illetve hajhalo
vagy sapka viselése csokkenti a forgo részek altali behizas veszélyét.

2.10 Maradék kockazatok

Fennmaradoé kockazatok: A csévégmaro kialakitasabol adédéan bizonyos maradék
kockazatokat nem lehet teljesen kizami. Figyelmesen olvassa végig a kovetkezd
utasitasokat. lgy gyorsabban, biztosabban reagalhat probléma esetén!

Szallitas, 6sszeszerelés és szétszerelés, tarolas

' Személyzet képzettsége. A szerszam szallitasat, 6sszeszerelését, szétszerelését és
tarolasat csak olyan személyek végezhetik, akik rendelkeznek a szerszam kezeléséhez
szlikséges szaktudassal és szakmai tapasztalattal!

' Biztonsag. A kezel6nek és az Uzemeltetdnek feleldssége van. Tartsa be a kezelési
° utasitasban szerepl6 0sszes biztonsagi utasitast és minden érvényes biztonsagi el6irast!

Szallitasi karok:

Kdzvetlenll a kézhezvételt kbvetden ellenérizze a szerszamon az esetleges sérlléseket. Ha va-
lamilyen sérilést vagy rendellenességet taldl, legjobb, ha képpel dokumentalja 6ket, és forduljon
a gyartohoz vagy a kereskedéhoz.

Csomagolas:
A szerszamot mlianyag béréndben szallitjuk. Tartsa meg a bérondoét tarolashoz és szallitashoz.

Sérilések a mlanyag bérondon. A mianyag bdrondon levé sériilések a szerszam sé-
rulésére utalhatnak. Ha kétségei vannak a szerszam allapotaval kapcsolatban, forduljon a
gyartéhoz vagy a keresked6hoz!

Osszeszerelés és felallitas:

Kovetelmények a felallitasi hellyel szemben:

- Gondoskodjon elegendd helyrél és j6 vilagitasrol.

- A csbnek szennyezddésektdl és idegen testektdl mentesnek kell lennie.

- A halozati kabel, ill. az aramellatas kzelében nem szabad nedvességnek lennie.

- Gondoskodjon szabad menekulési Utvonalrél arra az esetre, ha szerelés kdzben elves-
zitené az uralmat a szerszam felett.

- Szikség esetén allitson fel satrat, hogy védje a munkateriletet és a szerszamot az
idéjaras viszontagsagaitdl, er6s napsitéstél, es6tél és nedvességtol

Térolas:

A terméket a szallitdbérondben tarolja, az idéjaras viszontagsagaitdl védve. A hémérsékletnek

10 és 30 °C kozétt kell lennie, a paratartalom pedig nem lehet tdbb 60%-nal.

4 Muaszaki adatok

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
CikKSZAM....ooiiiiiiiiiccee e 1500004347 .....ooovveeieannne 1500004348
CsBmeéretek (MM) .....oeeiiiiiiiiiieiieeeeeee 90— 315 . 180 — 400

CsOméretek IPS ........ccoevieiiiiieeeeen
Cs6méretek DIPS.... .
Alkalmas cs8anyag .........cccceeerveeeiieeeenieeenns
HANOIOKES ...,
Hantolasi mélység (mm) ......ccccooevriiiieennnn.
Hantolasi tertlet max. benyomasi

mélységnél (mm) csémeérettdl fugg .............. kb. 125 .o kb. 170
Termék méretei LxBxH (mm) ... 500%260%100.........ccccuenenee. 530%330%150
Termék sutlya (Kg)....ocooveerveeneenieeieenieaieans 3,9 8
Méret csomagolva LxBxH (mm) ................. 600x420%150.......cccceerurennne. 600x420%150
Csomagoléanyaq .......cccccceeeereeeeeiieeaenieeeanes MUANYAQG ...eveeeeiieeeieee e mianyag
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Csomagolas modja .........ccoecvvevvenieeneenneene bErONd....coeiiie bérénd
Csomagolds sulya (Kg).....ccccoeereeriueeienninane 2,8 e 2,6
SZAllitasi SUlY (KG) .eeoveveieiiiirinieceeeneneene T e 10,6

A csomag tartalma: Kezelési utmutato, alapallvany, rogzitékulcs, 1 darab potkés, 2 mm-es im-
buszkulcs, ROCASE 6412 szivacsbetéttel.

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Cséméret Max. hantolasi tertlet Max. hantolasi terilet
Benyomasi max. benyomasi benyomasi max. benyomasi
mélység mélység mélység mélység
g0 mm ............ kb.
110 mm .......... kb.
125 mm .......... kb.
140 mm kb.
160 mm .......... kb.
@180 mm .......... kb. . 165
@200 mm .......... kb. . 170
@225 mm kb. . 170
@250 mm .......... kb. . 175
@280 mm .......... kb. . 175
315 mm .......... kb. . . . 175
@ 355 mm e e e e e e e e ear e e e aaaea et . . 175
400 mm .......... ettt e e e nes T aeeeeaaeeearaeeeaaaeeennaeee e . . 175
5 Az egység miikodése
51  Attekintés A
ROSCRAPER 315 csévégmaro:
Pos. Tétel Leiras Cikkszam
1 menetes ors6 ROSCRAPER 315 1500004500
2 retesztart6 ROSCRAPER 315 1500004502
3 konzol késtartohoz ROSCRAPER 315 1500004504
4 hantolokés tarté ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 Elektrofuziés hegesztés hantolokés ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 menetes ollétartd6 ROSCRAPER 315 1500004511
7 kozepes ollétarto, fix ROSCRAPER 315 1500004509
8 hengeres fogantyd ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 csillagfogantyt ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 T-fogantyd ROSCRAPER 315 1500004516
11 kampos csavarkulcs ROSCRAPER 315 1500004517
ROSCRAPER 400 csévégmaro:
Pos. Tétel Leiras Cikkszam
1 menetes ors6 ROSCRAPER 400 1500004501
2 tarté a késtartokonzolhoz ROSCRAPER 400 1500004503
3 retesztart6 ROSCRAPER 400 1500004505
4 konzol késtartéhoz ROSCRAPER 400 1500004507
5 hantolékés tart6 ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Elektrofuziés hegesztés hantolokés ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 ollétartd, nagy ROSCRAPER 400 1500004512
8 menetes ollétartd6 ROSCRAPER 400 1500004514
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9

10

1"

5.2

hengeres fogantyd ROSCRAPER 315/400 1500004513
csillagfogantyd ROSCRAPER 315/400 1500004515
hajtobit ROSCRAPER 400 1500004518

Miikodési leiras

Miutan a cs6 fellletét megtisztitottak a szennyez6désektdl és egyéb tisztatalansagoktodl, kdvet-
kezhet a szerszam szerelése. El6zbleg be kell jeldlni a csé lehantolando részét.

A szerszam egy ollés szerkezettel rogzil a cs6ben. Ez a szerkezet megnyujthaté az ollétarto
tartasa kdzben az orsén a fogantyu forgatasaval (ROSCRAPER 315), ill. a reteszelt mardkar
forgatasaval (ROSCRAPER 400). Annak meghatarozasa utan, hogy a kivant terilet lehan-
tolasahoz milyen mélyen kell a szerszamot a cs6be dugni, régziteni kell a szerszamot. Ezutan le
kell engedni a mardkart, és a hantoldkést ra kell nyomni a cséfellletre. A mardkar rogzitése utan
a fogantyu forgatasaval elvégezhet6 a hantoldé maras.

6 Osszeszerelés

ii Vagasi sériilések veszélye. A szerszam kezelésekor a hantolokés miatt fennall a

vagasi sérilések veszélye!
Viseljen vagasallo kesztylit és hosszu ujju ruhazatot.
Puszta kézzel ne érjen hozza a hantoldkéshez.

Az 6sszeszerelésben részt vevéknek el kell olvasniuk és értenilk kell a kezelési utmutatot,
kulonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra.

Feltétlenil be kell tartani a kezelési utasitas valamennyi biztonsagi utasitasat és az altalanos
balesetvédelmi intézkedéseket.

Eléfeltétel:

6.1

A biztonsagi utasitasokat betartjak.
A cs6 kilsé atméréjét megmérték, hogy megakadalyozzak a csé méret alatti lehantolasat.
A cs6 felllete tiszta, idegen testektél mentes.
A hantolandé terlletet jovahagyott jel6lStollal bejeldlték.
Van legalabb 20 cm-es hely a csé kordl.
El6készités

Hozza a szerszamot alaphelyzetbe a kdvetkezé miiveletek elvégzésével.
ROSCRAPER 315:

v vV vy

Lazitsa meg a forgbgombot (1).

Vigye a konzolt teljesen feliilre (2).

A forgogomb (1) meghuzasaval rogzitse a konzolt.

Nyomja be a reteszt (3), és vigye a konzolt a retesztartéval a (4) iranyba, egy menet hijan
egészen a T-fogantyuhoz.

Engedje el a reteszt (3).

A cs6évégmaro alaphelyzetben van.
ROSCRAPER 400:

>
>

Lazitsa meg a forgbgombot (1).
Vigye a konzolt teljesen fellilre (2).
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= Aforgégomb (1) meghuzasaval régzitse a konzolt.

= Nyomja be a reteszt (3), és vigye a konzolt a retesztartéval a (4) irdnyba, amig teljesen be
nem illeszkedik a hézagba.

= Engedje el a reteszt (3).

A cs6évégmaro alaphelyzetben van.
6.2 A szerszam csébe tolasa

ROSCRAPER 315:
= Afogantyu (1) forgatasaval nyissa ki az oll6s szerkezetet (2).

= Annyira nyissa ki az ollos szerkezetet, hogy a szerszamot még gond nélkil a csébe lehes-
sen dugni.

ROSCRAPER 400:

= Amikor a szerszam alaphelyzetben van, a fogantyu (1) elforgatasaval nyissa szét az ollés
szerkezetet (2). A nyitdsa és zarasa csak akkor lehetséges, ha a marokar a retesztartd
hézagban van.

= Annyira nyissa ki az ollos szerkezetet, hogy a szerszamot még gond nélkil a csébe lehes-
sen dugni.

és hantolasi teriilet

A 90-315 mm-es és a 180-400 mm-es csévégmardk PE-X valtozatai a tartésineknek kdszon-
hetéen lehetdvé teszik olyan alakos idomok, mint a T-darabok és nyergek hantolasat. A be-
nyomasi mélység a tartésinek segitségével fokozatmentesen megvalaszthato.
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6.4 Raszoritas

szoritdszerkezetét. Ha a szerszam hasznalatakor nagy erére van szlkség, akkor va-
l6szintileg valamilyen gond van. A szerszam tovabbi hasznalata sulyos sérilésekhez
vezethet!

El6feltételek:
A benyomasi mélységet ugy valasztottak meg, hogy a cséveég is teljes egészében lehantolhato.
ROSCRAPER 315 kampés csavarkulcs nélkiil:

= Tartsa meg a szerszamot az ollétarténal (2), és forgassa a fogantyut (1) az éramutatd
jarasanak iranyaba. Az ollos szerkezet kinyilik.

= Annyira nyissa ki az ollos szerkezetet, hogy a csé belsejéhez érjen.
= A fogantyut forgassa tovabb, amig a szerszam kell6en nem régzul és mar nem forog.

' Ne adjon ra tul nagy szoritderét! A tul nagy szoritderd tonkreteheti a szerszam
[ ]

ROSCRAPER 315 kampés csavarkulccsal:

= Ha gondot okoz a szerszam meghuzasa, a jobb fogashoz hasznalhatja a mellékelt kampods
kulcsot.

= lllessze a kampos csavarkulcs (2) hegyét az ollétartdn az egyik lyukba.

= Tartsa er6sen a kampos csavarkulcsot és forgassa a fogantyut (1) az 6ramutaté jarasanak
iranyaba. A kampos csavarkulccsal kifejthet tovabbi szoritoer6t.

ROSCRAPER 400:
= Forgassa a fogantyut (1) az 6ramutato jarasanak iranyaba. Az ollés szerkezet kinyilik.
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= Annyira nyissa ki az ollés szerkezetet, hogy a csé belsejéhez érjen.
= A fogantyut forgassa tovabb, amig a szerszam kelléen nem régzil és mar nem forog.

Ne adjon ra tul nagy szoritéerét! Példa: Az (1) helyzetben azt érzi, hogy a mardkart mar
csak nagyon nagy erdvel lehet tovabb szoritani. llyenkor réviden alljon le a beszoritassal!
Ettél a ponttél MAXIMUM 1/4 fordulatot forditson a mardékaron a meghuzashoz!

6.5 Marodkar pozicionalasa és lesiillyesztése

ROSCRAPER 315:

= Nyomja be a reteszt (1), és mozgassa a mardkart a (2) irdnyba. Utdna engedje el Ujra a re-
teszt (1).

= A fogantyut (3) egy fordulattal lazitsa meg és nyomja le a mardkart annyira, hogy a hanto-
I6kés a cséfelllethez érjen.

A késtarton van egy jelz6csap. Amikor a nyomoeré a cséfeliileten megné, ez felfelé kiemelkedik.
Ha a nyomderé megfeleld, a jelz6csapnak a felsé végével a hantolokéstarté magassagaban kell
allnia.

oM B 5
B
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Megjegyzés! Feltétlendl tgyeljen arra, hogy a hantolokés tartét ne nyomjak be teljesen. A

késtartoban Iévé rugé csak igy tudja biztositani, hogy a hantoldkés lapos helyeken is a
cso felliletére nyomaodijon!

6.7 Kézi hantolasi folyamat

Miutan az el6késziletek és a bedllitasok megtoérténtek, megkezdédhet a hantolasi folyamat.

El6feltételek: Az 6sszeszerelést elvégezték.

A marodkar még nincs lesillyesztve (csak a ROSCRAPER 400 esetében).

Hantolas:

ROSCRAPER 315:

= Forgassa folyamatosan a marodkart a fekete hengeres fogantytval az 6ramutaté jarasanak
iranyaba.

= Figyelje a forgacslevalasztast. Egybefliggd forgacsnak kell képzddnie.

= A cs6véghez kdzeledve csokkentse a munkasebességet.

= Forgassa folyamatosan tovabb a mardkart, amig a hantolokés el nem éri a cs6 végét. Ami-
kor a hantoldkés elhagyja a cs6 végét, a nyomoerd hirtelen megszinik.

= Amikor a hantoldkés lresen jar, elkezdédhet a leszerelés. Forditson a csillagfogantydn (1)
egy fordulatot balra. Vigye a mardkart felllre (2). Utana szoritsa ra Ujra a csillagfogantyut
(1). Tartsa meg erésen a szerszamot az oll6tarténal (4), és a fogantyut (3) az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba forgatva csukja 0ssze az ollés szerkezetet.

ROSCRAPER 400:
Mardékar kioldasa:

= Nyomja be a reteszt (1), és mozgassa a marokart kb. 1,5 cm-t a (2) iranyba. Ez kioldja a
hantoldkart (!).
= A hantoldkar ilyenkor szabadon mozgathato (3) anélkil, hogy a szoritészerkezetre hatna.
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Mardkar leengedése:

=> Sillyessze le a mardkart és nyomja a hantoldkést a csé felliletére.

Hantolas:

= Forgassa folyamatosan a marodkart a fekete hengeres fogantylval az 6ramutaté jarasanak
iranyaba.

= Figyelje a forgacslevalasztast. Egybefliggd forgacsnak kell képzédnie.

)

= A cs6véghez kdzeledve csokkentse a munkasebességet.

= Forgassa folyamatosan tovabb a mardkart, amig a hantolokés el nem éri a cs6 végét. Ami-
kor a hantolokés elhagyja a cs6 végét, a nyomoerd hirtelen megszinik.

= Amikor a hantol6kés Uresen jar, elkezd6édhet a leszerelés.

Leszerelés:

= Forditson a csillagfogantyun (1) egy fordulatot balra.

= Vigye a marokart fellilre (2).

= Utana szoritsa ra Ujra a csillagfogantyut (1).

= Nyomja be a reteszt (3), és tolja a marokart vissza a reteszbe a (4) irdnyba.

= Az ollés szerkezet becsukasahoz forgassa a mardkart a hengeres fogantyuval az éramutaté
jarasanak iranyaba.

7 Apolés és karbantartas

A terméket, annak alkatrészeit és tartozékait gondosan kell kezelni és rendszeresen karban kell
tartani, hogy a legjobb eredményt lehessen velik elérni.

Karbantartasi ciklusok a biztos miikédéshez:

Felhivjuk a figyelmet arra is, hogy a termék miiszakilag igényes eszkéz. A hazajaban a termékre
vonatkozé szabvanyoknak és el6irasoknak (pl. DGUV V3) megfeleléen rendszeres
id6kozonként ellendrizni és karbantartani kell. A karbantartasi idék6z 12 honap, de erés igény-
bevétel esetén révidebb id6koz javasolt.
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A menetes ors6n a homok és szennyez&dés okozta nagyobb mechanikai kopas miatt gyakran
keletkeznek olyan karok, amelyek elkerilheték lettek volna. Munka kdzben soha ne alkalmazzon
er6t. Preciziés szerszamrol van szd!

Rendszeres tisztitassal, ellenérzésekkel és a karbantartasi id6kdzok betartasaval ez megel6z-

heté.

Munkanaponként: A munka befejezése utan tisztitsa meg a terméket, tavolitsa el a szenny-
ez6déseket, kulonds tekintettel a menetes orsé terlletére. Ellendrizze a mechanika mikodéseét.

Evente: Gyart6 vagy hivatalos szervizallomas altali karbantartas.
Teenddk karbantartas, ill. szervizelés utan:

A szervizelési és karbantartasi munkalatok utan feltétlenil ellenérizze a termék dsszes bi-
ztonséagi berendezését, és gy6z6djon meg arrol, hogy a termék kifogastalanul, izembiztosan
mikodik. Ne kezdjen dolgozni a termékkel ugy, hogy elétte nem ellendrizte.

Tisztitas:

Helytelen tisztitasbol ered6 karok! Tisztitdshoz csak nedves ruhat hasznaljon. Ne hasznaljon
er6sen tamadé hatasu tisztitoszereket, és ne engedje a tisztitéfolyadékot a meghajtasba, ill. a

mechanikaba folyni.

8 Hibajavitas

Tiinet

Lehetséges ok

Megoldas

Letdrik a forgacs

Karcolasok vannak a cs6
fellletén

Vizsgalja meg a cs6 fellletét. Vegye
figyelembe a cs6gyarto feldolgozasi
iranyelveit és a vonatkozo
szabvanyokat

A cs6 felllete szennyezett
vagy nedves

Ellenérizze, hogy a cs6 felllete
tiszta és szaraz-e

A cs6 ovalis

Hasznaljon megfelel6 kerekit®
szerszamokat az ovalissag megszui-
ntetésére

A hantoldkés nem nyomaddik
kelléen a cséfellletre

Olvassa el a kezelési utmutatot.
Figyelje a szoritoeré-jelz6t

A hantoldkéstartd szorul

Ellenérizze a hantoldkéstarto szer-
kezetet. A hantolokéstartét akadaly
nélkul be kell tudni nyomni.
VIGYAZAT! VAGASVESZELY!

A hantoldkés éles

Cserélje ki a hantolokést

Tul vékony vagy tul
vastag a forgacs

A forgacsvastagsag
tolémérdvel valé mérése
téves eredményt adhat

A forgacs hantolaskor, kiléndésen
hajtassal végzett hantolaskor,
témorddhet. Ez noveli a forgacsva-
stagsagot. A csévon azonban kisebb
lesz az eltavolitas mértéke. Ezért a
csovet mérje hantolas el6tt és utan.
igy pontos képet kap a lehtizott
mennyiségrol

A hantolékés nem nyomodik
kelléen a csofellletre

Olvassa el a kezelési utmutatot.
Figyelje a szoritoeré-jelz6t

MAGYAR
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A cséfellileten Rossz hantoldkést has- Ellenérizze, hogy PES2 vagy PES3
egyenletes rovatkas | znaltak feliratl kés van-e a csévégmaroban.
minta van A csévégmarokat nem lehet a
rotaciés hantoléeszk6z6khoz valod
RST hantolokésekkel hasznalni
Idegen gyartmanyu han- Figyeljen ra, hogy csak a ROTHEN-
tolokést szereltek fel BERGER Werkzeuge GmbH eredeti
hantolokéseit hasznaljak. A
cs6végmardt nem lehet hasznalni
mas gyartmanyu hantolokésekkel

9 Kiegészitok
Megfeleld tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.
10  Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tdmogatasat (lasd katalégus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehet6ség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkereskeddjétdl vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztiil:
@ + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11 Artalmatlanitas

A készllék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
joévahagyott és tanusitott ujrahasznosité izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a tertletileg illetékes hulladékkezel6 hatosagnal.

www.rothenberger.com
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Oznacevanje v tem dokumentu:

Nevarnost!
Ta znak opozarja pred poskodbami ljudi.

' Pozor!
°® Ta znak opozarja pred materialno Skodo in S§kodo v okolju.

=» Zahteve za ravnanje
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1 Namen uporabe in predvidena uporaba

Naprava za luS€enje koncev cevi se uporablja izkljuéno za odstranjevanje oksidirane plasti iz po-
lietilenskih cevi kot pripravljalni ukrep za elektrofuzijsko varjenje. Napravo za lu$éenje je mogoce
uporabiti za lus€enje koncev cevi in odprtin za oblikovanje. Prav tako je dovoljena uporaba na
ceveh iz polipropilena (PP) in visoko zamreznega polietilena (PE-X). Na zahtevo sta na voljo
spremenijeni razli¢ici naprave za lus€enje koncev cevi ROSCRAPER 315 in ROSCRAPER 400,
oblikovani zlasti za cevi PE-X. To napravo je s pomocjo spremenljive globine vstavljanja mogoce
uporabiti tudi za luS€enje ustreznih T-kosov in izhodov iz sedla.

Proizvod je dovoljeno izklju€éno uporabljati le s komponentami, s katerimi je bil prilozen, ali z do-
datno opremo, ki jo je za uporabo izrecno odobrilo podjetie ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Dovoljena je uporaba le originalnih nadomestnih delov in originalne dodatne opreme.
Zamenjava delov ali komponent proizvoda z deli ali komponentami tretjega proizvajalca je
prepovedana.

Proizvod lahko izklju€no uporablja le podu€eno strokovno osebje v skladu z veljavnimi predpisi.
Upostevati je treba veljavne standarde in smernice (npr. DVS, CEN, ISO, nacionalne standarde
itd.) ter predpise za preprecevanje nesre€. Proizvajalec ne odgovarja za $kodo, nastalo zaradi
neustrezne uporabe ali upravljanja.

Opisani proizvod, njegove komponente in dodatno opremo, lahko upravlja, vzdrzuje in zaZene le
osebje, ki se je s proizvodom seznanilo in poducilo o njegovem delovanju.

V sklopu predvidene uporabe je treba upoStevati vse napotke v celotni prilozeni dokumentaciji,
izvajati preglede in vzdrzevalna dela v skladu z navodili te dokumentacije, ter upostevati sploSne
predpise za varovanje okolja in vse varnostne napotke in napotke za uporabo.

Za nepredvideno uporabo je izkljuéno odgovoren upravljavec oz. uporabnik.

Spreminjanje proizvoda ali njegovih komponent brez predhodnega dogovora s proizvajalcem je
prepovedano in ne sodi v sklop predvidene uporabe.

1.1 Okoljski pogoji

Okoljski pogoji:

Naprav za luS€enje koncev cevi ni dovoljeno uporabljati na mokrih ceveh ali ceveh, namazanih z
oljem.

Prostorske zahteve:

Naprave za luS¢enje koncev cevi za omogoc¢anje neoviranega upravljanja potrebujejo vsaj 20
cm odmika od povrSine cevi.

NasSe naprave za luS€enje koncev cevi so izdelane v skladu z najnovejsim tehnoloskim razvojem
in priznanimi varnostnotehni¢nimi pravili in predpisi. Pri nepredvideni uporabi, malomarnosti ali
napacni uporabi lahko pride do nevarnosti za uporabnika ali drugih oseb v bliZini ter poskodb
lastnine.
Naprave za luS€enje koncev cevi ter njihove komponente in dodatno opremo je dovoljeno upor-
abljati le, €e so izpolnjeni naslednji pogoji:
- Uporaba lahko poteka le v sklopu predvidene uporabe.
- Naprave za luS€enje koncev cevi ter njihove komponente in dodatna oprema morajo biti na
splosSno in mehansko v brezhibnem stanju.
Opozorilo! Motnje, ki lahko vplivajo na varnost, je treba odpraviti nemudoma. Dokler jih
ne odpravite, proizvoda, vkljuéno z vsemi komponentami in dodatno opremo, ni
dovoljeno zagnati. Ce imate vprasanja ali se vam porajajo dvomi, se vedno obrnite na
trgovca ali proizvajalca.
2.1 Splosni varnostni napotki

Temeljni pogoj za varno upravljanje in brezhibno obratovanje tega proizvoda predstavlja pozna-
vanje osnovnih varnostnih napotkov in varnostnih predpisov. V teh navodilih za upravljanje so
navedeni pomembni napotki, ki zagotavljajo varno upravljanje proizvoda, vkljuéno z vsemi kom-
ponentami in dodatno opremo. Varnostne napotke morajo upoStevati vse osebe, ki pri delu up-
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orabljajo ta proizvod. Te varnostne napotke je treba uvesti v sklopu standardov, smernic za

varnost pri delu, predpisov za obdelavo in tehni¢nih pogojev za priklop, ki veljajo v vasi drzavi.

- Neuporabljena orodja hranite na mestu, nedostopno otrokom. Osebam, ki niso seznanjene
s proizvodom oz. niso prebrale teh navodil in se seznanile z njimi, ne dovolite uporabljati
proizvod. Orodja so nevarna, €e jih uporabljajo nepoducene osebe.

- Skrbno negujte orodje. Preverite, ali premicni deli delujejo brezhibno in se ne zatikajo, ali
morda opazite polomljene oz. poSkodovane dele, ki negativno vplivajo na delovanje orodja.
Poskrbite za popravilo poSkodovanih delov, preden znova uporabite orodje. Vzrok Stevilnih
nesrec so slabo vzdrzevanja orodja.

- Poskrbite za ustrezno Cisto€o naprave za lus€enje koncev cevi. Upostevajte predpise za
vzdrzevanije in napotke za zamenjavo orodja. Ro¢aji naj bodo suhi in brez vidnih madezev
olja in masti.

- Cevi in druga delovna orodja je treba ustrezno skladis¢iti ali drzati. Neustrezno skladi§¢ena
ali slabo pridrzana delovna orodja lahko privedejo do telesnih poSkodb ali slabSe stabilno-
sti.

- Poskrbite za ustrezno ostrino in Cistost rezalnih orodij in orodij za lus€enje Na skrbno
negovana rezalna orodja in orodja za luS€enje z ostrimi rezalnimi robovi se lepi manj tujkov
in tak$na orodja je mogoce lazje upravljati.

Nevarnost zaradi neupos$tevanja predpisov za prepreéevanje nesreé! Ce Zelite
zagotoviti varno uporabo proizvoda, se obvezno seznanite s predpisi za preprecevanje
nesrec, ki so v veljavi v vasi drzavi. Delo s proizvodom brez poznavanja veljavnih
predpisov za preprecevanje nesrec privede do velikega tveganja za hujSe telesne
poskodbe in materialno Skodo.

Nemcdija: Seznanite se s splo$nimi veljavnimi predpisi za prepreevanje nesrec.

Mednarodno: Seznanite se s standardi in predpisi za prepreéevanje nesrec, ki so v veljavi v vasi

drzavi. Upostevajte in ravnajte se po njih.

2.2 Dolznost upravljavca

Upravljavec mora zagotoviti, da na proizvodu in z njim delajo le osebe, ki:

- So seznanjene s temeljnimi predpisi v zvezi z varnostjo na delovnem mestu in pre-
preCevanjem nesre¢ ter so bili predhodno poduceni o ravnanju s proizvodom ter njegovimi
komponentami in dodatno opremo.

- So prebrale celotno dokumentacijo proizvoda, njegovih komponent in dodatne opreme in
se seznanile z njo.

- So ustrezno usposobljene in pooblascene za ustrezno uporabo proizvoda.

- So bile v celoti podu¢ene v postopek lus€enja cevi PE in imajo ustrezno izobrazbo.

Upravljavec mora prav tako zagotoviti, da:

- So pristojnosti osebja v zvezi s transportom, montazo in demontazo, zagonom, nastavitvijo
in opremljanjem, obratovanjem, vzdrzevanjem in pregledi, servisiranjem ter razstavljanjem
to¢no dolocene.

- Se proizvod, njegove komponente in dodatna oprema uporablja v predvideni namen.

- Se proizvod, njegove komponente in dodatna oprema uporablja le skupaj z dodatno opre-
mo in sestavnimi deli za naknadno vgradnjo, ki jih je predvidel proizvajalec.

- Se proizvod, njegove komponente in dodatna oprema uporablja le v brezhibno delujo¢em
stanju.

- So za dano osebje na voljo kosi osebne varovalne opreme, zahtevani za izvedbo del, in da
jih osebje uporablja.

- Je bila dokumentacija, prilozena temu proizvodu, njegovim komponentam in dodatni o-
premi, vedno v celoti prebrana in je na voljo na mestu uporabe.

- Je pri vsaki zamenjavi lastniStva ali predaiji proizvoda v najem drugim osebam, prilozena
celotna dokumentacija in da je bilo opozorjeno na njeno pomembnost.

- So pripravljeni in upoStevani vsi splosni veljavni in krajevni predpisi za prepreCevanje nes-
re¢ ter varovanje okolja.
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- So vsi varnostni napotki in napotki o nevarnostih na proizvodu, njegovih komponentah in
dodatni opremi v berljivem stanju ter da se v primeru poSkodbe zamenijajo.

Tehni€no stanje proizvoda:

Za tehni¢no stanje proizvoda veljajo naslednje zahteve. UpoStevanje teh zahtev mora zagotoviti
upravljavec.

- Proizvod je dovoljeno uporabljati le v predvideni namen.
- Pred vsako uporabo je treba pregledati, ali je proizvod v tehni¢no brezhibnem stanju.

- Nedovoljenih oz. lastnih sprememb ali modifikacij proizvoda, njegovih komponent ali do-
datne opreme ni dovoljeno izvajati.

- Celotna tehni€na dokumentacija mora biti kadarkoli na voljo v popolni in berljivi obliki na
mestu uporabe proizvoda.

2.3 Dolznost uporabnika

Vse osebe, katerim je zaupano delo na orodju, (se) morajo pred pricetkom dela:

- Seznaniti s temeljnimi predpisi v zvezi z varnostjo na delovnem mestu in prepre¢evanjem
nesrec.

- V celoti prebrati dokumentacijo.
- Pozanimati o nacinu delovanja proizvoda, njegovih komponent in dodatne opreme.
2.4 Varnost na delovhem obmogcju

- Poskrbite, da bo vase delovno obmocje Cisto in ustrezno osvetljeno. Nered in neosvetljena
delovna obmocja lahko privedejo do nesrec.

- Proizvod zavaruijte pred zdrsom ali padcem ter poskrbite, da je ustrezno fiksiran.

- Proizvoda ne uporabljajte v eksplozivnih okoljih, v katerem so prisotne gorljive tekoc€ine,
plini ali pradni delci. Pri delu z elektri¢nimi orodji nastajajo iskre, ki lahko zanetijo prasne
delce ali hlape.

- Med uporabo proizvoda zagotovite, da v neposrednem delovnem okolju ni drugih oseb in
otrok. Zaradi neosredoto¢enosti lahko izgubite kontrolo nad orodjem.

- Druge osebe se ne smejo dotikati proizvoda ali kablov/vodov.

- Poskrbite, da so kabli/vodi ustrezno speljani, da preprecite morebitne padce.

- Izogibajte se neobicajni telesni drzi. Zagotovite si varen polozaj in vedno ohranjajte ravno-
tezje. Tako boste proizvod lazje nadzorovali v nepri€akovanih situacijah.

2.5 Osebna varovalna oprema

' Obvezna uporaba osebne varovalne opreme! Med transportom, sestavljanjem, mon-
® tazo in demontazo proizvoda mora zadolZzeno osebje uporabljati ustrezno osebno varoval-
no opremo.
Katere kose osebne varovalne opreme je treba uporabiti, je odvisno od posameznih
primerov. Dolo¢iti jih mora upravljavec in o tem obvestiti osebje.
Pri delu s tem proizvodom priporo€amo naslednjo osebno varovalno opremo:
Uporaba zas¢ite za oci! Pri delu s proizvodom priporo¢amo uporabo zas¢itnih o¢al. Izvrzeni
ostruzki ali tujki lahko poskodujejo vas vid.
Uporaba zascitne obutve! Zascitna obutev varuje noge pred padajo¢imi predmeti in zmanjsuje
nevarnost zdrsa.

Dolge lase prekrijte z mrezico za lase ali kapo! Spnite dolge lase oz. si nadenite mrezico za
lase ali kapo, da preprecite nevarnost vpotega v vrteCe se dele.

2.6 Usposobljenost osebja

Ta proizvod lahko uporabljajo le osebe z ustreznim znanjem na podrocju lus¢enja cevi PE. Ta
znanja je mogoce pridobiti z ve€letnimi poklicnimi izkuSnjami, usposabljanji, pou€evanji ali drugo
izobrazbo. Osebe brez ustreznega znanja na tem podro¢ju mora nadzirati in usmerjati oseba z
ustreznim znanjem.
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usposobljeno, uporablja proizvod ali se zadrzuje v delovnem obmocju, obstaja ne-
varnost tezjih telesnih poSkodb oz. materialne Skode.

Proizvod lahko uporablja samo usposobljeno osebje.
Neusposobljeno osebje se ne sme zadrzevati v obmocju nevarnosti.
Osebje, ki se usposablja, lahko uporablja proizvod le pod nadzorom izkuSene osebe.

j Nevarnost zaradi neustrezne usposobljenosti osebja! Ce osebje, ki ni ustrezno

2.7 Intervali ponavljajocih se preg

Letno

Proizvod mora vsaj enkrat letno pregledati sluzba za pomo¢ strankam, ki jo je pooblastil proiz-
vajalec.

Po potrebi

Pravilno delovanje mehanskih komponent

Vsak delovni dan

Vizualni pregled morebitnih poSkodb elementov.

Preverjanje brezhibnega delovanja vseh stikal in gumbov orodja.

2.8 Nevarnosti med posameznimi delovnimi koraki

Nevarnosti pri transportu in montazi:

Transport:

Pri natovarjanju in transportu je dovoljeno uporabljati izkljuéno dvizne naprave, kot so dvigala in
pripomocki za dviganje ter transportne naprave, ki zagotavljajo ustrezno nosilnost in stabilnost.
Pri transportu upostevajte vse predpisane varnostne ukrepe in po potrebi uporabite ustrezno
zasc¢itno pripravo.

Montaza/demontaza:

Komponente lahko montira/demontira le usposobljeno osebje, ki je prebralo celotno dokumenta-
cijo in se seznanilo z njo. Pri montazi/demontazi sta zahtevani vsaj dve osebi.

.g Nevarnost ureznin na robovih in rezilih! Pri nepozornosti ali nepredvideni uporabi lahko

izjemno oster noz za lu$¢enje privede do ureznin uporabnika.

Izogibajte se stiku rezila noza za ludCenje.

Pri rokovanju bodite pozorni tudi na ostra rezila.
Pri rokovanju nosite ustrezne zasc¢itne rokavice.
Nevarnosti med obratovanjem:

Lastnik mora poducgiti upravljavca o rokovanju z orodjem. Delo z orodjem brez usposabljanja je
prepovedano. Za to je odgovoren lastnik.

Orodje uporabljajte izklju€no v skladu s predvideno uporabo. Ne izvajajte dejavnosti, ki negativ-
no vplivajo na raven varnosti.

Poskodbe zaradi neustreznega/nepredvidenega upravljanja. Zaradi neustrez-
nega/nepredvidenega upravljanja orodja lahko pride do poskodb in/ali materialne
Skode.

Pred uporabo orodja preverite, ali so vse komponente v brezhibnem stanju.

Pred obratovanjem preverite, ali je priSlo do morebitnih poskodb zas¢itnih priprav.

Orodja nikoli ne uporabljajte, Ce opazite Skodo, ¢e so zasCitne priprave poskodovane ali niso
namescene.

2.9 Nevarnosti, specificne za napravo

Nevarnost vpotega:

Nevarnost vpotega zaradi vrteCe se roke za lusC€enje. Pri nepozornosti ali nepredvideni
uporabi lahko roka za lus€enje med vrtenjem pri delovanju zagrabi predmete, nakit,
dolge lase in jih vpotegne. Tako lahko pride do hujsih telesnih poSkodb, zlomov ali
materialne Skode.

Izogibajte se stiku vrte¢ih se delov orodja.
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Po potrebi si nadenite mrezico za lase ali spnite dolge lase.
Ne nosite nakita.

Tujkov ne priblizujte vrte¢im se delom.

Nosite oprijeta delovna oblacila.

Dolge lase prekrijte z mrezico za lase ali kapo! Spnite dolge lase oz. si nadenite mrezico za
lase ali kapo, da preprecite nevarnost vpotega v vrtece se dele.

2.10 Preostala tveganja

Preostala tveganja: Zaradi konstrukcije naprave za lus€enje koncev cevi ni mogoce
izkljuciti dolo¢enih preostalih tveganj. Pozorno preberite naslednje napotke. Tako se boste
v primeru teZzave lahko hitro in varno odzvali.

3 Transport, sestavljanje in razstavljanje, skladi$c¢enje

' Usposobljenost osebja. Orodje lahko transportira, montira, demontira in ga skladisci le
osebje z ustrezno poklicno izobrazbo, strokovnimi znaniji in izku$njami pri rokovanju z
o orodjem.

' Varnost. Odgovornost prevzemata upravljavec in lastnik. UpoStevajte vse varnostne
° napotke, navedene v teh navodili za uporabo, ter vse veljavne varnostne predpise.

Skoda, nastala pri transportu:

Takoj po prevzemu preverite, ali je orodje morda pogkodovano. Ce opazite poskodbe ali poman-
jkljivosti, jih zabelezite in jim po moznosti dodajte slike ter se obrnite na proizvajalca ali trgovca.
Embalaza:
Orodje je dostavljeno v kovéku iz umetne mase. Shranite kovéek za namene transporta in
skladis¢enja.
Poskodbe kovcka iz umetne mase. Poskodbe kovcka iz umetne mase lahko nakazujejo
poskodbe orodja. Ce ste v dvomih glede stanja orodja, se obrnite na proizvajalca ali
trgovca.

MontaZa in postavitev:

Pogoji za mesto postavitve:

- Zagotovite dovolj prostora in ustrezno osvetlitev.

- S cevi odstranite morebitno umazanijo in tujke.

- Prostor v neposredni blizini napajalnega kabla oz. oskrbe z napetostjo ne sme biti vlazen.

- Zagotovite prosto pot evakuacijsko pot, v primeru, da pri montazi izgubite nadzor nad orod-
jem.

- Po potrebi postavite Sotor, da delovno obmocje in orodje zascitite pred vremenskimi vplivi,
kot so moc€ni sonéni zarki, dez ali vlaznost.

SkladiS€enje:

Proizvod skladis¢ite v transportnem kovéku, ki $€iti pred vremenskimi vplivi. Temperatura naj

znasa med 10 in 30 °C, zra€na vlaga pa naj ne presega 60 %.

4 Tehniéni podatki

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

Stevilka artikla ............ ..1500004347 .... ....1500004348

Za velikosti cevi (mm).......ccccooiieiiiiiinnienene 90do 315 e 180 do 400

Za velikosticevi IPS ..., Z e L0 8-16

Za velikosti cevi DIPS.........cccocoveeeveiiieee. 310 i, 8-14

Primerno za Cevi iz.......ccccvvevveevreevveerrenrvennnns PE, PE-X,PP....ccccceeeeee. PE, PE-X, PP

NOZ za IUSEENE ......eeeieiei e PESS3..ieeeee PES3

Globina lus€enja (MM) .......ccoeeviiiiiiniiiieene 0,3 (0,25 do 0,35).....ccccu.... 0,3 (0,25 do 0,35)

Obmocje lus€enja pri maks. Globini

vstavljanja (mm) odvisno od velikosti cevi ... pribl. 125 ........cccevivieiieenne pribl. 170

Mere proizvoda D x 8§ x V (mm) .................. 500 x 260 x 100.................. 530 x 330 x 150
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Teza proizvoda (Kg).....ccccevvereveeneerieenieiiens 3,9 8

Mere embalaze D x 8§ x V (mm) .................. 600 x 420 x 150................. 600 x 420 x 150
Embalaznina.........ccceeviieiiiieecee e Umetna masa..........ccco........ Umetna masa
Vrsta embalaze ..........cccooeiiiiiiiiieee KOVEEK v, Kovéek

Teza embalaze (Kg)......ccceeeereeiieaieeiieaieene 2,8 e 2,6

Transportna teza (Kg).......coeveerveinieerieeniens T 10,6

Obseg dobave: Navodila za uporabo, osnovno ogrodje, pritrdilni klju¢, 1 nadomestni noz, klju¢
imbus 2 mm, ROCASE 6412 z gobo.

4.1 Globine vstavljanja in obmo¢ja lus¢enja

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Mere cevi Maks. globina Obmocje lus€enja pri  Maks. globina Obmocdje lus¢enja pri
vstavljanja maks. globina vstavljanja maks. globina
vstavljanja vstavljanja
F90 mm ............ pribl. 150.......... pribl. 120 ......cceriiine e -
110 mm pribl. 145.......... pribl. -

@125 mm .......... pribl. 150.......... pribl. -

140 mm .......... pribl. 145.......... pribl. -

@160 mm .......... pribl. 150.......... pribl. m

@ 180 mm pribl. 150.......... pribl. pribl. 165

@200 mm .......... pribl. 140.......... pribl. pribl. 170

@225 mm .......... pribl. 145.......... pribl. pribl. 170

@250 mm .......... pribl. 145.......... pribl. pribl. 175

@280 mm .......... pribl. 150.......... pribl. pribl. 175

315 mm ... pribl. 175

@ 355 mm ... pribl. 175

@ 400 mm pribl. 175

5.1 Pregled a)

Naprava za luS€enje cevi ROSCRAPER 315:

Poz. Opis Stevilka artikla

1 Navojno vreteno ROSCRAPER 315 1500004500

2 Drzalo ROSCRAPER 315 1500004502

3 Rocaj za drzalo noza ROSCRAPER 315 1500004504

4 Drzalo noza za lu§¢enje ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 HM-noz za lus¢enje ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 Drzalo $karij z navojem ROSCRAPER 315 1500004511

7 Drzalo Skarij na sredini, fiksno ROSCRAPER 315 1500004509

8 Drzalo valja ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Zvezdasta ro¢ica ROSCRAPER 315/400 1500004515

10 T-ro¢aj ROSCRAPER 315 1500004516

11 Kavljasti klju¢ ROSCRAPER 315 1500004517

Naprava za lu$éenje cevi ROSCRAPER 400:

Poz. Opis Stevilka artikla

1 Navojno vreteno ROSCRAPER 400 1500004501

2 Nosilec za ro¢aj drzala noza ROSCRAPER 400 1500004503

3 Drzalo ROSCRAPER 400 1500004505

4 Roc¢aj za drzalo noza ROSCRAPER 400 1500004507

5 Drzalo noza za lus¢enje ROSCRAPER 315/400 1500004506
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6 HM-noz za lus¢enje ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Drzalo $karij, veliko ROSCRAPER 400 1500004512
8 Drzalo Skarij z navojem ROSCRAPER 400 1500004514
9 Drzalo valja ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Zvezdasta roc¢ica ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Nastavek pogona ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Opis delovanja

Ko ste s povrSine cevi odstranili umazanijo in preostale necistoCe, lahko pri€nete z montazo
orodja. Obmocje cevi, ki ga Zelite olus¢iti, morate predhodno oznaditi.
Orodje se vpne v cev prek mehanizma Skarij. Ta mehanizem je mogoce brezstopenjsko razsiriti
tako, da pridrzite drzalo $karij in zasukate ro¢aj na vretenu (ROSCRAPER 315) oz. zasukate
zaskocéeno roko za lus¢enje (ROSCRAPER 400). Ko dolocite, kako globoko je treba cev vstaviti
v orodje za zeleno obmocje lusc€enja, se mehanizem vpne. Nato se spusti roka za lus€enje in
noz za luséenje pritisne ob povrsino cevi. Ko je roka za lus¢enje fiksirana, je mogoce izvesti
postopek luS€enja s pomocjo sukanja rocaja.

6 Sestavljanje

Nevarnost ureznin. Pri delu z orodjem obstaja nevarnost ureznin prek noza za lus¢en-
je.

- Nosite rokavice, odporne na reze, in delovna oblacila z dolgimi rokavi.

- Izogibajte se stika noza za luS€enje z golimi dlanmi.

Vse osebe, ki sodelujejo pri sestavljanju, so morale predhodno prebrati ta navodila za uporabo,
zlasti vse varnostne napotke, in se seznaniti z njimi.

Brezpogojno je treba upostevati vse varnostne napotke, navedene v teh navodilih za uporabo,
ter sploSne veljavne ukrepe za preprecevanje nesrec.

Pogoj:

- Varnostni napotki so bili upoStevani.

- Zunanji premer cevi je bil izmerjen — na ta nacin se prepreci luS¢enje cevi med merjenjem.
- Povrsina cevi je o€iS€ena in brez tujkov.

- Obmocje luscenja je bilo oznaéeno z dovoljenim pisalom.

- Okrog cevi je prostora vsaj 20 cm.

6.1 Priprava

Izvedite naslednje dejavnosti za premik orodja v osnovni polozaj.
ROSCRAPER 315:

Sprostite vrtljiv rocaj (1).

Pomaknite rocaj v celoti navzgor (2).

Trdno zasukajte vrtljiv ro¢aj (1), da fiksirate rocaj.

Pritisnite in pridrzite zaklep (3) ter ro¢aj z drzalom zapaha pomaknite v smeri (4), do navoja
na T-roCaju.

Sprostite zapah (3).

v v vy

@

e .
P |

Naprava za luS¢enje koncev cevi je v osnovnem polozaju.
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ROSCRAPER 400:

= Sprostite vrtljiv rocaj (1).

= Pomaknite ro¢aj v celoti navzgor (2).

= Trdno zasukaijte vrtljiv ro¢aj (1), da fiksirate rocaj.
>

>

Pritisnite in pridrzite zaklep (3) ter ro¢aj z drzalom zapaha pomaknite v smeri (4), dokler se
ne v celoti razpre po vdolbini.

Sprostite zapah (3).

Naprava za luS¢enje koncev cevi je v osnovnem polozaju.
6.2 Pomik orodja v cev

ROSCRAPER 315:
= Zasukajte rocaj (1), da odprete mehanizem Skarij (2).

= Odprite mehanizem $karij v tej meri, da boste lahko $e vedno brez tezav orodje vtaknili v
cev.

ROSCRAPER 400:
= Ko je orodje v osnovnem polozaju, zavrtite ro¢aj (1), da odprete mehanizem $karij (2). Od-
prete in zaprete ga lahko, ko je roka za lus€enje v vdolbini drzala zapaha.

= Odprite mehanizem $karij v tej meri, da boste lahko $e vedno brez tezav orodje vtaknili v
cev.

Globina vstavljanja in obmocje luséenja

Razli¢ice PE-X naprav za luS¢enje koncev cevi 90-315 mm in 180-400 mm omogoc¢ajo, da na
podpornih vodilih olus¢ite tudi dele, kot so T-kosi ali sedlo. Podporna vodila omogo¢ajo brezsto-
penjsko izbiro globine vstavljanja.
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6.4 Vpetje

Ne uporabite prevelike vpenjalne mogi. Cevuporabite preveliko vpenjalne mo¢i, lahko
poskodujete vpenjalni mehanizem orodja. Ce pri uporabi orodja potrebujete veliko modi,
se je najverjetneje pojavila tezava. Ce boste orodje Se naprej uporabljali, lahko pride do
hujSih poskodb.

Pogoji:

Globina vstavljanja je bila izbrana na nacin, ki omogoc¢a tudi celotno luS€enje konca cevi.

ROSCRAPER 315 brez kavljastega kljuca:

=> Pridrzite orodje v drzalu Skarij (2) in zasukajte ro€aj (1) v smeri urinega kazalca. Mehanizem

Skarij se razsiri.
= Razsirjajte mehanizem 3$karij v tej meri, dokler se ne dotika notranjosti cevi.
> Se dodatno zasukaijte ro&aj, dokler orodje ni zadosti napeto in se ne vrti ves.

ROSCRAPER 315 s kavljastim kljuéem:

> Ce imate teZave pri napenjanju orodja, lahko uporabite priloZeni kavljast klju& za bolj&i
oprijem.

= Nos kavljastega kljuc¢a (2) vtaknite v eno od lukenj na drzalu Skarij.

= Pridrzite kavljasti klju¢ in zasukajte ro€aj (1) v smeri urinega kazalca. S kavljastim kljuéem
lahko vnesete dodatno vpenjalno mo¢.

ROSCRAPER 400:
= Zasukajte rocaj (1) v smeri urinega kazalca. Mehanizem $karij se razsiri.
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= Razsirjajte mehanizem $karij v tej meri, dokler se ne dotika notranjosti cevi.
> Se dodatno zasukaijte ro&aj, dokler orodje ni zadosti napeto in se ne vrti ves.

Ne uporabite prevelike vpenjalne moci. Primer: Na poloZaju (1) obcutite, da je roko za
luS€enje za dodatno napenjanje mogoce premakniti le Se z veliko sile. Na tem mestu za
kratek ¢as prekinite postopek napenjanja. Na tej tocki roko za lus€enje zasukajte za
namene napenjanja NAJVEC ZA 1/4 obrata.

6.5 Dolo¢anje polozaja in spusc¢anje roke za luS¢enje

ROSCRAPER 315:

=> Pritisnite in pridrzite zaklep (1) ter roko za lus€enje pomaknite v smeri (2). Nato znova spros-
tite zapah (1).

= Zasukajte rocaj (3), da ga sprostite in nato potisnite roko za lus€enje navzdol, dokler se noz
za lus¢enje ne dotika povrsine cevi.

6.6 Upostevanje oznake na drzalu noza

Drzalo noza ima indikatorski zati¢. Ce se poveda pritisna sila na povrsini cevi, ta zati¢ izstopi na
zgorniji strani. Indikator mora pri pravilni pritisni sili z zgornjim koncem biti na viSini drzala noza
za luscenje.

[ Y
.‘“|l )€
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' Napotek! V vsakem primeru bodite pozorni, da drzalo noza za luS§€enje ni v celoti pritisn-
[

jeno. Le tako bo vzmet v drzalu noza lahko poskrbela, da bo noz za luSéenje pritisnjen tudi
na ploskih delih povrsine cevi.

6.7 Roc¢ni postopek luséenja

Po izvedenih pripravljanih delih in sestavljanju lahko pri¢nete postopek lus€enja.

Pogoji: Orodje je v celoti sestavljeno.

Roka za lus¢enje $e ni spuscena (to velja samo za ROSCRAPER 400).

LusScenje:

ROSCRAPER 315:

= Neprekinjeno sukajte roko za lu§€enje na €rnem roc€aju valju v smeri urinega kazalca.
= Opazujte odstranjevanje ostruzkov. Nastajati mora neprekinjen ostruzek.

= Zmanj$ajte hitrost opravila, preden dosezZete konec cevi.

> Se naprej sukajte roko za lusgenje, dokler noZ za lué&enje ne doseZe konca cevi. Kontaktni
pritisk na noz za lud€enje se nenadoma sprosti, ko noz za lu§€enje zapusti konec cevi.

= Postopek razstavljanja lahko izvedete pri prostem teku noza za luS€enje. Zvezdasto rocico
(1) zasukajte za en obrat v levo. Pomaknite roko za lus€enje navzgor (2). Nato znova privijte
zvezdasto rocico (1). Pridrzite orodje v drzalu Skarij (4) in zasukajte ro¢aj (3) v nasprotni
smeri urinega kazalca, da zaprete mehanizem Skarij.

ROSCRAPER 400:

Odklenite roko za lus¢enje:

=> Pritisnite in pridrzite zaklep (1) ter roko za luS€enje pomaknite za pribl. 1,5 cm v smeri (2).
Na ta nacin odklenete roko za luscenje (!).

= Roko za lus€enje je mogocCe sedaj prosto premakniti (3), brez vpliva na mehanizem vpenjan-
ja.
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Spuscéanje roke za luséenje:

= Spustite roko za lus€enje in pritisnite noz za lu§€enje na povrsino cevi.

Luscenje:

= Neprekinjeno sukajte roko za lus€enje na ¢rnem rocaju valju v smeri urinega kazalca.
= Opazujte odstranjevanje ostruzkov. Nastajati mora neprekinjen ostruzek.

e

= Zmanjsajte hitrost opravila, preden dosezZete konec cevi.

> Se naprej sukaijte roko za luégenje, dokler noz za luégenje ne doseZe konca cevi. Kontaktni
pritisk na noz za lus¢enje se nenadoma sprosti, ko noz za lus€enje zapusti konec cevi.

=> Postopek razstavljanja lahko izvedete pri prostem teku noza za luSéenje.

Razstavljanje:

Zvezdasto rocico (1) zasukajte za en obrat v levo.

Pomaknite roko za luS€enje navzgor (2).

Nato znova privijte zvezdasto rocico (1).

Pritisnite in pridrzite zaklep (3) ter roko za lu$¢enje pomaknite nazaj v zaklep v smeri (4).

Zasukajte roko za luS€enje z roajem valja v nasprotni smeri urinega kazalca, da zaprete
mehanizem $karij.

L2 20 7

7 Nega in vzdrZzevanje

Skrbno ravnajte s proizvodom, njegovimi komponentami in dodatno opremo ter jih redno
vzdrzujte za omogoc¢anje optimalnega delovnega rezultata.

Vzdrzevalni cikli za varno obratovanje:

Ne pozabite, da je proizvod tehni¢no sofisticirana naprava. Napravo redno preverjajte in
vzdrzujte v skladu z veljavnimi standardi in predpisi v vasi drzavi (npr. DGUV V3), ki se razlikuje-
jo glede na proizvod. Vzdrzevalni interval je 12 mesecev. Pri pogostejSi uporabi priporo€amo
kraje intervale.
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Pogosto prihaja do poskodb, ki se jim je mo¢ izogniti, na primer poviSana mehanska obraba za-
radi peska in umazanije v navojnem vretenu. Opravil nikoli ne izvajajte na silo. Gre namrec za

natan¢no napravo.

Z rednim ciS€enjem, preverjanjem in upostevanjem vzdrzevalnih ciklov lahko preprecite takSne

vrste poskodb.

Vsak delovni dan: Ocistite izdelek ob zakljucku dela in odstranite morebitno umazanijo, zlasti z
obmocdja navojnega vretena. Preverite delovanje mehanskih komponent.

Letno: Vzdrzevanje, ki ga opravi proizvajalec ali pooblas¢eni servis.
Ukrepi po vzdrZzevanju oz. servisiranju:

Po vzdrzevalnih in servisnih ukrepih obvezno preverite vse za$citne priprave proizvoda in zago-
tovite, da proizvod deluje brezhibno ter varno. Proizvoda ne uporabljajte brez predhodnega pre-

gleda.

Ciséenje:

Poskodbe zaradi napacnega ¢i§€enja! Za ¢is€enje uporabite vlazno krpo. Ne uporabljate
agresivnih Cistilnih sredstev in preprecite vdor Cistilnih teko€in v pogon oz. mehanske sklope.

8 Odpravljanje napak

Simptom Mozen vzrok Resitev
Ostruzek se je Na povrsini cevi so vidne Preglejte povrsino cevi. UpoStevajte
Zlomil praske veljavne standarde in smernice za

obdelavo proizvajalca cevi

Povrsina cevi je umazana ali
vlazna

Zagotovite, da je povrsina cevi Cista
in suha

Cev je preve¢ ovalna

Uporabite primerna orodja za
zaokrozevanje, da odpravite oval-
nost

Noz za lus€enje ni bil dovolj
mocno pritisnjen ob povrsino
cevi

Preberite navodila za uporabo.
Upostevaijte indikator vpenjalne moci

Drzalo noza za luS€enje se
je zaskocilo

Preverite mehanske sklope drzala
noza za lus€enje. Drzalo noza za
lus€enje se mora odtisniti brez
blokiranja. PREVIDNO! NE-
VARNOST UREZNIN!

Noz za luS€enje je top

Zamenjajte noz za lus¢enje

Ostruzek je preozek

Merjenje debeline ostruzka s

Ostruzek se lahko stisne med

ali predebel kljunastim merilom lahko lud€enjem, zlasti pri lus€enju s
privede do napacnega pogonom. Tako se poviSa debelina
rezultata ostruzka. Odstranitev sloja s cevi pa
je manj8a. Zato izmerite cev pred
lu§€enjem in po njem. Tako boste
natancno vedeli, kolikSna je koli€ina
odstranjenega sloja

Noz za luscenje ni bil dovolj Preberite navodila za uporabo.

mocno pritisnjen ob povrSino | UpoStevajte indikator vpenjalne moci

cevi
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Povrsina cevi ima Montiran je bil napacen noz Preverite, ali je na napravi za

enakomeren vzorec | za lu$cenje luscenje koncev cevi montiran noz z
utorov oznako PES2 ali PES3. Naprave za
lus€enje koncev cevi niso zdruzljive
z nozi za lu§éenje RST, namenjeni-
mi za rotacijske naprave za lus€enje

cevi
Montiran je noz za lus¢enje Zagotovite, da uporabljate le origi-
neodvisnega proizvajalca nalne noze za lus€enje podjetja

ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Naprave za lu$¢enje koncev
cevi niso zdruzljive z nozi za lus¢en-
je drugih proizvajalcev.

Primerno dodatno opremo najdete v glavnem katalogu ali na spletnem mestu
www.rothenberger.com

10 Servisna sluzba

Lokacije servisov podjetia ROTHENBERGER so na voljo, da vam pomagajo (glejte seznam v
katalogu ali na spletu), tam boste dobili tudi nadomestne dele, na istih lokacijah pa ponujajo tudi
servis. Opremo in nadomestne dele narocite pri specializiranem trgovcu ali prek RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

11  Odstranjevanje med odpadke

Deli te naprave so sekundarne surovine in jih lahko odvedete ponovni predelavi. Za to so na
voljo odobreni in certificirani obrati za recikliranje. Za dele, ki jih ni mogoce reciklirati na okolju
prijazen nacin (npr. elektronski odpad), vprasajte svoje pristojne urade za odpadke.

www.rothenberger.com
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Oznacenia v tomto dokumente:

Nebezpecenstvo!
Tato znacka varuje pred poraneniami os6b.

' Pozor!
°® Tato znacka varuje pre poskodenim majetku a Skodami na Zivotnom prostredi.

= Vyzva ku konaniu
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Lupacie zariadenie na konce rur slizi vyhradne na odstrafiovanie oxidovej vrstvy z polyetyléno-
vych rur ako pripravné opatrenie na elektrofiziu (HM). Lupacie zariadenie sa mdze pouzivat na
lupanie koncov rar a vystupov tvaroviek. Navyse je schvalené aj na pouzitie na polypropyléno-
vych (PP) a zosietovanych polyetylénovych (PE-X) rurach. Na poziadanie je k dispozicii Spe-
cialne upravena verzia lipacich zariadeni ROSCRAPER 315 a ROSCRAPER 400 na lupanie
koncov rur PE-X. Vdaka variabilnej hibke zasunutia sa méZe pouZit aj na lipanie vhodnych T-
kusov a sedlovych vyvodov.

Vyrobok sa smie pouzivat vyhradne s komponentmi, s ktorymi sa dodal, alebo s prisluSenstvom,
ktoré vyslovne schvalila na pouzitie spolo¢nost ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH. Je
pripustné pouzivat' len originalne nahradné diely a originalne prisluSenstvo. Je zakazané
nahradzat diely ¢i komponenty vyrobku dielmi alebo komponentmi inych vyrobcov.

Len vySkoleny, Specializovany persondl smie pouzivat vyrobok v sulade s platnymi predpismi.
Vzdy sa musia dodrziavat platné normy a smernice (napr. DVS, CEN, ISO, narodné normy atd’.)
a predovSetkym predpisy o prevencii Urazov. Vyrobca nezodpoveda za Skody spdsobené
nespravnou manipulaciou ¢i obsluhou.

Opisany vyrobok, jeho sucasti a prisluSenstvo smu obsluhovat, udrziavat a opravovat len oso-
by, ktoré su s nim oboznamené a ktoré boli poucené o nebezpelenstvach.

K pouzivaniu v sulade s uréenim patria dodrziavania vSetkych pokynov v sprievodnej doku-
mentacii, vykonavanie kontrolnych a udrzbovych prac podla pokynov v tejto dokumentacii,
dodrziavanie vSeobecnych predpisov o prevencii Urazov a zohladriovanie vSetkych bezpe€nost-
nych pokynov a pokynov na pouzivanie.

Za nespravne pouzivanie je zodpovedny vyhradne prevadzkovatel alebo pouzivatel.

Uprava vyrobku & jeho komponentov bez konzultacie s vyrobcom je zakazana a povaZuje sa za
nespravne pouzivanie.
1.1 Podmienky prostredia

Podmienky prostredia:
Lupacie zariadenia na konce rdr sa nesmu pouzivat na mokré ani olejom namazané rury.

PoZiadavky na priestor:

S ciefom umoznit bezproblémovu prevadzku musia byt lUpacie zariadenia na konce rur vzdia-
lené od povrchu rur aspon 20 cm.

2 Bezpecnost’

Nase lupacie zariadenia na konce rur su vyrobené podla najnovsieho stavu techniky a
uznavanych bezpec€nostnych pravidiel a predpisov. Napriek tomu méze neodborné, neopatrné
alebo nespravne pouzivanie viest k vzniku nebezpecenstiev pre pouzivatela alebo iné osoby v
okoli, ako aj k poSkodeniu majetku.
Lupacie zariadenia na konce rur, ich su€asti a prislusenstvo sa mézu pouzivat len vtedy, ak su
splnené nasledujuce poziadavky:
- Smu sa pouzivat len v ramci zamyslaného pouzitia.
- Lupacie zariadenia na konce rar a ich komponenty a prisluSenstvo musia byt v bezchyb-
nom stave, vSeobecne aj mechanicky.
Vystraha! Akékolvek poruchy, ktoré by mohli ohrozit bezpeénost, sa musia ihned
odstranit. Vyrobok vratane vSetkych komponentov a prislusenstva sa nesmie uviest do
prevadzky skoér, ako sa tak stane. V pripade akychkolvek otazok alebo pochybnosti
vzdy kontaktujte svojho predajcu alebo vyrobcu.
2.1 VSeobecné bezpecnostné pokyn

Zakladnym predpokladom pre bezpe¢nu manipulaciu a bezporuchovu prevadzku tohto vyrobku
je znalost zakladnych bezpeénostnych pokynov a bezpe&nostnych predpisov. Tento navod na
obsluhu obsahuje najdélezitejSie pokyny pre bezpecnu obsluhu vyrobku vratane vSetkych kom-
ponentov a prisluSenstva. Bezpe¢nostné pokyny musia dodrziavat vSetky osoby, ktoré pracuju s
vyrobkom. Tieto bezpe€nostné pokyny sa musia uplathovat v rdmci noriem, smernic o be-
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zpecnosti pri praci a bezpe¢nostnych nariadeni, spracovatelskych predpisov a technickych po-

dmienok pripojenia platnych vo vasej krajine.

- Nepouzivané nastroje uchovavajte mimo dosahu deti. Neumoznite, aby vyrobok pouzivali
osoby, ktoré s nim nie su oboznamené alebo ktoré si neprecitali a neporozumeli tymto
pokynom. Naradie je nebezpecné, ked ho pouzivaju neskusené osoby.

- Starajte sa o naradie pozorne. Kontrolujte, ¢i pohyblivé €asti funguju bezchybne a neza-
sekavaju sa, ¢i nie su Casti zlomené alebo tak poskodené, Ze je ovplyvnené fungovanie
naradia. Pred pouzitim naradia nechajte opravit poskodené ¢asti. Mnohé nehody su
spbsobené zle udrziavanym naradim.

- Udrziavajte lupacie zariadenie na konce rur v Cistote. Dodrziavajte pokyny na udrzbu a po-
kyny na vymenu naradia. Rukovate udrzujte v suchu, Cistote a bez stop oleja a maziva.

- Rury a ostatné obrobky je potrebné umiestnit alebo drzat’ bezpe¢ne. Zle umiestnené alebo
drzané obrobky vas mézu poranit alebo zhorsit vasu stabilitu.

- Rezné a lupacie naradie udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo udrziavané rezné a lupacie
naradie s ostrymi reznymi hranami sa menej zasekavaju a lahSie sa vedu.

Nebezpecenstvo v désledku nedodrziavania predpisov o prevencii trazov!! Kvoli
bezpeénému pouzivaniu vyrobku sa vyZzaduje, aby ste boli oboznameni s predpismi o
prevencii Urazov platnymi vo svojej krajine. Praca s vyrobkom bez znalosti platnych
predpisov o prevencii Urazov prinasa vysoké riziko nezvratnych poraneni a mate-
rialnych §kod.

Nemecko: Oboznamte sa so vSeobecne platnymi predpismi o prevencii urazov (UVV).

Medzinarodné: Oboznamte sa s normami a predpismi o prevencii Urazov platnymi vo svojej

krajine. Dodrziavajte ich a konajte podfa nich.

2.2 Povinnost’ starostlivosti zo strany prevadzkovatela

Prevadzkovatel je povinny umoznit pracu s vyrobkom a na vyrobku len osobam, ktoré:

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o bezpe&nosti pri praci a prevencii urazov a boli
poucené o manipulacii s vyrobkom, jeho komponentmi a prisluSenstvom,

- si precitali kompletnu dokumentéciu k vyrobku, jeho komponentom a prisluSenstvu a poro-
zumeli jej,

- su dostatoéne kvalifikované a opravnené pouzivat vyrobok podla zamyslaného ucelu,

- boli v plnom rozsahu poucené o postupe pri lUpani PE rar a su riadne vyskolené.

Prevadzkovatel musi taktiez zaistit, aby:

- boli jasne zadefinované zodpovednosti personalu v suvislosti s prepravou, zostavenim a
rozobratim, uvedenim do prevadzky, nastavenim a pripravou, prevadzkou, udrzbou a kon-
trolou, opravou a demontazou,

- sa vyrobok, jeho komponenty a prisluSenstvo pouzivali len v sulade so zamyslanym
uréenim,

- sa vyrobok, jeho komponenty a prisluSenstvo pouzivali len v kombinacii s prisluSenstvom a
doplInkovymi dielmi uréenymi vyrobcom,

- sa vyrobok, jeho komponenty a prisluSenstvo pouzivali len v bezchybnom a funkénom sta-
ve,

- boli k dispozicii ¢asti osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov potrebné na realizaciu
prac a pouzival ich uréeny personal,

- bola dokumentacia tykajuca sa vyrobku, jeho komponentov a prisluSenstva vzdy k dispo-
zicii na mieste pouzitia, UpIna a Citatelna,

- sa dodala vSetka dokumentacia a musi sa poukazat na jej délezitost vzdy, ked vyrobok
zmeni majitela alebo vlastnika, alebo sa pozicia inej osobe,

- sa zabezpecili a dodrziavali vSeobecne platné a miestne predpisy tykajuce sa prevencie
Urazov a ochrany Zivotného prostredia,

- sa vSetky bezpecnostné a vystrazné upozornenia na vyrobku, jeho komponentoch a
prislusenstve udrziavali v Citatelnom stave a v pripade poskodenia vymenili.

Technicky stav vyrobku:
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Na technicky stav vyrobku sa kladu nasledujuce poziadavky. Dodrziavanie tychto poziadaviek
musi zaistit prevadzkovatel.

- Vyrobok sa smie pouzivat len v sulade so zamyslanym uréenim.

- Pred kazdym pouzitim je potrebné skontrolovat bezchybny technicky stav vyrobku.

- Na vyrobku, jeho komponentoch ani prisluSenstve sa nesmu realizovat Ziadne svojvolné
ani neautorizované Upravy ¢i manipulacie.

- Kompletna technicka dokumentacia musi byt vzdy kompletna, ¢itatelna a dostupna na
mieste pouZivania vyrobku.

2.3 Povinnost’ starostlivosti zo strany pouzivatela

VSetky osoby, ktoré su opravnené na prace s naradim, sa musia pred za¢atim prace:
- oboznamit' so zakladnymi predpismi o bezpecnosti pri praci a prevencii Urazov,
- precitat’ si celd dokumentaciu,

- informovat o fungovani vyrobku, jeho komponentov a prisluSenstva.

2.4 Bezpecnost’ v pracovnej oblasti

- Udrziavajte pracovnu oblast €istu a dobre osvetlenu. Neporiadok alebo neosvetlené pra-
covné oblasti mézu spdsobit nehody.

- Zaistite vyrobok proti skiznutiu alebo padu a postarajte sa o jeho stabilitu.

- Nepracuijte s vyrobkom v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu, v ktorom sa nachadzaju
horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré mozu zapalit
prach alebo pary.

- Nedovolte detom a inym osobam pribliZit sa k vyrobku pocas jeho pouzivania. Pri ro-
zptyleni by ste mohli stratit kontrolu nad naradim.

- Nedovolte, aby sa vyrobku alebo kablov/vedeni dotykali iné osoby.

- Kable/vedenia ukladajte starostlivo, aby ste sa vyhli irazom v dosledku zakopnutia.

- Vyhnite sa neprirodzenému drzaniu tela. Zaistite si bezpe€ny postoj a stale udrzujte rovno-
vahu. Vdaka tomu dokaZe lepSie ovladat vyrobok v neo¢akavanych situaciach.

2.5 Osobné ochranné pracovné prostriedk

Povinné pouzivanie OOPP! Pocas prepravy, zostavenia, inStalacie a demontaze vyrobku
musi prislu$ny personal nosit a pouzivat vhodné OOPP.

Ktoré ¢asti OOPP sa musia pouzivat, je potrebné posudit’ individualne, ur¢it prevadz-
kovatelom a oznamit’ personalu!

Folgende PSA wird bei Arbeiten mit diesem Produkt empfohlen:

Pri praci s tymto vyrobkom sa odporuc¢a pouzivat nasledujuce OOPP:

Pouzivajte ochranu og¢i! Pri pracach s vyrobkom by ste mali vzdy pouzivat ochranné okuliare.
Odletujuce triesky alebo cudzie predmety mozu poskodit zrak.

Noste bezpeénostnu obuv! Noste bezpeénostnu obuv, aby ste si chranili chodidla pred
padajucimi predmetmi a znizili nebezpecenstvo poSmyknutia.

Dlhé vlasy si zakryte sietkou na vlasy alebo €iapkou! Zopnutim dlhych vlasov alebo no-
senim sietky na vlasy alebo Ciapky znizite nebezpecenstvo zachytenia pohybujucimi sa dielmi.
2.6 Kvalifikacia personalu

S tymto vyrobkom smu pracovat len osoby, ktoré maju dostatoéné znalosti v oblasti lupania PE
rur. Tieto znalosti mézu nadobudnut na zaklade niekolkoro¢nej odbornej praxe, Skoleni,
vycvikov alebo iného vzdelavania. Osoby, ktoré nemaju dostatocné znalosti v tejto oblasti, mu-
sia byt pod dohladom a vedenim osoby s prisluSnymi znalostami.
Nebezpecenstvo v dosledku nedostatoéne kvalifikovaného personalu! Ak s
A vyrobkom pracuje nedostato€ne kvalifikovana obsluha alebo je v pracovnej oblasti,
vznika nebezpecenstvo vazneho poranenia prip. poskodenia majetku!
Pracu s vyrobkom umoznite len kvalifikovanému personalu.
Nekvalifikovany personal sa musi zdrziavat mimo nebezpecnej oblasti.
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Personal, ktory prave absolvuje Skolenia, smie pracovat s vyrobkom len pod dohladom skusenej
osoby.

pravidelnych kontrol

Rocéne

Vyrobok musi aspori raz ro€ne skontrolovat zakaznicke servisné stredisko autorizované
vyrobcom.

Podla potreby

Plynulost mechaniky

Kazdy pracovny den

Vizualna kontrola kvoli poskodeniam prvkov.

Nebezpecenstva pocas prepravy a montaze:

Preprava:

Pri prekladani a preprave sa smie pouzivat len pomocné naradie, ako su zdvihacie a nosné za-
riadenia a dopravniky s dostatoénou nosnostou a stabilitou. Pri preprave dodrziavajte vSetky
predpisané bezpecnostné opatrenia a v pripade potreby pouzite vhodné ochranné pracovné
prostriedky.

Montaz/demontaz:
Montaz/demontaz komponentov smie realizovat len vyskoleny personal, ktory si precital a poro-
zumel vSetkym Eastiam dokumentacie. Montaz/demontaz musia realizovat minimalne dve oso-
by.
Nebezpecenstvo porezania na hranach a reznych hranach! V pripade neopatrnosti
A alebo nespravneho pouzivania velmi ostrého lupacieho noza méze dobjst k porezaniu
pouzivatela!
Zabrante kontaktu s reznou hranou lipacieho noza.
Pri manipulacii dbajte na ostrd reznu hranu.
Pri manipulacii noste vhodné ochranné rukavice.
Nebezpecenstvo pocas prevadzky:

Prevadzkovatel musi poucit obsluhu o pouzivani naradia. Prace s naradim bez poucenia su
zakazané. Povinnost poskytnut dékazy prebera prevadzkovatef.

Naradie pouzivajte vyluéne len v sulade s jeho zamySlanym uréenim. Musite sa vyhnut ¢innos-
tiam, ktoré ohrozuju bezpecnost.

Poranenie v désledku neodbornej/neuréenej obsluhy! Neodborna alebo neuréena
prevadzka naradia méze mat viest k poraneniam a/alebo Skodam na majetku.
Pred pouzitim naradia skontrolujte, €i su vSetky komponenty bez poskodenia.
Pred pouzitim naradia skontrolujte vSetky ochranné zariadenia kvoli poSkodeniam.

Nikdy nepouzivajte naradie, ak vykazuje poSkodenia alebo ak su ochranné zariadenia
poskodené ¢i chybaju.

2.9 Nebezpecenstva Specifické pre zariadenie

Nebezpecenstvo zachytenia:

Nebezpecenstvo zachytenia v désledku rotujuceho lupacieho ramena! V pripade
neopatrnosti alebo nespravneho pouzivania mdze pocas prevadzky rotujuce lipacie
rameno zachytit a vtiahnut predmety, Sperky, dlhé viasy alebo odev. To méze viest k
vaznym poraneniam, zlomeninam kosti alebo materialnym Skodam.

Vyhybajte sa kontaktu s rotujucimi ¢astami naradia.

V pripade potreby noste sietku na vlasy alebo si zopnite dlhé viasy.
Nenoste ziadne Sperky.

Cudzie predmety udrziavajte mimo rotujucich ¢asti.
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Noste priliehavy odev.

Dlhé vlasy si zakryte sietkou na vlasy alebo €iapkou! Zopnutim dlhych vlasov alebo no-
senim sietky na vlasy alebo Ciapky znizite nebezpe€enstvo zachytenia pohybujucimi sa dielmi.

2.10 Zvyskové rizika

Zvyskoveé rizika: Vzhladom na konstrukciu lupacich zariadeni na konce rur nie je mozné
uplne vylucit isté zvySkoveé rizika. Pozorne si precitajte nasledujice pokyny. Umozni vam
to rychlejSiu a bezpecnejSiu reakciu v pripade problémul!

3 Preprava, zostavenie a demontaz, skladovanie

Kvalifikacia personalu: Naradie smu prepravovat, montovat, demontovat a skladovat
len osoby, ktoré maju prislusné odborné skusenosti a znalosti v oblasti manipulacie s
naradim!

Bezpecnost. Zodpovednost nesu obsluha a prevadzkovatel. Dodrziavajte vSetky be-
zpecnostné pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu, rovnako aj vSetky platné be-
zpecénostné predpisy!

Poskodenie pri preprave:

Poskodenie naradia skontrolujte ihned po prevzati. V pripade akychkolvek poskodeni alebo
nezvyklosti v idealnom pripade zdokumentujte fotografiami a kontaktujte vyrobcu alebo
predajcu.

Balenie:

Naradie sa dodava v plastovom kufriku. Kufrik si uschovajte za ucelom prepravy a skladovania.

Poskodenia na plastovom kufriku. PoSkodenia na plastovom kufriku mézu naznacovat
poSkodenia naradia. Ak mate akékolvek pochybnosti o stave naradia, kontaktujte vyrobcu
alebo predajcu!

Montaz a zostavenie:

Podmienky pre miesto zostavenia:

Zaistite dostatoCny priestor a dobré osvetlenie.

Potrubie musi byt bez necistdt a cudzich predmetov.

V blizkosti sietového kabla ani napajania nesmie byt pritomna Ziadna vihkost'.

Zaistite volnu unikovu cestu pre pripad, ze by ste po€as montaze stratili kontrolu nad
naradim.

V pripade potreby postavte stan na ochranu pracovnej oblasti a naradia pred poveterno-
stnymi vplyvmi, ako je silné slnecné svetlo, dazd ¢i vlhkost.

Skladovanie:

Vyrobok skladujte v prepravnom kufriku chranenom pred poveternostnymi vplyvmi. Teplota by
sa mala pohybovat v rozsahu 10 a 30 °C a vlhkost vzduchu by nemala prekrocit 60 %.

4 Technické udaje

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Cislo polozky.............. .1500004347 .... ....1500004348
Pre velkosti rar (mm).......cccccoooiiniiiiinnenne. 908z 315 . 180 az 400
Pre velkosti rar IPS ..., 4-10 i 8-16
Pre velkosti rar DIPS...........coooeiiiiiieeene. 310 e 8-14
Vhodné pre rlry Z.......cceceveeeeneeeeneeeenene PE, PE-X, PP ..ccviierne. PE, PE-X, PP
LUPACH NOZ.......coverieiiriieiccieeeeee e PES3..ciieeeeee PES3
Hibka lapania (Mm)........cccoevvveriirciecians 0,3 (0,25az0,35).....cccc...... 0,3 (0,25 az 0,35)
Rozsah lipania pri max. hibke vioZenia....... [olor= T 12250 111 1 | S cca 170 mm
(v zavislosti od velkosti rary)
Rozmery vyrobku DxSxV (mm) ................... 500%x260%100........ccccerveenee. 530x330%150
Hmotnost vyrobku (Kg).......ccccoeviiiiiiiennnnnnn. 3,9 e 8
Rozmery balenia DxSxV (mm) .................... 600x420%150.......cccceerueenne. 600x420%150
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Material balenia...........ccccceeeeieiiiiiiee e, Plast.....ccoooieiiiiiiiieeeeees Plast

Typ balenia.......ccccoviiiiiiiiie e KUFFTK e Kufrik
Hmotnost balenia (Kg)........cccoovenieriieeieenenn. 2,8 2,6
Prepravna hmotnost' (kg) ........cccccerevienieennn. T e 10,6

Rozsah dodavky: Navod na obsluhu, zakladny podstavec, upevnovaci kfu¢, 1 nahradny néz, 2
mm imbusovy ki€, ROCASE 6412 s penovou vilozkou.

4.1 Hibky vloZenia a rozsahy lGpania

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Rozmer rary max. hibke rozsah lupania pri max. hibke rozsah lUpania pri
vloZenia max. hibke vloZenia  vloZenia max. hibke vioZenia
g0 mm ............ cca 150............ [ofoz- T 121 0 R, e —— -

g 140 mm .......... ccal145.......... cca 125

@ 160 mm cca 150............ cca 125 -
@180 mm .........cca 150............ cca 125 ... ...cca 165
@200 mm ..........cca 140............ cca 125 ... cca 170
3225 mm ... ccal145............ cca 135 cca 170
@ 250 mm cca145............ cca 135 cca 175
@280 mm .......... cca 150............ cca 150 cca365............ cca 175
Z315mm ..........cca 150... ..cca 170 .... ....cca365........... cca 175
355 mm.......... e e ———————— cca365............ cca 175
400 mm .......... e ————— e ——————— cca 365............ cca 175
5.1 Prehlad A
Lupacie zariadenie na konce rur ROSCRAPER 315:
Poz. Popis Cislo polozky
1 Zavitové vreteno ROSCRAPER 315 1500004500
2 Drziak zapadky ROSCRAPER 315 1500004502
3 Strmen na drziak nozov ROSCRAPER 315 1500004504
4 Drziak lupacieho noza ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 Elekrofuzny lupaci n6z2 ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 Drziak noznic so zavitom ROSCRAPER 315 1500004511
7 Stredny drziak na noznice, pevny ROSCRAPER 315 1500004509
8 Valcova rukovat ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 Hviezdicova rukovat ROSCRAPER 315/400 1500004515
10  T-rukovat ROSCRAPER 315 1500004516
11 Hakovy klu¢ ROSCRAPER 315 1500004517
Lupacie zariadenie na konce rur ROSCRAPER 400:
Poz. Popis Cislo polozky
1 Zavitové vreteno ROSCRAPER 400 1500004501
2 Nosi¢ na strmerfi na drziak nozov ROSCRAPER 400 1500004503
3 Drziak zapadky ROSCRAPER 400 1500004505
4 Strmen na drziak nozov ROSCRAPER 400 1500004507
5 Drziak lupacieho noza ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Elekrofuzny lupaci n6z ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Drziak noznic, velky ROSCRAPER 400 1500004512
8 Drziak noznic so zavitom ROSCRAPER 400 1500004514
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9 Valcova rukovat ROSCRAPER 315/400 1500004513
10  Hviezdicova rukovat ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 Hnaci bit ROSCRAPER 400 1500004518
5.2 Popis funkcie

Po ogisteni povrchu rury od necistét alebo inych znecisteni je mozné nasadit naradie. Oblast
rury, ktora sa ma lupat, musi byt vopred oznacena.

Naradie sa upne do rury pomocou noznicového mechanizmu. Tento mechanizmus je mozné
plynule roztvarat drzanim drziaka noznic a otaéanim rukovate na vretene (ROSCRAPER 315)
alebo otac¢anim lupacieho ramena v zapadke (ROSCRAPER 400). Po ur€eni, ako hlboko je
potrebné naradie vlozit do rury, aby sa lupala pozadovana oblast, sa pevne utiahne. Potom sa
lipacie rameno spusti a lupaci ndz sa pritlaci na povrch rary. Po upevneni lipacieho ramena je
mozné realizovat proces lipania otac¢anim rukovate.

6 Zostavenie

Nebezpecéenstvo reznych poraneni. Pri manipulacii s naradim vznika nebezpecéenst-
VO porezania na lipacom nozi!

- Noste rukavice odolné proti porezaniu a odev s dlhymi rukavmi.

- Vyhybajte sa dotyku lupacieho noza holymi rukami.

VSetky osoby, ktoré sa podielaju na montazi, si musia precitat a pochopit’ tento navod na obslu-
hu a predovsetkym vSetky bezpecnostné pokyny.

VSetky bezpecnostné pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu a vSeobecne platné opatre-
nia na prevenciu Urazov je potrebné dodrziavat'.

Predpoklad:

- Dodrziavanie bezpecnostnych pokynov.

- Vonkajsi priemer rdry sa zmeral tak, aby sa zabranilo lupaniu rury pod pozadovany rozmer.
- Povrch rury sa ocistil a je bez cudzich predmetov.

- Oblast lupania bola oznaéena schvalenym znackovacim perom.

- Okolo rury je najmenej 20 cm volného priestoru.

6.1 Priprava

Vykonajte nasledujuce €innosti na uvedenie naradia do zakladnej polohy.
ROSCRAPER 315:

Uvolnite otoénu rukovat (1).

Strmen vysurite Uplne nahor (2).

Pevne otocte oto€nou rukovatou (1), aby sa strmer zaaretoval.

Stlacte a podrzte zapadku (3) a posurite strmen so zapadkou v smere (4) az po jeden zavit
na T-rukovati.

v vV vy

Uvolnite zapadku (3).

Lupacie zariadenie na konce rur je v zakladnej polohe.
ROSCRAPER 400:

= Uvolnite otoénul rukovat (1).

=> Strmen vysurite Uplne nahor (2).
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= Pevne otocte oto€nou rukovatou (1), aby sa strmeri zaaretoval.

= Stlacte a podrzte zapadku (3) a posurite strmen so zapadkou v smere (4) az kym Uplne
nezapadne do priehlbiny.

= Uvolnite zapadku (3).

Lupacie zariadenie na konce rur je v zakladnej polohe.
6.2 Zatlacenie naradia do ru

ROSCRAPER 315:
= Otocenim rukovate (1) otvorte noznicovy mechanizmus (2).
= Otvorte noznicovy mechanizmus tak velmi, aby ste mohli naradie bez problémov zasunut do

ROSCRAPER 400:

= Ked je nastroj v zakladnej polohe, otoéenim rukovate (1) otvorte noznicovy mechanizmus
(2). Ten je mozné otvorit’ a zatvorit len vtedy, ked je lupacie rameno v priehlbine drziaka
zapadky.

= Otvorte noznicovy mechanizmus tak velmi, aby ste mohli naradie bez problémov zasunut do
rary.

6.3  Hibka vloZenia a rozsah lipania

Verzie lupacich zariadeni na konce rar PE-X 90-315 mm a 180-400 mm ponukaju vdaka pod-
pornym kolajni¢kam aj moznost lipania tvarovanych dielov, ako su T-kusy alebo sedla. Hibku
vloZenia je mozné plynule nastavovat pomocou podpornych kolajniCiek.
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6.4 Upinanie
Nevyvijajte prili§ velku upinaciu silu! Ak vyviniete prili§ velku upinaciu silu, mézete
poSkodit’ upinaci mechanizmus naradia. Ak sa pri pouzivani naradia vyzaduje velka sila,
pravdepodobne vznikol problém. Pokracovanie v pouzivani naradia méze viest k vaznym
poskodeniam!

Predpoklady:

Hibka vloZenia sa zvolila tak, aby bolo moZné tpline odlupit aj koniec rury.

ROSCRAPER 315 bez hakového kluca:

= Drzte naradie za drziak noznic (2) a otacajte rukovatou (1) v smere hodinovych ruciciek.
NozZnicovy mechanizmus sa roztiahne.

= Roztahujte noznicovy mechanizmus, az kym sa nedotkne vnutornej strany rary.
= Pokracujte v otacani rukovate, kym sa naradie dostato€ne neutiahne a uz sa neotaca.

ROSCRAPER 315 s hakovym kl'téom:

= Ak mate problémy s utiahnutim nastroja, mozete pouzit dodany hakovy klu¢ kvéli lepSiemu
uchopeniu.

= Vlozte hrot hakového kluc¢a (2) do jedného z otvorov na drziaku noznic.

= Drzte hakovy klU¢ a otacajte rukovatou (1) v smere hodinovych ruciciek. Vdaka hakovému
kla€u dokazete vyvinut dodatoénu upinaciu silu.

ROSCRAPER 400:
= Otacajte rukovatou (1) v smere hodinovych ruciciek. Noznicovy mechanizmus sa roztiahne.
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= Roztahujte noznicovy mechanizmus, az kym sa nedotkne vnutornej strany rary.

= Pokracujte v otacani rukovate, kym sa naradie dostatone neutiahne a uz sa neotaca.
Nevyvijajte prili§ velku upinaciu silu! Priklad: Pri polohe (1) pocitite, Ze lipacie rameno je
mozné dalej posuvat len s vefkou silou na dalsie upnutie. Tu proces upinania nakratko
preruste! Od tohto bodu otacajte lupacim ramenom na upnutie eSte MAXIMALNE o 1/4
otacky!

6.5 Polohovanie a spust’anie lipacieho ramena

ROSCRAPER 315:

= Stlacte a podrzte zapadku (1) a posurite lupacie rameno v smere (2). Potom znova uvolnite
zapadku (1).

= Uvolnite rukovat (3) jednym oto¢enim a zatlacte lupacie rameno smerom nadol, az kym sa
lipaci n6z nedotyka povrchu rary.

Zohladnenie indikatora na drziaku noza

Drziak noza ma indikacny kolik. Ked' sa zvysi pritlaéna sila na povrch rury, indikaény kolik
vyCnieva smerom nahor. Ak je pritlacna sila spravna, horny koniec indikatora by mal byt na dro-
vni drziaka lupacieho noza.

[ Y
.‘“|l )€
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Upozornenie! Bezpodmienecne sa uistite, Ze drziak lupacieho noza nie je Uplne zatlaeny.

Len tak mdze pruzina v drziaku noza zaistit, aby bol lupaci néz pritlaceny na povrch rary
aj v plochych oblastiach!

6.7 Manualny proces ltipania

Po dokonceni priprav a zostaveni sa méze zacat proces lupania.

Predpoklady: Zostavenie bolo dokoncené.

Lupacie rameno este nebolo spustené (plati len pre zariadenie ROSCRAPER 400).

Lapanie:

ROSCRAPER 315:

= Pomocou Ciernej valcovej rukovate otacajte lupacie rameno plynule v smere hodinovych
ruciciek.

= Sledujte odstrariovanie triesky. Musi sa tvorit' stvisla trieska.

Pred dosiahnutim konca rury zredukujte pracovnu rychlost.

Plynule otacajte lupacim ramenom, kym lupaci néZ nedosiahne koniec rury. Pritlacny tlak na
lipaci n6z sa nahle uvolni, ked lupaci n6z opusti koniec rary.

Ked sa ltpaci n6z volne pohybuje, méze sa demontovat. Otocte hviezdicovu rukovat (1) o
jednu otacku dolava. Vysunte lupacie rameno smerom nahor (2). Potom znova utiahnite
hviezdicovu rukovat (1). Drzte nastroj za drziak noznic (4) a ota¢anim rukovate (3) proti
smeru hodinovych ruciciek zatvorte noznicovy mechanizmus.

vV

ROSCRAPER 400:

QOdblokovanie lupacieho ramena:
= Stlacte a podrzte zapadku (1) a posunte lupacie rameno cca o 1,5 cm v smere (2). Tak sa
odblokuje lupacie rameno (!).

= Lupacie rameno sa teraz méze volne pohybovat (3) bez pdsobenia na upinaci mechaniz-
mus.
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Spustenie lupacieho ramena:

= Spustite lupacie rameno a pritlacte lipaci ndz na povrch rury.

Lapanie:

= Pomocou ¢iernej valcovej rukovate otacajte lipacie rameno plynule v smere hodinovych
ruciciek.

= Sledujte odstrariovanie triesky. Musi sa tvorit' stvisla trieska.

)

= Pred dosiahnutim konca rury zredukujte pracovnu rychlost.

= Plynule otacajte lupacim ramenom, kym lupaci nd6z nedosiahne koniec rary. Pritlaény tlak na
lupaci n6z sa nahle uvolni, ked lupaci nd6z opusti koniec rury.

= Ked sa lupaci n6z volne pohybuje, méze sa demontovat.

Demontaz:

Otocte hviezdicovu rukovat (1) o jednu otacku dolava.

Vysurite lGpacie rameno smerom nahor (2).

Potom znova utiahnite hviezdicovu rukovat (1).

Stlacte a podrzte zapadku (3) a zatlaéte lupacie rameno naspat do zapadky v smere (4).

Otocte lupacie rameno s valcovou rukovatou proti smeru hodinovych rugiciek, aby ste zat-
vorili noznicovy mechanizmus.

L2 2

7 Starostlivost’ a udrzba

S vyrobkom, jeho komponentmi a prisluS§enstvom sa musi manipulovat opatrne a musi sa pravi-
delne udrziavat s cielom dosahovat optimalne pracovné vysledky.

Cykly udrzby pre bezpeénu prevadzku:

Dbaijte tiez na to, Ze vyrobok je technicky naroéné zariadenie. Je potrebné ho pravidelne kontro-
lovat' a udrziavat' v sulade s platnymi normami a predpismi Specifickymi pre prislusny vyrobok vo
vasej krajine (napr. DGUV V3). Interval udrzby je 12 mesiacov; pri intenzivnom pouzivani sa
odporucaju kratSie intervaly.
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Casto sa objavuju poskodenia, ktorym sa da zabranit, napriklad zvy$ené mechanické opo-
trebovanie v dosledku piesku a necistdt na zavitovom vretene. Pri praci nikdy nevyuzivajte silu.

Ide o precizne naradie!

Zabranit tomu mozno pravidelnym €istenim, kontrolami a dodrziavanim cyklu udrzby.

Kazdy pracovny den: Po skonceni prac vyrobok ocistite a odstrante vSetky nedistoty, pre-
dovSetkym v oblasti zavitového vretena. Skontrolujte funkénost mechaniky.

Roéne: Udrzbu vykonava vyrobca prip. autorizovany servis.
Opatrenia po udrzbe alebo servise:

Po opatreniach v suvislosti s udrzbou alebo servisom nezabudnite skontrolovat' vSetky
bezpecnostné zariadenia na vyrobku a uistite sa, Ze vyrobok funguje bezchybne a bezpeéne.
Nepracujte s vyrobkom bez predchadzajucej kontroly.

Cistenie:

Poskodenia v dosledku nespravneho €istenia! Na Cistenie pouzivajte vihki handri¢ku. Ne-
pouzivajte agresivne Cistiace prostriedky a zabrarite preniknutiu Cistiacej kvapaliny k pohonu

alebo mechanike.

8 Odstranovanie portch

Priznak

Mozna pri€¢ina

Riesenie

Trieska sa odlomi

Na povrchu rary su
Skrabance

Preskumaijte povrch rury.
Dodrziavajte platné normy a pokyny
vyrobcu rdr na spracovanie

Povrch rury je znecisteny
alebo vihky

Uistite sa, Ze je povrch rary Cisty a
suchy

Rura je prilis ovalna

Na odstranenie ovalnosti pouzite
vhodné zaoblovacie naradie

Lupaci n6z nebol dostatocne
pevne pritlaceny na povrch

rary

Precitajte si navod na obsluhu.
Dodrziavajte indikator sily upnutia

Drziak lupacieho noza je
zaseknuty

Skontrolujte mechaniku drziaka
lupacieho noza. Drziak lupacieho
noza sa musi dat’ zatlacit bez
zaseknutia. POZOR!
NEBEZPECENSTVO POREZANIA!

Lapaci ndz je tupy

Vymerite lUpaci néz

Trieska je prili§
tenka alebo prilis
hrubd

Meranie hrubky triesky
posuvnym meradlom méze
viest' k nespravnemu
vysledku

Trieska sa m6ze pocas lupania
stlacit, predovsetkym pri lupani s
pohonom. Tak sa zvacsuje hrubka
triesky. Miera odoberania na rure je
v§ak nizSia. Preto merajte ruru pred
a po lupani. Potom budete mat’
presny udaj o odoberani

Lupaci n6z nebol dostato¢ne
pevne pritlateny na povrch

rary

Precitajte si navod na obsluhu.
Dodrziavajte indikator sily upnutia
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9 PrisluSenstvo
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Povrch rary ma
rovnomerny vzor
vrypov

Bol nasadeny nespravny
lupaci n6z

Skontrolujte, &i je na lupacom
zariadeni na konce rur namontovany
nbéz s oznacéenim PES2 alebo PES3.
Lupacie zariadenie na konce rur nie
je kompatibilné s lupacimi nozmi
RST pre rota¢né lupacie zariadenia

Bol namontovany lupaci n6z
iného vyrobcu

Uistite sa, Ze pouzivate len
originalne lupacie noze spolo¢nosti
ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Lupacie zariadenia na konce
rdr nie su kompatibilné s lupacimi
nozmi inych vyrobcov

Vhodné prisluS§enstvo najdete v hlavhom kataldégu alebo na www.rothenberger.com

Zakaznicka sluzba

Pracovnici na miestach, na ktorych sidli zakaznicka sluzba firmy ROTHENBERGER, su vam k
dispozicii a radi vam poskytni pomoc (zoznam miest si pozrite v katalégu alebo online). Na tych
istych miestach moézete ziskat nielen nahradné diely, ale aj poradenstvo zakaznickej sluzby.
Objednaijte si vase prisluSenstvo a nahradné diely u vasho Specializovaného obchodnika alebo
prostrednictvom nasej RO SERVICE+ online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 B4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Likvidacia

Casti pristroja st cenné druhotné materialy a mézu byt odovzdané na recyklaciu. Pre tento Gcel
su k dispozicii schvalené a certifikované recyklaéné zavody. Ohladom ekologicky prijatelnej
likvidacie nerecyklovatelnych ¢asti (napr. elektronicky odpad) sa prosim informujte na
prisluSnom urade pre likvidaciu odpadu.

www.rothenberger.com
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Sadrzaj Stranica
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1 Namjena i odgovaraju¢a uporaba

Uredaj za guljenje krajeva cijevi sluzi iskljucivo za uklanjanje sloja oksida s polietilenskih cijevi
kao pripremna mjera za vruée okretno zavarivanje (HM). Uredaj za guljenje moze se upotrijebiti
za guljenje na krajevima cijevi i skracivanje kalupa. Osim toga, certificiran je za uporabu cijevi od
polipropilena (PP) i slojnog polietilena (PE-X). Na upit posebno za PE-X cijevi mozete naruditi
izmijenjenu varijantu uredaja za guljenje krajeva cijevi ROSCRAPER 315 i ROSCRAPER 400.
Ona se moze upotrijebiti varijabilnom dubinom umetanja i za guljenje odgovarajuc¢ih T-komada i
podrezivanja sedla.

Proizvod se smije upotrebljavati iskljuCivo s komponentama s kojima je isporucen ili s priborom
koji je izri€ito certificiran za uporabu od strane tvrtke ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH.
Dopustena je samo uporaba originalnih zamjenskih dijelova i originalnog pribora. Zabranjeno je
zamijeniti dijelove ili komponente proizvoda drugom markom.

Uporaba proizvoda je u skladu s vazecim propisima iskljucivo rezervirana za obuceno stru¢no
osoblje. Morate se pridrzavati vazecih normi i direktiva (z. B. DVS, CEN, ISO, nacionalne norme
itd.), a posebno propisa o zastiti na radu. Proizvoda¢ ne odgovara za Stete nastale nestru¢nim
rukovanje ili uporabom.

Opisani proizvod, njegove komponente i pribor smiju upotrebljavati, odrzavati i preventivho
odrzavati samo osobe koje su upoznate s njime i obu¢ene o opasnostima.

Odgovarajuc¢a uporaba uklju¢uje pridrzavanje svih napomena u cijeloj pripadaju¢oj dokumenta-
ciji, obavljanje radova pregleda i odrzavanja u skladu s uputama u ovoj dokumentaciji i
pridrzavanje opcih propisa o zastiti na radu te uzimanje u obzir svih napomena o sigurnosti i up-
orabi.

U slu€aju neodgovarajuce uporabe odgovara iskljucivo vlasnik ili korisnik.

Izmjena proizvoda ili njegovih komponenti bez savjetovanja s proizvodaéem je zabranjena i ne
smatra se odgovaraju¢om.

1.1 Uvjeti u okruzenju

Uvjeti u okruzenju:

Uredaiji za guljenje krajeva cijevi ne smiju se upotrebljavati na vlaznim ili uliem podmazanim
cijevima.

Potreban prostor:

Uredaji za guljenje krajeva cijevi trebaju razmak od najmanje 20 cm od povrSine cijevi kako biste
omogucili neometano rukovanje.
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Nasi uredaiji za guljenje krajeva cijevi izradeni su prema najnovijem stanju tehnologije i priznatim
sigurnosno-tehnickim pravilima i propisima. Medutim, u slu¢aju nestru¢ne, lakomislene ili
pogreSne uporabe mogu nastati opasnosti za korisnika ili druge osobe u blizini te imovinska Ste-
ta.
Uredaji za guljenje krajeva cijevi i njihove komponente i pribor smiju se upotrebljavati ako su
ispunjeni sljedec¢i preduvijeti:
- Uporaba smije uslijediti samo u okviru odgovarajuce uporabe.
- Uredaji za guljenje krajeva cijevi i njihove komponente i pribor moraju opéenito i mehanicki
biti u besprijekornom stanju.
Upozorenje! Morate odmah ukloniti smetnje koje mogu imati negativan utjecaj na
sigurnost. Prije toga ne smijete upotrebljavati proizvod uklju€ujuci sve komponente i
pribor. U slu€aju pitanja ili sumniji uvijek se obratite prodavatelju ili proizvodacu.

2.1 Op¢e sigurnosne napomene

Osnovni preduvjet za sigurno rukovanije i besprijekoran rad ovog proizvoda je poznavanje temel-
jnih sigurnosnih napomena i sigurnosnih propisa. Ove upute za uporabu sadrzavaju najvaznije
napomene kako biste mogli sigurno upotrebljavati proizvod i sve njegove komponente i pribor.
Sve se osobe koje rade s proizvodom moraju pridrzavati sigurnosnih napomena. Ove sigurnos-
ne napomene moraju se primijeniti u okviru vazecih normi, radnih smjernica, propisa o obradi i
tehni€kih uvjeta za prikljuCivanje u vasoj drzavi.
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- NekorisStene alate spremite izvan dohvata djece. Proizvod ne smiju upotrebljavati osobe ko-
je s njim nisu upoznate ili nisu procitale i razumjele ove upute. Alati su opasni ako ih up-
otrebljavaju neiskusne osobe.

- Pazljivo odrzavajte alat. Provjerite rade li dijelovi ispravno i da nisu zaglavljeni, jesu li
dijelovi slomljeni ili oSteéeni, tako da je naruSena funkcija elektricnog alata. Ostecene alate
popravite prije uporabe uredaja. Puno nesreca izazvano je slabo odrzavanim alatima.

- Drzite uredaj za guljenje krajeva cijevi ¢istim. Slijedite propise o odrZzavanju i napomene za
zamjenu alata. Drzite ru¢ke suhima i bez ulja i masnoce.

- Cijevi i drugi materijali moraju se fiksno postaviti ili poduprijeti. Slabo postavljeni ili poduprti
materijali mogu izazvati ozljedu ili pogorSati stabilnost.

- Drzite rezne alate i alate za guljenje oStrima i Cistima. Pazljivo odrzavani rezni alati i alati za
guljenje s ostrim reznim rubovima manje se zaglavljuju i lakSe se vode.

Opasnost u sluc¢aju nepridrzavanja propisa o zastiti na radu! Kako biste sigurno
mogli upotrijebiti proizvod, svakako je potrebno poznavanje vazecih propisa o zastiti na
radu u vlastitoj drzavi. Rad s proizvodom bez poznavanja vazecih propisa o zastiti na
radu donosi veliki rizik od trajnih ozljeda i materijalne Stete.

Njemacka: Upoznajte se s op¢im propisima o zastiti na radu (u Njemackoj UVV).

Medunarodno: Upoznajte se s vaze¢im normama i propisima o zastiti na radu u vlastitoj drzavi.

Pridrzavajte ih se i postupajte u skladu s njima.

2.2 Duzna pozornost vlasnika

Vlasnik se obvezuje da ¢e dopustiti da na proizvodu rade samo osobe koje:

- su upoznate s osnovnim propisima o zastiti na radu i sprjeCavanju nesrece i obucene za
rukovanje proizvodom i njegovim komponentama i priborom.

- su procitale i razumijele cijelu dokumentaciju proizvoda, njihovih komponenti i pribora.

- su dovoljno kvalificirane i ovlastene odgovarajuée upotrebljavati proizvod.

- su potpuno obucene i odgovarajuce $kolovane o postupku guljenja PE cjevovoda.

Vlasnik mora dodatno osigurati da:

- su jasno utvrdene odgovornosti osoblja koje se odnose na transport, postavljanje i uklanja-
nje, pustanje u rad, namjestanje i opremanje, rad, odrzavanje i pregled, preventivno
odrzavanje i demontaza.

- se proizvod, njegove komponente i pribor upotrebljavaju samo u odgovarajuéu svrhu.

- se proizvod i njegove komponente i pribor upotrebljavaju samo u kombinaciji s dijelovima
pribora i opremanja koje je predvidio proizvodac.

- se proizvod, njegove komponente i pribor upotrebljavaju samo u besprijekornom i funkcio-
nalnom stanju.

- da su za obavljanje radova raspolozZivi i upotrebljavaju se potrebni dijelovi osobne zastitne
opreme za angazirano osoblje.

- je dokumentacija uvijek potpuna i Citljiva raspoloZiva na mjestu uporabe za proizvod, nje-
gove komponente i pribor.

- pri svakoj promjeni vlasnika i upravitelja ili pri nemarnom prepustanju drugim osobama mo-
ra isporuciti cijela dokumentacija i da se uputi na njezinu vaznost.

- se moraju staviti na raspolaganje opéi i lokalni propisi o zastiti na radu i zastiti okolia i da
ih se mora pridrzavati.

- se moraju drzati u Citljivom stanju sve sigurnosne napomene i napomene o opasnostima na
proizvodu, njegovim komponentama i priboru i zamijeniti u slu€aju oStecenja.

Tehni¢ko stanje proizvoda:

Postavljaju se sliedeci zahtjevi za tehni¢ko stanje proizvoda. Pridrzavanje ovih zahtjeva mora o-
sigurati vlasnik.

- Proizvod se smije upotrebljavati samo u odgovarajuéu svrhu.
- Morate provjeriti proizvod prije svake primjene na besprijekorno tehnicko stanje.

- Ne smijete obavljati nedopustene ili samovoljne izmjene ili manipulacije na proizvodu,
njegovim komponentama ili priboru.
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- Cijela tehni¢ka dokumentacija mora uvijek biti potpuna i &itljiva na uvid na mjestu uporabe
proizvoda.

2.3 Duzna pozornost korisnika

Sve osobe koje su ovlastene za rad na alatu imaju obvezu prije pocetka radova:
- biti upoznate s temeljnim propisima o sigurnosti na radu i zastiti na radu.

- potpuno procitati cijelu dokumentaciju.

- informirati se o nacinu rada proizvoda, njegovim komponentama i priboru.

2.4 Sigurnost u radnom podrucju

- Svoje radno mjesto odrzavaijte Cistim i dobro osvijetljenim. Neuredno ili neosvijetljeno radno
mjesto moze dovesti do nesreca.

Osigurajte da je proizvod zasti¢en protiv otklizivanja ili pada i osigurajte njegovu stabilnost.

S proizvodom ne radite u okruzenju s opasnoSc¢u od eksplozije u kojoj se nalaze zapaljive
tekucine, plinovi ili prasina. Elektri¢ni alat stvara iskre koje mogu zapaliti prasinu ili paru.

Udaljite djecu i druge osobe za vrijeme uporabe proizvoda. Ako ne pazite, mogli biste izgu-
biti kontrolu nad alatom.

Ne dopustite da druge osobe dodiruju proizvod ili kabele/vodove.
PolaZite Ciste kabele/vodove da izbjegnete nesrece uslijed spoticanja.

Izbjegavajte nenormalno drzanje tijela. Osigurajte si sigurno uporiste i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu. Tako proizvod mozete lakSe kontrolirati u neoCekivanim situacijama.

2.5 Osobna zastitha oprema

' Obveza uporabe osobne zastitne opreme! Za vrijeme transporta, postavljanja, montaze
° i demontaze proizvoda osoblje mora nositi odgovaraju¢u osobnu zastitnu opremu.

Koji se dijelovi osobne zastitne opreme moraju upotrijebiti morate ocijeniti u pojedinatnom
slu€aju, to mora utvrditi viasnik i obavijestiti osoblje!

Preporu¢ujemo sljedecu osobnu zastitnu opremu pri radovima s ovim proizvodom:

Nosite zastitu o€iju! Pri radovima s proizvodima u nacelu trebate nositi zastitne naocale. Le-
tece strugotine ili strana tijela mogu oStetiti vid.

Nosite zastitnu obucu! NoSenje zastitne obuce sluzi za zastitu stopala od padajuéih predmeta i
smanjuje opasnost od posklizivanja.

Prekrijte dugu kosu mrezom za kosu ili kapom! Vezanje duge kose ili noSenje mreze za kosu
ili kape sprje€ava opasnost od uvlagenja zbog okretajucih dijelova.

2.6 Kvalifikacije osoblja

S ovim proizvodom smiju raditi samo osobe koje imaju dovoljno znanja u podrucju guljenja PE
cjevovoda. Ovo znanje moze se steci viSegodisnjim profesionalnim iskustvom, Skolovanjem,
obukom ili drugim oblicima izobrazbe. Osobe koje imaju nedovoljno znanja u ovom podrucju mo-
raju se nadzirati i upucivati od strane osoba s dovoljnim znanjem.

Opasnost zbog neodgovarajucih kvalifikacija osoblja! Ako s proizvodom radi ili se u
A radnom podruéju nalazi neodgovarajuée kvalificirano osoblje, postoji opasnost da dode
do teskih ozljeda ili materijalne Stete!

Dopustite da samo kvalificirano osoblje radi s proizvodom.

Nekvalificirano osoblje morate drzati daleko od opasnog podrugja.

Osoblje koje obavlja praksu smije raditi s proizvodom samo uz nadzor iskusne osobe.

2.7 Rokovi za ponovne provjere

Godisnje

Proizvod morate provjeriti najmanje jedanput godi$nje servisno mjesto koje je ovlastio proiz-
vodac.

Po potrebi

Pokretljivost mehanike

Svakodnevno pri radu
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Vizualna provjera na oSteéenja elemenata.
Provjera besprijekorne funkcije svih sklopki i gumba na alatu.

pasnosti za vrijeme pojedinacnih radnih koraka

Opasnosti pri transportu i montazi:

Transport:

Pri pretovaru i transportu smijete upotrebljavati iskljucivo pomoéne alate kao $to su podizni
uredaiji, uredaji za prihvat tereta i transportni uredaiji koji imaju dovoljnu nosivost i stabilnost. Pri
transportu pazite na sve propisane sigurnosne napomene i upotrijebite po potrebi odgovarajuéu
zastitnu opremu.

Montaza/demontaZza:

Montazu/demontazu komponenti smije obaviti samo obuéeno osoblje koje je procitalo i razumje-
lo sve dijelove dokumentacije. Montazu/demontazu moraju obaviti najmanje dvije osobe.

Opasnost od posjekotina na rubovima i reznim ostricama! U slu€aju nepaznje ili neo-
dgovarajuce uporabe vrlo ostri noZevi za guljenje mogu izazvati posjekotine kod
korisnika!

Izbjegavajte dodirivanje rezne oStrice noza za guljenje.
Pri rukovanju pazite na oStru reznu ostricu.

Pri rukovanju nosite odgovarajuce zastitne rukavice.
Opasnosti za vrijeme rada:

Rukovatelja mora za rukovanje alata obuciti viasnik. Radovi s alatom bez obuke nisu dopusteni.
Obveza dokazivanja je na vlasniku.

Upotrebljavajte alat isklju€ivo u odgovarajucu svrhu. Ne smijete obavljati radnje koje mogu utje-
cati na sigurnost.

Ozljeda zbog nestruéne/nepredvidene uporabe! Nestruéna ili nepredvidena uporaba
alata moze izazvati ozljede i/ili materijalnu Stetu.

Prije primjena alat provjerite da komponente nemaju ostecenja.

Prije rada pregledajte sve zastitne uredaje na oStecenja.

Nikada ne upotrebljavajte alat ako ima ostec¢enja, ako su zastitni uredaji neispravni ili nedostaju.

pasnosti kod specificnih uredaja

Opasnost od uvlaéenja:

Opasnost od uvla¢enja zbog okretajuce ruke za guljenje! U slu¢aju nepaznije ili neo-
dgovarajuce uporabe ruka za guljenje moze pri okretanju u radu uhvatiti i uvuéi predme-
te, nakit, dugu kosu ili odje¢u. Tako moze doci do teskih ozljeda, lomova kostiju ili
materijalne Stete.

Izbjegavajte dodirivanje rotirajucih dijelova alata.

Po potrebi nosite mrezu za kosu ili povezite dugu kosu.

Ne nosite nakit.

Drzite strana tijela daleko od rotirajucih dijelova.

Nosite pripijenu odjecu.

Prekrijte dugu kosu mrezom za kosu ili kapom! Vezanje duge kose ili noSenje mreze za kosu
ili kape sprje¢ava opasnost od uvlaéenja zbog okretajucih dijelova.

2.10 Ostali rizici

Ostali rizici: Uslijed konstrukcije uredaja za guljenje krajeva cijevi ne mogu se potpuno
iskljuciti odredeni ostali rizici. Pazljivo procitajte sljede¢e napomene. Tako u slucaju
problema mozete brze i sigurnije reagirati!

Transport, postavljanje i uklanjanje, skladiStenje

Kvalifikacije osoblja. Alat smiju transportirati, ugradivati, uklanjati i skladistiti samo osobe
koje imaju odgovarajuce profesionalno iskustvo i struéno znanje o rukovanju alatom!
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Sigurnost. Rukovatelj i vlasnik su odgovorni. Pridrzavajte se svih sigurnosnih napomena
u ovim uputama za uporabu i svih vazecih sigurnosnih propisal!

Ostecenja pri transportu:

Provijerite alat na oStecenja odmah nakon primitka. Ako postoje oStecenja ili vidljive neispra-
vnosti, dokumentirajte ih idealno sa slikama i obratite se proizvodacu ili prodavatelju.
Pakiranje:

Alat se isporuéuje u plasti¢énom koferu. Cuvaijte kofer za transport i skladistenje.

Ostecenja na plasticnom koferu. Ostecenja na plasti€nom koferu mogu upucivati na
oStecenja alata. Ako imate sumnje u stanje alata, obratite se proizvodacu ili prodavatelju!

Montaza i postavljanje:

Uvjeti za mjesto postavljanja:

- Osigurajte dovoljno prostora i dobro osvjetljenje.

- Cijev mora biti bez necistoca i stranih tijela.

- Ne smije postojati vlaga u blizini mreznog kabela ili naponskog napajanja.

- Osigurajte slobodni put za bijeg u slu¢aju da pri montaZzi izgubite kontrolu nad uredajem.

- Po potrebi postavite Sator da zastitite radno podrucje i alat od vremenskih utjecaja kao Sto
su snazno Suncevo zracenje, kisa ili vlaga

Skladistenje:

Skladistite proizvod u njegovom transportnom koferu zasticen od vremenskih utjecaja. Tempera-

tura treba biti izmedu 10 i 30 °C pri vlaznosti zraka ne vecoj od 60 %.

4 Tehnicki podaci

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Broj artikla .......cccooveiiniie 1500004348
Za veli¢ine cijevi (mm) 180 do 400
Za veli€ine cijevi IPS ... 8-16
Za veli¢ine cijevi DIPS 8-14
Prikladno za cijevi od........c.cccceeviieeiiieecieee PE, PE-X, PP
NoZ za guljenje........ccoeeveiiiiiiiiic e PES3
Dubina guljenja (Mmm) .......ccccoviiieniniiienees 0,3(0,25-0,35) .....eeeueeenen 0,3 (0,25 - 0,35)
Podrucje guljenja pri maks. dubini umetanja...oko 125 mm..................... oko 170 mm
(Ovisno o veli€ini cijevi)
Veligine proizvoda DxSxV (mm)...........cc........ 500%x260%100 .......ccccuvennen 530x330%150
Tezina proizvoda (Kg).......cccoceeveerveeneciicennn. 3,9 8
Veligine pakiranja DxSxV (mm).........c..cccc..... 600%420%150........ccouneee. 600%420%150

Materijal za pakiranje ..........ccccceveviieineniecene
Vrsta pakiranja .........ccocceeeviniienieniic e,
Tezina pakiranja (Kg).....c.cccovveereereeiieeneeaenn
Transportna tezina (kg)
Opseg isporuke: Upute za uporabu, temeljno postolje, klju¢ za pri€vrscivanje, 1 kom zamjenskog
noza, imbus klju¢ 2 mm, ROCASE 6412 s pjenastim umetkom.

4.1 Dubine umetanja i podrucja guljenja

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400

Veli¢ina cijevi Maks. Dubina Podrucje guljenja kod Maks. Dubina Podrugje guljenja kod
umetanja maks. dubina umetanja umetanja maks. dubina umetanja

90 mm ......... Oko 150........... Oko 120....cceiieiieeieenns e -

110 mm ....... Oko 145........... Oko 125....ccceiiieeeene e -

125 mm ....... Oko 150........... Oko 125.....coiiiiieiiene e -

J140 mm ....... Oko 145........... Oko 125....ccciiieeenne e -
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g 160 mm ....... Oko 150........... Oko125.....eeecieeee. s -
Oko 350 ........... Oko 165

@180 mm ....... Oko 150........... Oko 125

@200 mm ....... Oko 140........... Oko 125... ... Oko 360 ...0ko 170
@225 mm ....... Oko 145........... Oko 135 Oko 360 ........... Oko 170
@250 mm ....... Oko 145........... Oko 135 Oko 360 ........... Oko 175
@280 mm ....... Oko 150........... Oko 150... .... Oko 365 Oko 175
@315 mm ....... Oko 150 Oko 170... .... Oko 365 ...0ko 175
@355 mm ....... e ——— E TR ....Oko 365 ...0ko 175
@400 mm ....... s s Oko 365 ........... Oko 175
5.1 Pregled A
Uredaj za guljenje krajeva cijevi ROSCRAPER 315:

Poz. Opis Broj artikla

1 Navojno vreteno ROSCRAPER 315 1500004500

2 Drzac¢ jezicca ROSCRAPER 315 1500004502

3 Nosa¢ za drza¢ noza ROSCRAPER 315 1500004504

4 Drzaé noza za guljenje ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 HM noz za guljenje ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 Drza¢ skara s navojem ROSCRAPER 315 1500004511

7 Drza¢ skara srednji, fiksni ROSCRAPER 315 1500004509

8 Cilindri¢na ru¢ka ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Zvjezdasta ru¢ka ROSCRAPER 315/400 1500004515

10  T-ru¢ka ROSCRAPER 315 1500004516

11 Kukasti klju¢ ROSCRAPER 315 1500004517

Uredaj za guljenje krajeva cijevi ROSCRAPER 400:

Poz. Opis Broj artikla

1 Navojno vreteno ROSCRAPER 400 1500004501

2 Nosa¢ za nosac¢ drzaa noza ROSCRAPER 400 1500004503

3 Drza¢ jezicca ROSCRAPER 400 1500004505

4 Nosa¢ za drza¢ noza ROSCRAPER 400 1500004507

5 Drza¢ noza za guljenje ROSCRAPER 315/400 1500004506

6 HM noz za guljenje ROSCRAPER 315/400 1500004508

7 Drzac¢ $kara, veliki ROSCRAPER 400 1500004512

8 Drza¢ skara s navojem ROSCRAPER 400 1500004514

9 Cilindriéna ru¢ka ROSCRAPER 315/400 1500004513

10  Zvjezdasta ru¢ka ROSCRAPER 315/400 1500004515

11 Pogonski nastavak ROSCRAPER 400 1500004518

Nakon $to se povrsina cijevi oslobodi od necistoc¢a ili drugih onecid¢enja, moze uslijediti mon-
taza alata. Podrugje cijevi koje treba oguliti morate prethodno oznagiti.
Alat se steze mehanizmom $kara u cijevi. Ovaj mehanizam moze se proSiriti bez stupnjeva tako

da drzite drzac Skara i okrecéete rucku na vretenu (ROSCRAPER 315) ili okrec¢ete u€vrscenu
ruku za guljenje (ROSCRAPER 400). Kada utvrdite koliko toéno morate utaknuti alat za guljenje
Zeljenog podrugja cijevi, on se fiksno steze. Nakon toga slijedi spustanje ruke za guljenje i pritis-
kanje noza za guljenje na povrsinu cijevi. Nakon $to se fiksira ruka za guljenje, mozete obaviti
postupak guljenja tako da okrecete rucku.
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6 Sastavljanje

if Opasnost od posjekotina. Pri rukovanju alatom postoji opasnost od posjekotina
izazvanih nozem za guljenje!

- Nosite rukavice protiv posjekotina i odje¢u dugih rukava.

- Izbjegavajte dodirivanje noza za guljenje golim rukama.

Sve osobe uklju¢ene u postavljanja moraju procitati i razumjeti upute za uporabu, a posebno sve

sigurnosne napomene.

Svakako se morate pridrzavati svih sigurnosnih napomena u ovim uputama za uporabu i op¢ih
vazecih mjera za zastitu na radu.

Preduvjet:

- Pridrzava se sigurnosnih napomena.

- Vanjski promjer cijevi je izmjeren da se sprijeci da se cijev guli ispod mjere.
- Povrsina cijevi je o€is¢ena i bez stranih tijela.

- Podrucje guljenja oznaceno je certificiranom olovkom za oznacavanje.

- Postoji najmanje 20 cm prostora oko cijevi.

6.1 Priprema

Obavite sljedec¢e radnje da dovedete alat u osnovni polozaj.

ROSCRAPER 315:

= Otpustite okretnu rucku (1).

= Postavite nosa¢ potpuno prema gore (2).

= Zategnite okretnu rucku (1) da blokirate nosac.

=> Pritisnite i drzite jezicac (3) i pomaknite nosac¢ s drzatem jezi¢ca u smjeru (4) za jedan
okretaj navoja na T-rucki.
=> Pustite jeziac (3).

Uredaj za guljenje krajeva cijevi je u osnovnom polozaju.

ROSCRAPER 400:

= Otpustite okretnu rucku (1).

= Postavite nosac¢ potpuno prema gore (2).

= Zategnite okretnu rucku (1) da blokirate nosac.

=> Pritisnite i drzite jezicac (3) i pomaknite nosac¢ s drzatem jezi€¢ca u smjeru (4) dok se potpu-
no ne blokira u prorezu.
= Pustite jezicac (3).
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Uredaj za guljenje krajeva cijevi je u osnovnom polozaju.
6.2 Guranje alata u cijev

ROSCRAPER 315:
= Okredite ru¢ku (1) da otvorite mehanizam skara (2).
= Toliko otvorite mehanizam Skara da mozete bez problema utaknuti alat u cijev.

ROSCRAPER 400:

= Kad se alat nalazi u osnovnom polozaju, okrecite na rucki (1) da otvorite mehanizam $kara
(2). On se moze otvoriti i zatvoriti samo ako je ruka za guljenje u prorezu drzaca jezi¢ca.

= Toliko otvorite mehanizam Skara da mozete bez problema utaknuti alat u cijev.

Dubina umetanja i podrucje guljenja

Varijante PE-X uredaja za guljenje krajeva cijevi 90-315 mm i 180-400 mm zbog svojih pod-
loznih vodilica nude i moguc¢nosti kalupa kao Sto su T-komadi ili sedlo. Podloznim vodilicama
mozete odabrati dubinu umetanja bez stupnjeva.

6.4 Fiksno stezanje

Ne primjenjujte presnaznu steznu silu! Ako primijenite presnaznu steznu silu, to moze
oStetiti mehanizam stezanja alata. Ako trebate veliku silu pri uporabi alata, vjerojatno
postoji neki problem. Nastavak primjene alata moze dovesti do teSkih oSte¢enja!

Preduvjeti:

Dubina umetanja tako je odabrana da se kraj cijevi moze potpuno oguliti.

ROSCRAPER 315 bez kukastog kljuca:

= Drzite alat za drza¢ Skara (2) i okrecite rucku (1) u smjeru kazaljke na satu. Mehanizam $ka-

ra se Siri.
= Toliko dugo Sirite mehanizam Skara dok on ne dodirne unutrasnjost cijevi.
= Nastavite okretati na rucki dok se alat dovoljno fiksno ne stegne i viSe se ne okrece.
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ROSCRAPER 315 s kukastim klju¢em:

= Ako imate probleme pri fiksnom stezanju alata, mozete primijeniti isporu€eni kukasti klju¢ da
postignete bolje pridrzavanje.

= Utaknite nos kukastog klju€a (2) u otvore na drzacu Skara.

= Drzite kukasti klju¢ i okrecite rucku (1) u smjeru kazaljke na satu. Kukastim kljuéem mozete
dodatno povecéati steznu silu

ROSCRAPER 400:
= Okredite rucku (1) u smjeru kazaljke na satu. Mehanizam $kara se Siri.

= Toliko dugo Sirite mehanizam Skara dok on ne dodirne unutrasnjost cijevi.

= Nastavite okretati na rucki dok se alat dovoljno fiksno ne stegne i viSe se ne okrece.
Ne primjenjujte presnaznu steznu silu! Primjer: U polozaju (1) ¢ete osjetiti da se ruka za
guljenje za dodatno stezanje moze pomicati samo jo$ uz primjenu vrlo velike sile. Vrlo

kratko prekinite postupak stezanja! Okrecite ruku za guljenje za stezanje od ove tocke
MAKSIMALNO za jo$ 1/4 okretaja!

6.5 Pozicioniranje i spustanje ruke za guljenje

ROSCRAPER 315:
=> Pritisnite i drzite jeziCac (1) i pomaknite ruku za guljenje u smjeru (2). Ponovno pustite jez-
i€ac (1).
238 \BOTHENBERGER HRVATSKI



= Jednim okretajem otpustite rucku (3) i pritisnite ruku za guljenje dolje da noz za guljenje ima
kontakt s povr§inom cijevi.

Pazite na indikator na drzacu noza

Drza¢ noza ima zatik indikatora. Ako se pritisna sila na povrsinu cijevi poveca, on izlazi van
prema gore. Indikator bi trebao pri odgovarajucoj pritisnoj sili gornjim krajem stajati na visini
drzaca noza za guljenje.

Napomena! Svakako pazite da drza¢ noza za guljenje nije potpuno utisnut. Samo tako
opruga u drzacu noza moze osigurati da se noz za guljenje i na plosnatima mjestima
pritisne na gornju povrsinu!

6.7 Postupak guljenja ru¢ni

Nakon obavljanja priprema i postavljanja mozete zapoceti s postupkom guljenja.

Preduvjeti: Postavljanje je obavljeno.

Ruka za guljenje jo$ nije spustena (vrijedi samo za ROSCRAPER 400).

Guljenje:

ROSCRAPER 315:

= Kontinuirano priti§¢ite ruku za guljenje na crnoj cilindriénoj ru¢ki u smjeru kazaljke na satu.
= Promatrajte uklanjanje strugotina. Treba nastati kontinuirana strugotina.

= Smanijite radni tempo prije nego $to dosegnete kraj cijevi.
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=> Kontinuirano dalje okrecite ruku za guljenje dok noz za guljenje ne dosegne kraj cijevi. Pri-
tisna sila na noz za guljenje udarno se smanjuje kada noz za guljenje napusti kraj cijevi.

= Kada se noz za guljenje slobodno kre¢e, moze uslijediti uklanjanje. Okrenite zvjezdastu
rucku (1) za jedan okretaj ulijevo. Postavite ruku za guljenje prema gore (2). Ponovno zate-
gnite zvjezdastu ru¢ku(1). Drzite alat za drzac¢ $kara (4) i okrecite ru¢ku (3) u smjeru suprot-
nom od kazaljke na satu da biste zatvorili mehanizam $kara.

ROSCRAPER 400:

®
Deblokada ruke za guljenje:

=> Pritisnite i drzite jezi€ac (1) i pomaknite ruku za guljenje za oko 1,5 cm u smjeru (2). Tako
deblokirate ruku za guljenje (!).

= Ruka za guljenje sada se moze slobodno pomicati (3), a da ne djeluje mehanizam stezanja.

3 I

Spustanje ruke za guljenje:

= Spustite ruku za guljenje i pritisnite noz za guljenje na povrsinu cijevi.

Guljenje:

= Kontinuirano pritiS¢ite ruku za guljenje na crnoj cilindri€noj ru¢ki u smjeru kazaljke na satu.
= Promatrajte uklanjanje strugotina. Treba nastati kontinuirana strugotina.

"y

= Smanijite radni tempo prije nego $to dosegnete kraj cijevi.

= Kontinuirano dalje okrecite ruku za guljenje dok noz za guljenje ne dosegne kraj cijevi. Pri-
tisna sila na noz za guljenje udarno se smanjuje kada noz za guljenje napusti kraj cijevi.

= Kada se noz za guljenje slobodno kre¢e, moze uslijediti uklanjanje.

Uklanjanje:

= Okrenite zvjezdastu rucku (1) za jedan okretaj ulijevo.

= Postavite ruku za guljenje prema gore (2).

= Ponovno zategnite zvjezdastu rucku(1).

= Pritisnite i drzite jezi¢ac (3) i gurnite ruku za guljenje natrag u jezi¢ac u smjeru (4).
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= Okrecite ruku za guljenje s cilindricnom ru¢kom u smjeru suprotnom od kazaljke na satu da
biste zatvorili mehanizam $kara.

Proizvodom, njegovim komponentama i priborom morate pazljivo rukovati i redovito ih odrzavati

kako biste postigli optimalni radni rezultat.
Ciklusi preventivhog odrZzavanija za siguran rad:

Uzmite u obzir da je proizvod tehnicki zahtjevni uredaj. U skladu s norma i propisima koji se
primjenjuju na specificne proizvode u va$oj drzavi (npr. DGUV V3) morate ga redovito pro-
vjeravati i odrzavati. Interval odrzavanja iznosi 12 mjeseci, a pri snaznom naprezanju preporucu-

jemo krace intervale.

Cesto dolazi do osteéenja koja se mogu izbjeéi, kao npr. pove¢anog mehanic¢kog trenja uslijed
pijeska i necistoée na navojnom vretenu. Nikada ne primjenjujte silu pri radu. Radi se o preciz-

nom alatu!

To mozete izbjeci redovitim ¢iS¢enjem, provjerama i pridrzavanjem ciklusa preventivnog

odrzavanja.

Svakodnevno pri radu: Cis¢enje proizvoda nakon zavretka radova i uklanjanje negistoéa, a
posebno u podru¢ju navojnog vretena. Provjerite funkciju mehanike.

Godisnje: Odrzavanje od strane proizvodaca ili ovlastenog servisa.
Mjere nakon odrzavanija ili preventivnog odrzavanija:

Nakon mjera odrzavanja ili preventivnog odrzavanja svakako provjerite sve sigurnosne uredaje i
osigurajte da je proizvod besprijekoran i da sigurno radi. Ne radite s proizvodom bez prethodne

provijere.

Ciséenje:

Ostecenja izazvana pogresnim ¢iSéenjem! Za ¢iSc¢enje upotrebljavajte vlaznu krpu. Ne pri-
mjenjujte agresivna sredstva za CiS¢enje i izbjegavajte prodiranje tekuéine za ¢iSéenje u pogon

ili mehaniku.

8 Samopomo¢ kod smetnji

Smetnja

Mogucéi uzrok

Uklanjanje

Strugotina se otkida

Postoje ogrebotine na
povrsini cijevi

Pregledajte povrsinu cijevi.
Pridrzavajte se vazecih normi i
smjernica o obradi proizvodaca cijevi

Povrsina cijevi je oneciscena
ili vlazna

Osigurajte da je povrsina cijevi Cista
i suha

Cijev je previse ovalna

Primijenite odgovarajuce alate za
izravnavanje kako biste uklonili
ovalnost

Noz za guljenje nije dovoljno
Svrsto pritisnut na povrsinu
cijevi

Procitajte upute za uporabu. Pazite
na indikator stezne sile

HRVATSKI

\(ROTHENBERGER 241



Drza¢ noza za guljenje se
zaglavio

Provjerite mehaniku drza¢a noza za
guljenje. Drza¢ noza za guljenje
mora se utisnuti bez blokade.
OPREZ! OPASNOST OD
POSJEKOTINA!

Noz za guljenje je tup

Zamijenite noz za guljenje

Strugotina je
pretanka ili
predebela

Mjerenje debljine strugotina
mjerkom moze dovesti do
pogrednog rezultata

Strugotina se moze probosti pri
guljenju, a posebno pri guljenju s
pogonom. Tako se poveéava
debljina strugotine. Medutim,
uklonjeni materijal na cijevi je manji.
Stoga izmijerite cijev prije i nakon
guljenja. Nakon toga imat to¢ni
podatak o uklonjenom materijalu

Noz za guljenje nije dovoljno
Svrsto pritisnut na povrsinu
cijevi

Procitajte upute za uporabu. Pazite
na indikator stezne sile

Povrsina cijevi ima
ravnomjerni uzorak
brazde

Ugraden je pogreSan noz za
guljenje

Provjerite je li na va$ uredaj za
guljenje krajeva cijevi ugraden noz s
oznakom PES?2 ili PES3. Uredaiji za
guljenje krajeva cijevi nisu
kompatibilni s RST noZevima za
guljenje za uredaje za rotacijsko
guljenje

Ugraden je noz za guljenje
drugog proizvodaca

Osigurajte da primjenjujete samo
originalne nozeve za guljenje tvrtke
ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. Uredaiji za guljenje krajeva
cijevi nisu kompatibilni s nozevima
za guljenje drugih proizvodaca

‘

Pribor

Odgovarajuci pribor mozete pronacéi u glavnom katalogu ili na www.rothenberger.com

10 Korisni¢ka sluzba

Korisni€ka sluzba tvrtke ROTHENBERGER na mjestu postavljanja stoji vam na raspolaganju
kako bi vam pomogla (pogledajte popis u katalogu ili na internetu) i ponudila rezervne dijelove i
korisnicku podr§ku na istim tim mjestima. Svoj pribor i rezervne dijelove narudite kod svog
dobavljac¢a ili putem RO SERVICE+ online: 75 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  Odstranjivanje

Dijelovi uredaja su vrijedni i mogu se reciklirati. U tu svrhu su vam dostupne certificirane tvrtke
za recikliranje. Za ekolo$ki prihvatljivo odstranjivanje dijelova koji se ne mogu reciklirati (na prim-
jer, elektronicki otpad) obratite se lokalnom otpadu.

www.rothenberger.com
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MapKMpOBKM B TO3U OOKYMEHT:

OnacHocrT!
To3m 3Hak NpedynpexaaBa 3a ONacHOCT OT JIMYHW HapaHsABaHUS.

' BHumaHue!
To3u 3HaK npegynpexaasa 3a ONacHOCT OT LETU Ha UMYLLIECTBO U yBpeXadaHe Ha
oKofHaTa cpega.

= [lpu3uB KbM gencTBUe
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1 MpegHasHavyeHWe u ynoTpeba no npegHasHavYeHue

YpepbT 3a 0OTHEMaHe Ha hacka Ha KpauwaTta Ha TpbOU ce 13Mnon3Ba U3KMYUTENHO 3a
OTCTpPaHsiIBAHE Ha OKCUAHWSA CNOWN OT NONMETUNEHOBM TPBOW KaTo NOArOTBMUTENHA MSipKa 3a
enekTpody3noHHo 3aBapsaBaHe (HM). YpeabT 3a oTHemaHe Ha cbacka Moxe [a ce M3Mnon3ea 3a
obernBaHe B kpavLiaTa Ha TpbOUTE 1 Ha n3xoauTe Ha hopmoBaHuTe YacTu. OcBeH ToBa
YCTPOWCTBOTO € 0406peHO 1 3a u3nonssaHe BbpXy Tpbou oT nonunponuneH (PP) n ompexeH
nonuetuneH (PE-X). MNpu novcksaHe ce npegnara cneuuanHo moauduumpaHa 3a Tpbou ot PE-
X Bepcus Ha ypeam 3a oTHeMaHe Ha dhacka Ha kpawvwaTa Ha Tprou ROSCRAPER 315 u
ROSCRAPER 400. bnarogapeHue Ha npoMeHnmBarta AbnboyrHa Ha BMbKBaHe MOXe Aa ce
usnonaea u 3a obenBaHe Ha noaxoasium T-o6pasHu 1 ceanoBULHN OTBOPU.

MpoaykTbT MOXe Aa ce U3Nos3Ba caMo C KOMMOHEHTUTE, C KOUTO € JOCTaBeH, UMK C akcecoapw,
KOUTO ca u3pu4Ho ofobpeHu 3a usnonasaHe ot ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH.
PaspelueHo e camo 13non3saHe Ha OPUrMHAINHU PE3EPBHU YaCTU U OPUTMHArHU akcecoapu.
3abpaHeHo e YacTu 1Ny KOMNOHEHTW Ha NPOAYKTa a Ce 3aMeHSAT C TakmBa OT YyXan
npou3BoanTeny.

MpoaykTbT MOXe Aa ce U3nos3Ba caMmo OT 0by4eH 1 kBanuduLypaH nepcoHan B CboTBETCTBUE
C npunoxumnTe pasnopenbu. Tpsbea aa ce cna3saT NPUNOXUMUTE CTaHAAPTU U ANPEKTUBU
(ranp. DVS, CEN, ISO, HaumoHanHu cTaHAapTy U T.H.), U No-crneumanHo pasnopenbuTe 3a
npepoTBpaTABaHe Ha 310nonyku. MponsBoaMTENAT HEe HOCK OTFTOBOPHOCT 3a NOBPeaM,
NpUYMHEHN OT HenpaBunHO BopaBeHe UNu ekcnnoaTauus.

OnuncaHnAaT NPoAYKT, HEroBUTE KOMMOHEHTU U akcecoapu MoraT Aa ce U3nonaeat, noaabpxar v
PEeMOHTUpAT camo OT NnLa, KOMTO Ca 3ano3HaTH C Hero 1 ca MHAOPMMPaHK 3a ornacHocTUTe.
YnotpebaTa no npegHasHaveHvie BKIOYBa CNa3BaHe Ha BCUYKM MHCTPYKLMK B CBbp3aHaTa
[OKYMEHTaLmsi, M3BbpLUBaHE HAa NPOBEPKUN U AENHOCTU NO NOAAPBXKATa B CbOTBETCTBUE C
WHCTPYKUMUTE B Ta3n JOKYMeHTaums, cna3BaHe Ha obvTe npaBuna 3a npefoTepaTsBaHe Ha
3M0MoNyKu 1 3ano3HaBaHe C BCUYKM MHCTPYKLUMM 3a 6€30MacHOCT M MPUIIOXeHMe.

3a HenpaBwnHa ynotpeba OTroBOPHOCT HOCK CaMO COBCTBEHVKBLT, pecrn. noTpebuTensr.

Moawndukaums Ha NpoaykTa UM Ha HEFrOBUTE KOMMOHEHTH 6€3 KOHCYNTaumsi C NPOU3BOAUTENS
e 3abpaHeHa 1 ce cuuTa KaTo HempasuIHa.

1.1 YcnoBusi Ha oKkonHaTta cpega

YcnoBua Ha okonHaTa cpefa:

Ypeaute 3a oTHeMaHe Ha dacka Ha kpauiiaTta Ha TpbbaTa He TpsibBa Aa ce U3nonaear BbpXy
MOKpY 1 HaMasaHu C Macro Tpb6u.

Heobxoamnmo mscro:

YpeauTte 3a oTHeMaHe Ha chacka Ha kpauLaTta Ha TpbbaTa ce HyxaasT Han-manko ot 20 cm
pa3cTosiH/e OT NOBbPXHOCTTa Ha TpbbaTa, 3a Ja ce oCbLEeCTBY 6e3npensTCTBEHO
obcnyxBaHe.

2 BesonacHocT

HawwuTte ypean 3a oTHeMaHe Ha hacka Ha kpauliata Ha Tpbbu ca npounsBeaeHn cnopes
CbBpPEeMEHHOTO HMBO Ha pa3BuTMe Ha TeXHUKaTa 1 npu3HaTuTe HOpMn 3a TeXxHU4ecka
6e3onacHocCT. Bbrnpeky ToBa HenpaBuiHaTa, HeBHUMATeNHa Uu rpeLlHa ynotpeba moxe aa
[oBefe 0 OMacHOCT 3a noTpebutens unu apyru nuua B 65nM30CT, KAKTo U A0 MaTepuarnHu
weTu.

YpeauTe 3a oTHemMaHe Ha packa Ha kpauvLiaTta Ha TpbOU, KakTo Y TEXHUTE KOMMOHEHTU U
akcecoapu TpsibBa Aa ce U3Non3BaT camo, KoraTo ca U3MbIIHEHU ClIeHUTE YCIoBUA:

- M3nonseaHeTo TpsbBa Aa cTaHe camo B paMKkuTe Ha ynoTpebata no npegHa3HaveHue.

- YpeaguTe 3a oTHemaHe Ha packa Ha kpauvwaTa Ha Tp'b6VI, KaKTO U TEXHUTE KOMMNOHEHTU U
akcecoapu Tpﬂ6Ba LANIOCTHO U MEeXaHU4YHO Oa Ca B U3NpaBHO CbCTOAHME.
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Aa ce OTCTpaHABaT He3abaBHoO. Mpeon ToBa NPOAYKTBHT, BKIMOYNTESTHO BCUYKN
KOMMOHEHTU U akcecoapu, He Tpﬂ6Ba [a ce nycka B ekcnnoartauua. Mpu BBAPOCH MK
B cnyqa|7| Ha CbMHeHMe BUHarun ce cabpssame C BallMs TbProBCKU npeacrtaBuTen nnm
C npoussoauTens.

21 06K yKkasaHusa 3a 6e30nacHOCT

ﬁ Mpenynpexaexue! MNoepeau, konto Gruxa mornu ga 3actpawart 6esonacHocTTa TpsidBa

OcHoBHa npeanocTaBka 3a 6e3onacHaTta paboTta v ekcnnoaTtauus 6e3 noepean Ha To3n
NpoAYyKT € No3HaBaHeTO Ha OCHOBHWTE yka3aHus U nNpaBuna 3a 6esonacHocT. HacToswoTto
PBKOBOACTBO 3a eKcrnroaTaums CbabpXa Han-BaXKHUTE yka3aHusi 3a 6e3onacHa paboTta ¢
npoaykTa, BKIIOYUTESTHO BCUYKM KOMIMOHEHTU 1 akcecoapu. YkasaHusiTa 3a 6esonacHocT Tpsbsa
[a ce cnaseaT OT BCUYKM NWLa, KOMTO paboTaT ¢ npoadykTa. Tean UHCTPYKuMn 3a 6esonacHoCT
TpsibBa Aa ce U3NbIIHABAT B PaMKUTE Ha CTaHAapTuTe, ykasaHusaTa 3a 3apaBe 1 6e30nacHoCT,
npasunara 3a 06p860TKa N TeEXHUYeCKnTe yCrioBua 3a CBbp3BaHe, NpunoXxXmvm BbB Ballata
AbpXxasa.

- CbxpaHsaBainTe MHCTPYMEHTUTE, KOUTO He M3Non3BaTe, U3BbH AOCTbNA Ha Aeua. He
no3BossBanTe NpoaykTbT Aa ObAe M3NoN3BaH OT Nnua, KOUTO He ca NpoYenu Tesu
yKasaHusi U He ca pasbpanu Tean ykasaHusi. IHCTpyMeHTUTe ca onacHu, koraTo ce
M3Mon3BaT OT HEONMUTHU NnLa.

- MouncTteTe MHCTpyMeHTa rpuknuBeo. [poBepeTe fanu ABMKELLMTE Ce YacTu Ha ypeaa
PyHKLUMOHMpAT 6e3npobnemMHO 1 He 3ashkaaT, Aanv UMa CHyNeHn UNu Taka noBpeaeHn
YyacTu, Ye Aa 6bae HapylleHa yHKUMATa Ha MHCTpPYyMeHTa. [oBpeaeHuTe YacTu aa ce
peMOHTUpAT npeaun ynotpeba Ha MHCTpyMeHTa. MHoro nHUMaeHTH 6uBaTt npeans3BuKkaHu
nopaawy noLwo NoaAbPXKaHU UHCTPYMEHTH.

- MopabpxaliTe pena 3a oTHEMaHe Ha dhacka Ha kpaviuaTa Ha TpbbuTte ynicT. Cneagaiite
npegnucaHusita 3a NogapbHXKa U ykasaHUsiTa 3a CMsiHa Ha MHCTpyMeHTa. [Noaabpxante
OPBbXKMTE cyxu 1 6e3 omasHsiBaHUS OT Macro 1 rpec.

- Tpvbute n gpyrute getannu Tpsbea ga ce cbxpaHaBaT CTabunHo unu ga ce nognupar.
Hepnob6pe cbxpaHeHuUTe unu noLo NoanpeHun AeTannu MoraT Aa BU HapaHsAT unu aa
Hapywat ctabunHocTTa BU.

- MopabpxaniTe UHCTPYMEHTUTE 3a psi3aHe U OTHEMaHe Ha hacka oCcTpu 1 YncTu. puxnmeo
noaabpXXaHUTe UHCTPYMEHTHU 3a psidaHe U OTHEMaHe Ha dhacka € OCTpy pexeLum pbbose
Ce 3akneLBaT no-mMarko 1 ca No-fieCHu 3a yrnpasneHue.

OnacHoCT OT Hecna3BaHe Ha npeanucaHusiTa 3a npegnasBaHe oT anononyku! 3a
4a u3nonsearte npoaykta 6esonacHo, e HeobxoaMMOo Aa CTe 3ano3HaTt ¢
npegnucaHuaTa 3a npegnassaHe OT 3110M0NyK1, NPUINOXUMY BbB BallaTa AbpXaBsa.
PabGoTata c npogykta 6e3 no3HaBaHe Ha BanuaHWTe NpeanucaHus 3a npeanassaHe ot
3M0MNONyKN HOCK FONsIM PUCK 3a HeobpaTMK HapaHsABaHUS U MaTepuasntu LWeTH.

Cepmanus: 3ano3HanTe ce ¢ obLioBanuaHUTe NpeanucaHns 3a npeanasBaHe OT 3M0NoMyKu

(UVV).

B mexayHapoaeH acnekT: 3ano3HaviTe ce ¢ BanvaHUTe BbB BallaTa AbpxaBa CTaH4apTu u

npeanucaHusi 3a npegnaseaHe oT 3nononyku. CnassanTte rv u gencTesanTe cbobpasHo TAX.

2.2 3agbmkeHve Ha oneparTopa 3a AbJDKUMa rpuxa

CoB6CTBEHUKBLT € ANbXEeH [a Aonycka A0 paboTa ¢ NpoAyKTa U HAa HEro caMo NnLa, KOUTo:

- ca3ano3HaTu C OCHOBHUTE npasuna 3a 6e3onacHoCT Ha Tpyaa U NpeaoTBpaTsaBaHe Ha
3rononykm n obyyeHu 3a paboTa ¢ NPoAyKTa 1 HErOBUTE KOMIMOHEHTU 1 akcecoapu.

- canpo4enu u pasbpanu nbiHaTa JOKyMeHTaUus Ha NpoayKTa, HEroBUTE KOMMOHEHTU U1
akcecoapm.

- ca [OoCTaTb4HO KBaNMULUMPaHM 1 YITbIHOMOLLEHW Aa U3MON3BaT NpoAyKTa rno
npeaHasHaveHuve.

- Ca HambMHO 3ano3HaTu ¢ npoleaypara 3a obensBaHe Ha nonueTuneHosu Tpbbonposoamn 1
ca CbOTBETHO 00y4eHuU.

OcBeH ToBa, COGCTBEHNKLT TpAOBa Aa rapaHTupa, Ye:
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- KOMMNETEHTHOCTTAa Ha nepcoHarna no OTHoLWeHMe Ha TpaHCnopTa, MOHTaXa U AeMOHTaxa,
nyCcKaHeTOo B ekcnjioaTtauua, HacTponkaTa un o6opy,uBaHeTo, eKcnnoaTtauuaTta,
TexXHun4eckaTa noaapbvXka U MHCNEeKUUsA, PEMOHT N IEMOHTaX € ACHO onpeaeneHa.

- NPOAYKTBHT, HErOBUTE KOMIMOHEHTU U akCecoapu ce U3nonsesaTt camo no npegHasHavyeHue.

- NpPOAYKTBLT, HErOBMUTE KOMMOHEHTU N akCcecoapu ce n3nons3sart camo B KOMOMHauMs ¢
akcecoapu n 4actu 3a ,u,ooGopy,qsaHe, npeasuaeHu ot npoussoguTena.

- NpOAYKTBLT, HEroOBMTE KOMIMOHEHTU N akCceCcoapu ce U3non3esaTt camo B N3NpaBHO U
(byHKLI,VIOHVIpaLLI,O CbCTOAHME.

- YacTuTe Ha NMYHUTE NpeanasHu cpeacTsa, Heobxoaymu 3a U3BbpPLLBaHE Ha paboTaTa, ca
Hanu4yHW 1 ce M3MNOoN3BaT OT HasHa4YeHUs nepcoHar.

- npuHaanexauwata KbM NpoaykKTa, HeroBute KOMMOHEHTU U akcecoapn AOKyMeHTauna
BUHArn € Hanu4yHa nbriHa u YeTnmBa Ha MACTOTO Ha yn0Tpe6a.

- usnarta JoKyMeHTauus TpsibBa Aa ce npegocTaBs npu Besika MpoMsiHa Ha CO6CTBEHOCTTa
Unv BriafleHneTo, UNu B CriyYai Ha 3aem Ha Apyrv nvua, KaTo ce nogyepraea HelHOTO
3HayeHue.

- Ha pasnonoXxeHune Tpﬂ6Ba na 6baat u aa ce cna3saT 06LWOBaNMaHNTE, KaKTO U MECTHUTE
pasnope,u,6v1 3a npeaoTepaTsaBaHe Ha 3/10M0J1yKM U 3a ona3BaHe Ha OKoJfHaTa cpena.

- BCUYKN yKa3aHUA 3a 6e3onacHocT n PUCK Ha NpoayKTa, HeroBnuTe KOMNOHEHTU U akcecoapun
Tp;|6|3a Aa ce noaabpxaT B YeTNIMBO CbCTOAHUE U NPU NoBpeaa Aa ce NoOAMEHAT.

TexHUYecko CbCTOsHWE Ha NPOAYKTa:

KbM TEXHNYECKOTO CbCTOSIHNE Ha npoayKTta ce npunarat crnegHuTe N3ncKkBaHuA. CnasBaHeTo
Ha Te3n U3NCKBaHuA TpﬂﬁBa Aa ce rapaHTumpa ot cobcTBEHMKA.

- MpooykTbT criegBa Aa ce u3nonssa camo Mo npegHasHayveHue.

- Mpeau Bcska yn0Tpe6a npoAYKTbT TpSI6Ba Aa ce npoBepsBa 3a n3npaBHO TEXHUYECKO
CbCTOAHME.

- He TpﬂﬁBa a ce npegnpuemat Heno3BOJ1IEHN, pecCr. CBOEBOJIHU NPOMEHN Unun
MaHunynaumm no npoaykKrta, HeroBuTe KOMNOHEHTU UM akcecoapu.

- LisnaTa TexHu4ecka OOKyMeHTaumnsA Tp$I6Ba a ce CbxXpaHsABa B rOTOBHOCT 3a nperneq no
BCAKO BpemMe Ha MACTOTO Ha yr|0Tpe6a Ha npoAykKta B MbJ/IHO U YETNIMBO CbCTOAHME.

2.3 3agbkeHue Ha nonsBartens 3a nosfilaraHe Ha rpuxm

Bcuyky nuua, Ha KouTo € Bb3anoxeHa paboTa No MHCTPYMEHTa, Npeau Havano Ha paboTa ce
3aAbmKasar:

- Aa ce 3ano3HadAT C OCHOBHUTE npeannucaHua 3a 6e3onacHoCT Ha Tpyaa un
npegoTepaTtdaABaHe Ha 3110MN0NyKU.

- M3UAMOo da npoyeTaT usnaTta AoKyMeHTauus.

- Aa ce nHopMmMpaT 3a HaunHa Ha Q)yHKLl,VIOHVIpaHe Ha NpoAyKTa, HeroBute KOMNOHEHTU U
akcecoapwu.

2.4 Be3onacHOCT Ha pa6OTHOTO MACT

- Mopabpxarite BalweTo paboTHO MsCTO UncTo 1 Jobpe ocBeTeHo. besnopsabka u
HeocBeTeHWTe paboTHM MecTa MoraTt fa AoBeAaT [0 3rononyku.

- O6e3onaceTe NpoAykTa cpeLly Noaxib3BaHe UK NagaHe v ce yBepeTe, Ye CTon
cTabunHo.

- He paGortete c npogykTa B cpeaa, 3acTpalleHa OT eKCMro3usl, B KOSITO MMa 3ananvimm
TEYHOCTH, razose Unu npax. ENekTpuyecknTe MHCTPYMEHTU NPOM3BEXAAT UCKPY, KOUTO
6vxa MOrnu Aa Bb3nnameHsT npaxa unu napure.

- MaseTte peuau Opyrn Xopa ganed no spemMme Ha yn0Tpe6aTa Ha npoaykTa. Ako ce
pasceeTe, MOXe fa 3ary6MTe KOHTPOJ1 BbPXY UHCTPYMEHTAa.

- He nossonsBante Ha Apyrv nuua ga gokocsaT npoAdykTa unu kabenun/Tpb6onposoau.
- Monaraiite kabenute/TpbbonNpoBOAMTE BHUMATENHO, 3a Aa U3berHeTe cnbBaHe.
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- M3bsareaniTe HenpasunHa cTonka. [NorpmkeTe ce ga nmarte cTabunHo NornoxeHune Ha
TAMNOTO U Na3eTe BMHarn pasHoBecue. [10 TO3K HauYMH MoXeTe Aa KOHTponupare
YCTPOWCTBOTO Mo-Aobpe B Heo4akBaHN CUTyaLun.

2.5 JInyHM NnpegnasHu cpeacTBa

3apbnkeHue 3a usnonsBaHe Ha JIMNC! [No Bpeme Ha TpaHcnopTupaHe, pasnonaraHe,
MOHTaX U OEMOHTaX Ha NpoAyKTa CbOTBETHUAT nepcoHarn Tp;|6|3a Aa HOCU N n3nonaBa
cvoTBeTHUTe JIMNC.

Kown yactu ot JINC TpsibBa ga ce n3nonaeaT, TpsA6Ba Aa ce npeLeHn 3a BCEeKN OTAeNneH
cnyyan, Aa ce onpegenu ot cobcTBeHVKa 1 Aa ce yBeaoMM nepcoHana!

Mpu paboTa c To3u NpoayKT ce npenopbyBat cnegHute NMC:

HoceTe 3awuTa 3a ouute! Mpn paboTta c npogykTa NPUHLMNHO TpsiGBa Aa Ce HOCAT 3aLUMTHU
ouyuna. XBbpyalumTe HAOKOMO CTPYXKKN UK YyXaW Tena MoraT Aa yBpeasT 3peHUeTo BU.
HoceTe npeanasHu o6yBku! HoceHeTo Ha npeanasHu oGyBKM CRyu 3a 3alliMTa Ha KpakaTa oT
nagaw npeaMmeTn 1 Hamansea OnaCHOCTTa OT NoAXTb3BaHe.

MokpuitTe AbNrMTEe KOCK C Mpexa 3a Koca unu wanka! Bpb3BaHeTo Ha AbNAMUTE KOCK, pecn.
HOCEHETO Ha MpeXa 3a Koca Unu Lwanka npegoTBpaTtsiBa ONnacHOCT OT U3TernsiHe nopagu
BBbPTSLLM Ce YacTu.

2.6 KBanudumkaumsa Ha nepcoHana

C TO3u NnpoaykT moraTt fa paboTaT camo xopa, KOMTO pasnonarat ¢ JOCTaTbyHO 3HAHUSA B
obnactta Ha obenBaHeTo Ha nonMeTuneHoBN Tpbbonposoau. Tean no3HaHua moraT aa 6bvaaT
npuaoduTn Ype3 MHOrOroAMLLEH NPOEeCUOHaNEeH onuT, 0BYYeHUs, UHCTPYKTaXu 1 Opyru
npakTuyeckn obyvenus. Jluua, KOMTO He pa3nonaraT ¢ 4O0CTaTb4yHO MO3HaHMA B Tasu obnacr,
TpsibBa oa 6baaT HabnogaBaHU OT NLE CbC CbOTBETHUTE MO3HAHWUS U Aa 6bAaaT HanbTCTBaHW
OT Hero.

OnacHocT nopaau HegocTaTb4yHa KBanudukauusa Ha nepcoHana! Ako ¢ npoaykTa
paboTAT HegoCTaTBHYHO KBaNUMUMpaHU onepaTopu UM ce HamupaT B paboTHaTa
30Ha, CbLLECTBYBA OMNACHOCT [ia Ce CTUIHE [0 TEXKM HapaHsBaHWs, pecn. MaTepuarnHm
wetu!

C npopykTa Tpsbea aa pabotu camo KkBanuuumpaH nepcoHan.

HekBanuduunpaHuat nepcoHan TpsibBa ga CcToM Aarned OT onacHaTa 30Ha.

O6yuaBall ce nepcoHan TpsibBa ga paboTtu ¢ NpodykTa camo nog Hafgsopa Ha OnNWTHO nuLe.
2.7 CpoKoBe 3a NOBTapsALLM Ce U3NUTBaHUA

>

BeaHbx rogmiiHo
MpooykTbT TpsibBa Aa ce NpoBepsiBa NOHE BEAHBX FOAMLLIHO OT OTOPU3UPaH OT NPON3BOAUTENS
oTAen 3a 06cnyXBaHe Ha KIMUEHTU.

Cnopef HeobxoamMmMocTTa

MoaBWXHOCT Ha MexaHuKaTa

Bceku aeH npeam ynotpeba

BusyanHa npoBepka 3a NoBpeaa Ha efieMeHTUTe.

MpoBepka Ha 6e3npo6IEMHOTO (PYHKLMOHMPAHE Ha BCUYKW MPEBKITOYBATENM U KONYeTa Ha
WHCTpYMeEHTa.

2.8 OnacHOCTU Mo BpeMe Ha OTAeNIHUTe PaboTHU yvYacTbum

OnacHocTun npu TpaHCNOPTUPAHeTO U MOHTaXa:

Tpancnopt:

Mpu ToBapeHeTO 1 TpaHCNOpTMPaHeTo TPsSGBa Aa ce U3non3BaT caMo MOMOLLHN MHCTPYMEHTM
KaTo MOAEMHU 1 TOBApONOAEMHM YCTPOMCTBA M TPAHCMOPTHM KOMWUYKM, KOUTO pasnonarat ¢
[0CTaTb4yHO TOBAPOHOCUMOCT 1 cTabunHocT. MNpu TpaHcnopTypaHeTo 06bpHETE BHUMaHWE Ha
BCUYKM NpeanucaHn npeanasHy MEepKU 1 ako Ce U3NCKBa, U3Mon3Balite CbOTBETHOTO NPeAnasHo
obopyaBaHe.
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MoHTax/ [leMoHTax:

MoHTaxbT/ AEMOHTaXbT Ha KOMMOHEHTUTE MOXe [a Ce N3BbPLUBA CaMO OT UHCTPYKTMPaH
nepcoHari, KOWTo e npoYen n pa3bpan BCUYKM YacTn OT OKyMeHTaumusTa. MoHTaxsT /
[EeMOHTaXbT TpAbBa Aa ce U3BbPLUBA OT NOHe ABama AyLun.

OnacHocT oT nopsisBaHe no prboseTe u octpueTtaTta! MNpu HeBHUMaHWE nnu
HenpasunHa ynotpeba Moxe Aa ce CTUrHe 40 NMOPEe3HN HapaHaBaHWA Ha noTpebutens
ropaau HoxoBeTe 3a GeneHe!

M3bsreaiiTe ga gokocBaTte ocTpueTaTta Ha Hoxa 3a 6eneHe.
Mpu 6opaBeHeTO BHMMaBanTe 3a OCTpUTE OCTpUeTa.

Mpu GopaBeHeTo HOoceTe NOAXOAALM NpeanasHN PbKaBULIK.
OnacHOCTM No Bpeme Ha eKkcnroartaumsTa:

OnepaTopbT TpsibBa Aa € UHCTPYKTMPaH OT COBCTBEHMKA OTHOCHO DOPaBEHETO C UHCTPYMEHTA.
PaboTa ¢ MHCTpymMeHTa 6e3 MHCTpYKTax e 3abpaHeHa. 3aab/PKeHNEeTOo 3a JOoKa3BaHe ce HOCU OT
cobcTBeHMKa.

Manonsgante WHCTPYyMEHTa CaMO CbIfacHO yn0Tpe6aTa no npegHasHa4yeHue. [a He ce
M3BbpPLUBAT A4ENHOCTU, KOUTO HapylwasaT 6e3onacHocTTa.

HapaHsBaHus BcrnieacTBre Ha HenpasunHo/HenpeasuaeHo obenyxsaHe! MNopaau
HenpaBuWIHO, pecn. HenpeaBUAEHo 0BCnyXBaHe Ha MHCTPYMEHTa MOXE [a Ce CTUrHe
[0 HapaHaBaHWs U/MNM MaTepuanHu LWeTu.

Mpeawn ynotpeba Ha MHCTPYMEHTa NpoBepeTe 3a nunca Ha nospeau Npy BCUYKA KOMIMOHEHTU.
Mpeaun paboTa NnpoBepeTe BCUYKM NpeanasHy yCTPoicTBa 3a noBpeau.

Hukora He paboTeTe ¢ npoaykTa, ako uMa noBpeaw, NpeanasHUTe yCTPOUCTBa ca AedeKTHM
Wnu nuncear.

2.9 OnacHocTH, cneunMUyHu 3a yCTPOUCTBOTO

OnacHOCT oT usternsiHe:
OnacHOCT OT uaTterfnsiHe nopagu BbPTALWOTO Ce pamo 3a 0OTHeMaHe Ha chacka! IMpu
HEBHUMaHVe Unn Npu HenpaswHa ynoTpeba npy BbPTEHETO CU Mo Bpeme Ha paboTa
pamoTO 3a OTHeMaHe Ha dpacka MOXe Ja XBaHe W Aa u3ternv npeameTtn, bmkyTa,
ABbNATY KocK unu apexu. Mo To3n HauMH MoXe Aa Ce CTUrHE [0 TEXKN HapaHaBaHus,
cyynBaHe Ha KOCTU UN MaTepuanHu LeTw.

M3bsareainiTe ga gokoceBaTte BbPTALUMTE CE YaCTN Ha UHCTPYMEHTa.

AKko e HeobxoaMMO, HoceTe Mpexa 3a Koca Ui BbpxeTe Abnrata koca.
He HoceTe BuxyTa.

OpbXTe aaney vyxan npeaMmeTyt oT BbPTSALLMUTE Ce YacTu.

Hocerte TsicHo obnekno.

I10Kpu|7|Te ADBJITUTE KOCU C MpeXa 3a Koca unum wanka! Bp'bSBaHeTO Ha ObJIruTe Kocu, pecn.
HOCEHETO Ha MpeXa 3a KOoCa Unu warnka npenorspartaBa OnacHOCT OT U3TerndaHe nopagun
BbPTALLM Ce HYacCTu.

2.10 OcTaTb4HU pUcKoBe

' OcTaTb4HM pUCKOBe: B 3aBUCUMMOCT OT BMAa Ha KOHCTPYKUMSITa Ha ypeauTe 3a

OTHeMaHe Ha hacka Ha kpawuluaTa Ha TpbOM onpeaeneHy ocTaTbyHU PUCKOBE He MoraT
® fa 6baat usknyeHn nsuano. NpoyeteTe BHUMATENHO crnedHWTe ykasaHus. Taka B
cny4yain Ha npobnem Lie MoxeTe Aa pearupaTe no-6bp3o v no-6e3onacHo!

3 TpaHCNopT, MOHTaX U AEMOHTaX, CbXpaHeHue

Ksanudmkauma Ha nepcoHana. IHCTpyMeHTBT MOXe [a ce TpaHcnopTupa, MoHTVpa,
AEMOHTMPA U CbXpaHsBa camo OT nnua, KOMTO MMaT CbOTBETHUSA NpodhecnoHaneH onuT n
3HaHus 3a paboTa ¢ MHCTpyMeHTa!

BesonacHocT. OnepaTopbT M COGCTBEHUKBLT ca OTrOBOpHU. OGbpHETE BHUMAHUE Ha
BCUYKW YKa3aHWs 3a 6e30nacHOCT B HACTOSAILLOTO PLKOBOACTBO 3a eKcnoarauus, Kakto n
Ha BanuaHuTe npaswna 3a 6esonacHocT!
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TpaHCNopTHY LeTu:

MpoBepeTe MHCTPYMeHTa 3a LeTV HEMOCPEACTBEHO Cres nony4aBaHeTo My. AKO ca HanmyHu
LLeTN N HEPeaHOCTU, AOKYMEHTUPANTE M B MAeanHus cnyvyan CbC CHUMKU U Ce CBbPXKETE C
NpOU3BOAUTENS UMW BalLUsi TbPrOBCKM NpeacTaBUTern.

OnakoBka:
MHCTpyMeHTBT ce gocTaBs B nnactmacos Kydap. [Ma3eTe Kydapa 3a TpaHCNopT U CbXpaHeHue.

ﬂospe}:u/l no nnacrmacosusa Ky¢)ap. ﬂoape,qvn'e no nnacrMacosua Ky(bap mMorat aa
O3Ha4vaBaTt nospenmn nNo UHCTpyMeHTa. AKO MmMaTe CbMHeHME 3a CbCTOSHUETO Ha
MHCTPYMEHTA, CBbpXXeTe ce C Npon3BoanTena Unn Ballna TbProBCKu I'IpeﬂCTaBVITeJ'I!

MoHTax 1 pasnonaraHe:

YcnoBus 3a MACTOTO Ha MOHTax:

- MorpuxeTe ce 3a fOCTATLYHO MACTO U JOOPO OCBETNEHNME.

- TpbbaTta TpsiGBa Aa e 6e3 3aMbpcsABaHUSA U YyXau Tena.

- B 6nm3oct go mpexoBus kaben, pecn. 4o 3axpaHBaAHETO C HaNpexeHne He Tpsibea aa uma
Bnara.

- MorpmxeTe ce 3a ceoboaeH KOpUZOpP 3a ABMXKEHUE, B CIyYal Ye Npu MoHTaxa maryoute
KOHTPOM BbPXY MHCTPYMEHTA.

- Ako e HeobxoaMMo, NocTaBeTe NanaTka, 3a Aa npeanasute paboTHOTO MSICTO U
MHCTPYMEHTa OT aTMOCMEPHU BMUSIHWS, KaTO CUIHA CMbHYEBa CBETNMHA, ObX/ UNu Brnara

CbxpaHeHue:

CbxpaHsiBanTe NpoayKTa B HErOBWS TPAHCMOPTEH Kydap, 3alimMTeH OT aTMocepHUTE BAUSHWS.

Temnepatypara TpsabBa aa 6bae mexay 10 u 30 °C npu BNaXxHOCT Ha Bb3ayxa He noBeye oT

60%.

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
APTUKYNEH HOMEP ....eeeniieireeiienieeeniee e 1500004347 .....coevvvereenen. 1500004348
3a TpboU € pasmepyt (MM).......ccoecueerereennne 90 80 315 . 180 po 400
3a Tpubu c pasamepun IPS .........cccveeiies 4-10 e 8-16
3a Tpvbu c pasamepn DIPS...........ccooiiiinee 310 e 8-14
Moaxoasiiy 3a TPBOM OT...ccvevviiiiiiieeeee. PE, PE-X,PP......c..cc........ PE, PE-X, PP
Hox 3a oTHemaHe Ha dacka...............c......... PES3...ccoiieeeeeee e PES3
ObnboynHa Ha 6eneHe (Mm).........cccceeeneeeen. 0,3 (0,25 0o 0,35).......ceen.e. 0,3 (0,25 po 0,35)
30Ha 3a obenBaHe nNpu Makc. 4bnboYmHa Ha nocTaBsiHe
(B 3aBMCUMOCT OT ronemmHata Ha TpbbaTta) oK. 125 mm......ccccecveenneee. ok. 170 mm
Paamepu npogykt AxLIXB (Mm).......c.cceeee 500%260%100.........ccccvreene. 530%x330%150
Terno Ha NPoAyKTa (KG) «o.veevveereeerieerieeieans 3,9 8
Pa3smepwn onakoska LB (mm)................ 600x420%150.......cccceerunennne. 600x420%150
MaTepuran Ha ONaKOBKATA .........ccceervveeeruenen. Mnactmaca........ccceevveeeenenen. Mnactmaca
BN ONAKOBKA......cceeeiiiiiiiieee e e Kyadap ....ooovcveeiiiieiiieeeeen. Kydap
Terno Ha onakoBKaTa (Kg)......ccccveerveriueenenens 2,8 2,6
TpaHCNOPTHO TEMO (KG) «uvveeeiveeeiiiieeieeene T e 10,6

KomnnekT Ha gocTaBkaTa: PbKOBOACTBO 3a eKcrnoartauus, OCHOBHA pamka, KoY 3a
3akpenBaHe, 1 6poli pe3epBeH HOX, KoY ¢ BbTpelleH wectocteH 2 mm, ROCASE 6412 ¢
NoAJsIoxKa OT MeHOoMMacT.
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4.1 O bn604YnHM Ha NocTaBsiHE U 30HU Ha obenBaHe

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Pasvepn Ha Makc. abnbounHa 3oHa 3a obenBaHe  Makc. 3oHa 3a obenBaHe
TpbbaTa Ha nocraBsiHe npu Makc.gbnbounHa gbnboynHa npu Makc
Ha nocraBsiHe Ha noctaBsHe  ObnGoOYMHa
Ha nocTaBsiHe
d9I90 mm ...... OK. 150 ..o, OK. 120 ..o, e -
110 mm ....
125 mm ....
140 mm ....
g 160 mm ....
2180 mm .... . 165
@200 mm .... . 170
@225 mm ....oK. 145 ... OK. 135 i, OK. 360 ..cccouvvrnnen ok. 170
@250 mm ....oK. 145 ... oK. 135 .., OK. 360 ... ok. 175
@280 mm ....oK. 150 .....cccvvrnnnen OK. 150 .veeiiieeee, OK. 365 ... ok. 175
315 mm ... . 175
@355 mm ... . 175
@& 400 mm . 175
5.1 Mpernen A
Ypen 3a oTHeMaHe Ha chacka Ha kpauiiaTa Ha Tpbou ROSCRAPER 315:
Mos. OnucaHue ApTUKyneH Homep
1 Xopos BuHT ROSCRAPER 315 1500004500
2 Obpxay Ha dukcatopa ROSCRAPER 315 1500004502
3 Ckoba 3a abpxada Ha Hoxxa ROSCRAPER 315 1500004504
4 [bpxay Ha Hoxa 3a oTHemaHe Ha dpacka ROSCRAPER 315/400 1500004506
5 Hox 3a oTHemaHe Ha chacka HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
6 [Obpxay Ha HoxuuaTa ¢ pe3ba ROSCRAPER 315 1500004511
7 [Obpxay Ha HoxMuaTa, cpefeH, pukcupad ROSCRAPER 315 1500004509
8 LUnnungpuuna gpbxka ROSCRAPER 315/400 1500004513
9 3Be3noobpasHa gpwxka ROSCRAPER 315/400 1500004515
10 T-obpasHa pbkoxBaTtka ROSCRAPER 315 1500004516
11 TaeueH kntoy kyka ROSCRAPER 315 1500004517
Ypen 3a oTHeMaHe Ha ¢hacka Ha kpauwiaTa Ha Tpbou ROSCRAPER 400:
Mo3. OnucaHue ApTUKyrneH Homep
1 Xopos BuHT ROSCRAPER 400 1500004501
2 Hocau 3a ckobata Ha abpxada Ha Hoxxa ROSCRAPER 400 1500004503
3 Obpxay Ha dpmkcatopa ROSCRAPER 400 1500004505
4 Ckoba 3a abpkada Ha Hoxka ROSCRAPER 400 1500004507
5 [bpxxay Ha Hoxa 3a oTHemaHe Ha dpacka ROSCRAPER 315/400 1500004506
6 Hox 3a oTHemaHe Ha chacka HM ROSCRAPER 315/400 1500004508
7 Obpxay Ha Hoxuuata, ronssvm ROSCRAPER 400 1500004512
8 Obpxay Ha HoxuuaTa ¢ pe3ba ROSCRAPER 400 1500004514
9 Lmnuigpuyna gpbxka ROSCRAPER 315/400 1500004513
10 3Be3goobpasHa gpwbxka ROSCRAPER 315/400 1500004515
11 3apswxsaly HakpaiHuk ROSCRAPER 400 1500004518
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5.2 OnucaHue Ha dbyHKuuuTe

Cnep KaTo No NOBLPXHOCTTA Ha TpbbaTa ca OTCTPaHEHW 3aMbPCSBAHUS UK APYTX
HEYMCTOTUMN, MOHTaXbT Ha MHCTPYMEHTA MOXe ce U3BbpLUM. 30HaTa Ha TpbbaTa, kosiTo TpsiGBa
na ce obenu, Tpsabea ga 6bAe MapkupaHa npean Toea.

MHCTPYMEHTBT ce 3axBalla B TpbbaTa Ypes HOXUYEH MeXaHU3bM. TO3U MeEXaHU3bM MOXe Aa
ce pasLmpsiBa HEMPEKbLCHATO, KATO Ce AbPXU 32 HOXUYHUS AbpXKad U ce BbPTU ApbXKKaTa Ha
wnuHaena (ROSCRAPER 315) unu ce BbpTh hUKCUpaHOTO pamo 3a OTHeMaHe Ha dacka
(ROSCRAPER 400). Cnep kaTto ce onpegenu Ao kbae Aa ce NocTaBy MHCTPYMEHTHT 3a
OTHeMaHe Ha hacka Ha xenaHaTta 30Ha B TpbbaTa, Tow TpsibBa Aa ce 3aterHe. Cnep ToBa ce
M3BBPLUBA CMYyCKAHETO HA PaMOTO 3a OTHEMaHe Ha hacka U NPUTUCKAHETO Ha HoXa 3a
OTHeMaHe Ha hacka KbM MOBbLPXHOCTTa Ha TpbbaTta. Crnea kaTo paMoTo 3a OTHEMaHe Ha dhacka
e cbukcupaHo, NPoLIECHT Ha OTHEMaHe Ha hacka MOXe Aa Ce U3BbPLUN Ype3 BbPTEHE Ha
OpbXkata.

MoHTax

OMNacHOCT OT Nope3HU HapaHABaHUA C HOXa 3a 6eneHe!

i f OnacHocT ot nope3Hn HapaHABaHUA. anI pa60Ta C MHCTPYMEHTa CbLleCcTByBa

HoceTe ycTonumBmM Ha pazaHe pbkaBuUM 1 0GNEKNo C AbNAr pbKasu.
W3bBsareaiite aa AokocBaTe HoXa 3a 6eneHe ¢ ronm pbue.

Beuyku nuua, ydacTBalliu B MOHTaxa, Tpﬂ6Ba Aa ca npo4enn n pa36pam4 HacToAWoTO
PBKOBOACTBO 3a eKcnyioataumsa n no-cneunanHo BCUYKU yKa3aHUA 3a 6e3onacHocCT.

Benyku yKasaHua 3a 6e30nacHOCT B HACTOSILLIOTO PBKOBOACTBO 3a eKkcnyioaTayua, Kakto n
obwoBanmaHuTe MEepPKK 3a npegna3saHe OT 3J10MNO0JIYKN HenpemMeHHO Tpﬂ6Ba ga ce cnasear.

Ycnosue:

YkasaHusTa 3a 6e3onacHocT ce cnassar.

BBbHWHMST AMameTbp Ha TpbbaTa e u3MepeH, 3a Aa ce NpeoTBpaTM OTHEMAHETO Ha
acka Ha TpvbaTa nog pasmepa.

MoBbpxHOCTTa Ha TpbbaTa e noyncTeHa n 6e3 Yyxau Tena.
3oHaTa 3a oTHemaHe Ha backa TpsibBa Aa e MapkupaHa ¢ NoAxXoAsiLL, MapKep.
Tosa e noHe 20 cm MsiCTO okoro Tpbbara.

6.1 MogroroBka

M3BbpLueTe cneagHuTe AEMHOCTY, 3a Aa NPUBEOETE MHCTPYMEHTA B OCHOBHA MO3ULIMS.
ROSCRAPER 315:

vV vy

N —— o]
\L)mmmwwmmn -
1S 32

Pasxnabete BbpTALwaTa ce gpbxka (1).
[MpemecTteTe ckobaTa n3LAno Harope (2).
3aTerHeTe BbpTsLLaTa ce Apbxkka (1), 3a Aa GrnokmpaTe ckobata.

HaTtucHeTe dmkcaTopa (3) n npuasuxkeTte ckobaTa c Abpxaya Ha dmkcaTopa B nocoka (4),
[oKaTo ocTaHe efHa pe3ba Ha T-obpa3HaTta pbKoxsaTka.

OTnycHeTe dmkcaTopa (3).

YpenbT 32 oOTHEMaHe Ha hacka Ha kpauliaTta Ha TpbOU € B OCHOBHA MO3ULKSI.
ROSCRAPER 400:

>

Pasxnabete BbpTALWaTa ce Apbxka (1).

\(ROTHENBERGER

BBJITAPCKU 251



252

lMpemecTteTe ckobaTa n3LAno Harope (2).
3aTerHeTe BbpTsLLaTa ce apbxkka (1), 3a Aa GrniokmpaTe ckobaTa.

HaTucHeTe u 3agpbxTe chukcatopa (3) n npuasmxeTte ckobaTa c Abpxaya Ha pukcaTopa B
nocoka (4), ookaTto Bre3e HambIHO BbB BANbOHATUHATA.

OTnycHeTe dmkcaTopa (3).

v vy

YpenbT 3a oTHEMaHe Ha hacka Ha kpauiiaTta Ha TpbOM € B OCHOBHA MO3nLMS.
6.2 BkapBaHe Ha UHCTPYMEHTa B TpbbaTa

ROSCRAPER 315:
= 3aBbpTeTe ApbxkkaTa (1), 3a Aa OTBOPUTE HOXMUYHUSA MEXaHU3BbM (2).

= OTBapsiTe HOXUYHUS MEXaHU3bM, AokaTo MoxeTe BesnpobnemHo Aa BkapBaTe
MHCTPYMeHTa B TpbbaTta.

ROSCRAPER 400:

=> KoraTo MHCTPYMEHTBT Ce Hamupa B OCHOBHA Mo3unums, 3aBbpTeTe ApbxkaTa (1), 3a Aa
OTBOPUTE HOXUYHUS MexaHu3bM (2). Toi Moxe Aa ce oTBaps M 3aTBapsi Camo ako paMoTo
3a OTHeMaHe Ha chacka e BbB BAMbOHaTMHATa Ha Abpxada Ha dukcaTopa.

= OTBapsiTe HOXUYHUS MEXaHU3bM, AokaTo MoxeTe BesnpobnemHo Aa BkapBaTe
MHCTPYMeHTa B TpbbaTta.

6.3 Obn6o4ynMHa Ha NocTaBsiHe U 30Ha 3a obenBaHe

Bepcunte PE-X Ha ypeauTe 3a oTHEMaHe Ha dhacka Ha kpauiaTa Ha Tpbou 90-315 mm un 180-
400 mm npeagnarat Bb3MOXHOCT 3a obenBaHe Ha (POPMOBaHU YacTu, KaTo Hanpumep T-
obpasHn enemMeHTV Unu enemeHTn Tun ceano, bnarogapeHvne Ha onopHuTe cu pencu. Ypes
onopHuUTe perncu AbnboynHaTa Ha NocTaBsiHE MOXe a ce u3bupa Ha cTeneHu.
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6.4

3arsAraHe

He npunaraite TBbpAe MHOTO cuna Ha 3aTsiraHe! AKo NpUNoXxuTe TBbPAE MHOMO cuna Ha
3aTdraHe, ToBa MOXe Aa nospeaun 3ateratefiHng MexaHnusbm. Ako npu n3nonssaHe Ha
WHCTPYMEHTa BM € Heobxoauma MHOTO cura, BEPOSTHO ce kacae 3a npobnewm. lNo-
HaTaTbLHaTa ynoTpeba Ha MHCTPYMeHTa MoXe Aa foBefe A0 TeXKU nospeam!

Ycnosusi:

[Obnb6ounHaTa Ha nocTassHe Aa 6bae nsbpaHa Taka, Ye KpaaT Ha TpbbaTta Aa Moxe aa ce
obenu ususno.

ROSCRAPER 315 6e3 raeyeH Ko\ Kyka:

>

>

[pbXxTe 3apaBo MHCTPYMEHTA 3a HOXUYHUS AbpXKad (2) n 3aBbpTeTe ApbxkaTta (1) no
rocoka Ha YacoBHMKOBaTa cTpernka. HOXUYHUAT MexaHn3bM ce pa3TBaps.

PasTBapsnTe HOXUYHUA MEXaHN3BM, JOKATO TON JOKOCHE BbTPELLUHOCTTa Ha pr63Ta.

I'Ipom:mKeTe Aa BbpTUTE APbXKKaTa, AOKATO NHCTPYMEHTBLT Ce 3aTerHe OCTaTb4yHO N BeYe
He Ce BbpTu.

ROSCRAPER 315 c raeuyeH knrou Kyka:

>

>
>

AKo nmaTe nNpobnem CbC 3aTAraHeTo Ha MHCTPYMEHTa, MoXeTe Aa usnonssare
npeaocTaBeHVs raeyeH KoY Kyka, 3a Aa nmate no-gobbp 3axsar.

[MocTaBeTe Bbpxa Ha rae4yHus KoY Kyka (2) B e4MH OT OTBOPUTE HA HOXMYHUS AbpxKad.
[pbXTe 34paBO raeyHmMs KoY Kyka 1 3aBbpTeTe ApbxkaTa (1) no nocoka Ha
YacoBHuKoBaTa cTpenka. C raeyHus Koy Kyka MoXeTe Aa NpuUnoxute AoMbIHUTENHA cuna
Ha 3aTdraHe.

ROSCRAPER 400:

>

3aBbpTeTe ApbxkkaTa (1) no nocoka Ha YacoBHWKOBATA CTpenka. HOXWUYHWSAT MEXaHU3bM ce
pasTeapsi.
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= Pa3sTBapsanTe HOXUYHUA MEXaHU3BM, AOKATO TON JOKOCHE BbTPELLUHOCTTa Ha TpbbaTa.

= lMpopbrxeTe Aa BbPTUTE ApbXKaTa, AOKATO MHCTPYMEHTBLT Ce 3aTerHe 4OCTaTbYyHO U BEYe
He ce BbpTW.

He npunaravite TBbpAe MHOro cuna Ha 3atsraHe! MNpumep: B nosuums (1) we ycetute, Ye
pamoTo 3a OTHeMaHe Ha hacka Moxe Aa 6bae NpeMecTeHo No-HaTaTbK caMo C ronsma
cuna 3a no-HaTaTbLUHO 3aTAraHe. Tyk 3a KpaTko MpekbCHeTe npoLeca Ha 3aTtsaraHe!
3aBbpTeTE paMoTo 3a oTHeMaHe Ha dpacka ¢ MAKCVIMYM 1/4 obopoT oT Ta3u Touka, 3a
fa ro 3aTerHete!

6.5 lMo3uumnoHMpaHe U cnyckaHe Ha pamMoToO 3a OTHeMaHe Ha chacka

ROSCRAPER 315:

= HatucHete u 3agpbxTe dukcatopa (1) M NpuaBMKeTE paMoTO 3a OTHEMaHE Ha dhacka B
nocoka (2). Cneg ToBa 0OTHOBO OTNycHeTe dukcatopa (1).

= Pa3sxnabete gpwbxkaTta (3) ¢ eanH 0b6opoT 1 HAaTUCHETE PpamMOTO 3a OTHeMaHe Ha dhacka
Hajorny, AOKaTO HOXBT 32 OTHEMaHe Ha dpacka HampaBy KOHTAKT C MOBBLPXHOCTTa Ha
TpbbaTa.

6.6 Cna3BaHe Ha MHAUKaTOpa Ha AbpXKa4ya Ha HoXa

D,'bp)Ka"l'bT Ha Hoxa e cHabaeH ¢ LI.l,VI(bT 3a nHavkaums. Ako cunara Ha NPUTUCKaHE KbM
NOBBbPXHOCTTA Ha Tp'b63Ta Ce yBenu4un, TON n3nu3a Harope. an npasuiiHa cuna Ha
NpUTUCKaHe NHONKaTopbT TpﬂﬁBa Aa CToU C ropHuAa cu Kpa17| Ha BUCOYMHATA Ha OAbpXXa4va Ha
HOXXa 3a OTHEMaHe Ha (baCKa.
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YkasaHve! HenpemeHHO BHMMaBanTe AbpXaybT Ha HOXa 3a OTHEMaHe Ha dacka aa He e
nsuano HatucHat. Camo Taka NpyxwvHaTa B AbpXaya Ha HoXa MOXe Ja rapaHTupa, ve

HOXbT 3a OTHEMaHe Ha dpacka e NpuTUCHaT KbM MOBBPXHOCTTa Ha TpbbaTa Aopu 1 Ha
nnockun mecra!

6.7 PbyYyeH npouec Ha oTHeMaHe Ha ¢hacka

Cnep noarotoBkaTa U MOHTaXa NPOLECHT Ha OTHEMaHE Ha dhacka MOXe Aa 3anoyHe.

Ycnosus: MOHTaXbT Aa € U3BBbPLLEH.

PamoTo 3a oTHemaHe Ha chacka Bce olle aa He e cnycHaTto (Baxu camo 3a ROSCRAPER 400).

OTHemaHe Ha dpacka:

ROSCRAPER 315:

= BwbpTeTe HenpekbCcHATO PamMoTO 3a OTHEMaHE Ha hacka 3a YepHaTa UMNUHAPUYHA ApbXKKa
Mo Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTperika.

= HabniogaBawte oTAensHeTo Ha CTpyxkuTe. TpsibBa Aa ce obpasyBa HenpekbCcHaTa
CTPYXKa.

= Hamanerte TemnoTo Ha paboTa npeau Aa [OCTUTHeTe kpasi Ha Tpbbara.

= [MpopbnxeTe Aa BbPTUTE HEMPEKbLCHATO PaMOTO 3a OTHEMaHe Ha dacka, foKaTo HOXbT 3a
OoTHeMaHe Ha dhacka JOCTUTHE kpasi Ha TpbGaTa. HaTuCcKbT BbpXy HOXa 32 OTHEMaHe Ha
chacka ce ocBoboxaaBa BHe3anHo, kKoraTo CbLMAT Hanycka kpasi Ha Tpbbara.

= KoraTo HOXbT 3a OTHEMaHe Ha hacka ce ABWKMN CBOGOAHO, AEMOHTaXbT MOXe [a 3anoyHe.
3aBbpTeTe 3Be34000pa3HaTa Apbxka (1) eauH obopoT HansiBo. [MpemecTeTe pamoTo 3a
oTHeMaHe Ha chacka Harope (2). Crnieg ToBa OTHOBO 3aTerHeTe 3Be3foobpa3HaTta Apbxka
(1). OpbxTe 30paBo MHCTPYMEHTA 3a HOXUYHMS Abpxad (4) 1 3aBbpTeTe ApbxkaTa (3)
obpaTHO Ha YaCoBHMKOBaTa CTperika, 3a 4a 3aTBOPUTE HOXUYHUS MEXaAHU3BM.

\(ROTHENBERGER

BBJITAPCKU 255



256

mrwmmm/mw

(i

=Y,

ROSCRAPER 400:

[ebnoknpaHe Ha pamoTo 3a OTHEMaHe Ha dhacka:

= HartucHete n 3agpwxTe dukcatopa (1) n npuasmkeTe paMoTo 3a OTHEMaHe Ha dhacka Ha
ok. 1,5 cm B nocoka (2). Mo To3un HaumMH aebnokvpaTte paMoTo 3a OTHeMaHe Ha dhacka (!).

= Cera pamoTo 3a OTHEMaHe Ha (hacka Moxe fa ce ABuxkmM ceBoboaHo (3), 6e3 aa okasea
BMUSIHWE BbPXY 3aTeratenHns MexaHnsbMm.

d d

@

CI'IyCKaHe Ha pamoTo 3a OTHeMaHe Ha dacka:

= CnycHeTe pamMOTO 3a OTHEMaHe Ha hacka U HaTUCHETE HoXa 3a OTHeMaHe Ha dacka KbM
NoBbPXHOCTTA Ha TpbbaTa.

OTHemaHe Ha dpacka:

= BbpTeTe HempekbCHATO PaMOTO 3a OTHeMaHe Ha chacka 3a YepHaTa LMNMUMHAPWYHA ApbXKKa
Mo Nocoka Ha YaCoBHMKOBAaTa CTpersika.

2 HabntopaBaiiTe oTAENSIHETO Ha CTpyxkuTe. TpsibBa Aa ce obpasyBa HenpekbcHaTa
CTPpyXKa.

= Hamanete TemnoTo Ha paboTa npeau ga JocTurHeTe kpas Ha TpbbaTa.

= T[lpogbnxkeTe Aa BbPTUTE HENPEKBLCHATO PaMOTO 3a OTHEMaHe Ha dhacka, JOKaTO HOXBT 3a
OTHeMaHe Ha chacka fOCTUrHe kpas Ha TpbbaTta. HaTncKbT BbpXy HOXa 3a OTHEMaHe Ha
dhacka ce ocBobOXKgaBa BHe3anHo, KoraTo CbLUMAT Hanycka kpas Ha Tpbbara.

= KoraTto HOXbT 3a OTHEMaHe Ha dhacka ce ABWXM CBOOOAHO, AEMOHTaXbT MOXe [ia 3arnoyHe.
OdeMoHTax:

= 3aBbpreTe 3Be3goobpasHaTa Agpbxkka (1) eanH 06opoT HansBo.

= [lpemecTeTe paMoTO 3a OTHEMaHe Ha dhacka Harope (2).

= Cnep ToBa OTHOBO 3aTerHeTe 3Be3goobpasHaTa gpbxkka (1).

>

HaTucHeTe u 3agpbxTe chukcatopa (3) n nsbytante pamoTo 3a oTHEMaHe Ha dacka
obpaTHO B NernoTo B nocoka (4).
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= 3aBbpTeTe pamoTo 3a OTHEMaHE Ha hacka € LMnNuHApuYHaTa Apbxka obpaTHo Ha
YacoBHMKOBaTa CTPernka, 3a Aa 3aTBOPUTE HOXKUYHUSI MEXAHU3BM.

MpoayKTbT, HErOBUTE KOMMOHEHTU U akcecoapu TpsibBa Aa ce TpeTupaTt BHUMATENHO U Aa ce
nogabpXkaT pefoBHO, 3a ia Ce NMOCTUrHe onTumarneH paboTeH pesynTar.

Livknun 3a noagbpxkaHe B M3NpaBHOCT 3a 6e3onacHa ekcnnoartaums:

Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe, Ye Npy NPoAyKTa CTaBa BbMPOC 3@ TEXHNYECKM NpeLu3Ho
yCTPOMCTBO. CbrNacHoO NpUNoOXUMKUTE, creumdmryHy 3a NpoayKTa CTaHgapTV U pasnopeadv BbB
BallaTa cTpaHa (Hanp. Hemcka 3akoHOBa 3acTpaxoBka cpeLly 3nononyka V3) cblumaTt Tpsioea
penoBHO Aa ce npoBepsiBa U noaabpka. [Npu ToBa MHTEpBanbT 3a TEXHUYECKO obcnyxBaHe e
12 meceua, Npu NO-ronNsiMoO HaToBapBaHe ce NPenopbYBaT NO-KPaTKN MHTEPBanu.

YecTo Bb3HMKBAT NoBpean, KOUTO MoraT Aa 6baaTt usberHaTtu, kKaTo HanpuMmep NOBULLIEHO
MeXaHW4YHO U3HOCBaHe, ObJKallo Ce Ha NACHK U MPBbCOTUA BbpPXY XOO0BUA BUHT. Hukora He
yrnpaxHsBaviTe cuna no Bpeme Ha paborta. CtaBa BbNpOC 3a Npeum3eH MHCTPYMeHT!

ToBa Moxe Aa 6bae nsberHaTo Ypes peJOBHO NOYMCTBaHE, MPOBEPKM U CNa3BaHe Ha LuKba 3a
nogabpiKaHe B U3NpPaBHOCT.

Bceku aeH npeaum ynotpe6a: [MNouncrteaHe Ha npoAykTa cref npukntoyBaHe Ha paboTaTa u
OTCTpaHsiBaHe Ha 3aMbpcsiBaHMsTa, 0COGEHO B 30HaTa Ha X040BuUs BUHT. [NpoBepeTe
MexaHuKaTa 3a pyHKLMOHMpPaHe.

Be,qH'b)K rogvuiHo: TexHu4ecko OGCJ'Iy)KBaHe OT NpounsBoauTens, pecn. OT OTOpuU3npaH cepeus.
MeDKI/I cnen TeXHN4eckoTo 060]'IV)KBaHe, pecn. NoaabpXaHeTo B N3MNPAaBHOCT.

Cnep mMepkuTe 3a TexHuyecko obcnyxsaHe, pecn. nogabpXKaHe B M3NpaBHOCT NpoBepeTe
HenpeMeHHO BCWUYKW NpeanasHy YCTPOoCTBa Ha NpoayKTa U ce yBepeTe, Ye NpoayKTbT € B
13npaBHOCT U pyHKLMOHMpa 6e3onacHo. He paboTteTe ¢ npoaykTa 6e3 ga cte Hanpasunu
npoBepka Npeau Toea.

MouncrtBaHe:

MoBpeau nopaau HenpaBunHo no4yncTeaHe! 3a NounCTBaHe N3MNON3BaNTe BnaxHa kbpna. He
nanonssanTe arpecmBeH NoYucTBall npenapart un n3bsreanTe NPOHUKBAHETO Ha no4vucrtealla
TEYHOCT B 3a[BWXBaHETO, pecrl. B MexaHukaTa.
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CumnTtom

Bb3moxxHa npuunHa

PeweHne

Cpr)KKaTa Ce KbCa

Mo noBbpxXHOCTTa Ha
TpbbaTta uma gpackoTUHU

Mpernepgante NOBbPXHOCTTA Ha
Tpvbata. Cnassavite BanugHuTe
CTaHAapTV U Hacoku 3a obpaboTka
Ha npou3BoauTens Ha TpbbaTta

MoBbpxHOCTTa Ha TpbbaTa
€ HemoyncTeHa Unu BnaxHa

YBeperte ce, Ye NoBLPXHOCTTA Ha
TpbbaTa e uncTa u cyxa

TpbbaTta e npekaneHo
oBanHa

M3nonaeaite noaxoasium
MHCTPYMEHTY 3a 3aKpbrmisiHe, 3a Aa
oTCTpaHuTe oBana

HoxbT 3a oTHEeMaHe Ha
dacka He e JOCTaTb4YyHO
30paBo NPUTUCHAT BbPXY
NoBBbPXHOCTTa Ha TpbbaTa

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 32
obcnyxsaHe. O6bpHeTe BHUMaHWe
Ha naeHTUdMKaTopa Ha cunaTa Ha
3aTaraHe

JbpxaybT Ha HOXa 3a
OTHeMaHe Ha dhacka e
3acegHan

MpoBepeTe MexaHukaTa Ha
Obpxaya Ha Hoxa 3a OTHEMaHe Ha
dacka. [IbpxaybT Ha HOXa 3a
oTHemaHe Ha chacka TpsibBa ga
MOXe fa ce nputucka, 6e3 aa
6nokupa. BBAETE
MPEANA3NNBU! OMACHOCT OT
MOPA3BAHE!

HoxbT 3a oTHemaHe Ha
dacka e 3aTbneH

CMmeHeTe HOXa 3a OTHEeMaHe Ha
dacka

CTpyxkaTa e
TBbpAE ThHKa Unn
TBbpAe Aebena

M3amepBaHeTo Ha
pebenvHaTa Ha cTpyxkaTa ¢
Lwy6nep mMoxe aa gosene Ao
anwms pesynrar

Mpu GeneHeTo CTpyXKaTa MoXe Aa
ce cnnecka, ocobeHo npu 6enexe
CbC 3a[BWXBaLL, MEXaHn3bM. 1o
TO3M HaunH aebenvHaTa Ha
cTpyXKaTta ce yBenuyasa. Bbnpeku
TOBa CTENEHTa Ha OTCTpaHsiBaHe
BbpXy TpbbaTta e no-manka. ETo
3aLlo n3mepeTe TpbbaTa npeam u
cnepn obeneaHeTo. Toraea e
Mmare ToyHa MHopmauus 3a
cTeneHTa Ha oTCcTpaHsiBaHe

HoxbT 3a oTHEMaHe Ha
dacka He e JoCTaTb4YyHO
34paBo NMPUTUCHAT BbPXY
NOBbPXHOCTTA Ha TpbbaTa

MpoyeTeTe pHKOBOACTBOTO 32
obcnyxsaHe. O6bpHeTe BHUMaHWe
Ha VI,D,eHTI/IdI)I/IKaTOpa Ha cunata Ha
3aTaraHe
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MoBbpxHOCTTa Ha
TpbbaTaec
paBHOMEpHa Luapka

MoHTupaH e HenpasuneH
HOX 3a OTHeMaHe Ha dacka

lMpoBepeTe ganu Ha BaWVAT ypea
3a OTHemMaHe Ha chacka Ha
KpavLiaTta Ha TpbOu € MOHTUpaH
HOX ¢ Hagnuc PES2 unn PES3.
YpeauTe 3a oTHeMaHe Ha ¢hacka Ha
KpavLaTa Ha Tpbbu He ca
CbBMECTUMM C HOXOBE 32 OTHEMaHe
Ha dacka RST 3a BbpTawm ce
yCTpOWNCTBa 3a OTHEMaHe Ha hacka

MoHTUpaH e HOX 3a
oTHeMaHe Ha cacka Ha
Yy>K[] MPOV3BOAUTEN

YBepeTe ce, Ye n3nonasaTte camo
OpWrMHarHM HOXOBE 3a OTHEMaHe
Ha ¢packa Ha ROTHENBERGER
Werkzeuge GmbH. Ypegute 3a
OoTHeMaHe Ha ¢packa Ha kpauara
Ha TpbOM He ca CbBMECTMMU C
HOXKOBe 3a OTHEMaHe Ha hacka Ha
Opyrv npoussoguTenu

) TeXHU4YEeCKU NPUHAANEXHOCTU

MoxeTe na HamMepuTe noaxoasdllin akcecoapu B OCHOBHUA KaTarnor nnm Ha

www.rothenberger.com

10 Ortgen 3a o6cny)XBaHe Ha KNUEHTU

LleHTpoBeTe 3a obcnyxBaHe Ha knueHT Ha ROTHENBERGER ca Ha Bawwe pasnonoxeHue 3a
CbAencTBME (BMXKTE CMUCHKA B KaTanora Uy OHMawH) 1 B TAX ce npeanarat pe3epBHU YacTu 1
obcnyxBaHe Ha knneHTa. MNopbyaliTe BalwumnTte npyHaaneXHoOCTU 1 pe3epBHU YacTu npu Bawwms
cneuunanusmpaH Teproee, unu Ha RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

11  OTcTpaHsiBaHe Ha oTnagbuuTe

YacTu oT ypeaa ce CbCTOAT OT LieHHU MaTepuani, KoMTo MoraT fa ce Npefaaat Ha BTOpUYHa
npepaboTka. 3a LenTa ca Ha pa3nonoXxeHve opuLManiy 1 cepTudruMpaH NpeanpusTus 3a
npepaGoTka Ha oTnagbuuTe. 3a a Ce U3BBbPLUM BCUYKO B CbITIACYyBaHOCT C OKOSIHaTa cpea, 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha YacTuTe, KOUTO He NOAJNEexXaT Ha BTopuYHa npepaboTka KkaTo Hanp.
OTNagbLUMTE OT ENEKTPOHMKATA, ce 06bpHETE KbM OTroBOpHaTa cnyxba no Yucrota

www.rothenberger.com
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Naudojimo tikslas ir naudojimas pa

Vamzdziy valymo prietaisas naudojamas tik oksido sluoksniui nuo polietileno vamzdziy pasalinti,
kaip paruoSiamoji priemoné prie$ atliekant suvirinimg elektromovomis. Vamzdziy valymo prietai-
sas gali bati naudojamas vamzdziy galams ir jungiamujy daliy peréjimams valyti. Be to, jj galima
naudoti polipropileno (PP) ir tinklinio polietileno (PE-X) vamzdziams. Pagal uzklausg galima
isigyti specialiai PE-X vamzdziams pritaikyty vamzdziy valymo prietaisy ROSCRAPER 315 ir
ROSCRAPER 400. Del kei¢iamo jkiSimo gylio juos galima naudoti ir T formos dalims bei atramy
peréjimams valyti.

Gaminj galima naudoti tik su pateiktais komponentais arba priedais, kuriuos aiskiai leido naudoti
LROTHENBERGER Werkzeuge GmbH*. Galima naudoti tik originalias atsargines dalis ir origi-
nalius priedus. DraudZiama keisti gaminio dalis ar komponentus kity gamintojy gaminiais.

Pagal galiojancias taisykles gaminj gali naudoti tik kvalifikuotas personalas. Bitina laikytis atitin-
kamy galiojanciy standarty ir direktyvy (pvz., DVS, CEN, ISO, nacionaliniy standarty ir pan.), o
ypac nelaimiy prevencijos taisykliy. Gamintojas neprisiima atsakomybés uz nuostolius, atsira-
dusius dél netinkamo naudojimo arba aptarnavimo.

Aprasytg gaminj, jo komponentus ir priedus turi eksploatuoti, prizidréti ir remontuoti tik asmenys,
susipazing su Siais darbais ir zinantys galimus pavojus.

Naudojimu pagal paskirtj laikomas ir visy bendroje dokumentacijoje pateikty nurodymy laikyma-
sis, patikros ir techninés priezitros darby atlikimas vadovaujantis dokumentacija, bendryjy
nelaimiy prevencijos taisykliy laikymasis ir visy saugos bei naudojimo nurodymy zinojimas.
Atsakomybé uz naudojimg ne pagal paskirtj tenka tik eksploatuotojui arba naudotojui.
Draudziama modifikuoti gaminj arba jo komponentus be gamintojo pritarimo, Sie veiksmai lai-
komi naudojimu ne pagal paskirtj.

1.1 Aplinkos salygos

Aplinkos salygos:
Vamzdziy valymo prietaisy negalima naudoti su Slapiais arba riebaluotais vamzdziais.

Vietos poreikis:
Kad bity galima netrukdomai dirbti, vamzdziy valymo prietaisams reikalingas bent 20 cm atstu-
mas iki vamzdzio pavirSiaus.

Muasy vamzdziy valymo prietaisai sukurti pagal naujausius technikos standartus ir patvirtintas
saugos technikos taisykles. Taciau dél netinkamo, neapgalvoto ar klaidingo naudojimo gali Kilti
pavojy naudotojui ar kitiems Salia esantiems Zmonéms bei materialiniy nuostoliy.
Vamzdziy valymo prietaisus bei jy komponentus ir priedus galima naudoti tik tuo atveju, jei yra
Sios sglygos:
- Prietaisai naudojami tik pagal paskirtj.
- Vamzdziy valymo prietaisai, jy komponentai ir priedai yra nepriekaistingos baklés, puikiai
veikia jy mechaniné sistema.
Ispéjimas! Batina nedelsiant pasalinti triktis, kurios turi neigiamos jtakos saugai. Iki tol
nei gaminio, nei jo komponenty ar priedy eksploatuoti negalima. Jei kilty klausimy ar
abejoniy, visada kreipkités j savo pardavéjag arba gamintoja.
2.1 Bendrosios saugos nuorodos

Pagrindiné saugaus darbo su Siuo gaminiu ir eksploatacijos be gedimy prielaida yra baziniy
saugos nurodymy ir saugos taisykliy Zinojimas. Sioje naudojimo instrukcijoje pateikti svarbiausi
nurodymai, leidZiantys saugiai eksploatuoti gaminj ir visus komponentus bei priedus. Visi su
gaminiu dirbantys asmenys privalo vadovautis Sia naudojimo instrukcija, o ypa¢ — saugos
nurodymais. Siuos saugos nurodymus galima pakeisti Jisy $alyje galiojangiais standartais, dar-
bo saugos, apdorojimo taisyklémis ir techninémis prijungimo sglygomis.
- Nenaudojamus jrankius laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite gaminiu nau-
dotis su juo nesusipazinusiems ir Siy instrukcijy neperskaiciusiems Zmonéms. Naudojami
nepatyrusiy Zmoniy jrankiai yra pavojingi.
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- Atsargiai prizidrékite jrankj. Tikrinkite, ar judancios dalys funkcionuoja nepriekaistingai ir
nestringa, néra suldzusiy ar apgadinty daliy, kurios gali paveikti jrankio funkcionavima.

kiy jvyksta daug nelaimingy atsitikimy.

- Palaikykite vamzdziy valymo prietaiso Svarg. Vadovaukités techninés priezidros taisyklémis
ir jrankiy keitimo nurodymais. Rankenos turi bti sausos, ant jy neturi bati tepalo ar alyvos.

- VamzdZziai ar kiti ruoSiniai turi bati stabiliai padéti arba jdéti j laikiklius. Dél netinkamai
padéty ar jdéty j laikiklius ruoSiniy galite susizaloti arba prarasti pusiausvyra.

- Pasirtipinkite, kad pjovimo ir valymo jrankiai baty astras ir Svards. Gerai prizidréti pjovimo ir
valymo jrankiai su astriomis pjovimo briaunomis reciau stringa, juos galima lengviau nuk-
reipti.

Pavojus dél nelaimiy prevencijos taisykliy nesilaikymo! Norint saugiai naudoti

{ : 5 gaminj, privaloma gerai zinoti galiojancias vietines nelaimiy prevencijos taisykles.

Dirbant su gaminiu ir nezinant galiojanciy nelaimiy prevencijos taisykliy kyla didelis
nepataisomos zalos ir suzalojimy pavojus.

Vokietija: Susipazinkite su bendrosiomis galiojan¢iomis nelaimiy prevencijos taisyklémis (UVV).

Visame pasaulyje: Susipazinkite su savo Salyje galiojanciais standartais ir nelaimiy prevencijos

taisyklemis. Dirbkite jy laikydamiesi.

2.2 Eksploatuotojo atsargumo pareiga

Eksploatuotojas jsipareigoja leisti dirbti su gaminiu tik asmenims, kurie:

- yra susipazing su bazinémis darbo saugos ir nelaimiy prevencijos taisyklémis ir yra iSmoky-
ti naudoti gaminj, jo komponentus ir priedus;

- perskaité ir suprato visg Sio gaminio, jo komponenty ir priedy dokumentacija;

- yra pakankamai kvalifikuoti ir jgalioti, kad galéty naudoti gaminj pagal paskirtj;

- gerai susipazine su PE vamzdyny valymo procesu ir turi atitinkama iSsilavinima.

Eksploatuotojas turi jsitikinti, kad:

- aiSkiai nustatytos personalo atsakomybés dél transportavimo, surinkimo ir iSardymo, eks-
ploatacijos pradzios, nustatymo ir jrengimo, eksploatacijos, techninés priezidros ir patikros,
remonto ir iSmontavimo darbuy;

- gaminys, jo komponentai ir priedai bus naudojami tik pagal paskirtj;

- gaminys, jo komponentai ir priedai bus naudojami tik su gamintojo numatytomis priedy ir
papildomomis dalimis;

- gaminys, jo komponentai ir priedai bus naudojami tik nepriekaistingos baklés, veikiantys;

- yra ir naudojamos darbams reikalingos asmens apsaugos priemoneés;

- gaminio, jo komponenty ir priedy dokumentacija yra naudojimo vietoje, iSsami ir jskaitoma;

- pasikeitus savininkams arba naudotojams arba iSnuomojus kitiems asmenims pateikiama ir
visa dokumentacija, paaiSkinama jos reikSme;

- laikomasi bendry galiojanciy vietiniy nelaimiy prevencijos bei aplinkosaugos taisykliy;

- visi saugos ir pavojy nurodymai ant gaminio, jo komponenty bei priedy yra jskaitomi, o
pazeidus — atnaujinami.

Techniné gaminio baklé:

Toliau nurodyti reikalavimai taikomi gaminio techninei biklei. Eksploatuotojas turi uztikrinti, kad

bus laikomasi Siy reikalavimy.

- Gaminj galima naudoti tik pagal paskirt;.

- Prie§ kiekvieng naudojimg reikia patikrinti, ar techniné gaminio buklé yra nepriekaistinga.

- Negalima atlikti jokiy neleistiny ar savavaliSky gaminio, jo komponenty ar priedy keitimy ar
ardymy.

- Visa i§sami ir jskaitoma techniné dokumentacija visada turi bati matomoje vietoje gaminio
naudojimo vietoje.
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2.3 Naudotojo atsargumo pareiga

Visi asmenys, dirbantys su jrankiu, prie§ pradédami darbg privalo:

- susipazinti su bazinémis darbo saugos ir nelaimiy prevencijos taisyklémis;
- perskaityti visg dokumentacijg;

- Zinoti gaminio, jo komponenty ir priedy veikimo pobdd,.

2.4 Darbo vietos sauga

- Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Dél netvarkingos ar neapsSviestos darbo vietos
gali pasitaikyti nelaimingy atsitikimy.

- Pritvirtinkite gaminj, kad nenuslysty arba nenukristy, stovékite tvirtai.

- Gaminiu nedirbkite sprogioje aplinkoje, kurioje yra degiy skysciy, dujy ar dulkiy. Elektriniai
jrankiai generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes ar garus.

- Vaikai ir kiti asmenys turi bati atokiai nuo naudojamo gaminio. Nepaisydami Siy taisykliy
prarasti jrankio kontrole.

- Neleiskite kitiems zmonéms liesti kabelio / linijy.

- Saugiai iSdéstykite kabelius / linijas, kad niekas uz jy neuzkliaty.

- Stenkités, kad kiino padétis neblty nenormali. Stovékite tvirtai ir visada islaikykite pu-
siausvyrg. Taip bus galima geriau kontroliuoti gaminj esant nenumatytai situacijai.

2.5 Asmens apsaugos priemonés

Privaloma naudoti AAP! Transportuojant, pastatant, sumontuojant arba iSmontuojant
gaminj atitinkamas personalas turi dévéti ir naudoti atitinkamas apsaugos priemones.

Eksploatuotojas kiekvienu atveju turi jvertinti nustatyti, kokios AAP dalys turi bati naudoto-
jas ir pranesti apie tai personalui!
Dirbant su Siuo gaminiu rekomenduojamos Sios AAP:
Deévéti akiy apsauga! Dirbant su gaminiu paprastai reikia neSioti apsauginius akinius. ISs-
kriejancios drozlés arba svetimkaniai gali pazeisti akis.
Avéti apsauginius batus! Avimi apsauginiai batai apsaugo pédas nuo krentanciy daikty ir
mazina pavojy paslysti.
Uzdengti ilgus plaukus tinkleliu arba kepure! Supynus ilgus plaukus arba dévint plauky tink-
lelj ar kepure sumazéja jtraukimo besisukanciomis dalimis pavojus.
2.6 Personalo kvalifikacija
Siuo gaminiu turi dirbti tik personalas, turintis pakankamai Ziniy apie PE vamzdyny valyma. Siy
Ziniy galima jgyti dél daugiametés profesinés patirties, mokymy, instruktavimo ar kitokio Svieti-

tinkamy Ziniy turin€io asmens.
Pavojus dél nepakankamos personalo kvalifikacijos! Jei su gaminiu dirba arba
A darbo vietoje yra nepakankamai kvalifikuotas operatorius, kyla sunkiy suzalojimy arba
materialinés Zalos pavojus!

Su gaminiu leiskite dirbti tik kvalifikuotam asmeniui.
Nekvalifikuotas personalas turi bati toliau nuo pavojingos srities.

Kasmet

Bent kartg per metus gaminj reikia atiduoti patikrinti j gamintojo jgaliotag klienty aptarnavimo
tarnyba.

Pagal poreikj

Mechaninés sistemos eiga

Kiekvieng darbo dieng

Vizualiné galimy elementy pazeidimy patikra.

Nepriekaistingo visy jrankio jungikliy ir mygtuky veikimo patikra.

\(ROTHENBERGER

LIETUVA 263



2.8 Pavojai atskiry darbo etapy metu

Pavojai transportuojant ir montuojant:

Transportavimas:
Pakraunant ir transportuojant bdtina naudoti tik pakankamos keliamosios galios ir stabilius pa-
galbinius jrankius, pvz., kélimo, iSkrovimo ir transportavimo jtaisus. Transportuodami vadovau-
kités visomis nustatytomis saugos priemonémis ir, jei reikalaujama, naudokite atitinkamag apsau-
gine jranga.
Montavimas / iSmontavimas:
Komponentus montuoti / iSmontuoti turi tik instruktuotas personalas, perskaites ir suprates visas
dokumentacijos dalis. Montavimo / iSmontavimo darbus turi atlikti bent du Zmoneés.

|sipjovimo | kraStus ir briaunas pavojus! Dél neatsargumo ar naudojimo ne pagal
A paskirtj naudotojas gali jsipjauti j labai astrius valymo peilius!

Stenkités neliesti valymo peilio briauny.
Tvarkydami atkreipkite démesj j astrias briaunas.
Tvarkydami mavékite pritaikytas apsaugines pirstines.
Pavojai eksploatacijos metu:
Eksploatuotojas turi instruktuoti operatoriy kaip dirbti su jrankiu. Draudziama dirbti jrankiu be
instruktazo. Eksploatuotojas privalo dokumentuoti atliktg instruktaza.
|rankj naudokite tik pagal paskirtj. Draudziama atlikti nesaugius veiksmus.
Suzalojimas dél netinkamo / nenumatyto valdymo! Dél netinkamo arba nenumatyto
{ : 5 jrankio valdymo galimi suzalojimai ir (arba) materialiné zala.

Prie$ naudodami jrankj patikrinkite, ar nepazeisti jokie komponentai.

Prie§ eksploatacija patikrinkite, ar nepazeisti apsauginiai jtaisai.

Niekada neeksploatuokite pazeisto jrankio, su sugedusiais arba trikstamais apsauginiais
jtaisais.

Jtraukimo pavojus:

Jtraukimo dél besisukancios valymo rankos pavojus! Besisukanti valymo ranka dél
neatidumo ar netinkamo naudojimo gali uzkabinti ir jtraukti daiktus, papuosalus, ilgus
plaukus arba drabuzius. Dél to galimi sunkis suzalojimai, kauly |Gziai arba materialiné
Zala.

Stenkités neliesti besisukandiy jrankio daliy.

Jei reikia, neSiokite plauky tinklelj arba supinkite ilgus plaukus.
Nedévékite papuosaly.

Daiktus laikykite toliau nuo besisukang¢iy daliy.

Déveékite prigludusius drabuzius.

Uzdengti ilgus plaukus tinkleliu arba kepure! Supynus ilgus plaukus arba dévint plauky tink-
lelj ar kepure sumazéja jtraukimo besisukanciomis dalimis pavojus.

2.10 Liekamoji rizika
Liekamoji rizika: Dél vamzdziy galy valymo prietaiso konstrukcijos pobddzio negalima

visiSkai atmesti tam tikry liekamuyjy pavojy tikimybés. Atidziai perskaitykite toliau pateiktus
nurodymus. Taip jvykus problemai galésite grei€iau ir patikimiau reaguoti!
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Transportavimas, uzdéjimas ir nuémimas, sandéliavimas

Personalo kvalifikacija. Jrankj transportuoti, montuoti, iSmontuoti ir sandéliuoti turi tik
asmenys, turintys profesinés patirties ir specialiyjy darbo su jrankiu Ziniy!

naudojimo instrukcijoje pateiktais saugos nurodymais ir visomis galiojan€iomis saugos

[ ]
' Sauga. Uz jg yra atsakingi operatorius ir eksploatuotojas. Vadovaukités visais Sioje
® Laisykiemis!
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Transportavimo zala:

Vos gave jrankj iSkart patikrinkite, ar néra pazeidimy. Jei yra pazeidimy ar nesutapimy, doku-

mentuokite juos, idealiu atveju su nuotraukomis, ir kreipkités j gamintojg arba savo pardavéja.

Pakuoté:

|rankis pristatomas plastikiniame lagamine. Pasilikite lagaming transportavimui ir sandéliavimui.
Plastikinio lagamino pazeidimai. Plastikinio lagamino pazeidimai gali rodyti jrankio pazei-
dimus. Jei kyla abejoniy dél jrankio buklés, kreipkités j gamintojg arba savo pardavéjg!

Montavimas ir pastatymas:

Reikalavimai pastatymo vietai:

- Pasirtipinkite, kad baty pakankamai vietos ir geras apSvietimas.

- Vamzdis neturi bati purvinas arba su svetimkianiais.

- Sia tinklo kabeliy arba elektros lizdy neturi biti jokios drégmeés.

- Pasirtpinkite, kad baty laisvas kelias atsitraukti, jei montuodami prarastumeéte jrankio kont-
role.

- Jei reikia, pastatykite palapine, kad apsaugotuméte darbo vietg ir jrankj nuo ory, pvz.,
stipriy saulés spinduliy, lietaus ar drégmés, poveikio.

Sandéliavimas:

Gaminj sandéliuokite jo transportavimo lagamine, apsaugotg nuo ory poveikio. Temperatira turi
bati nuo 10 iki 30 °C, o oro drégmé neturi virSyti 60 %.

4 Techniniai duomenys

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Prekés NUMETIS ......ocovviiiieiicieeccece 1500004347 .....ccoovvreenanen. 1500004348
Vamzdziy dydziams (mm).......ccccceveerieenennne 90 iKi 315, e 180 iki 400
IPS vamzdziams, kuriy dydis ..........ccoceeenene 40 i 8-16
DIPS vamzdziams, kuriy dydis...........c......... 30 e 8-14

Tinka vamzdziams iS$.. .
Valymo peilis .....ccccovveierieniiiceece e

Valymo gylis (MmM).......ccceverienieniininienene 0,3 (nuo 0,25 iki 0,35) ......... 0,3 (nuo 0,25 iki 0,35)
Valymo sritis esant maks. jkiSimo gyliui ....... apie 125 mm .......ccceveveeene apie 170 mm
(atsizvelgiant j vamzdzio dydj)

Gaminio matmenys IXPxA (mm)........c......... 500%x260%100........ccccervennee. 530 x330x150
Gaminio SVOriS (KG) ....veervverrernieenieenieeiieene 3,9 8

Pakuotés matmenys IXPxA (mm) ................ 600%420%150.......cccceiuveeannne 600 x420%150
Pakuotés medzZiaga.........ccccceeviieiiiieeennnnn. plastikas ........cccccovvveeeeiinnns plastikas

Pakuotés tipas........ccocevvveiniiiiiinceeeee lagaminas........c.cccoveerneennen. lagaminas

Pakuotés svoris (Kg)......ccceveveerrieeeiniieaenieen. 2,8 e 2,6

Transportuojamo krovinio svoris (kg) ........... T e 10,6

Tiekimo apimtis: Naudojimo instrukcija, pagrindo stovas, tvirtinimo raktas, 1 atsarginis peilis, 2
mm vidinis $eSiabriaunis raktas, ROCASE 6412 su porolono jdéklu.

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
Vamzdzio Maks. Valymo sritis esant Maks. Valymo sritis esant
matmenys jkiSimo gylis  maks.jkiSimo gyliui ikiSimo gylis  maks. jkiSimo gyliui
F90 mm ... apie 150........... apie 120
g 110 mm .......... apie 145........... apie 125
F125mm .......... apie 150... apie 125
140 mm .......... apie 145... apie 125
F160 mm .......... apie 150........... apie 125

\(ROTHENBERGER

LIETUVA 265



@180 mm .......... apie 150........... apie 125 .....cccoovverieenen. apie 350........... apie 165

@200 mm .......... apie 140........... apie 125 ....cooveeiiies apie 360........... apie 170
@225 mm .......... apie 145........... apie 135 .....ccooeerieeen. apie 360........... apie 170
2250 mm .......... apie 145... apie 135 ....apie 360...........apie 175
@280 mm .......... apie 150........... apie 150 ......ccccoevrveenen. apie 365........... apie 175
315 mm.......... apie 150........... apie 170 ...ccocvveeeiens apie 365........... apie 175
@355 mm.......... LU s apie 365........... apie 175
3400 mm .......... e ———— e ————————— apie 365........... apie 175
5.1 Apzvalga A
Vamzdziy galy valymo prietaisas ROSCRAPER 315:

Poz. Aprasymas Prekés numeris
1 Srieginis suklys ROSCRAPER 315 1500004500

2 Fiksuojamasis laikiklis ROSCRAPER 315 1500004502

3 Peilio laikiklio apkaba ROSCRAPER 315 1500004504

4 Valymo peilio laikiklis ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 HM valymo peilis ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 Zirkliy laikiklis su sriegiu ROSCRAPER 315 1500004511

7 Vidurinis fiksuotas Zirkliy laikiklis ROSCRAPER 315 1500004509

8 Cilindriné rankena ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 ZvaigZdés formos rankena ROSCRAPER 315/400 1500004515

10 T formos rankena ROSCRAPER 315 1500004516

11 Kablinis raktas ROSCRAPER 315 1500004517
Vamzdziy galy valymo prietaisas ROSCRAPER 400:

Poz. Aprasymas Prekés numeris
1 Srieginis suklys ROSCRAPER 400 1500004501

2 Peilio laikiklio apkabos neSimo atrama ROSCRAPER 400 1500004503

3 Fiksuojamasis laikiklis ROSCRAPER 400 1500004505

4 Peilio laikiklio apkaba ROSCRAPER 400 1500004507

5 Valymo peilio laikiklis ROSCRAPER 315/400 1500004506

6 HM valymo peilis ROSCRAPER 315/400 1500004508

7 Zirkliy laikiklis, didelis ROSCRAPER 400 1500004512

8 Zirkliy laikiklis su sriegiu ROSCRAPER 400 1500004514

9 Cilindriné rankena ROSCRAPER 315/400 1500004513

10  Zvaigzdés formos rankenélé ROSCRAPER 315/400 1500004515

11 Varomasis antgalis ROSCRAPER 400 1500004518

5.2 Funkcijy aprasymas

Nuo vamzdzio pavirSiaus nuvalius purva ar kitus neSvarumus, galima pradéti montuoti jrank;.
Vamzdzio srit], kurig reikia nuvalyti, batina pazymeéti i$ anksto.

Jrankis uzfiksuojamas vamzdyje naudojant Zirkliy mechanizma. 8] mechanizma galima i$plésti
bepakopiu badu laikant zirkliy laikiklj ir sukant rankenéle ant suklio (ROSCRAPER 315) arba su-
kant uzfiksuotg valymo rankeng (ROSCRAPER 400). ISsiaiSkinus, kiek giliai j vamzdj reikia jkisti
jrankj norimos srities valymui, jis bus priverztas. Tada valymo rankena bus nuleista, o valymo
peilis bus spaudziamas j vamzdzio pavirSiy. Uzfiksavus valymo rankeng galima atlikti valymo
procesa sukant rankenéle.
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peilj!
- Muavékite nejpjaunamas pirstines ir dévekite drabuzius ilgomis rankovémis.
- Stenkités neleisti pjovimo peilio plikomis rankomis.
Visi prie pastatymo darby dirbantys Zmonés turi bati perskaite ir suprate $ig naudojimo
instrukcija, o ypac visus saugos nurodymus.
Batina laikytis visy Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty ir bendrujy galiojanciy nelaimiy preven-
cijos priemoniy.
Salyga:
- Vadovaujamasi saugos nurodymais.
- Norint, kad vamzdis nebity nuvalytas per daug, iSmatuotas vamzdzio iSorinis skersmuo.
- Vamzdzio pavirSius yra Svarus ir be svetimkaniy.
- Valymo sritis pazyméta leistinu Zymekliu.
- Ji yra maziausiai 20 cm aplink vamzdj.
6.1 PasiruosSimas

if Suzalojimy dél jpjovimo pavojus. Dirbant su jrankiu kyla pavojus susizaloti j valymo

Norédami perkelti jrankj j pagrinding padétj, atlikite toliau nurodytus veiksmus.
ROSCRAPER 315:

=> Atlaisvinkite sukamajg rankenéle (1).

= Perkelkite apkabg visiSkai j virSy (2).

= Prisukite sukamajg rankenéle (1), kad uzfiksuotuméte apkaba.

>

>

Paspauskite ir laikykite nuspaustg fiksatoriy (3), tada stumkite apkaba su fiksuojamuoju
laikikliu (4) iki vienos sriegio eigos ant T formos rankenos.

Atlaisvinkite fiksatoriy (3).

Vamzdziy galy valymo prietaisas yra pagrindinéje padétyje.

ROSCRAPER 400:

=> Atlaisvinkite sukamajg rankenéle (1).

= Perkelkite apkabg visiSkai j virSy (2).

= Prisukite sukamajg rankenéle (1), kad uzfiksuotuméte apkaba.

= Paspauskite ir laikykite nuspaustg fiksatoriy (3), tada stumkite apkabg su fiksuojamuoju
laikikliu (4), kol jis visikai jsiki$ j jduba.
=> Atlaisvinkite fiksatoriy (3).
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ROSCRAPER 315:
= Sukite rankenéle (1), kad atidarytuméte Zirkliy mechanizmg (2).

ROSCRAPER 400:

= Jrankiui esant pagrindinéje padétyje sukite rankenéle (1), kad atidarytuméte Zirkliy mecha-
nizma (2) Jj galima atidaryti ir uzdaryti tik tada, kai valymo ranka yra fiksuojamojo laikiklio
iduboje.

Dél atraminiy bégeliy 90-315 mm ir 180-400 mm vamzdziy galy valymo prietaisy PE-X varian-
tai leidzia valyti ir jungiamasias dalis, pvz., T formos dalis arba balnus. Naudojant atraminius
bégelius galima bepakopiu badu pasirinkti jkiSimo gylj.

6.4 Suverzimas

Neverzkite per daug! Verziant per stipriai galima pazeisti jrankio priverzimo mechanizma.
Jei dirbant jrankiu reikia naudoti daug jégos, tikétina, jog iskilo problema. Toliau naudojant
jrankj galima dideli pazeidimai!

Salygos:

JkiSimo gylis pasirinktas toks, kad baty galima visiSkai nuvalyti ir vamzdzio galg.

ROSCRAPER 315 be kablinio rakto:

> Laikykite jrankj uZ Zirkliy laikiklio (2) ir sukite rankenéle (1) pagal laikrodZio rodykle. Zirkliy

mechanizmas iSsiskleis.
=> Skleiskite zirkliy mechanizma tol, kol jis prisilies prie vamzdzio vidaus.
= Toliau sukite rankenéle, kol jrankis bus pakankamai priverztas ir nebesisuka.
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ROSCRAPER 315 su kabliniu raktu:

= Jei kyla problemy priverziant jrankj, galima jstatyti pridéta kablinj raktg, kad baty uz ko tvirci-
au laikyti.

= |statykite kablinio rakto (2) nosele j vieng i$ skyliy zirkliy laikiklyje.

=> Tvirtai laikykite kablinj rakta ir sukite rankenéle (1) pagal laikrodZio rodykle. Naudojant ka-
blinj raktg galima verzti papildomai

ROSCRAPER 400:
2 Sukite rankenéle (1) pagal laikrodZio rodykle. Zirkliy mechanizmas issiskleis.

= Skleiskite Zirkliy mechanizma tol, kol jis prisilies prie vamzdzio vidaus.

= Toliau sukite rankenéle, kol jrankis bus pakankamai priverztas ir nebesisuka.
Neverzkite per daug! Pavyzdys: (1) padétyje pajusite, kad verziant valymo ranka ji juda
labai sunkiai. Tada trumpam pertraukite priverzimg! Norédami priverzti vél sukite valymo
rankeng DAUGIAUSIAI 1/4 pasukimo!

6.5 Valymo rankos padéties nustatymas ir nuleidimas

ROSCRAPER 315:

= Paspauskite ir laikykite nuspaustg fiksatoriy (1) ir judinkite valymo ranka kryptimi (2). Tada
atlaisvinkite fiksatoriy (1).
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=> Atlaisvinkite pasukdami rankenéle (3) ir spauskite valymo rankg zemyn, kol valymo peilis
prisilies prie vamzdzio pavirSiaus.

Vadovaukités indikatoriumi ant peilio laikiklio

Ant peilio laikiklio yra indikacinis kaistis. Padidéjus vamzdzio pavirSiaus spaudimui jis iSsikiSa |
virSy. Esant tinkamam prispaudimui indikatoriaus virSutinis krastas turi bati valymo peilio
aukstyje.

Nurodymas! Batina stebékite, kad valymo peilio laikiklis nebdaty iki galo jspaustas. Tik taip
peilio laikiklio spyruoklés spaudzia valymo peilj j vamzdzio pavirSiy net jei pavirSiaus vietos
yra lygios!

6.7 Rankinis valymas

Atlikus pasiruoSimus ir uzdéjus galima pradéti valyma.

Salygos: Atliktas uzdéjimas.

Valymo ranka dar nenuleista (tik ROSCRAPER 400).

Valymas:

ROSCRAPER 315:

= Be pertraukos sukite valymo rankeng uz juodos cilindrinés rankenélés pagal laikrodzio
rodykle.

= Stebékite drozlés susidaryma. Turi nuolat susidaryti drozlé.

= PrieS priartédami prie vamzdzio galo sulétinkite darbo tempg.
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=> Toliau nepertraukiamai sukite valymo ranka, kol valymo peilis pasieks vamzdzio galg. Valy-
mo peiliui atsitraukus nuo vamzdzio galo, jo prispaudimas atleidZziamas staiga.

= Kai valymo peilis nebesilie€ia vamzdzio, galima prietaisg galima nuimti. Pasukite zvaigzdés
formos rankenéle (1) vieng pasukimg prie$ laikrodZio rodykle. Pakelkite valymo rankg j virSy
(2). Vél priverzkite zvaigzdés formos rankenéle (1). Laikykite jrankj uz Zirkliy laikiklio (4) ir
sukite rankenéle (3) pries laikrodzio rodykle, kad uzdarytuméte Zirkliy mechanizma.

ROSCRAPER 400:

Atrakinkite valymo ranka:

= Paspauskite ir laikykite nuspaustg fiksatoriy (1), tada pajudinkite valymo ranka mazdaug 1,5
cm kryptimi (2). Taip atrakinsite valymo ranka (!).

= Dabar valymo rankena galima laisvai judinti (3), neveikiant priverzimo mechanizmo.

3 <l

Nuleiskite valymo ranka:
= Nuleiskite valymo ranka ir prispauskite valymo peilj prie vamzdzio pavirSiaus.

Valymas:

= Be pertraukos sukite valymo rankeng uz juodos cilindrinés rankenélés pagal laikrodzio
rodykle.

= Stebékite drozlés susidarymg. Turi nuolat susidaryti drozlé.

o

= Prie$ priartédami prie vamzdzio galo sulétinkite darbo tempa.

= Toliau nepertraukiamai sukite valymo rankg, kol valymo peilis pasieks vamzdzio gala. Valy-
mo peiliui atsitraukus nuo vamzdzio galo, jo prispaudimas atleidziamas staiga.

= Kai valymo peilis nebesilieCia vamzdzio, galima prietaisg galima nuimti.
Nuémimas:

=> Pasukite Zvaigzdés formos rankenéle (1) vieng pasukimag pries$ laikrodzio rodykle.
= Pakelkite valymo ranka j virsy (2).

= Veél priverzkite Zvaigzdés formos rankenéle (1).
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=> Paspauskite ir laikykite nuspaustg fiksatoriy (3), tada pastumkite valymo rankg atgal j fiksa-
toriy kryptimi (4).

=> Cilindrine rankenéle pasukite valymo ranka prie$ laikrodzio rodykle, kad uzdarytumeéte Zirkliy
mechanizmag.

Aptarnavimas ir techniné priezitra

Atsargiai tvarkykite gaminj, jo komponentus ir priedus, reguliariai tikrinkite, kad pasiektuméte ge-
riausiy darbo rezultaty.

Profilaktinés techninés priezitros ciklai saugiai eksploatacijai:

Atminkite, kad tai — labai sudétingas techninis jrenginys. Jj reikia reguliariai tikrinti ir priziareti
pagal konkreCiam gaminiui taikytinus Jasy Salyje galiojanCius standartus ir taisykles (pvz.,
DGUV V3 Vokietijoje). Techninés priezidros intervalas yra 12 ménesiui, esant didelei apkrovai
rekomenduojami trumpesni intervalai.

Daznai pasitaiko pazeidimy, kuriy galima iSvengti, pvz., padidéjusio mechaninio nusitrynimo dél
smélio ar purvo ant srieginio suklio. Niekada nedirbkite per jégq. Tai yra tikslusis jrankis!
Reguliariai valant, tikrinant ir laikantis profilaktinés priezidros ciklo Siy pazeidimy galima iSvengti.
Kiekvieng darbo dieng: Uzbaige darbus iSvalykite gaminius ir paSalinkite neSvarumus, ypac
srieginio suklio srityje. Patikrinkite mechaninés sistemos veikima.

Kasmet: Patikékite techninés priezitros darbus gamintojui arba jgaliotajam serviso centrui.
Priemonés po techninés arba profilaktinés prieZidros:

Po atlikty techninés arba profilaktinés priezitros darby batina patikrinkite visus gaminio saugos
jtaisus ir jsitikinkite, kad gaminys veikia nepriekaistingai ir saugiai. Nedirbkite gaminiu be Sios
iSankstines patikros.

Valymas:

Zala dél netinkamo valymo! Valykite drégna $luoste. Nenaudokite jokiy agresyviy valikliy ir
pasistenkite, kad j pavarg arba mechanine sistemg nepatekty valikliy.

mas ir Salinimas

Sutrikimas Galima priezastis Salinimas
DroZlé nuplysta Vamzdzio pavirSiuje yra ApZilrékite vamzdzio pavirsiy.
jbrézimy Vadovaukités galiojanciais standartais
ir vamzdzio gamintojo apdorojimo
nurodymais
Vamzdzio pavir§ius nesvarus Isitikinkite, kad vamzdzio pavirSius yra
arba drégnas Svarus ir sausas
Vamazdis pernelyg ovalus Pasalinkite ovalumg naudodami
pritaikytg vamzdzio suapvalinimo jrankj
Valymo peilis nepakankamai Perskaitykite naudojimo instrukcijg.
tvirtai spaudziamas j vamzdzio | Vadovaukités priverzimo indikatoriumi
paviriy
Valymo peilio laikiklis stringa Patikrinkite valymo peilio mechanika.
Valymo peilis turi jsispausti be
blokavimo. ATSARGIAI! PJOVIMO
PAVOJUS!
Valymo peilis yra bukas Pakeiskite valymo peilj

\(ROTHENBERGER

272 LIETUVA



Drozlé per plona Matuojant drozlés storj Valant, ypa¢ naudojant pavarg,

arba per stora matavimo slankmaciu drozlé gali bati suspausta. Todél
galima gauti netikslius padidéja jos storis. Taciau nuo
rezultatus vamzdzio nuimama plonesné drozlé.

Todél matuokite vamzdj prie$
valyma ir po jo. Taip gausite
pakankamai tikslius duomenis
Valymo peilis nepakankamai | Perskaitykite naudojimo instrukcija.

tvirtai spaudziamas j Vadovaukités priverzimo

vamzdzio pavirsiy indikatoriumi
Vamzdzio Sumontuotas netinkamas Patikrinkite, ar vamzdziy galy
pavirSiaus grioveliai | valymo peilis valymo prietaise sumontuotas peilis
tolygus su zymomis PES2 arba PES3.

Vamzdziy galy valymo prietaisai
nedera su RST valymo peiliais,
skirtais rotaciniams valymo

prietaisams
Sumontuotas kito gamintojo Isitikinkite, kad naudojamas tik
valymo peilis originalus ,ROTHENBERGER

Werkzeuge GmbH* valymo peilis.
Vamzdziy galy valymo prietaisai
nedera su kity gamintojy valymo
peiliais

) Priedai

Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com
10  Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietinés ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasa kataloge ar-
ba internete), ¢ia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti i§ masy pardaveéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

|renginiy dalys yra antriné Zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Krei-pkités | jgaliotas ir sertifi-
kuotas antriniy Zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky)
Salinimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

www.rothenberger.com
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oelida TTEPIEXOMEVO

1.1

4.1

10
11

ZKOTTOG XPAONG KAI TIPOPBAETTOHEVI] XPNO N ueerrruueririurrrsssnssssssnnsssssnsssssssssssssssssssnssssnssssssns 275
ZUVONKEG OTO TTEPIBAAANOV TOU TTPOIOVTOG ...ttt st et ettt e st e sre e see e s eee e 275
X 0T 0 T S 275
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H guokeur amo@Aoiwang dkpwv CwWARVWY XPNOIPEUEl ATTOKAEICTIKA YIO TNV ATTOUAKPUVON TNG
oTpwong oeIdiwv atrd owARveG TTOAUaIBUAEVIOU, WG TTPOTTAPAOKEUACTIKO PETPO YIa T
OUyYKOAANoN pe nAektpoolvtngn (HX). H cuokeun atmo@Aoiwong PTTopEi va xpnoidoTToIEiTal yia
TNV aTTo@Aociwan dkpwv CWANVWY Kal atroAngewy Xutwy eEapTnudTwy. ETi TAfov eivai
EYKEKPIYEVN YIa Xpron g€ owAnveg atmé TToAuTTpoTTuAévio (PP) kai SikTuwTé TToAuaiBuAévio (PE-
X). Karétmv airfjpatog diatifetan pia rapaAAayf Twv GCUCKEUWYV ATTOPA0IwoNG AKPWY CWARVWY
ROSCRAPER 315 kabwg kat ROSCRAPER 400 Trou €ival €101K& TPOTTOTTOINUEVN VIO CWAARVES
PE-X. Auti) n TapaAAayR xapn oTo petaBAnTéd BdBog eicaywyng uropoulv va xpnaoigoTroinfoldv
yia Tnv amégeon KatdAANAwy atroARgewy oxruaTog T Kal OXAMATOG GEAQG.

To Tpoidv EMTPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI ATTOKAEIOTIKA YE T EEAPTANATA HE TA OTTOIA
TTapadoOdnkKe ) ue TTAPEAKOPEVA TWV OTTOIWV N XpPron €xel eykpiBei pntd amdé Tn ROTHENBER-
GER Werkzeuge GmbH. EmiTpémeral n xprion Hovo yVAGIWY aVTAAAGKTIKWY KOl TIAPEAKOUEVWIV.
ATTayopeUeTal N AVTIKATAOTOON £6APTNUATWY A HEPWYV TOU TTPOIGVTOG aTTd €EOTTAIONS
KOTOOKEUAOUEVO aTTO AAAOUG KOTOOKEUAOTEG.

H xpAon Tou TTpoidvTog ETITPETTETAI HOVO O€ EKTTAIOEUPEVO EIBIKO TTPOOWTTIKO KAl CUMPWVA JE
TOUG I0XUOVTEG KavoviopoUg. MpéTel va TnpouvTal Ta EKACTOTE EQAPUOCIUA TTPOTUTTA KOl Ol
KavovioTikéG odnyieg (11.X. DVS, CEN, ISO, €Bvikd TpdTuTra KATT.) Kal ISIaITEPWG Ol KAVOVIGHOI
TPOANYNG atuxnudTwv. O KaTaokeuaaTAg dev uBUVETal yia {NUIEG OI OTTOIEG TTPOKAAOUVTal OTTO
akaT@AANAN peTayxeipion A XEIPIOPO.

To TTepIYPa@OUEVO TTPOIGV, TA WEPN TOU KAl TO TTOPEAKOUEVA TOU ETTITPETTETAI VO
XPNOoIyoTroloUvTal, CUVTNPOUVTAI Kal £TTIOKEUAZovTal uévo aTrd dTtopa Ta oTToia gival
€COIKEIWPEVA JE QUTA KAl £XOUV KATOPTIOTEI OXETIKA JE TOUG KIVOUVOUG.

>1nv TTPoPAeTTOEVN XpAON TTEPIAOPBAvVETAI N THIPNON OAWV TwV UTTOBEIEEWY OTO GUVOAO TG
OUVOOEUTIKAG TEKUNPIWONG TOU TTPOIOVTOG, N IEVEPYEIQ EPYACIWV ETTIBEWPNONG KAl GUVTAPNONG,
oUP@wva PE TIG 0dnYieg TNV TTapoloa TEKUNPIWGON, KABWG Kal N TAPNGCN TWV YEVIKWY
KQVOVIGUWYV TTPOANWNG aTuXNUATWY Kal AWV TwV UTTOSEIEEWV OXETIKA UE TNV QOPAAEIa Kal TNV
£QAPHOYK TOU TTPOIOVTOG.

o TN pn TPORAETTOPEVN XPON TNV ATTOKAEIOTIKY) £UBUVN QEPEI O POPEAG AEITOUPYIAG 1) O
Xpnomne.

AtrayopeUeTal N TPOTTOTTOINGT TOU TTPOIOVTOG ) TWV HEPWY TOU XWpIG TTPONYyoUHEVN OUVEVVONON

2uvOnkec epIBaAAovToC:

O1 ouOKeUEG aTTOPAOIWONG AKPWY OCWANVWYV BEV ETTITPETTETAI VO XPNOIMOTTOI0UVTAl 0€ OWANVEG
TToU €ival uypoi i éxouv AepwBei pe AGd!.

ATTaITOUPEVOG XWPOG:

O1 ouokeuég atropAoiwang akpwv CwARVwY XpeiddovTal atréoTacn TouhdyxioTtov 20 cm atd TNV
EMPAVEIN TOU CWARVAQ, YIa Va gival EPIKTOG O AVEUTTOBIOTOG XEIPITPAG.

O1 ouokeuég aTroPAOIWCNG AKPWY CWAAVWY TNG ETAIPEIAG HAG Eival KATAOKEUGOUEVEG TUNGWVA

JE TNV TeEAeuTaia AEEN TNG TEXVOAOYIAG KAl TOUG avayVWPICHEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG Kal

Kavoviopoug aogaheiag. QoTd00 o€ TIEPITITWON AKATAAANANG, aTTEPIOKETTTNG 1} AavBaouévng

XPNOoNG UTTOPEI va TTpoKUWOuUV Kivouvol yia Tov XpAoTN 1) yia GAAa TTapEUPIoKOPEVA ATOUA.

O1 oUOKEUEG aTTOQAOIWONG AKPWY CWARVWY KOBWG Kal Ta HEPN Kal Ta TTAPEAKOPEVE TOUG

TIPETTEI VO XPNOIPOTTOIoUVTal OTAV EKTTANPWVOVTaI Ol EAG TTPoUTTOBEDEIG:

- H xpAon emTpémmeTal pévo oTo TTAQiCIO TNG TTPOBAETTOUEVNG XPNAONG.

- O1 ouOKeUEG aTTo@AOIWONG AKPWY CWAAVWY KOBWG Kal Ta uEPN Kal Ta TTApEAKOPEVE TOUG
TIPETTEN YEVIKA KOl UNXAVIKA va BpiogkovTal o€ dyoyn KaTaoTaon.
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QVTIPETWTTICOVTAI AUETA. AIQPOPETIKA OEV ETTITPETTETAI Va TEBEI o€ AeIToupyia To TTPOIGV
TTEPIAAUBAVOUEVWY OAWY TWV PEPWYV KOl TIOPEAKOUEVWV TOU. € TTEPITITWON
EPWTACEWY 1 AU@IBOAIWV ETTIKOIVWVEITE TTAVTA JE TOV TOTTIKG 0AG EUTTOPO N JE TOV
KATOOKEUQOTH.

2.1 I'evikég uTTOdEigeIg ao@alsgia

ﬁ Mpoeidotroinon! Ta TpoBAARuaTa TTOU YTTOPOUV va £TTNPEATOUV TNV ACPAAEIa TTPETTEI va

Baaikr Tpolmd0ean yia TNV ao@aAr) HETAXEIPION Kal TNV aTTPOOKOTITN AEITOUpYia auToU Tou
TIPOIOVTOG €ival N yVWon Twv BaoIKWY UTTOJEIEEWV AT@OAEING Kal TWV KAVOVIOUWY AOQAAEING.
AuT n odnyia xeIPIoPOU TTEPIEXEI TIG TNUAVTIKOTEPES UTTOBEIEEIG TTOU aTTaITOUVTal YIa TV
ao@aAR AIToupyia TOU TTPOIGVTOG TTEPIAQUBAVOUEVWY OAWY TWV PEPWV KOI TTAOPEAKOUEVWVY TOU.
Ol utrodeielg aopaleiag TTpéTTel va TnpoUvTal aTrd OAd Ta ATopa TToU £pYALOVTal UE TO TTPOIOV.
AuTEG 01 UTTOBEIEEIG AOPAAEiag TTPETTEI va QapuGlovTal OTO TTAQICIO TwV TTPOTUTTWY, TWV
KQVOVIGTIKWY 0dNYIWV TTOU a@opoUV TNV EPYACia Kal TwWV KAVOVIGUWY ETTEEEPYATIag TTOU
10XU0OUV OTNn XWPa 00G.

- QuAdooeTe pakpia atré TTaidid Ta epyaleia TTou dev XpnaipgoTroiouvtal. Mnv agrveTe va
XPNO1POoTToIoUV TO TTPOIGV GTopa Ta OTToia BV gival e€oIKEIWPEVA PE AUTS 1) TTOU DEV €XOUV
diaBaoel kal KaTtavonoel auTég TIG odnyieg. Ta epyaAgia givar emkivouva étav
XPNOIJOTIoIoUVTal aTTO ATTEIPA ATOWA.

- Ddpovridete To epyaAeio Ye TTpocoxr. EAéyxeTe av Ta KivoUpeva pépn Tou epyaleiou
AeiIToupyoUv dyoya Kal 8ev ITTAOKAPOUYV, av UTTAPXOUV £EAPTANOTA OTTACHEVA 1) Bapuéva
1600 WOTE va eTTNPEAZeTal KOAR AgiToupyia Tou. MapadwoTe TO EPYAAEIO yia ETTIOKEUN TwWV
€EAPTNUATWY TOU TTOU £XOUV UTTOCTEI {nUId, TTPIV TO XpNnoluoTToinoeTe. MOAAG aTuxnuaTa
TTPOoKaAoUVTal ATTO KAKOOUVTNPNUEVA EpYaAEia.

- Alatnpeite KaBapr TN GUOKEUT ATTOPAOIWAONG AKPWY CWAAVWY. TNPEITE TOUG KAVOVIGUOUG
OUVTAPNONG Kal TIG UTTOBEIEEIG OXETIKA pE TNV aAAayr| epyaAciou. AlaTnpeiTte TIG AaBég
KPOTAMATOG OTEYVEG Kal atTaAAaypéveg attd Addia kal ypdoa.

- O1 owAnveg kal GAAa avTikeipeva epyaciag TpéTrel va edpadovTal A va cuykpaTouvTal
otaBepd. Ta avTikeipeva epyaaiag mou dev £dpddovral fj cuykpaToUvTal oTaBEPd UTTOpEi va
0ag TPAUNPATIOOUV 1 va ETTNPEACOUV TNV EUCTABEIG GAG.

- Alatnpeite aixpunpd kol kabapd Ta KOTITIKG epyaAcia kal Ta epyaigia amopAoiwong. Ta
TIPOCEKTIKA GPOVTIOPEVA KOTITIKG EpyaAeia Kal EpyaAgia atTro@Aoiwong, TTou £Xouv
KOQTEPEG AIXMEG, TEIVOUV va KOANOUV AlyOTEPO Kal ival EUKOAGTEPO va KaBodnynBouv.

Kiv3uvog a1ré pn TRPNOoN Twv Kavoviouwyv TpoAnyng atuxnudrwv! MNa va givai
€QIKTI) N 0OQAANG EQAPHOYK TOU TTPOIOVTOG, €ival UTTOXPEWTIKA ATTapaitnTn N yvwon
TWV EKAOTOTE KAVOVIOHWY TTPOANWNG aTuXnUGTWVY TTOU I0XUOUV OTh Xwpa oag. H
€PYaACia YE TO TTPOIOV XWPIG YVWON TwV I0XUOVTWY KAVOVIOUWY TTPOANYNG ATUXNUATWY
EVEXEI ONUAVTIKO KivOUVO YIa aVETTAVOPOWTOUG TPAUPATIONOUG Kal UAIKEG {nMIEG.
[Cepuavia: ECOIKEIWOEITE PE TOUG YEVIKA IGXUOVTEG KAVOVIGHOUG TTPOANWNG atuxnudTtwy (UVV).

AieBvwg: E€oikeiwBeiTe pe Ta TTPATUTTA KOI TOUG KAVOVIOUOUG TTou 10XU0UV GTN XWPA 00G OXETIKA
ME TNV TTPOANYN atuxnuaTwy. MapakaAoUpe va Ta AauBAVETE UTTOWN OOG KOl VO EVEPYEITE
avaAoya.

O @opéag AeiToupyiag gival UTTOXPEWUEVOG VA ETTITPETTEI TV EQYACIA UE KAI OTO TIPOIOV YOVO €

droya Ta oTroia:

- €ival eE0IKEIWPEVA JE TOUG BATIKOUG KAVOVIOUOUG EPYATIOKNG ao@AAEIag Kal TTPOANYNG
aTUXNUATWY Kal €ival KATapTIOPEVA OXETIKG PE TN XPRAON TOU TTPOIOVTOG KABWG Kal Twv
MEPWV KAl TTAPEAKOPEVWYV TOU.

- £€xouv dlaBAoEl Kal KATOVOROEI Ta TTARPN £yypaga TEKUNPIWONG TOU TTPOIGVTOG, TWV HEPWV
KOl TWV TTAPEAKOPEVWV TOU.

- £XOUV ETTOPKNA TTPOCOVTa Kal £E0UGIOBATNON YIa TN XProN TOU TTPOIGVTOG OTTWG
TTpoBAETTETA.

- gival TTAAPWG KOTOPTIOPEVA KOl QVTIOTOIXO EKTTAIBEUPEVA OTN BIadIKaaia atro@Aoiwong
owAnvwy PE.
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O @opéag Asimoupyiag TTpérel emITTAEOV va Siac@ahiler OTi:

- £€xouv KaBopIoTel pe Ga@rvela ol UTTEUBUVATNTEG TOU TIPOCWTTIKOU 600V apopd Tn
JeTagopd, Tnv TOTToBETNON Kal agaipean, Tn B8éon oe Aeiroupyia, Tn pUBUION KAl TOV
€€OTTAIOPO, TN AeIToupyia, Tn CUVTAPNON Kal ETTIBEWPENON, TNV ETTIOKEUN Kal
ATTOCUVOPHOAGYNON.

TO TTPOIGV, T PEPN KAI TA TTAPEAKOUEVA TOU XPNOIUOTTOIOUVTAI OTTOKAEIOTIKG OTTWG
TTpoBAETTETAN.

TO TTPOIOV, Ta PEPN KAl TA TTAPEAKOPEVA TOU XPNOIUOTTOIOUVTAl HOVO OE GUVOUAOUO UE
TrTapeAKOUEVA Kal EEAPTANATA €K TWV UCTEPWYV TOTTOBETNONG TTOU TTPOBAETTOVTAI ATTO TOV
KOTAOKEUAOTHA TOU TTPOIOVTOG.

TO TTPOIOV, T PEPN KOl TA TTAPEAKOUEVA TOU XPNOIMOTTOIOUVTAl JOVO av gival o€ dyoyn Kal
TTARPWG AEITOUPYIKN KaTdOoTAGN.

Ta HEOQ OTOMIKAG TTPOCTACIOG TTOU Eival OTTOPAITNTA YIA TN SIEVEPYEIA TWV EPYOCIWV Eival
0100£01ua 0TO ATTA0XOAOUNEVO TTPOCWTTIKG KAl OVTWG XPNOIUOTIOIOUVTAl aTTé auTod.

N TEKUNPiwaon yia To TTPoidv, Ta Pépn Kal Ta TTapeAKOPEVE Toug gival TTavTa S1aBEaiun o€
TIAPN KOl EUAVAYVWOTN KATdoTaon OTO CNUEIO XProng TOU TTPOIOVTOG.

o€ kGBe aAAayr| IBI0KTATN A KATOXOU Tou TTPOIGVTOG 1) TTapddoaor| Tou o€ GAAa dTopa pe
pop®n daveiguou, TPETel va Trapadidetal padi kar OAn n TEKUNPIwan Kal va EQICTATAI N
TTpoooyn oTn aTroudaIdTNTA TNG.

va utt@pxouv d1aB£aipol Kal va TnPoUvTal Ol YEVIKA 1I0XUOVTEG KAl OI TOTTIKOi KAVOVIOUOI yIa
TNV TPOANWN atuxnUATWY Kal TNV TTpooTagia Tou TTePIBAAAOVTOG.

OAeg o1 uTTodEiteIg aocpalgiag kal KIvOUVOU TToU UTTAPXOUV TTAvVw OTO TTPOIdV, Ta
e€apTipaTa Kal Ta TTapeAkOuevda Tou diatnpolvTal o€ EuavAyvwaTn KaTaoTaon Kal
avTikaBioTavtal g€ TTEPITITWON TTOU €XOUV UTTOOTEI {nuId.

TexvikA KOTAOTAON TOU TIPOIOVTOG:

O1 amaIToEIg TTOU ava@EPovTal TTapakATw agopoulv TNV TEXVIKF KATAoTaon Tou TTpoidvTog. H
TAPNON QUTWY TWV ATTAITACEWY TTPETTEI va O1Ia0@AAICETaI aTTO TOV POPEQ AEITOUPYIaG.

- To 1Tpoidv EMTPETTETAI VA XPNOIMOTIOIEITAI HOVO CUPGWVA UE TNV TTPOPAETTOEVN XPAON
Tou.

To poidv TTpETTel va emBewpEiTal TIPIV atrd KABE XprAon yia va SIOTTIOTWVETAI N TEXVIKA
dyoyn KaTaoTaan Tou.

Agv ETITPETTETAI VO TTPAYUOTOTIOIOUVTAI U ETTITPETTOMEVEG I €€ 18iWV TPOTTOTTOINCEIG I
eMEPPATEIG ATO TIPOIOV, TA EEAPTANATA ) TA TTAPEAKOUEVE TOU.

H TTAAPNG TEXVIKA TEKUNPiwaon TTPETTEl va diaTnpeital TTavra oTnv TTANPATNTA TNG KAl O€
€UavAyvwaoTn KaTdoTaon OTO ONUEIO XPAONG TOU TTPOIGVTOG Kal va gival diabéoipa yia
duean avagpopd.

2.3 Ymoxpéwon EmIPEAEING TOU XPHOT

‘OAa Ta GTopa Ta OTTOIa €ival ETTIPOPTIOUEVA UE EPYOTIEG OTO EPYAAEIO, €ival UTTOXPEWUEVA TTPIV

Tnv €vapén Tng £pyaciag:

- va e¢oIkeIwBoUV pe Toug BaoikoUg KavoviopoUg EpYaciakng ao@AAeiag Kal TTpOAnWNG
ATUXNHATWV.

- va diaBdacouv TTARPWG OAn TN OXETIKA TEKUNPiwon.

- va TTAnpopopnBoUv Tov TPATTO AEITOUPYIaG TOU TTPOIOVTOG, TWV HEPWV KOl TTOPEAKOUEVWV
Tou.

2.4 AC@AAEION OTOV XWPO EPYATia

AlaTnpeite TOV XWPO £pyaciag aag kabapd kal KaAd ewTiouévo. H akataaTtaagia r o Kakdg
PWTIOPOG GTOV XWPO £PYATiag UTTopoUV va 0dnynoouv o€ aTuxiuaTa.

MpoaTtareUeTte To TTPOIGV aTTd OAICBNON A TITWAON Kal POVTICETE yIa TNV EUOTABEIG TOU.
Mnv epydadeoTe pe 1o TTPOIdV o€ TTEPIBAAAOV OTTOU UTTAPXEI KivOUuvog £Kpnéng, 6TToU
BpiokovTal uypd, aépia fj OKOVEG TTou PTTopoUV va ava@Aeyolv. Ta nAeKTpIKG epyaAeia
TIpoKaAoUV OTTIVErPEG 01 OTToI0I UTTOPOUV va dnuIoupyrRoouv avagAegn atnv okévn, f o€
aTpoUg i avaoBuuIdaElG.

\(ROTHENBERGER

EAAHNIKA 277



278

Kartd tn xprion Tou TTpoidvTog KPpaTaTe Jakpid aidid kai GAAa dropa. Av dI00TTaoTE N
TTPOCOXN 0OG, UTTOPEi va XATETE TOV £AeyX0 TOU EPYyaAEiou.

Mnv a@rjvete dAAa dropa va ayyifouv To TTPOIdV i KOAWdIa/aywyoug.

MepvdTe Ta KOAWSIO/TOUG AywWYOoUG PE TAKTOTTOINUEVO TPATIO, VIO TNV OTTOPUYH ATUXNHATWY
aTTO OKOVTONA.

ATTOQEUYETE TIG N PUOIOAOYIKEG OTATEIG GWHATOG. DPOVTIZETE VI AOPAAA OTACT CWHATOG
Kal diaTnpeite TTAvTa KaAR IcoppoTria. ‘ETol ymopeite va eAEyxeTe KAAUTEPA TO TTPOIOV OE Un
OVOMEVOUEVEG KATAOTATEIG.

2.5 Méoa arouikng mpooTaciag (MAIN

' Ymoxpéwon xpRong Twv MAM! Katd tn petagpopd, TorroBETNoN, cuvapuoAdynan Kai
® ATTOOUVOPHOAGYNON TOU TTPOIOVTOG TTPETTEI TO EKAOTOTE TIPOCWTTIKO VA popd Kal va
xpnoiyotrolei Ta avriotoixa MATT.

To €idn MAT TTou TIPETTEl Va XPNOIYOTTOIoUVTal TIPETTEI VO agloAOYEITaI KATA TTEPITITWATN, VA
KaBopileTal atrd Tov QopEa AEITOUPYIaG KAl VO YVWOTOTTOIEITAI OTO TIPOCWTTIKO!
Y& TEPITITWON EPYACIWV PE AUTO TO TTPOIOV GUVICTWVTAI Ta akdAouBa MATM:
QPopdre péoa TPOOTACIAG TWV paTiwv! Katd Tnv epyacia pe To TTPoidv Ba TTPETTEl
OTTWOOATIOTE VA XPNOIMOTIoIoUVTal TIPOOTATEUTIKA YuaAid. EkTivacodpeva pokavidia ) Eéva
owara YTropouv va TTpogevrioouv {nuId oTnv 6pach 6ag.
Popdre uTroduaTa ao@aleiag! H xprion utrodnuaTwy 0oPaAEiag OKOTIO £XEI TNV TTPOCTAGTO
TwV TTOdIWV OTTO TITWON AVTIKEIMEVWYV Kal PHEIWVEI TOV KivOuvo oAioBnong.
KaAUTrTeTe To pakpid paAAid pe dixTu paAAIWV f okoU@o! To JEGIN0 TwV POKPIWY HOANIWV A
n xpron dixTuoU HaAAIWY 1) OKOUPOU OTTOTPETTEI TOV KivOUVO EUTTAOKNG O€ TTEPIOTPEPOUEVA
pepn.
2.6 [1pocéVTa TOU TTPOCWTITIKOU

Me auTtd To TTPoIdV ETITPETTETAI VO £pYyAgovTal JOVO AToPa Ta OTTOIa SIABETOUV ETTAPKEIG YVWOEIG
oTov Topéa TNG atropAoiwang cwArvwy PE. Autég ol yvwoeig utropolv va atrokTnBolv atrd
TIOAUETH| ETTAYYEAUQTIKA EUTTEIPIA, HABAUOTA, KATAPTIOEIG I GAAEG HOPYEG eKTTAIBEUONG. ATOpA TO
oTToia BEV €XOUV ETTAPKEIG YVWOEIG OTOV TOMER AQUTOV TIPETTEI VA ETTITNPOUVTAI KAl Va
KaoBodnyouvTal atré ATOUO YE ETTAPKEIG OXETIKEG YVWOEIG.

Kivduvog AOyw QVETTAPKWV TTPOCOVTWYV TOU TTPOCWTTIKOU! Av XEIPIOTEG UE

A QVETTAPKI TTPOCOVTA EPYOOTOUV PE TO TTIPOIOV | BPeBoUV OTOV XWPO EPYOTIiag, UTTAPXE
Kivduvog va TTpoKUYOouUV coRapoi TPAUPATIONOI ) UNIKEG CnuI€g!

H epyacia pe 1o TTPOIOV ETITPETTETAI HOVO OE€ TTPOCWTTIKO PE ETTAPKY TTPOOOVTA.

Kpatare pakpid atrd Tig TePIoYEG KIVOUVOU TO TIPOCWTTIKG TTou Oev BIaBETEl Ta aTTaiToUpeva

TPOCOVTA.

To eKTTAIBEUOHEVO TTPOCWTTIKG ETTITPETTETAI VO EPYACETAI PE TO TTPOIOV POVO UTTO TNV ETTITAPNON

€VOG EUTTEIPOU OTOHOU.

2.7 AI0CTAPOTA TOKTIKWY ETTIOEWPROEWV

KdBe xpévo

To rpoidv Ba TTPETTEl va ETTIBEWPEITAI TOUAGXIOTOV Wia @Opda TOV XPAVO aTTo £va KEVTPO
€EUTTNPETNONG TTEAATWV TO OTTOIO €ival EEOUGIOBOTNHEVO OTTO TOV KATAOKEUQOTH.

Orav xpeialetal

EukoAia kivnong Tou pnyavikou eEotrAiopou

KdBe epydoiun nuépa

OTITIKOG £AEYXOG YIa {NUIEG TWV OTOIXEIWV TOU TTPOIOVTOG.

‘EAgyxog TnG dwoyng Asiroupyiag 6Awv Twv SIAKOTITWV KOl KOUPTTIWV TOU EPYOAEiou.

2.8 Kivduvol Katd Tn SIdpKeIa HEUOVWUEVWV QATEWYV TN

Kivduvol katd Tn pETa®OPd Kail T guvappoAdynon:
MeTagopd:
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Katd Tn @opTWwon Kal TN JETAQOPA ETTITPETTETAI VO XPNOIUOTTOoIOUVTAl HOVO BondnTiKG epyaAcia,
OTTWG dIaTAgEIG avaAnWNG GopTiwv Kal aviywaong, Ta oTroia S100ETouV ETTAPKN PEPOUCT
IKAvOTNTa Kal EUoTABEIa. KaTtd Tn JeTa@opd TTpooéxeTe va AauBAveTe OAa Ta TTPORBAETTOUEVT
UETPO QCQOAEIOG Kal, av aTraiTeiTal, XpNOIYOTTIOIEITE TA AVTIOTOIXA JECA TTPOCTACIAG.
2uvappoAdéynon/ ATToouvappoAdynon:
H ouvappoAdynon/ ammoouvappoAdynon Twv e§apTnUAaTWY ETITPETTETAI Va JiEVEPYEiTQI HOVO ATTO
KOTAPTIOPEVO TTPOCWTTIKG TO OTT0i0 £Xel S1aBAOEl KAl KATaVORoEl OAa Ta PEPN TNG TEKUNPIWONG.
H guvappoAdynon/ atroouvapuoAdynan TTPETTE va SIEVEPYEITAI ATTO TOUAGXIOTOV SUO ATOMA.

g Kivduvog kowigdtwy o€ akpég Kal KOWEIG eEapTNUaTwy! Ze TTepITITwon atrpooeiag r un

TTPORAETTOPEVNG XPNONG, TO TTOAU aIXuned paxaipl atro@Aoiwong PTTopei va odnynoel
O€ TPAUPATIOPOUG TOUu XPAOTN atré Kowipata!
ATTOQEUYETE TNV ETTAPR PE TNV KOWN TOU Paxaipiol ammo@Aoiwang.
KaTtd Toug XeIpIoPOUG TTPOCEXETE TNV AIXMNPR KOWN.
Kard Toug xeipiopolg opdTe KATGAANAQ TTPOCTATEUTIKG YAVTIA.
Kivduvol kard Tn Sidpkeia Tng AsiToupyiag:
O XeIPIOTAG TTPETTEI VO KATAPTIOTEI TTé TOV POPEX AEITOUPYiag OXETIKG PE TN XPAon Tou
epyaAciou. ATrayopeUeTal N Epyacia PE TO EPYOAEIO XWPIG TN OXETIKA KaTdpTion. H uttoxpéwaon
aTrodeIENG aVAKEl GTOV QOPET AEITOUPYIOG.

XPNOIYOTIOIEITE TO EpYyaAEio pOVO CUPPWVA PE TNV TTPORAETTOUEVN Xpron Tou. Mpétel va
aTTOPEUYOVTAI EVEPYEIEG OI OTTOIEG BETOUV TE KivOUVO TNV ao@AAeia.
TpaupaTiopdg amd akatdAAnAo/ un TpoBAeTToOpevo XeIpIopd! O akatdAAnAog 1) un
TIPOBAETTOPEVOG XEIPIOUOG TOU EPYAAEIOU PTTOPET VA €XEI WG TUVETTEIA TPAUMATIOUOUG
Ko/ UNIKEG CnUIEG.

Mpiv TN Xxprion Tou epyaleiou eAEYETE av OAa Ta EaPTAUATA TOU gival O€ AWoyn KaTtdoTaon Kal
dev €xouv CnuIEG.

Mpiv TN Aeitoupyia €mMBeWPATTE OAEG TIG TIPOCTATEUTIKEG DIATAEEIS YIa CnUIEG.

> € Kapia TTEPITITWON PN XPNOIMOTIOINCETE TO EPYAAEIO av TO EpyaAgio TTapouciadel (nuIEG i av
TIPOCTATEUTIKEG OIATALEIG TOU gival EAATTWHATIKEG A AgiTTOUV.

2.9 E181k0i Kivduvol TG CUCKEU

Kivduvog eurAoknAg:

é; Kivduvog euTrAOKNG aTTO TOV TTEPIOTPEPOUEVO Bpayiova armo@Aoiwaong! Ze TepiTTTwon
amrpooediag i un TPoRAeTTOHEVNG XPAONG, UTTOPEI 0 Bpayiovag atmo@Aoiwang Adyw Tng
TTEPIOTPOPNAG TOU KaTd T AeIToupyia, va TACEl Kal va TPaBASEl QVTIKEIMEVA, KOOUPATO
MOKPIG JaANIG 1) €i6n pouxiopoU. AuTO PTTOPET va €XEl WG CUVETTEIO 0OBapoUg
TPAUUOTIOPOUG, KATAYHATA O0TWY i UAIKEG {NMIEG.

ATTOQEUYETE TNV ETTAPN PE TA TTEPIOTPEPOUEVA PEPN TOU EPYOAEiOU.

Av xpeldgeral, @opdte diXTu HOANWY 1} SEVETE TA HOKPIA PHOAAIG.

Mn @opdTe KOOPAPATA.

Kpatdre Ta EEva oWpaTa JaKPIG atrd Ta TTEPIOTPEPOUEVA PEPN.

Popdre epapuoaTd pouxa.

KaAUTrTeTe Ta JoKpId MaAAIG pe BixTu HOAAIWY 1 oKOU@O! To BECIUO TWV PHAKPIWV JaAAILV 1
n xPrion dixTuoU HAaAAIWY 1) OKOUPOU OTTOTPETTEI TOV KivOUVO EUTTAOKNG O€ TTEPIOTPEPOUEVA
pépn.

2.10 YmoAeimrépevol kivduvol

' YmroAeimrépevol Kivduvor: Adyw Tou TpOTTOU KATACKEUNG TWV OUCKEUWY aTToPAoiwong
AKkpwv CWARVWY, Bev gival EQIKTOG 0 TTARPNG ATTOKAEIGHOG OPICUEVWVY UTTOAEITTOUEVWV
° KIVOUvVwV. AlaBAoTe TTIPOTEKTIKG Kal TTARPWG TIG akdAouBeg utrodeigelg. ‘ETal pmopeite va

avTIOPACETE TAXUTEPA Kal JE HEYAAUTEPN AOPAAEIa O€ TTEPITITWON €vOG TTPORAAUATOG!
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0pd, TOTTOBETNON KAl A@AiIPECT), ATTOONKEUO!

MpooévTa Tou TTPOCWTTIKOU. To £pYaAEio ETTITPETTETAI VO JETAPEPETAI, EyKABioTATAI,
aTreykaBioTaral Kal ammobnkeveTal évov atrd AToua Ta oTroia JIaBETOUV T OXETIKA
ETTAYYEAUATIKY) EUTTEIPIA KA TIG EIBIKEG YVWOEIG OXETIKA PE TN XPNON TOU £pyaAgiou!
Ac@dAeia. YTelBuvog gival o XEIPIOTAG Kal 0 popéag AeItoupyiag. Tnpeite OAEG TIG
UTTOBEIEEIG AOPaAEIOG TTOU ava@EPovTal OTIG TTAPOUOEG 0dNyieg XEIPIOPOU KaBwG Kal GAoug
TOUG I0XUOVTEG KaVoVIOUoUG ao@aAciag!

Znui€g atrd TN YETAQOPA:

Apéowg PeTa TNV TTapalafr) Tou epyaAeiou eTIBEWPAOTE TO yia {NUIEG. Z€ TTEPITITWAN TTOU
uTTdpyouV CNUIEG 1) ACUVABIOTA EUPAUOTA, TEKUNPIWOTE Ta, 1I5AVIKA IE QWTOYPAPIES Kal
ETMIKOIVWVACTE E TOV KATAOKEUAOTH 1 TOV QVTITIPOCWTTO TOU.

2uoKeuaaoia:

To epyaAcio TTapadideTal péoa o€ éva TTAAoTIKO BaAiTadkl. PuAGETe autd To Balitadk yia
OKOTTOUG METOQOPAG KAl ATTOBAKEUONG.

Znuiég ato TTAaaTikd BaAirodki. O1 {nui€g oTo TTAACTIKO BAAITOAKI ITTOPE] va UTTOSEIKVUOUV
{nuiEg oTo epyaleio. Av €xeTe AuPIBOAIEG OXETIKA PE TNV KATAGTACT TOU €PYAAEiou,
ETMIKOIVWVACTE UE TOV KATAOKEUAOTH 1 TOV avTITIPOCoWTTO Tou!

ZuvappoAdynon Kal TorroféTnon:

MpouTroBéaeig yia To onueio TOTTOBETNONG:

DpovTifeTe VO UTTAPXEI ETTAPKNAG XWPOG Kal KAAOG QWTIGHOGS.

O owAAvag TTpéTrel va gival atraAAayuévog atrd akabapaoieg Kal EEva owuaTa.

Agv eTMITPETTETAI VO UTTAPYXEI UYPOTia KOVTA OTO KAAWSIO PEUPATOG 1) OTNV Tpopodoaia
Tdong.

Dpovrietal va uttapxel EAeUBepn diadpopr| SIGPUYNAG YIa TNV TTEPITITWOTN TTOU XAOETE TOV
€Aeyxo Tou gpyaAeiou katd Tn cuvapuoAdynon.

Av xpeldgeTal, EYKATaoTACTE IO TEVTA VIO VO TTPOCTATEVUETE TNV TTEPIOXNA EPYATIAg Kal TO
epyaAgio atrd KalpIkEG EMOPATEIG OTTWG ITXUPN NAIOKN akTivoBoAia, Bpoxn ) uypaacia

ATmobrikeuon:

ATToBnKeUETE TO TTPOIGV OTO BAANITOAKI PETAPOPAG TOU, TIPOCTATEUPEVO ATTO KAIPIKEG ETTIOPACEIG.
H Beppokpacia Ba pétrel va BpiokeTal atnv mepioxn peTagu 10 kai 30 °C kal n uypacia Tou
aépa va pnv gival yeyaAuTtepn atméd 60%.

4 Texvikd dedopéva

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
APIBUAG EIBOUG ... 1500004347 .....cooovveeeenenn 1500004348
Mo pey€dn cwARVWY (MM)...oocveiiiiiieieeee. 90 £wG 315 i 180 €wg 400
Mo peyédn cwAAVWV IPS ... 4-10 e 8-16
Mo peyédn cwAfvwy DIPS...........cooveee. 310 i 8-14
EvdeikvuTal yio CWAAVEG ATTO......oceeiieenniee. PE, PE-X, PP ....ccooveeeens PE, PE-X, PP
Maxaipl OTTOQAOIWGNG -..veenveeeiiieiie e PES3....ccooieeeeee e, PES3
BdaBog ammo®Aoiwang (Mm) ......cevveeveerieenne. 0,3 (0,25 £wg 0,35).............. 0,3 (0,25 ¢wg 0,35)
Mepioxn ammogAoiwaong yia péy. Baog eiIcaywyng
(e€aptdTal a1d TO PEYEBOG TOU CWAAVA)...... TEP. 125 MM e, mep. 170 mm
AlaoTdoeig Tpoidvtog MxMxY (mm)............ 500%x260%100........ccccevuvenee. 530x330%150
Bapog TrPoidVTOG (KG). .o ovveeeeeeeieiie e 3,9 8
AlaoTdoeig ouokeuaaiag MxTxY (mm)........ 600x420%150.......cccceerueenne. 600x420%150
YAIKO CUGKEUAGTTAG.......eveeveereenieeereenieenee e TIAAOTIKO Lo TTAQOTIKO
TUTTOG CUOKEUATIOG ...... . X ....BaNITOGKI
Bapog guoKeUATTIag (KG) «evvveeverrrerniienennen 2,8 e 2,6

BAPOG HETAPOPAG (KG) «-nveevveeeierrieireniienee £ ettt 10,6
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AvTikeipevo TTapadoong: Odnyieg xeipiopou, Bacikéd TTAaiolo, KAEISi aTepEwonNg, 1 avTAAAOKTIKO

ROSCRAPER 315 ROSCRAPER 400
AidoTtaon Méy. BaBog TMepioyr ammopAoiwong  Mey. BaBog  Tepioxn ammogAoiwong
OwARva €Ioaywyns  yia méy. Badog eloaywyns  yia méy. Babog
€I0aywyng €10aywyng

J90 mm ...... mep. 150....... TEP. 120 oo e ——— -
@110 mm ... TTep.
@125 mm ....Trep.
@ 140 mm .... Tep.
@ 160 mm ....Trep.
@ 180 mm .... TTep.
@200 mm ....TTEP.
@ 225 mm .... Tep.
@ 250 mm ... Trep.

. 165
. 170
.170
175

@ 280 mm .... Tep. 175
@ 315 mm .... TTep. . 175
B355mMm .-, . . 175
400 MM .- . . 175

AgiToupyia T ovada
5.1 ETIoKOTING| A

2uokeun ammo@Aoiwong dkpwv owArnvwv ROSCRAPER 315:

Pos. Meprypaen Api0udg gidoug
1 KoxAhiwTth drpaktog ROSCRAPER 315 1500004500

2 >uykpatntig ac@aliong ROSCRAPER 315 1500004502

3 Bpayiovag yia guykpatnTr paxaipiod ROSCRAPER 315 1500004504

4 JuykpaTnTAG paxaipiol atmogloiwong ROSCRAPER 315/400 1500004506

5 Mayxaipi atro@Aoiwong HM ROSCRAPER 315/400 1500004508

6 >uykpatntig wahidiou e otreipwpa ROSCRAPER 315 1500004511

7 JuykpaTnTAG WaAidiou pecaiog, otabepdg ROSCRAPER 315 1500004509

8 KuAivdpikiy Aapri ROSCRAPER 315/400 1500004513

9 Aotepoeidric Aapry ROSCRAPER 315/400 1500004515

10 Aapi T ROSCRAPER 315 1500004516

11 TavtgékAeido ROSCRAPER 315 1500004517
2uokeun atmo@Aoiwong dkpwv cwAnvwy ROSCRAPER 400:

Pos. Mepiypaepn Ap1Buog €idoug
1 KoxAhiwth arpaktog ROSCRAPER 400 1500004501

2 Popéag yia Bpayiova ouykpatnTr| yaxaipiod ROSCRAPER 400 1500004503

3 >YuykpaTnTAg ac@aAiong ROSCRAPER 400 1500004505

4 Bpayiovag yia cuykpatnTr paxaipiod ROSCRAPER 400 1500004507

5 >uykpaTnTrg paxaipiou atmo@roiwong ROSCRAPER 315/400 1500004506

6 Mayaipi atropAoiwong HM ROSCRAPER 315/400 1500004508

7 ZuykpaTnTAg waAidiou, peydhog ROSCRAPER 400 1500004512

8 >uykpatnTig wahidiou e otreipwpa ROSCRAPER 400 1500004514

9 KuAivdpikr) Ao ROSCRAPER 315/400 1500004513

10  AoTepoeidnig Aapry ROSCRAPER 315/400 1500004515

11 MuUTtn petddoaong kivnong ROSCRAPER 400 1500004518
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5.2 Mepiypan AsiToupyia

A@ou n emaveia Tou cwAnva kaBapioTei atré akabapaieg i GAAoUG pUTTOUG UTTOPET Va Yivel n
ouvappoAdynon Tou epyaAeiou. H treplox Tou cwAfva TTou Ba atro@AoiwBei TTPETTEI va €XEI
onuaveei amd Tpiv.

To epyoAcio cuo@iyyeTal HECA OTOV CWARVA PE évav WAAIdWTO PunXaviopo. Autd 0 PNXaviouog
utTopei va dlaoTaAei adiaBaBunTa e CUYKPATNON TOU GUYKPATNTH WaAIBIoU Kal TTEPIOTPOPN) TNG
Aapng otnv arpakto (ROSCRAPER 315) i repioTpo@r| Tou acpaliguévou Bpaxiova
atmogAoiwong (ROSCRAPER 400). Apou utroAoyioTei TTO00 TTPETTEl va el0ayBei To epyaleio
uéoa oTov owARva yia va emTEUXOEi N aro@Aoiwan Tng £mMBUPNTAG TTEPIOXAG, TOTE CUCPIYYETAI
Kal oTaBepoTroigital To epyaAeio. Katdtmv Aappdvel xwpa 1o KatéBagua Tou Bpayiova
ATTOPAOIWONG Kal N TriEan TOU paxaipiod atTo@Aoiwong TTavw aTnV MPAVEID TOU CwARva. Agou
oTabepotroindei o Bpaxiovag atmo@Aoiwong, uTTopei va dievepynBei n diadikagia amo@Aoiwang
JE TTEPIOTPOPR TNG AABNAG.

6 EykardoTao

if Kivduvog Tpaupatiopwyv a1ré kowipara. Katd 1n xprion Tou epyaAgiou uttapyel o
KivOuvog TPaUPATIOPWY aTTO KoWipaTa atmod To yaxaip! armo@Aoiwong!

- DopdTe yavTIa aVOEKTIKA O€ KOWiKATA KAl pOUXIOUS JE JaKpId pavikia.

- ATTOQEUYETE VO QYYIZETE TO PaXaipl ATTOPAOIWONG PE YUPVA XEPIA.

‘OAa 1a aropa TTou AapBdvouv pépog aTnv ToTroBETNaN TTPETTEl va €X0UV SIaBACEl KOl KATAVONaEl

TIG TTApPoUCEG 0dNYieg XEIPIOPOU Kal ISITEPWS OAEG TIG UTTODEILEIG AOPAAEING.

Mpéter amapaitnta va TnpouvTal OAeg ol uTTodEifEIG agPaAeiag aTIG TTapoUaeg 0dnyieg Xprong

KOBWG Kal Ta yevikd 1ox0ovTa péTpa TTPOANYWNG aTUXNUATWY.

MpouTtoBéoeig:

- TnpouvTai o1 UTTOBEIEEIG AOPAAEITG.

- H e€wTepikr) SIGUETPOG TOU CWARVA €XEl HETPNOEI, WOTE Va aTTOPEUXDOE UTTEPBOAIKN pEiwon

NG d1doTacNG ToU GWARVa aTrod TNV aTmopAoiwaon.

- H em@aveia Tou cwArva éxel kaBapioTei kal eival atralAayuévn atéd Eéva owpaTa.

- H tepioxn ammoAoiwaong éxel emonuavOei pe évav eyKekpIuévo papkadopo.

- Ymépyel xwpog TouhdyioTov 20 cm yUpw atrd Tov owARva.

6.1 MpogToipacia

KaveTe TIg akOAOUBEG EVEPYEIEG VI VO QEPETE TO EPYAAEio 0T Baacikr BEaon.
ROSCRAPER 315:

NaoKapeTe TNV TTEPIOTPOPIKA AaBr) (1).

KivrioTe Tov Bpayiova TeAgiwg TTpog Ta TTavw (2).

> @ite TNV TEPICTPOPIKA AaBn (1) yia va akivnTOTIOIRCETE Tov Bpayiova.

MatroTe Kal KpaATAOTE TTATNUEVN TNV aoPAAIoN (3) Kal JETAKIVAOTE Tov Bpayiova pe Tov
ouykpartnTr aoc@dAiong aTnv katelBuvan (4) éwg éva TTAoo oTTEIpWHATOG TTPOG TN AaBn T.
AonaTe eAelBepn TNV acedaAion (3).

vV vy

H ouokeun ammo@Aoiwang dkpwv cwArvwy gival oTn Baacikr B¢on.
ROSCRAPER 400:
= AaokdpeTe TNV TEPICTPOPIKA AaBr) (1).
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KivrioTe Tov Bpayiova TeAgiwg TTpog Ta TTavw (2).

>@i¢Te TNV TTEPIOTPOPIKN) AaBR (1) yia va akivnToTToINoETE Tov Bpaxiova.

MatAoTe Kal KpaTtAOTE TTaTNUEVN TNV ao@AAIon (3) Kal JETOKIVAOTE Tov Bpayiova Je Tov
guykpartnTr) aoc@dAiong aTnv katelBuvan (4) yéxpl o Bpayiovag va ac@alioel TTARPWG péoa
TNV EYKOTTN.

= Ao@noTe eAelBepn TNV acpdAion (3).

v

ROSCRAPER 315:

= [epioTpéwte TN AaBA (1) yia va avoifete Tov WahidwTd unxaviouo (2).

= Avoigte Tov yaNidwTd unxaviopo éwg éTou To epyaleio va PuTropei akdpa va eilcaxBei xwpig
TTPORANUa yéoa aTov CwARva.

ROSCRAPER 400:

= Av 10 epyaAeio BpiokeTal aTn Baaikr) Béan, TepioTpéwTe TN AaPn (1) yia va avoifeTe Tov
WahidwTé pnxaviopo (2). Autdg pTTopei va avoiyel kal va KAgivel uévov av o Bpayiovag
atro@Aoiwang BpioKeTal JETA OTNV EYKOTTF) TOU GUYKPATNTH A0@AAIONG.

= Avoi¢te Tov WahidwTé unxaviou6 €wg 6Tou TO EPYAAEIo va UTTOPE aKOPa va eiIoayBei xwpig
TTPSRANUa yéoa aTov CwARva.

6.3 Bd60og g10aywyng Kal TTEPIoX aTTo@PAoiwo!

O1 raparAayég PE-X Twv ouokeuwv atmopAoiwong dkpwv ocwAfvwy 90-315 mm kai 180-
400 mm xdpn OTIG PAYEG UTTOOTAPIENG TTIPOTPEPOUV T SUVATOTNTA ATTOPAOIWONG KAl VIO
dlapoppwpéva egapthpaTa ye oxnua T A o€Aag. Xdpn oTIg pAYEG UTTOOTAPIENG UTTOPET va
emAeyei adiaBdabunTta To BABoG eIcaywyng.
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6.4 AkivnTomroinon pe cUo QI

auTo PTTopEi va TTpogevAoel {nuId aTov unxaviopd ocuo@iEng TTou dIaBETel TO epyaAeio. Av
XPEIGCeOTE TTOAU dUvaun yia T XpAon Tou epyaAgiou, autéd uTTodeIKvUEl OTI TIPETTEI Va
uttéipyel katrolo TTPORANua. H Trepaitépw xpAan Tou epyaAciou YTTopeEi va gival aitia yia
Bapiég Znuigg!
MpoUTtoBéoeig:
To Ba6og eiIoaywyng MAEXONKE £T01 WAOTE va PTTOPET va attoPAOIwWBE TTARPWG Kail To AKpo
owAnva.
ROSCRAPER 315 xwpig yavt{okAeido:
= XuykpaTaTe To epyaAeio aTaBepd aTov ouykpaTnTh waAidiou (2) kal TTepIoTPEWTE TN AaBn
(1) 6e€16aTpo@a. O WaAIdBWTOG PNXAVIOUOG DIGGTEAAETAL.
= Aiaoteilete TOV YaAidwTd Pnxaviopd éwg 6Tou 0 PNXaviopuog ayyigel TNV ECWTEPIKNA
EMIPAVEIQ TOU CWARVO.
= XuvexioTe va TeploTpE@eTe TN AaBr €wg OTOU TO £pyaleio cuTIXTEI APKETE KAl OEV UTTOPET
va TTepIoTpagei TTAov padi pe Tn Aeida.

' Mnv aokeite utrepBoAIkA duvaun clo@igng! Av aokeite utrePBOAIKr SUvaun auo@igng,
[

ROSCRAPER 315 pe yavt{okAeido:

= Av éxete TpoBAAuaTa Ye T oUCQIEN TOU EpyaAEiou oToV GWARVA, PTTOPEITE VO
XPNOIMOTTOINCETE TO TTAPEXOMEVO YOAVTLOKAEIDO YIa VA ETTITUXETE KOAUTEPO KPATNUA.

= TomoBetraTe TN PUTN Tou yavT{okAeidou (2) péoa o€ pia atmd TIG OTIEG TOU CUYKPATNTA
wahidiou.

= KpatroTe otaBepd 1o yavT{okAeido kal TrepiaTpéwTe TN AaBn (1) de§idaTpopa. Me To
YavT{OKAEIBO PTTOPEITE VA EQAaPUOCETE TTPOCOETN dUvaun cUoPIENG

ROSCRAPER 400:
= [epioTpéwte TN AaBR (1) 6e€idaTpopa. O YaAIdWTOG UNXAVIOUOG DIGGTENAETAI.
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= AiaoTeiAeTE TOV WANIBWTO PNXAVIOUO £WG OTOU O PUNXAVIOWOG ayYigel TNV E0WTEPIKA
ETMPAVEIQ TOU CWAARVA.
= XuvexioTe va TEPICTPEPETE TN AaPr] €wg OTOU TO EPYOAEI0 CUCPIXTEI APKETA KaI OEV UTTOPEI
va TTepIaTpa@ei TTAéov padi ue Tn Aetrida.
Mnv aokeite utrepBoAikr) duvaun ouo@igng! Mapddeiypa: X1n B€on (1) ailcBdaveaTe 6TI O
Bpaxiovag amo@Aoiwong PTropei va KivnOei pévo pe oAU peydAn duvapn yia Tn ouvéxion
NG armmopAoiwaong. 1o onueio autd diakowTe Aiyo Tn diadikaaia cuo@igng! MeploTpéwTe
Tov Bpaxiova atro@Aoiwong yia cuo@ign atmé autd 1o anueio TO MOAY 1/4 Tng oTpo@ng!

ROSCRAPER 315:

= [MatAoTe Kal KPATATTE TTATnPéVN TNV ac@aAion (1) kail kKivioTe Tov Bpayiova amopAoiwong
oTnv karelBuvaon (2). Katomv aeroTe TTaAl eAelBepn Tnv ac@dAion (1).

= Aaokdpete N AaBn (3) pe pia oTpo®n kal TECTE ToV Bpayiova atTo@Aoiwong TTPog Ta KATW
UEXPI va €pBEI TO paxaipl ATTOPAOIWCNG O ETTAQPN PE TNV ETTIPAVEIQ TOU CWAAVA.

O ouykpaTnTAG paxaipiol diaBéTel pia TTepodvn €vdeigng. OTav augdveral n TTieon EQApUoyng
TTavw oTNV €TMIQAvEId TOU CWARVA, N TTEPOVN £vOEIENG e§EpxeTal TTpog Ta TTavw. OTav n TTieon
€QAPHOYAG gival owaoTh, To TTAVW GKPO TNG TrEPOVNG évdeiEng Ba TTpéTTel va BpiokeTal oTo UYWog
TOU OUYKPOTNTA JaxaipioU atro@Aoiwaong.
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' Ymédeign! Mpooéxete ammapaitnTa va unv TTECTEI TEAEIWG HETA O CUYKPATNTAG JaxXaIpioU
ammo@Aoiwong. Movo £101 uTTopei To EAATAPIO GTOV CUYKPATNTA Hayaipiol va TiECEl To
o Hayaipl atro@Aoiwong TTAvw otV ETMPAVEIR TOU CWAAVA akéua Kal oTIG eTTITTEDEG BEOEIG
NG em@aveiag!
6.7 XelpokivnTn diadikagia amro@Aoiwo
A@ou €xel ohokANpwOei n TrpoToIpacia Kal n ToTToBéTnoN, YTTopei va Eekivioel n diadikaoia
aTro®Aoiwong.
MpoutroBéoeig: ‘Exel dievepynBei n TomoBETNON.
O Bpaxiovag atmo@Aoiwaong dev éxel kKaTeBaoTei akopa (1IoxUel HOVO yia T CUOKEUR
ROSCRAPER 400).
AtropAoiwon:
ROSCRAPER 315:

= MMepioTpéwTe Ye ouvexOpevn Kivnan Tov Bpaxiova amo@Aoiwaong atn de€idGTpoPn
KOATEUBUVATN XPNOIUOTTOIWVTAG TN pHaupn KUAIVOPIKA Aafn.

= [Moapatnpeite TNV a@aipeon Twv PoKavISIWY. Oa TTPETTEl va dNUIOUPYEITAI EVa CUVEXEG
pOKaVidI.

= MeiwaoTe TNV TaxUTNTA Epyaciag aag TpIv @OAETe GTO AKPO TOU GWARva.

= XuvexioTe va TTEPICTPEPETE TOV Bpaxiova aTTOPAOIWONG CUVEXOUEVD, NEXPI TO JaXaip!
atro@Aoiwong va eBdasl 1o dkpo Tou cwArva. H TTiean Tou epappodeTal TTAVW GTO Payaipl
ATTOPAOIWONG EKTOVWVETOI OTTOTOMA OTAV TO payaipl atTo@Aoiwong @uyel atrd 1o dkpo Tou
OwARva.

= Orav kiveital TTAéov eAeUBepa TO paxaip! amropAoiwang, YTropei va AGBel Xwpa n agaipean.
MepioTpéwTe TNV aoTepoeldn Aan (1) Katd pia oTpo®n Tpog Ta apioTepd. Kiviiote Tov
Bpaxiova amro@Aoiwang Tpog Ta TTavw (2). KatoTiv TrepioTpéWTe Kal oQigTe TaAI TNV
aoTepoeldn Aapn (1). ZuykpatioTe To epyaleio aTaBepd oTov ouykpaTnTh WoAidiou (4) kal
TTEPIOTPEWTE TN AaPn (3) apioTePOOTPOPA yia va KAEIOETE TOV YAAIBWTO PNXAVIOHO.
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ROSCRAPER 400:

Amrao@dhion Tou Bpaxiova amo@Aoiwong:

= [Mi€oTe Kal KpaATAOTE TTATNUEVN TNV ao@AAion (1) Kal KIVAOTE Tov Bpayiova atropAoiwang
mepitmou 1,5 cm 1pog TNV katewBuvan (2). Me auTtév Tov TpéTTo atTacpalifeTal Tov Bpayiova
atro@Aoiwaong (!).

= O Bpayiovag amro@Aoiwang PTTopEi Twpa va Kiveital EAelBepa (3), xwpig emmidpacn aTov
unxavioué cluoPigng.

KaréBaopa Tou Bpaxiova atmo@Aoiwong:

= KatefdoTe Tov Bpayiova atmo@Aoiwong Kai TECTE TO Jaxaipl atropAoiwong Tavw oTnv
ETMPAVEIQ TOU CWAARVA.

AtrogAoiwon:

= [MepioTpéwTe Ye ouvexOUevN Kivnan Tov Bpayiova atmro@Aoiwang atn de€idaTpoPn
KaTEUBUVAN XPNOIUOTTOIWVTAG TN paupn KUAIVOPIKA Aafn.

= [Mapatnpeite TNV a@aipeon Twv PokavISIWY. Oa TTPETTEl va dNUIOUPYEITAI EVa CUVEXEG
POKQVidI.

MeiwoTe TNV TaXUTNTa EPYaTiag oag TpIv ¢OACETE OTO GKPO TOU CWAAVA.

JUuveXIOTE va TTEPIOTPEPETE TOV Bpayiova aTToPAoiwoNnG CUVEXOHEVA, PEXPI TO Hayaipl
atmo@Aoiwang va @Bdacel aTo AKPo Tou CwArva. H TTieon TTou epapudleTal TTAvw OTo hayaipl
ATTOPA0IWONG EKTOVWVETAI ATTOTOMA OTAV TO POXAipl aTTo@Aoiwang @Uyel atrd To GKPO Tou
OwARva.

= Orav Kiveital TTAéov eAeUBepa TO paxaip! atropAoiwang, YTTopei va AGBel Xwpa n agaipean.
A@aipeon:

MeploTpéwTe TNV aoTtepoeidn Aafn (1) katd pia aTpo®r TTPOG Ta apIoTEPA.

KivoTe Tov Bpayiova amro@Aoiwong Tpog Ta Tavw (2).

Karémiv mepioTpéyTe Kal o@igte AN TNV aoTepoeidr) AaBn (1).

MéoTe ka1 KpaTAGTE TTATNPEVN TNV aog@daAion (3) kal wlraTe Tov Bpayiova amopAoiwaong
Tow OTNV EYKOTIT) GTNV Kateubuvan (4).

MeploTpéwTe TOV Bpayiova atmo@Aoiwong Pe TNV KUAIVOPIKA AaBR apioTepdaTpo®a, yia va
KAEIoETE TOV WAAIBWTO PNXaVIOUO.

>
>
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7 PpovTida Kal CUVTHPNO

Mpétel va peTaxeipiCeoTe e TTPOCOXNA TO TTPOIOV, T EEAPTAMATA KAl TA TTAPEAKOPEVA TOU Kal va
TA QPOVTICETE TAKTIKA YIQ VA ETTITUYXAVETE TTAVTA TO KOAUTEPO SUVATOV ATTOTEAECUA EPYATIAG.
KUkAol o€pBig yia Tnv ac@aAn Asitoupyia:

NapBavere etriong uTTOWN 0ag OTI TO TTPOIGV €ival HIa TEXVIKG QTTAITNTIKA OUCKEUR. ZUUQWVA JE
Ta TTPOTUTTA KAl TOUG KAVOVIGHOUG TTOU €XOUV EQAPHOYI YIa TO TTPOIOV OTNn XWPa 00G (TT.X-
DGUV V3 otn leppavia), 1o TTpoidv TTPETTEI va ETTIBEWPEITAI KAl VO CUVTNPEITAI TOKTIKG. TO
OXETIKO d1IGoTNUA CUVTAPNONG gival 12 PAVEG, eV O€ TTEPITITWON £VTOVNG KATATTOVNONG
OUVIOTWVTAI HIKPOTEPA BIACTHHATA.

Suyva TTPOKUTTTOUV {NMIEG TTOU PTTOPOUV Va atropeuxBolv, OTIwG augnuévn pnxavikr edopd
atré Aupo Kal akabapaoieg oTnv KOXAIWTH ATpakTo. MNoTé pnv aokeite Bia 0To TTPOIOV KATA TNV
epyaaia. To mpoidv eival éva epyaleio akpiBeiag!

Me TokTIKO KABOPIoUO, TAKTIKEG ETTIBEWPACEIG KAI TNV TAPNON Twv dlIaoTNUATWY G£PRIG, auTd
UTTOPET VO aTTOQEUXOEI.

KdBe epydoipn nuépa: KaBapiopdg Tou TTPoidvTog HETA TNV OAOKANPWON TWV £PYACIWY Kal
QATTOJAKPUVON TWV aKaBapalwy Kal IBIaITEPa TNV TTEPIOXNA TNG KOXAIWTAG aTpdkTou. EAEyETE TO
UNxaviké cUcTNUa yia KaAR AeiToupyia.

KdBe xpovo: Zuvtripnon atmod Tov KATAOKEUAOTH ) atré évav eEouaiodoTnuévo oTabud o€pig.
Mérpa yetd 1n ouvinpnon r 10 o€pRIG:

MeTtd a1mo TIG Epyacieg auvTipnong r o€pPIg eEAEyXETE aTTapaiTnTa OAEG TIG dIATASEIS ao@aAeiag
TOU TTPoidVTOG Kal BeRaiwdveaTe OTI TO TTPOIOV AEITOUpPYEi OTTPOOKOTITA KaI JE aodAeia. Mnv
£PYACeaTe PE TO TTPOIOV XWPIG TTponyoUpEvn €TTIBEWPNACN TOU.

KaBapiopog:

Znpiég atrd Aavlaopévo kabapiopd! MNa Tov kaBapioud XpNoIHOTIOIEITE £éva EAAPPG Uypod
Travi. Mn xpnoiuoTroicite dpacTIKG KABAPIOTIKA Kal aTTopeUyeTE TN Oleicduon KaBapIioTikou
uypou oTn pgovada Kivnang r 0To unxaviké ouoTnua.
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8 AvTIJETWTTION TTPOBANHATWYV

ZUPTITWHO

Meéavn aitia

AUon

To pokavidl kKOBeTal

Ymdpyouv xapayég otnv
EMPAVEIQ TOU CWARVA

EgetdoTe TNV €M@AVEIR TOU CWARVA.
AapBdavete urOWn oG Ta IoXUOVTA
TTPOTUTTA KAl TIG 0OnYiEg
emegepyaaiag amod Tov
KATOOKEUAOTH TOU CWAARvVa

H em@dveia Tou cwAnva
gival Aepwpévn 1 uypn

BeBaiwBeite 611 n emipdveia Tou
owAnva eival kabapr Kai oTeyvN

O owAAvag €xel HeyaAn
EKKEVTPOTNTA

XpnoiyoTroifoTe KataAANAa epyaAcgia
yla oTpoyyUAepa TNG SIATOUNAG Kal
ATTOPAKPUVAN TNG EKKEVTPOTNTAG

To paxaipi atro@Aoiwong
OeV TMECTNKE APKETA TTAVW
oTNV EMPAVEID TOU CWARVA

AloBdoTe TIG 08nYieg xeIpIoUOU.
NapBavete UTTOWN GOG TOV OEIKTN
duvaung ouoPIgng

O ouykpaTnTAG paxaipiol
atro@Aoiwang KOAAdE

EAéyETe TO pnxaviké ocloTnua Tou
OuyKpaTnNTA paxaipiou
atmro@Aoiwaong. O ouykpatnTAg
paxaipioU atro@Aoiwaong TTPETTEI va
UTTOPEi va TTIECTEI p€oa Xwpig va
ptrAokdapel. MPOZOXH! KINAYNOZX
KOWIMATQN!

To paxaipi atro@Aoiwong
eival oTopwpévo

AVTIKOTAOTACTE TO Payaipl
atropAoiwong

To pokavidl gival
TTOAU AETTTO 1) TTOAU
ayu

H pérpnon Tou Tréoug Tou
pokavidiou e Eva
TTaXUPETPO PTTOPET va
odnynRoel o AavBaouévo
ATTOTEAECUA

To pokavidl UTTOpPEi va GUUTTIECTET
KATd TNV atroPAoiwaon, 18Ik av
Xpnoiyotroigital yovada Kivnong yia
TNV atmmo@Aoiwaon. Me autév Tov
TPOTTO, TO TTAXOG TOU POKAVIBIOU
au&averal. QoT600, N aPAIPOUUEVN
TT000TNTA AT TOV CWArVa €ival
MIKPOTEPN. ETTONEVWG, HETPROTE TOV
OWARva TpIV Kal JETE TNV
atmmo@Aoiwan. TOTe HOVO EXETE
aKpIBA TTANPOPOPNCN OXETIKA WE THV
agaipoUpEvn TTOCOTNTA

To payaipi atro@Aoiwong
OeV TMECTNKE APKETA TTAVW
aTNV EMPAVEID TOU CWAARVA

AlaBdoTe TIG 0dnyieg XeIpIopoU.
NauBavere utOYn oag Tov BeiKTN
duvaung cuoQiEng

EAAHNIKA
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H eme@aveia Tou
OWARva €xel éva
OUOIOHOPPO OXAHA
AauAGKwong

EykaTtaoTtdBnke AavBaouévo
payaipl atro@Aoiwong

EAéyETe av oTn ouokeun
aATTOPAOIWONG GKPWYV GWAAVWYV
EYKATAOTAONKE POXaipl ME TNV
emypaer PES2 4 PES3. O1
OUOKEUEG aTTOPA0IWONG AKPWY
owAAvwy Oev gival cupBaTéG PE Ta
paxaipia atropAoiwong RST yia
TTEPIOTPOPIKEG CUTKEUEG
atro@Aoiwong

EykaTaoTdOnke paxaipl
atro@Aoiwong dAAou
KOTOOKEUAOTH

BeBaiwbeite 611 XpNnoIUOTIOIEITE HOVO
YV OI0 payaipl atro@Aoiwong Tng
ROTHENBERGER Werkzeuge
GmbH. O1 guokeuég atTopAoiwang
Akpwv cwAAvwv dev ival cupBaTéG
ME Ta paxaipia ammo@Aoiwong améd
GAAOUG KOTAOKEUAATEG

|

Ageooudp

Mrmropeite va Bpeite katdAAnAa aeooudp oTov KUpIo kKatdAoyo r ato www.rothenberger.com

10 E&umrnpérnon meAatwv

E¢utrnpétnon mehatwv Ta onueia oépPig ROTHENBERGER civai ot 8168€01) 0ag yia va oag
eCuttnpeToouy (deiTe Tov KaTdAoyo 1 oTo TvTepveT) Kal avTaAAOKTIKG Kal G€pPRIG eival diaBéaipa
atd Ta idia onueia oépPig. Mapayyeilete Ta ageooudp kal Ta avTAAAOKTIKG 0ag aTrd To

OuveEPYOOUEVO ECEIBIKEUPEVO KATAOTNUA A HEOW TNG AVOIKTAG etmiKovwviag yia RO SERVICE+
online: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com -

www.rothenberger.com

11  AmoppippaTiki Siaxeipio

Kdarroia Tepdyia TnG CUCKEUAG €ival agloTroinaipga UAIKG Kal utropolv va TTepdoouy g€

avakUkAwon. ' autév T0 OKOTTO UTTAPXOUV TTICTOTTOINMEVES ETAIPEIEG AVOKUKAWONG ME EIBIK)
adeia. MNa pia owaoTA Kai @IAIKA TTpog To TTePIBAAAoV didBeon atmoBAATWY Twv PN afloTToIRCINWY
UANIKWV (TT.X. NAEKTPOVIKWY OTTOPPIYHATWY) aTTEUBUVOEiTE GTNV appddIa UTTNPETia aTToRAATWY.

www.rothenberger.com
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com
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