Leuze

Senzory Simple Vision pro detekci
pritomnosti

Spravné natisténi data minimalni trvanlivosti nebo Cisla Sarze, pfitomnost etiket a soucasti obalu — toto vsechno jsou aspekty,
na které se zaméfuje kontrola kvality v balicich procesech. Jednoduché optické senzory zde nardzi na své limity. Velké kamerové
systémy byvaji naopak slozité a kladou vysoké naroky na znalosti obsluhy.

Reseni pro detekéni tlohy v balicich procesech pfinasi nové senzory pro zpracovani obrazu Simple Vision IVS 108, které vynikaji
- mimo jiné - i jednoduchou obsluhou.

Novy senzor Simple Vision IVS 108

Mimoradné snadna obsluha - perfektni reseni pro detekci pritomnosti

IVS 108 je novy inovativni senzor Simple Vision pro jednoduchou detekci pritomnosti nebo neptitomnosti objektl. Poskytuje
vynikajici vykon pro Sirokou skalu detekénich dloh. Modely IVS 108 se vyznacuiji intuitivnim ovladanim a rychlym nastavenim a
obsluhou, ktera se nelisi od optickych senzor(.

Vyhody pro vas

Vhodné pro viechny aplikace, které vyzaduji nizkonakladové feSeni de-

tekce objekt (jejich pfitomnosti ¢i nepfitomnosti), a tam, kde uz vyuziti

spinacich signdll béznych optickych senzorl nedostacuje

= Uspora ¢asu a naklad(i diky jednoduchému procesu uceni véetné nasta-
veni automatického zaostfovani

= Intuitivni grafické uzivatelské rozhrani ve webovém prohlizeci pro snad-

nou konfiguraci a statistiky v redIném case

V jednom zafizeni Ize ulozit az 32 rGznych uloh

Senzor vzdy udrzuje konzistentni ¢as odezvy, a to i po zméné ulohy. To

zjednodusuje integraci systému a zkracuje dobu nutnou k nastaveni apli-

kace.

= Integrovany zdroj polarizovaného svétla, ktery zamezuje nechténym od-
razm na lesklych povrsich a zajistuje spolehlivy provoz

= Flexibilni montaz diky kompatibilnim montaznim drzakam



Vlastnosti

Spi¢kovy vykon pro kontrolu pFritomnosti

IVS 108 je Spickovy senzor Vision pro vSechny aplikace, v nichz probihd kontrola pfitomnosti nebo nepfitomnost objektd, jako
jsou uzavéry, etikety nebo natisténé informace na lahvich a nddobkéch viech typd, které prochazi plnicimi systémy. Kromé toho
Ize pouzit i ke kontrole otoceni a vyrovnani objektl bez ohledu na jejich tvar, material, barvu ¢i rozméry.

Rychlé nastaveni senzoru

Nastaveni spravnych parametr( probihd u senzor(
IVS 108 prostrednictvim jednoduchého, intuitivniho a
rychlého procesu uceni, takze odpadd nutnost progra-
movani odbornym technikem i ¢asové naro¢né konfi-
gurace.

Moznost 1: Nastaveni pomoci tlacitka uc¢eni

Krok 1: Umistéte vhodny objekt typu,GOOD" pred senzor a
stisknéte tlacitko uceni

Krok 2: Umistéte nevhodny objekt typu ,NO GOOD" pred
senzor a stisknéte tlacitko uceni

Place the GOOD object in front
of the Aiming System and
press the teach button

Place the NO GOOD object in front
of the Aiming System and press the
teach button a second time

Moznost 2: Nastaveni pomoci grafického uzivatel-
ského rozhrani na webu.

Uzivatel je vizualné veden konfigura¢ni nabidkou
se Ctyfmi vstupnimi maskami



Snadna obsluha ve webovém
grafickém uzivatelském rozhrani

Zatizeni Ize nakonfigurovat a fidit na dalku i prostfednictvim
Ethernetu v intuitivnim webovém grafickém uZivatelském
rozhrani. K dispozici jsou zde funkce pro zpracovani obrazu
a aktualni statistiky pro vysledky méfeni na vyrobni lince.
Neni potieba zadné programovani odbornymi pracovniky
ani adaptace softwaru pro zpracovani obrazu, takze se 3etfi
naklady a ¢as souvisejici s uvedenim zafizeni do provozu a
udrzbou.

Aplikace

Konzistentni ¢as odezvy
pro vysokou efektivitu

Po nastaveni a uvedeni do provozu pracuje senzor Simple
Vision IVS 108 se spolehlivym a konzistentnim ¢asem odezvy
50 ms, a to i pfi zméné objektu nebo odlisnych podminkach
aplikace a okolniho prostfedi. Diky tomu Ize velice snadno
vypocitat, zda senzor splnuje pozadavky vyrobniho procesu.

Novy senzor Simple Vision IVS 108 pro detekci pfitomnosti objektd se vyznacuje snadnym nastavenim a uvedenim do provo-
zu. Mezi typické oblasti pouziti patfi potravinaisky, farmaceuticky a kosmeticky pramysl, zpracovatelské a balici stroje, plnici
systémy a intralogistika. Diky své vsestrannosti a flexibilité ale najde své uplatnéni i v pfepravnich, tfidicich a manipula¢nich
systémech, automobilovém primyslu, kontrole kvality a automatizované kompletaci mechanickych nebo elektronickych ¢asti.

Detekce pritomnosti
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informaci natisténych
na obalu

Pozadavek:

Informace tisténé na obal (napt. datum minimalni
trvanlivosti nebo cislo Sarze produktu) slouzi k zajis-
téni sledovatelnosti ve vyrobnim procesu. Zafizeni

proto musi byt schopna tyto informace spravné pre-
cist.

Reseni:

Nové senzory IVS 108 zajistuji detekci natisténych
informaci a v pfipadé potieby i snimky danych ob-
jektd. Vyznacuji se jednoduchym nastavenim a uve-

denim do provozu a nabizi vynikajici pomér cena/
vykon.
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Detekce pritomnosti etiket
na lahvickach

Pozadavek:

Je nutné zajistit, aby byla na lahvi¢ce nebo obalu
prilepena etiketa. PoZzadavek na spolehlivou detekci
platii pro prahledné, obtizné detekovatelné etikety.

Reseni:

Nové senzory IVS 108 Ize pouzit ke spolehlivé detekci
etiket s vysokou prihlednosti na jakémkoli povrchu.
Snimky z téchto senzoru Ize navic zasilat k analyze
nebo budouci optimalizaci.

Detekce pritomnosti
informaci natisténych
na konzervach

Pozadavek:

Za Ucelem sledovatelnosti béhem vyrobniho proce-
su je nutné spolehlivé detekovat informace natisté-
né na etiketach nebo i pfimo na konzervach. Déle
musi byt mozné analyzovat chybné snimky pro dalsi
optimalizaci vyroby.

Reseni:

Nové senzory IVS 108 se skvéle hodi ke konec¢né
kontrole etiket nebo dalsich informaci natisténych
pfimo na konzervach. Soucasné Ize snimky zasilat k
pfipadné dalsi analyze.

Detekce pritomnosti doplnko-
vych casti napojovych
kartonti

Pozadavek:

U ndpojovych kartond je potfeba kontrolovat, zda je
jejich soucasti i brcko. Kromé toho musi byt k dispo-
zici moznost dalsiho vyuziti snimkd vadnych oball
pro optimalizaci vyrobnich proces.

Reseni:

Senzory IVS 108 predstavuji intuitivni a finan¢né
vyhodné zafizeni pro detekci doplhkovych soucasti
oballl a pfenos snimkU. Vyznacuji se jednoduchym
nastavenim a spolehlivymi vysledky skenovani.



Technické vlastnosti

Vlastnosti IVS 108
Elektrické parametry

Napajeni 10...30VDC
Pfikon 42W

Integrované podsviceni

4 bilé LED s vysokym vykonem, polarizované

Kalibra¢ni pom(icka

2 LED, ¢ervené

Rozhrani a protokoly

Digitalni I/O, Ethernet 100 Mbit/s s TCP/IP

Digitalni spinaci vstupy

2x opticky coupler (u¢eni a aktivace)

Digitalni spinaci vystupy

3x PNP/NPN/push-pull (nastaveni moznosti GOOD, NO GOOD a platnosti dat)

Cas odezvy 50 ms, pevny
Optické parametry
Typ fotoaparatu Cernobily monochromaticky

Pracovni vzdalenost WD

50..150 mm

Zorné pole FoV

WD =50mm:22 mmx 16 mm; WD = 150 mm: 55 mm x 41 mm

Uhel otevieni, horizontalni

190

Uhel otevieni, vertikalni

14,5°

Uprava zaostiovani

Elektromotor pro Upravu ohniska s automatickym zaostrovanim

Zavérka fotoaparatu

Globalni zavérka

Mechanické udaje

Rozméry (d x $ x v)

58 x 47 x 38 mm (bez pripojek)

Upevnéni

2x zavit M3, rozte¢ 37,6 mm

Nastaveni a signalizace

Tlacitko uceni

Uceni GOOD / NO GOOD (pfip. konfiguraci na webu)

Kontrolky na horni strané senzoru

HMI's 5 LED

Na zadni strané senzoru

Stavova LED pro napéti (modra) a ethernetové pripojeni (Zlutd)

Na pfedni strané senzoru

Zelena LED: GOOD; ¢ervenda LED: NO GOOD

Grafické uzivatelské rozhrani (alternativa k
tlac¢itku uceni)

Webovd konfigurace prostfednictvim Ethernetu

Ostatni

Vnitini pamét

6 vnitfnich

Pocet uloh

32 (dlohy 0-31)



