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DESOXIDANTE, FOSFATIZANTE
Y DESENGRASANTE

DESCRIPCION Y USO

Elliquido desoxidante y fosfatizante es un tratamiento acido para superficies de hierro
o acero, destinado a mejorar el anclaje de la primera capa de pintura a aplicar. Contiene
adicionalmente componentes desengrasantes que ayudan a obtener una buena limpieza
de la superficie tratada. También contiene sales de zinc que determinan la éptima
composicion y maxima adherencia de la capa de fosfatizado que se deposita.

Su uso esta especialmente indicado para la eliminacién del 6xido sobre superficies
ferrosas (carpinteria metdlica, muebles, herreria de obra, automotores, maquinas
agricolas, etc.) permitiendo mejorar el anclaje del recubrimiento protector a aplicar.

Su uso se indica como alternativa en aquellos casos en los cuales no es practicable ni el

arenado ni el granallado.

TRATAMIENTO DE LA SUPERFICIE
El desoxidante es un producto para preparar superficies. En general puede ser usado
sin preparacion previa de las mismas. Si el 6xido es abundante, conviene eliminarlo

previamente con lija, viruta o cepillo de alambre y luego aplicar el producto.

LIMPIEZA Y DILUCION

No requiere dilucién (salvo especificacién). Limpiar con abundante agua.

SECADO

El tiempo de secado es de 10 a 20 minutos.

APLICACION

El tratamiento de las piezas a fosfatizar puede realizarse por pincelado, trapeado o
inmersion.

Para aplicar a pincel o por trapeado: Mojar la superficie con Desoxidante utilizando
pincel o trapo. Dejar actuar al producto de 10 a 20 minutos. Este tiempo suele ser
suficiente para el tratamiento de chapa limpia o con oxidacién superficial. Repetir la
operacion si fuera necesario.

Para aplicar por inmersion es necesario recipientes de acero inoxidable, enlozado,
plomo o madera. Calentar los baios a temperatura de 60°C-70°C favorece la eficiencia y
rapidez del tratamiento.

Una vez concluido el tratamiento, se eliminaran perfectamente los restos de desoxidante
por enjuague con abundante agua, operacion que puede mejorarse ayudando con cepillo
o trapeado.

En caso de subsistir pegajosidad repetir el enjuague.

Luego secar rapidamente la superficie con trapos o corriente de aire seco.

Para aprovechar al maximo las bondades del desoxidante y fosfatizante, se aplicara la

primera mano de pintura dentro de las 24 horas de realizado el tratamiento.

RENDIMIENTO
Dependera del método de aplicacion.



