WINKEL® SERAMIK KAYNAK VE TORG KORUMA SPREY

‘ H OZELLIKLER:

Seramik kaynak ve tor¢ koruma drtnleri 6zellikle konteyner,

_ rayli sistem ve gemi insaasi vb.de ayrica MIG/MAG, plazma &
WINKEL lazer kesim metodu ile galisilan tim kaynak uygulamalari igin
= 3 gelistiriimis koruyucu drtnlerdir. Solvent ve silikon icermez.
Uygulama sonrasi hizli kurur. Olusan koruyucu film kararhdir,
uzun periyotlu olarak kaynak nozuline ¢apak yapismasini onler,
temiz kaynak yapilmasina yardimci olur. Temizlik igin plansiz
duruslari azaltip, torgu korudugu icin maliyetten tasarruf saglar.

SERAMIK KAYNAK
VE mﬂl‘.ﬁ
KORUMA SPREYI |

KULLANIM ALANI:

— MIG / MAG kaynagi, plazma kesim ve lazer kesim sirasinda
kaynak sigramasinin yapismasini dnlemek igin koruyucu
kaplamadir.

KULLANIM SEKLI:

Tup oda sicakliginda olmalidir. Kullanim éncesi 1 dk boyunca
ve her puskurtme arasinda tupu iyice ¢alkalayiniz. Uygulama
10-15cm uzaktan yapilmalidir. Yaklasik 1dk sonra kaynak
islemine bagslanilabilir. Kullanim sonrasi tupu bas asagi yonde
birka¢ saniye puskurterek sprey kafanin ttkanmasini 6nleyiniz.

TEKNIK BILGILER:

Renk Beyaz

Koku Aseton gibi

Yogunluk 0.7445 g/cm?
Cozunarlak Suda kismen ¢ozundar.
Organik ¢ozlcu 91.9 g/100ml

ART. NR. AMBALAJ:

W 150 303 400 ML

UYARI: Bu bilgiler kullanicinin Grinlerimizin amaglanan uygulamasi igin uygun olup olmadigini belirlemesinde yardimei olmak igin referans amacli sunulmustur ve kullanici bunlarla
baglantili olarak tim riskleri ve sorumluluklari Gstlenir. Bu Grlnler icin agik veya zimni higbir garanti veya beyan uygulanmayacaktir. WINKEL, Grinin kullanimindan veya
kullanilmamasindan dogacak dogrudan veya sonug olarak ortaya cikabilecek herhangi bir maddi zarar veya ziyandan sorumlu tutulamaz. Herhang| bir yasa veya patentten
korumanin ¢ikarimi yapilmaz ve tim patent haklari saklidir. Giivenlik Bilgi Formuna bakiniz.
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