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2.3 TECHNISCHE DATEN
TISCH 1700%750
Aufspannfiache (mm) 5-18
T Nuten Anzahl-Breite (mm) 1%
Abstand zwischen T Nuten (mm)
, 3000

Zulassiges Gewicht auf dem Tisch (Kg)
VERFAHRWEGE 1500
Langs auf dem Tisch - X (mm) G
Quer mit dem Fraskopf — Y (mm)
Senkrecht — Z (mm) 00
Hydraulische Werkzeugspannung -
Wereugapennurgekraf (daN) 150
Werkzeugspannstange ISO 7388/2-A 2
Spindel Winkelposition Handlich
Motor Leistung (kW) -
Stufenlos regelbare Drehzahl (min~') Blaees
Drehzahlbereiche

Niedriger Drehzahlbereich (min-) 40-915

Hoher Drehzahibereich (min=") 916 - 3000)
Konstante Drehmoment 40 — 300 min~! (Nm) 710
Konstante Leistung 301 — 3000 min-' (kW) 22
VORSCHUBE
Frasvorschub (mmJ/min) 0 - 12000
Postitioniervorschub {m/min) 15
Beschleunigung (ms®) 1.8
Maximale Vorschubskraft (daN) (X - 2) 1700 - (Y) 1150
Motor Drehmoment (Nm) (X )27 - (Y-Z) 18
Kugelspindel

Durchmesser (mm) (X -2Z)50 - (Y)40

Steigung (mm) 10
HYDRAULIK - AGGREGAT
Leistung (kW) 2.2
Pumpenleistung (Vmin) 8
Betriebsdruck (bar) 70
Behalterfassungsvermogen )} 30
KUHLMITTEL - AGGREGAT
Leistung (kW) 0.28
Pumpenleistung (Vmin) 75
Betriebsdruck (bar) 3)
Behalterfassungsvermogen ) 420
1) Kegel ISO 7388/1, DIN 6987/1-A, BT-50, nach Wahi
2) andere Spannstange nach Wahl
%) Druckpumpe nach Wahi
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SCHALTKASTENSCHMIERUNG getriebe
Schmiepumpe W) 0.36

Leistung ( 15

Durchfluf (Vmin) 18
Behalterfassungsvermagen U}
AUTOMATISCHE ~ SCHMIERPUMPE Fuhrungen — Kugelspindel
A ! Einfache Linie - Abol
Schmiersystem

Mengeregler
Dosi — Direkt w!rltend:
Schmierhaufigkeit (Stunden)
70
Leistung w) 02
Durchfiuf (Vmin) :
Betriebsdruck (bar) 20
Deskompression (bar) 15
Behalterfassungsvermbgen ()] 27
trolisystem Manometer
o Mindestolispiegel
Arbeitsdruck
Betriebszyklus
PRECISION
Posici sonto (mm) < 0.012
Repetibilidad (mm) < 0.007
MASCHINENEGEWICHT
Reingewicht (Kg) 8000 9500
Mit ATC (Kg) 8500 10000
FUHRUNGSSYSTEM

Die Fuhrungen auf allen d
induktioinsgehartet (Harte

rei Achsen sind aus Perlitguss (GG-25),
480+ 500 Vickers) und geschliffen. Die

Gegenfiihrungen sind aus speziell
slip) Kunstsoff. Mit hoher Ladefest

far langsames fahren (anti stick-
igkeit (bis zu 20 kg/cm?), Andert

sich der Reibefaktor erst ab 14 kg/cm?.
Sonstige Eigenschaften:

- hoheVerschleigfestigkeit

- Gute Vibrationsaufnahme

Die Zeichnung stellt die Abmessungen und Form der
Fuhrungen dar. Die Gleitflachen sind in dicken Linien gezeichnet.
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ACHSENANTRIEB
Achsenanirieb ist mittels brushless Servomolore ugalspindel doppelt vorbelagerter Mutter. Die
'Wﬁﬂ'?: - mwn:fm-mwwzmm;:muwﬂm*mﬁ;ﬂummum.
Srvomotor/Kugelspindel
mwumxmmwwowmnmmm,mnmm

Steifgkeit
Dre mmzmvmmﬂmw

Kugelspindel
ﬂﬁwmnm.annmymm.smm.

aufgelagert auf kombinierte radial/axial Rollager und

FRASLEISTUNG, ZERSPANUNG

metmmjwmmmrmwm:
- Normaler Stahl 50 - 60 kg/mm? <
- Geharteter legierter Stahl 90 — 110 kg/mm®

- Guf GG 25
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