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April 2008

S5-ACHSEN PORTAL ~ BEARBEITUNGSZENTRUM

EDEL - CYPORT CP
Type CP 3020

Archivbild einer EDEL- CYPORT CP 4020
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CYPORT CP 3020

1. Kurzbeschreibung des Lieferumfanges

Grundmaschine: Preis:
Typ: CP 3020/03
Fahrwege: X= 3000{mm
Y = 2000{mm
Messsysteme: direkte Messsysteme in allen Achsen
Arbeitsraumerweite- |Standard mit TUren an Be-
rung: dienseite
Spritzschutz: doppelter Lamellen-schutz
Sicherheitseinrich-  |Safety-Bumper
tung: Lichtgitter
Steuerung: Heidenhain (TNC 530
Handbedienge-
rat
Ethernet-Schnittstelle
Gabelkopf: direktangetrieben Typ M21 Fabrikat Cy-
tec
Werkzeugwechsler: |48- fach mit Peripherie HSK A63 W/
g
Standardlackierung: |Maschinenbett: graphitschwarz

Aufbau:

papyrusweiss

Maschinentisch:

T- Nuten:

22H12; 1 Richtnut 22H8

Frasenmit EDEL

Bortal-Frdsmaschinen

Fahrsténder-Bearbeitungszentren
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CYPORT CP 3020

Optionen:
Spindel HSK A 683.  [Fabrikat Cytec
Pmax bei S1: 27|kW
nmax: 12000{min -1
nnenn: 2000|min -1
Mmax bei S1: 130[Nm
Mmax bei S6 170|Nm
W- Aufnahme: |HSKA 63
Fahrweg: Z= 1200|mm v
Portalerhshung: Z = 1380{mm v

I |

Kahimittelanlage:

fur innere und externe Khimittelzufuhr

1200 | Vorratsbehalter

20 bar / 30 I/min

40 bar / 20 l/min

Proportionalventil fiir unterschiedliche Driicke bei IKZ

Umschaltventil Kihimittel auf Luft bei
EKZ

/ /‘CW/W(J’I»/

L5 12 bl el 5 ldutler

Z?Z«?AJM:—&// r/L( \('t"

el vegloveay | Gt 1T Mo dCr—

Werksliickriessung:

M & H (Funkmesstaster)

Fixatoren

1 Satz | i

Preis

flir ausgewdhlten Leis-
tungsumfang

Frisenmit EDEL

" Portal-Frasmaschinen

Fahrstdnder-Bearbeitungszentren
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2. Technische Daten

2.1. Grundmaschine CP 3020

Arbeitsbereiche: X-Achse
Y-Achse
Z-Achse, Standard

Portaldurchgang Standard: vertikal

Tischflache in X:
inY:

Tischhohe (iber Hallenboden:

Geschwindigkeiten: X- Achse
Y- Achse
Z- Achse

Genauigkeit; Positionstoleranz (P)

CYPORT CP 3020

3.000 mm
2.000 mm
1288 4000-mm

1580 4486-mm

haorizontal 73wn  Z2860-mm

Positionsstreubreite (Psg)

Elektroanschluss
Druckluftanschiuss

Maschinengewicht r,

2.2. Fraskopf

Schwenkbereich (stufenlos):
Schwenkgeschwindigkeit:
Positioniergenauigkeit:
Schwenkmoment:

Klemmmoment:

Abstand Spindelnase — C- Achsmitte:

Frésenmit EDEL

C-Achse

+ 360°
360°/s
+ 0,002°
800 Nm
4.000 Nm

ca. 5.000 mm
ca. 2.300 mm

ca. 900 mm

30 m/min
30 m/min
15 m/min

0,024 mm
0,016 mm

400V, 50 Hz, 45 KVA
6 bar

ca. 27.000 kg

A-Achse

£ 1100

360%s

+ 0,002°
900 Nm
4.000 Nm
310 mm

" Poral-Frismaschinen
Fahrstander-Bearbeitungszentren
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3. Beschreibung der Maschine

3.1.  Grundmaschine

Das Bearbeitungszentrum ist als Maschine mit beweglichem Portal und stationaren
Maschinentisch konzipiert. Der Maschinentisch ist fir eine Belastung bis zu
4000 kg/m? ausgelegt.

X- Achse: Doppelportal in Gantry- Ausfihrung mit beidseitigen
Linearfuhrungen. Der Antrieb erfolgt beidseitig.

Y- Achse: Y- Laufwagen im Doppelportal mit beidseitigem Linearfihrungen.
Z- Achse: Z- Laufwagen im Doppelportal mit beidseitigem Linearfihrungen.

Alle Linearachsen haben direkte MeRsysteme, der Antrieb erfolgt Uber digitale
AC- Servomotore.

Die Maschine entspricht den géngigen EU- Richtlinien und tragt das CE- Zeichen.

3.2.  Direct - Drive Gabelfraskopf M21 mit Hochleistungs- Motorspindel

Die C- Achse ist als Einbaupatrone konzipiert. Die Aufnahme der A-Achse an die C-
Achse erfolgt Uber ein mechanisches Spannsystem. Eine wiederholgenaue Zentrie-
rung dieser Schnittstelle wird Uber die Hirth- Verzahnung gewahrleistet. Dadurch ist
das Austausch gleicher oder unterschiedlicher A- Achsen moglich. Der Antrieb erfolgt
uber direkt gekuppelte Torque- Motoren nach AulRenlduferprinzip. Beide Achsen sind
in jeder Winkellage hydraulisch klemmbar. Zur Positionserfassung dienen direkte

Messsysteme. .

3.3. Elektrische Ausrlistung

Die Steuerung und samtliche elektrische Komponenten sind in einen separaten
Schaltschrank eingebaut. Die Bedienung der Maschine erfolgt Gber ein schwenkba-
res Bedienpult. Alle elektrischen Einrichtungen entsprechen den géangigen VDE-
Vorschriften.

3.4.  Schmierung

Die Maschine ist mit einer automatischen Zentralschmierung versehen. Die Schmier-
intervalle werden Uber die Steuerung abhangig vom Belrieb der Maschine gesteuert.
Der Schmiermittelstand im Vorratsbehélter wird automatisch Gberwacht.

3.5. Spindelkiihlung

Der Motormantel und die vorderen Lager der in den Gabelkopf integrierten Motor-
spindel werden durch Flassigkeit gekthlt. Die Kuhlflissigkeit fuhrt die Verlustleistung
in einem geschlossenen Kreislauf Gber einen aktiven Flissigkeitskiihler ab. An die-
sen Kuhlkreislauf ist auch die Kuhlung der fir die Dreh- und Schwenkantriebe ver-
wendeten Torque Motoren angeschlossen.

Frasen mit ED E L ) Portal-Frasmaschinen
FFahrstdnder-Bearbeitungszentren
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3.6. Kiihlschmiersystem

Die Maschine ist mit einer neben der Maschine stehenden Kuhimittelanlage ausges-
tattet. Sie besteht aus einem 800 Liter fassenden Reinbehélter, einem Bandfilter,
einer Forderpumpe und allen erforderlichen Armaturen und elektrischen Schaltele-
menten.

3.7. Sicherheitseinrichtungen

In das Doppelportal eingebaute, transparente Doppel - Lamellenvorhange verschlie-
Ren den Arbeitsraum. Am Portal sind allseitig in Verfahrrichtung Sicherheitsleisten
angebracht.

3.8. Steuerung

Die Steuerung der Maschine erfolgt durch die digitale Bahnsteuerung Heidenhain
iTNC 530 mit digitalen Antrieben. In der Grundausstattung enthalt die Steuerung fol-
gende Bestandteile:

o TFT - Farb-Flachbildschirm 15"

= Dialoggefiihrte Bedienoberflache und Softkeytechnik
Programmierung nach Heidenhain - Klartext oder DIN / SO
Umfangreiche Bearbeitungszyklen fur Bohren, Frasen, Gewindebohren,
Zyklen fur Koordinaten-Umrechnungen zum Verschieben, Drehen,
Spiegeln, Vergroéflern, Verkleinern von Konturen

Freie Kontur-Programmierung FK

Datenschnittstellen V.24 / RS-232-C, V.11 / RS-422, RJ-45
Programmspeicher mit 6 GByte Festplatte

Vorschubkorrektur von 0 - 120 %

Spindelkorrektur von 50 - 120 %

Werkzeugverwaltung ufid Schnittdaten — Tabellen

1 Satz Programmier- und Bedienungsanleitungen

a

=4

= = = s o a a a a

3.9. Automatischer Werkzeugwechsler

Die Maschine wird mit einem in der X-Achse mitfahrenden Werkzeugwechsler mit 48
Platzen geliefert. Der Werkzeugwechsel erfolgt durch eine der Spindel entgegenfah-
rende Doppelgreifereinheit.

Frasen mit EDE L T Portal-Frasmaschinen
FFahrstander-Bearbeitungszentren
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3.9.1. Werkstlck - Messsystem (System M & H)

Kompaktes, uber den Werkzeugwechsler einwechselbares
Messtastersystem zur Werkstucklageerkennung und Werk-
stickvermessung mit Funktbertragung.

3.9.2. Portalerhéhung
Portaldurchgangshdhe: 1380 mm

3.9.3. Erhdhung des Z- Fahrweges
Z- Fahrweg: 1.200 mm .~

3.10. Fixatoren
1 Satz Fixatoren zum Aufstellen und Ausrichten der Maschine

Frasenmit EDEL Portal-Frasmaschinen /L
Fahrstander-Bearbeitungszentren /U(,f./
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