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Transportband wird Kundenseitig beigestellt
belt conveyor will be supplied by custoner
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Kabeleinflhrung von oben / cable entry from above

15m Kabelreserve / 15m reserve coble

Kabelkanal Maschine - Schaltschrank / cable duct Maschine - Switch cabinet
erfolgt bauseits / takes place on site
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belt conveyor wil be supplied by customer

Loge der Werkstlcke in der Maschine
Position of the workpieces in the machine
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Bodenwanne wird Kundenseitiq beigestellt
floor pon will be supplied by custoner

Installation plan - JUPITER 500

Mach.-No.: 90065
Kunde:

Stand am / as of date 23032016

Hinweis / Note: Schaltschrank kann 180Grad gedreht werden / switch cobinet con ke rototed 180degrees

Nockenwelle Einlass

Nockenwelle Auslass
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